wo 2010/066910 A1 I I ANK0 0 V0O

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

i
2

‘Z

Internationales Biiro

10) Internationale Veroffentlichungsnummer
(43) Internationales Veroffentlichungsdatum )\s:,/ (10) &
17. Juni 2010 (17.06.2010) PCT WO 2010/066910 A1
(51) Internationale Patentklassifikation: (81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
A23G 1/20 (2006.01) A23G 3/02 (2006.01) Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
. . ] AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY,
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2009/067116 BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM.
(22) Internationales Anmeldedatum: DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
14. Dezember 2009 (14.12.2009) GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN,
KP, KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA,
(25) Einreichungssprache: Deutsch MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG,
(26) Verbffentlichungssprache: Deutsch NI, NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, RO, RS, RU, SC,
SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TJ, TM, TN, TR,
(30) Angaben zur Prioritit: TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.
102008 055 518.5 . o .
12. Dezember 2008 (12.12.2008) DE (84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG,
von US): BU.HLER AG [CH/CH];, Gupfenstrasse 5, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU,
CH-9240 Uzwil (CH). TJ, TM), europdisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE,
DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT
(72) Erﬁnder; und ] k] 2 ] ] E ] ] 2 k] 2 2 2
(75) Erfinder/Anmelder (nur fir US): BODEN, Hannjo [DE/ LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SE, SI,
. SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN,
DE]; Oesterhausstrasse 12, 32756 Detmold (DE). BAU- GO. GW. ML. MR. NE. SN. TD. TG
ER, Bernhard [CH/CH]; Bahnhofstrasse 49, CH-9242 Q ’ ’ - NE, SN, TD, TG).
Oberuzwil (CH). Veriffentlicht:
(74) Anwiilte: HEPP, Dieter et al.; Friedtalweg 5, CH-9500 —  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
Wil (CH). 3)
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
(54) Title: CONNECTION PIECE

(34

Bezeichnung : VERBINDUNGSSTUCK

R

16—\?
g
7aﬂ7;&\ L-5a
M2 N
5 Nii. N84

15

(57) Abstract: The aim of the invention is to be able
to arrange or secure an elastic nozzle in a device,
especially a casting machine, using simple design
measures while allowing the nozzle to be quickly re-
placed in the device using simple mounting steps.
Said aim is achieved by a connection piece (1) which
is particularly suitable for securing an elastic nozzle
(3) in a casting machine. The connection piece (1)
preferably has a hollow cylindrical shape and inclu-
des a securing mechanism (4), especially a thread, at
one end. A clamping unit (2) is connected to the
connection piece (1). The connection piece (1)
and/or the clamping unit (2) has/have a receptacle
for the nozzle (3), and the nozzle (3) is connected to
the connection piece (1).

(57) Zusammenfassung: Mit der Ertindung soll eine
elastische Diise mit konstruktiv einfachen Mitteln in
einer Vorrichtung, insbesondere in einer Giessma-
schine, angeordnet bzw. befestigt werden und gleich-
zeitig einen schnellen Austausch der Diise in der
Vorrichtung mit einfachen Montageschritten ermég-
lichen. Diese Aufgabe wird durch ein Verbindungs-
stiick (1) gelost, welches insbesondere zur Befesti-
gung einer elastischen Diise (3) in einer Giessma-
schine geeignet ist. Das Verbindungsstiick (1) hat
bevorzugt eine Hohlzylinderform und weist an ei-

nem Ende eine Befestigungsvorrichtung (4), insbesondere ein Gewinde, auf. Fine Klemmeinheit (2) ist mit dem Verbindungsstiick
(1) verbunden, wobei das Verbindungsstiick (1) und/oder die Klemmeinheit (2) eine Authahme fiir die Diise (3) aufweist und die
Diise (3) mit dem Verbindungsstiick (1) verbunden ist.
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—  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderun-
gen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)
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Verbindungsstiick

Die Erfindung betrifft ein Verbindungsstltck, welches insbesondere zur Befestigung ei-

ner elastischen Duse in einer Giessmaschine geeignet ist.

Das Dokument DE 34 10 302 C2 zeigt die in einer Dusenplatte einer Giessmaschine
befestigen Dusen. Die DUsen bestehen aus einem unelastischem Material, z.B. Stahl,
und sind zerspanend hergestellt. Die Disen werden in die Disenplatte gepresst oder
mit ihr verschweisst. Die montierten Dusen sind dann nur bedingt und mit grossem

Aufwand austauschbar.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine elastische Dlse mit kon-
struktiv einfachen Mitteln in einer Vorrichtung, insbesondere in einer Giessmaschine,
anordnen bzw. befestigen zu kbnnen und gleichzeitig einen schnellen Austausch der
Duse in der Vorrichtung mit einfachen Montageschritten zu erméglichen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass geldst mit einem Verbindungsstick mit den

Merkmalen des Anspruchs 1.

Das Verbindungsstuck ist in einer Dusenplatte einer Giessmaschine angeordnet, insbe-
sondere anschraubbar. Die Giessmaschine kann z.B. Flussigkeiten und insbesondere
eine Schokoladenmasse vergiessen. Das Verbindungsstluck hat bevorzugterweise eine
Hohlzylinderform, damit die FlUssigkeit durch das Verbindungsstuck in die Duse und
von dort auf einen Giesspunkt gelangen kann. Ein erstes Ende des Verbindungsstticks
hat eine Befestigungsvorrichtung, die insbesondere ein Gewinde ist. Dieses Gewinde
wird in die DUsenplatte eingeschraubt, so dass das Verbindungsstuck fest mit der Du-
senplatte verbunden ist. Bevorzugt noch vor der Montage des Verbindungsstucks in der
Dusenplatte wird die Dise im Verbindungsstlck angeordnet. Damit die DUse sicher im
Verbindungsstlck gehalten wird, ist eine Klemmeinheit vorgesehen, die mit dem zwei-
ten Ende des Verbindungsstlcks verbindbar ist. Das Verbindungsstiuck und/oder die
Klemmeinheit konnen eine Aufnahme fur die Dlse aufweisen, sodass die Duse mit dem
Verbindungsstlck verbunden werden kann. Dann wird die Duse mit Hilfe des Verbin-
dungsstucks in der Dusenplatte montiert. Eine defekte elastische Dlse kann einfach
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ausgetauscht werden, indem die mit dem Verbindungsstick verbundene DUse aus der
Dusenplatte entfernt und durch ein Verbindungsstick, welches eine neue DUse auf-

weist, ersetzt wird.

Das Verbindungsstick und die Klemmeinheit sind konstruktiv einfache Bauteile, die
kostengunstig z.B. auf einem Drehautomaten oder als Spritzgussteil hergestellt werden

kdnnen.

Vorteilhafterweise ist der Innendurchmesser des Verbindungsstlcks kleiner als ein
Aussendurchmesser der Duse, damit die Duse in Radialrichtung komprimiert wird. Dies
beeinflusst die Giesseigenschaften der Disen und ermdglicht ein sauberes Vergiessen
der Masse mit einer Giessmaschine.

GuUnstig ist es, wenn ein Innenzylinder des Hohlzylinders einen konischen Bereich am
Ende mit der Befestigungsvorrichtung des Verbindungsstlcks aufweist, damit der Ein-
lauf der zu vergiessenden Masse durch diese Trichterform in das Verbindungssttck und
die Duse erfolgen kann.

Vorteilhafterweise weist das Verbindungsstuck eine Flache zur Aufnahme einer
Flanschflache der Dise auf, sodass die Duse bei der Montage an dieser Flache an-

stdsst und prazise fixiert werden kann.

Besondere Vorteile weist das erfindungsgemasse Verbindungsstick dann auf, wenn
das Verbindungsstuck eine Nut zur Aufnahme eines Flansches der Duse aufweist. Die
Duse sitzt in der Nut und die Klemmeinheit kann fur eine sichere Befestigung der DUse

sorgen.

Denkbar ist es, dass eine Flache des Verbindungsstucks, bevorzugt die aussere Fla-
che, mit der Duse verbindbar ist, um durch die zwischen der Dise und dem Verbin-
dungsstuck auftretende Klemmkraft die Duse im Verbindungsstlck zu fixieren. Dies hat
den Vorteil, dass bei einer ausreichend grossen Klemmkraft die zusatzliche Klemmein-
heit entfallen kann.
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In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung kann die Aussenflache
des Verbindungssticks eine Montagevorrichtung, insbesondere eine Schllsselweite
oder ein Randel, aufweisen. Mit dieser Montagevorrichtung wird die Befestigung des
Verbindungsstulcks, insbesondere in einer Dusenplatte einer Giessmaschine, erleich-
tert, da die SchllUsselweite oder ein Randel eine optimale Angriffsflache flur ein Monta-
gewerkzeug darstellt oder einen Einschraubvorgang des Verbindungssticks von Hand
ermoglicht.

Besonders gunstig ist es, wenn die Duse im Verbindungsstulck vertieft angeordnet ist,
damit die DUse sicher im Verbindungsstlck befestigt werden kann. Des Weiteren kann
das Verbindungsstlck die Duse an einer Innenflache des Verbindungsstlcks stltzen

und den Einsatz der Diise in einer Giessmaschine unterstlitzen.

Vorteilhafterweise kann das Verbindungsstluck an beiden Enden eine Befestigungsvor-
richtung, insbesondere Gewinde, aufweisen, sodass das Verbindungssttck in einer Vor-
richtung einer Giessmaschine befestigt werden kann und des Weiteren die Diuse mit
einer Vorrichtung am Verbindungsstuck befestigt werden kann, welches beispielsweise

wie eine Uberwurfmutter ausgebildet sein kann.

Besonders gunstig ist es, wenn das Verbindungsstick aus Metall, insbesondere einem
nichtrostenden Stahl oder Edelstahl, oder aus Aluminium oder aus Kunststoff, insbe-

sondere POM 6, besteht, da diese Materialien Lebensmittelecht sind.

Bei einer vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung kann das Verbindungsstuck mit
der Duse und/oder der Klemmeinheit verbindbar, insbesondere verschweissbar, sein,
um die Befestigung der DUse zu verbessern und die Bereitstellung des Ersatzteiles kun-

denfreundlicher auszufiihren.

Denkbar ist es, dass eine Hulse im Verbindungsstlck anordbar ist, um dadurch die Sta-
bilitat des Verbindungsstucks zu verbessern.

In einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung kann wenigstens ein Sicherungsele-
ment senkrecht zur Mittelachse im Verbindungsstuck und der Klemmeinheit angeordnet

sein, um somit eine besonders zuverlassige Verbindung der Teile zu erméglichen. Die-
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se Sicherungselemente kdnnen Stifte oder Splinte oder Gewindestifte mit einer Siche-

rung sein.

Die Aufgabe wird ausserdem geldst mit einem Verbindungsstuck, das insbesondere
zur Befestigung einer elastischen Duse in einer Giessmaschine geeignet ist, wobei das
Verbindungsstlck bevorzugt eine Hohlzylinderform hat und an einem Ende eine Befes-
tigungsvorrichtung, insbesondere ein Gewinde, aufweist, und eine Klemmeinheit, die
mit dem Verbindungssttck verbindbar ist. Das Verbindungsstluck und/oder die Klemm-
einheit weist eine Aufnahme fur die Duse auf und die Duse ist mit dem Verbindungs-
stlck verbindbar. Das Verbindungsstlck weist an beiden Enden eine Befestigungsvor-
richtung, insbesondere ein Gewinde, auf, wobei die Dise mit einer Vorrichtung am Ver-
bindungsstiick befestigtbar ist, welche beispielsweise wie eine Uberwurfmutter ausge-
bildet ist.

Die eingangs genannte Aufgabe wird ferner mit einer Klemmeinheit mit den Merkmalen

des Anspruches 14 gelQdst.

Die Klemmeinheit unterstttzt die Befestigung der Dise an einem Verbindungsstuck,
wobei die Klemmeinheit bevorzugt ein konstruktiv besonders einfaches Element in
Form eines Hohlzylinders ist. Eine Flache der Klemmeinheit ist mit der Duse verbindbar.
Die Klemmeinheit ermdglicht einen schnellen Austausch der Duse in der Vorrichtung,
insbesondere in der Giessmaschine, mit einfachen Montageschritten, da nur die
Klemmeinheit von der Dise und/oder dem Verbindungsstick geldst werden muss, um

die DUse auszutauschen.

Die Klemmeinheit und der Sitz der Klemmeinheit an dem Verbindungsstick kdnnen so
ausgefuhrt sein, dass fur einen Austausch der Duse die Diuse und/oder die Klemmein-
heit zu zerstoren sind, also die Dise und/oder die Klemmeinheit nicht zerstorungsfrei
entfernbar sind, und bei einem Austausch sowohl DUse als auch Klemmeinheit erneuert

werden.

Alternativ kann die Klemmeinheit so ausgefuhrt sein, dass diese fur einen Austausch
der Dise mit einem daflr vorgesehenen Spezialwerkzeug zu entfernen und wieder zu

applizieren ist. Die Klemmeinheit kann daflr beispielsweise Ausnehmungen aufweisen,
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die ein bestimmtes Profil besitzen und in welche ein entsprechendes Werkzeug einge-

fuhrt werden kann.

Der Tausch der DUse kann erfolgen, wahrend das Verbindungsteil an der Giessmaschi-
ne verbleibt oder nachdem das Verbindungsteil von der Geissmaschine gelost wurde.

Gunstig ist es, wenn die Klemmeinheit die Dise im oder am Verbindungsstulick befesti-
gen kann, da die DUse hauptsachlich einer Kraft entlang der Mittelachse wahrend des
Einsatzes in einer Giessmaschine ausgesetzt ist und die Dise somit optimal in dem

Verbindungsstlck gesichert werden kann.

In einer vorteilhaften AusfUhrungsform ist die Klemmeinheit im Verbindungsstlck ange-
ordnet, sodass das Verbindungsstlck ein geschlossenes Bauteil darstellt, bei dem nur
die DUse Uber die Kanten des Verbindungsstucks hinausragen. Diese Ausfuhrungsform
bietet nicht nur fur die Kraftaufnahme, sondern auch fur die Sauberung des Verbin-
dungsstucks erhebliche Vorteile.

In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung kann die Aussenflache
der Klemmeinheit eine Montagevorrichtung, insbesondere ein Gewinde oder eine
SchlUsselweite oder ein Randel, aufweisen, wodurch die Montage der Klemmeinheit mit
der Dise am Verbindungsstlck beschleunigt werden kann.

Vorteilhafterweise besteht die Klemmeinheit aus Metall, insbesondere einem nichtros-
tenden Stahl oder Edelstahl oder aus Aluminium oder aus Kunststoff, insbesondere
POM 6, da diese Materialien lebensmittelecht sind.

Die Aufgabe wird ausserdem geldst durch eine Giessmaschine mit einem wie oben be-
schriebenen Verbindungsstuck.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteransprichen defi-

niert.

Einige Ausflhrungsbeispiele werden im Folgenden unter Hinweis auf die beigeflgten
Figuren naher beschrieben. Dabei zeigen:
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.
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einen Vertikalschnitt durch das Verbindungsstlck, die Klemmeinheit und die
Duse;

eine perspektivische Ansicht der in Fig. 1 gezeigten ersten Ausfihrungsform;

einen Vertikalschnitt durch eine zweite Ausfihrungsform des Verbindungs-
stlicks, der Klemmeinheit und der Duse;

einen Vertikalschnitt durch eine dritte Ausfuhrungsform des Verbindungs-
stlicks, der Klemmeinheit und der Duse;

einen Vertikalschnitt durch eine vierte Ausfuhrungsform des Verbindungs-

stlcks, der Klemmeinheit und der Dise;

einen Vertikalschnitt durch eine funfte Ausfuhrungsform des Verbindungs-
stlicks, der Klemmeinheit und der Duse;

einen Vertikalschnitt durch eine sechste Ausflihrungsform des Verbindungs-
stlicks, der Klemmeinheit und der Duse in einer Vorrichtung, insbesondere in

einer Giessmaschine;

einen Vertikalschnitt durch eine siebte Ausfuhrungsform des Verbindungs-
stlicks, der Klemmeinheit und der Duse in einer Vorrichtung, insbesondere in

einer Giessmaschine;

einen Vertikalschnitt durch eine achte Ausfihrungsform eines Verbindungs-

stlcks, einer Klemmeinheit, einer Dlse und Sicherungselemente;

einen Vertikalschnitt durch eine neunte Ausfuhrungsform des Verbindungs-

stlcks, der Klemmeinheit und der Dise;
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Fig. 11 einen Vertikalschnitt durch eine zehnte Ausfihrungsform des Verbindungs-
stlicks, der Klemmeinheit und der Duse in einer Vorrichtung, insbesondere in

einer Giessmaschine;

Fig. 12  einen Vertikalschnitt durch eine elfte Ausfuhrungsform des Verbindungs-
stlicks, der Klemmeinheit und der Duse in einer Vorrichtung, insbesondere in

einer Giessmaschine;

Fig. 13  einen Vertikalschnitt durch eine zwdlfte Ausfuhrungsform des Verbindungs-
stlicks, der Klemmeinheit und der Duse in einer Vorrichtung, insbesondere in

einer Giessmaschine;

Fig. 14  einen Vertikalschnitt durch eine dreizehnte Ausfihrungsform des Verbin-
dungsstucks, der Klemmeinheit und der DUse in einer Vorrichtung, insbeson-

dere in einer Giessmaschine und

Fig. 15  einen Vertikalschnitt durch eine vierzehnte Ausfuhrungsform des Verbin-
dungsstucks, der Klemmeinheit und der DUse in einer Vorrichtung, insbeson-

dere in einer Giessmaschine.

Gleiche Komponenten werden in den Figuren durchgangig mit gleichen Bezugszeichen

bezeichnet.

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine erste Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung.
Das Verbindungsstuck 1 ist ein Hohlzylinder und besteht aus dem Kunststoffmaterial
POM 6. Ein Bereich der radialen Aussenflache des Hohlzylinders hat ein Gewinde 4 zur
Befestigung des Verbindungssticks 1 in einer Vorrichtung, d.h. in einer Disenplatte
einer Giessmaschine. An das Gewinde 4 grenzt ein zylindrischer Bereich 12, dessen
Aussendurchmesser den maximalen Aussendurchmesser Da des Verbindungsstucks 1
darstellt. An diesem durch den maximalen Aussendurchmesser gebildeten Zylinder 12
sind vier Flachen 13 eingeformt, die eine Schlusselweite SW fur ein Montagewerkzeug
darstellen. An den maximalen Aussendurchmesser grenzt ein zylindrischer Ansatz 16a
an, dessen Aussendurchmesser kleiner als der maximale Aussendurchmesser Da ist.

Ferner hat das Verbindungsstlck 1 an dem gegenuberliegend zu dem Gewinde 4 an-
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geordneten Ende eine kreisringformige Flache 7 zur Aufnahme einer Flanschflache ei-
nes Flansches 5 der Duse 3. Die Hohlzylinderform des Verbindungsstticks 1 entsteht

durch eine zylindrische Aussenform und eine koaxial angeordnete durchgangige Boh-
rung. An dem Verbindungsstlckende mit dem Gewinde lauft die Bohrung konisch ein.
Die dadurch entstehende Trichterform im Inneren des Verbindungsstticks 1 leitet eine

zu vergiessende Masse durch das Verbindungsstlck 1 in die Duse 3.

Des Weiteren ist eine Klemmeinheit 2 vorhanden, die ebenfalls aus einem Kunststoff-
material, z.B. POM 6, besteht und mit dem Verbindungsstlck 1 verbunden ist. Die bei-
den Bauteile 1,2 werden miteinander verschweisst, z.B. ultraschallgeschweisst oder
lasergeschweisst. Der Aussendurchmesser der Klemmeinheit 2 entspricht dem maxi-
malen Aussendurchmesser des Verbindungsstlcks 1. Des Weiteren weist die Klemm-
einheit 2 einen Absatz 15 auf, der geeignet ist, den Flansch 5 der Duse 3 gegen die
Flache 7 des Verbindungsstlcks 1 zu dricken. Nach dem Verbinden der Bauteile 1,2
und 3 fixiert der Absatz 15 der Klemmeinheit 2 die DUse 3 axial.

Die aussere Mantelflache der Klemmeinheit 2 hat Flachen 14, die mit der Schllsselwei-
te SW des Verbindungsstlcks 1 und dessen Flachen 13 korrespondieren, sodass sich
nach der Montage der Bauteile 1,2 und 3 gemeinsam vier Flachen 13, 14 an den Aus-
sendurchmessern des Verbindungsstlicks 1 und der Klemmeinheit 2 bilden, an welche
ein Montagewerkzeug zur Befestigung des Verbindungsstuicks in einer Dusenplatte ei-
ner Giessmaschine angesetzt wird. Dabei weist das Verbindungsstuck 1 im Bereich der
Werkzeugangriffsflache vier Nuten 17a auf, in welche vier korrespondierende Klauen
17b der Klemmeinheit 2 axial eingreifen und radial formschllussig wirken, um das Dreh-
moment des Montagewerkzeugs in das Gewinde 4 des Verbindungsstlcks 1 einzulei-
ten. Die Klemmeinheit 2 erstreckt sich axial Uber das Verbindungsstick 1 hinaus und

stitzt mit dem inneren Durchmesser die Dise 3.

Die Dise 3 besteht aus einem elastischen Material, z.B. NBR, und hat zwei Offnungen.
Eine Offnung 18 ist von einem Flansch 5 umgeben. Die andere Offnung 19 ist durch
wenigstens drei elastische Dusenklappen verschlossen. Die Duse 3 wird wie folgt in
einer Maschine, d.h. einer Giessmaschine, montiert. Der Flansch 5 der Dise 3 wird ge-
gen die Kreisringflache 7 des Verbindungsstucks 1 gedrlckt und mit der Klemmeinheit
2 gegen das Verbindungssttck 1 gepresst. Der Flansch 5 der Duse 3 ist zwischen dem
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Verbindungsstlck 1 und der Klemmeinheit 2 angeordnet und wird durch die Verbindung
der Klemmeinheit 2 mit dem Verbindungsstlck 1 zwischen den beiden Bauteilen fixiert.
Dabei wird der Flansch 5 von einer Kammer 21 aufgenommen, welche innen und oben

vom Verbindungsstlick 1 sowie aussen und unten von der Klemmeinheit 2 gebildet wird.

Figur 3 zeigt eine zweite AusfUhrungsform des erfindungsgemassen Verbindungsstucks
1, welches an einem radialen ausseren Ende, wie oben beschrieben, ein Gewinde 4 zur
Befestigung des Verbindungsstlcks 1 in einer Vorrichtung aufweist. Ferner weist das
Verbindungsstulck 1 eine koaxial angeordnete Bohrung mit einer konischen Senkung 6
auf. Die Senkung 6 ist an dem Verbindungsstickende angeordnet, welches das Gewin-
de 4 aufweist. Am gegenuberliegenden Ende des Verbindungsstucks 1 ist eine Flache 7
ausbildet, gegen welche der Dusenflansch 5 der Dise 3 gepresst wird. An die Flache 7
grenzt in axialer Richtung eine zylindrische Mantelflache 22 eines am Verbindungsstuck
1 angeordneten Fluhrungsrohres 23 an, dessen Aussenflache die Innenwandflache der

Dise 3 im montierten Zustand berthrt und unterstitzt.

Die Klemmeinheit 2 hat eine zylindrische Form mit einem Aussendurchmesser, welcher
dem Aussendurchmesser des Verbindungsstlicks 1 entspricht. Der Innendurchmesser
der Klemmeinheit 2 ist kleiner als der Aussendurchmesser der Duse 3. Dadurch Gbt im
montierten Zustand der Innendurchmesser der Klemmeinheit 2 einen Druck auf die DU-
senklappen 3a aus und verschliesst die Offnung 19 der Diise 3. Die Klemmeinheit 2
weist des Weiteren einen Absatz 26 in Form eines L’s auf, der den zylindrischen Dusen-

flansch 5 aufnimmt.

Die Duse 3 wird gegen die Flache 7 des Verbindungsstlucks 1 gepresst und mit der
Klemmeinheit 2 fixiert. Durch Schweissen werden die Bauteile miteinander verbunden.
Dann wird das Verbindungsstick 1 mit der Befestigungsvorrichtung 4 in einer Vorrich-
tung, z.B. DUsenplatte, einer Giessmaschine befestigt, d.h. eingeschraubt. Das zu ver-
giessende Material fliesst zunachst durch die konische Offnung 6 bzw. Senkung des
Verbindungsstlcks 1 und durch die Bohrung in die Duse 3. Die Duse weist Dusenklap-
pen 3a auf, die sich durch den Druck der Masse ge6ffnet und vom Verbindungsstuck 1
und/oder Klemmeinheit 2 wahrend des gedffneten Zustandes begrenzt und stabilisiert

werden.
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Figur 4 zeigt eine dritte Ausfuhrungsform, wobei das Verbindungsstulick 1, wie oben be-
schrieben, eine konische Offnung 6 mit einer angrenzenden Bohrung sowie ein Aus-
sengewinde 4 aufweist. Der Aussendurchmesser des Verbindungsstlcks 1 ist mit einer
Schlusselweite oder einem Randel 9 versehen, so dass das Verbindungsstick 1 manu-
ell montiert werden kann. Ferner weist das Verbindungssttck 1 eine Flache 7 zur Auf-
nahme einer Dusenflache 5a auf. Die Duse 3 wird gegen diese Flache 7 gedrlckt und
mit einer Klemmeinheit 2 fixiert, die in einer Flache 27 des Verbindungssticks 1 einge-
bracht ist. Somit weist das Verbindungssttck 1 nicht nur eine Flache 7 fur die Aufnahme
des Dusenflansches 5 auf, sondern auch eine zylindrische Flache 27 fur die Aufnahme
der Klemmeinheit 2. Die montiere Klemmeinheit 2 ragt nicht Uber das Verbindungsele-
ment 1 hinaus, sondern schliesst blndig mit dem Verbindungsstick 1 ab. Das Verbin-
dungsstick 1 und die Klemmeinheit 2 bestehen aus Metall, insbesondere einem nicht-
rostenden Stahl oder Edelstahl. Die Bauteile sind miteinander verschweisst oder ver-
klebt.

Figur 5 zeigt eine vierte Ausfuhrungsform, wobei das Verbindungsstuck 1 an einem En-
de ein Aussengewinde 4 und eine an die Bohrung 28 anschliessende Flachsenkung 29
aufweist. Die Klemmeinheit 2 wird in den Innendurchmesser, d.h. die Bohrung 28, des
Verbindungsstlicks 1 eingeschoben. Die Klemmeinheit 2 weist einen Abschlussflansch
31 auf, der blndig in der Flachsenkung 29 des Verbindungssticks 1 positioniert ist. Das
Verbindungsstlck 1 weist ferner eine Nut 8 auf, die an den Innendurchmesser der Boh-
rung 28 angrenzt. Die Duse 3 wird mit ihrem Flansch in dieser Nut 8 im Verbindungs-
stlick 1 platziert, so dass die Duse 3 teilweise im Verbindungssttck 1 platziert ist.

Damit die Duse 3 in der Giessmaschine montiert werden kann, wird sie zunachst mit
dem Flansch 5 in die Nut 8 des Verbindungsstlicks 1 eingefuhrt und anschliessend wird
die Klemmeinheit 2 in die Bohrung 28 des Verbindungsstlcks 1 eingeschoben, bis der
Abschlussflansch 31 der Klemmeinheit 2 in der Flachsenkung 29 des Verbindungs-
stlcks 1 sitzt. Die Klemmeinheit 2 presst mit ihrer Aussenmantelflache 32 gegen die
Innenmantelflache 33 der Duse 3 und verspannt diese mit dem Verbindungsstlck 1.
Zusatzlich ist das Verbindungsstlck 1 mit der Klemmeinheit 2 verbunden, insbesondere
verklebt oder verschweisst. Das hier aus Metall gebildete Verbindungsstick 1 weist im
ausseren Durchmesserbereich ein Randel 9 auf.
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Figur 6 zeigt einen ahnlichen Aufbau wie die Figur 5. Das Verbindungsstuck 1 weist
jedoch im Bereich mit der Befestigungsvorrichtung 4 keine Flachsenkung sondern einen
konischen Bereich 34 auf. Die Klemmeinheit 2 hat ebenfalls an einem Ende einen koni-
schen Bereich 35. Nachdem die Duse 3 in der Nut 8 des Verbindungsstlcks 1, wie be-
reits in Figur 5 beschrieben, eingesetzt wurde, wird die Klemmeinheit 2 in das Verbin-
dungsstlck 1 geschoben. Die beiden konischen Enden 34, 35 sind dann miteinander
verspannt und die Klemmeinheit 2 drickt des Weiteren gegen die Duse 3 und ver-
spannt diese mit dem Verbindungselement 1. Der konische Bereich 35 der Klemmein-
heit 2 fordert den Zufluss der zu vergiessenden Masse in die Dlse 3.

Figur 7 zeigt eine sechste Ausfuhrungsform, wobei das Verbindungsstlck 1 in einer
Vorrichtung, insbesondere Dusenplatte 40 einer Giessmaschine, befestigt ist. Ein Ende
des Verbindungsstlcks 1 ist mit einer Eindrehung oder Flachsenkung ausgestattet, in
welche der Flansch 5 einer Duse 3 angeordnet ist. Die Klemmeinheit 2 ist auf der Fla-
che des Verbindungsstlcks 1 angeordnet und drickt gegen den Disenflansch der DU-
se 3. Die Bauteile werden miteinander verbunden, insbesondere verschweisst. Eine
Hulse 10 besteht aus einem Rohrmaterial und ist in das Verbindungsstlck 1 soweit ein-
geschoben, bis die Hulse 10 bundig mit dem Verbindungsstick 1 abschliesst und die
Duse 3 zumindest teilweise unterstutzt. Die Hulse 10 baut einen radialen Druck auf die
Duse 3 auf und verspannt die Duse 3 zusatzlich im Verbindungssttck 1. Die Hulse 10
besteht aus einem Material, welches die zu vergiessende Masse wahrend der Einlei-
tung in die Duse 3 glnstig beeinflusst und z.B. Verwirbelungen und die Warmeentwick-

lung vermindert.

Figur 8 zeigt eine siebte Ausfihrungsform, wobei das Verbindungsstuck 1 einen An-
schlagflansch 41 aufweist, welcher an eine Befestigungsvorrichtung 4, insbesondere
Gewinde angrenzt. Das Gewinde 4 wird in die Vorrichtung, z.B. Dusenplatte 40, einge-
schraubt, bis der Anschlag 41 gegen die Vorrichtung 40 stésst. Das Verbindungsstuck 1
hat an einem gegenuberliegend zum Gewinde 4 angeordneten Ende eine Aufnahme 21
fur einen Dusenflansch 5. Diese Aufnahme 21 ist eine Abdrehung des Verbindungs-
stlicks 1, sodass an diesem Ende ein dinnwandiger Hohlzylinder 42 bestehen bleibt.
Ein DUsenflansch einer Duse 3 wird Uber diesen dunnwandigen Hohlzylinder in die Auf-
nahme 21 des Verbindungsstlcks 1 geschoben, wobei der Aussendurchmesser des
Hohlzylinders gegen den Innendurchmesser der Duse 3 drlckt und die Duse 3 stabili-
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siert bzw. klemmt. Eine Klemmeinheit 2 drlickt gegen den Dusenflansch 5 und einen
Teilbereich des Aussendurchmessers der Dise 3 und hélt diese in der montierten Posi-

tion.

Figur 9 zeigt eine achte Ausfuhrungsform. Das Verbindungsstuck 1 hat ein Gewinde 4,
welches in die Vorrichtung, insbesondere Giessmaschine, eingeschraubt wird. Das
Verbindungsstlck 1 weist eine Bohrung auf, die einen inneren Hohlzylinder bildet. Das
zum Gewinde 4 gegenuberliegende Ende des Verbindungsstlcks 1 weist einen Aus-
sendurchmesser auf, der kleiner ist als der Aussendurchmesser des ubrigen Verbin-
dungsstucks 1, wobei der Innendurchmesser des Verbindungsstucks 1 mit dem Aus-
senbereich einen dinnwandigen Hohlzylinder 42 bildet. In die eingedrehte Flache ist
eine Nut 8 fur die Aufnahme eines Dusenflanschs 5 eingedreht. Des Weiteren weist das
Verbindungsstlck 1 wenigstens zwei radial angeordnete Aufnahmen fur Sicherungs-

elemente 11 auf.

Die Klemmeinheit 2 besteht aus einem Hohlzylinder mit zwei unterschiedlichen Innen-
durchmessern. Ein Teilbereich der Klemmeinheit 2 weist einen Innendurchmesser auf,
der an das Verbindungsstick 1 angepasst ist. Der daran angrenzende kleinere Innen-
durchmesser ist an den Durchmesser der Duse 3 angepasst. Um die Duse 3 in der
Giessvorrichtung zu montieren, wird zunachst die Duse 3 in die Nut 8 des Verbindungs-
stlicks 1 eingelegt. Die Klemmeinheit 2 wird Uber die Dise 3 und einen Bereich des
Verbindungsstlcks 1 geschoben, sodass ein Innenflansch der Klemmeinheit 2 gegen
den Dusenflansch 5 drickt und diesen fixiert. Dann werden die Sicherungselemente 11
angebracht, die eine axiale Verschiebung der Klemmeinheit 2 gegen das Verbindungs-
stlck 1 verhindern. Die Sicherungselemente 11 sind mit dem Verbindungssttck 1 fest
verbunden, z.B. verklebt. Wenn die zu vergiessende Masse in das Verbindungsstuck 1
eintritt und durch den Innenzylinder des Verbindungsstlcks 1 in die Duse 3 gelangt,
wird ein Druck auf die DUse 3 ausgeubt, der diese ohne Gegenmassnahmen vom Ver-
bindungsstuck 1 abkoppeln wirde. Da der Flansch der Dise 3 von der Klemmeinheit 2
gegen die Nut 8 des Verbindungsstucks 1 gepresst und mit den Sicherungselementen
11 in dieser Position gehalten wird, kann der Druck der zu vergiessenden Masse die

Dise 3 nicht von ihrer Position entfernen.
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Figur 10 zeigt eine neunte Ausfuhrungsform des erfindungsgemassen Verbindungs-
stlicks 1. Ein Ende des Verbindungsstlcks 1 weist ein Gewinde 4 zur Befestigung des
Verbindungsstlicks 1 in eine Dusenplatte einer Giessmaschine auf. An das Gewinde 4
grenzt ein zylindrischer Bereich, der eine Montagevorrichtung 9, insbesondere ein Ran-
del, aufweist. An diesen zylindrischen Bereich grenzt ein weiteres Gewinde 43 und er-
streckt sich zum anderen Ende des Verbindungsstlicks 1. Dieses Gewinde 43 des Ver-

bindungsstucks 1 wird mit einem Gewinde 43 einer Klemmeinheit 2 verbunden.

Die Klemmeinheit 2 weist ein Innengewinde 43, eine Aufnahme 44 fur einen Dusen-
flansch 5 sowie eine konische Austritts6ffnung 45 auf. Die Duse 3 wird in der Vorrich-
tung derart montiert, dass sie zunachst in die Klemmeinheit 2 eingeftgt und mit der
Klemmeinheit 2 am Verbindungsstuiick 1 befestigt wird. Durch die axiale Gewindebewe-
gung der Klemmeinheit 2 auf dem Verbindungssttck 1 wird der Flansch 5 der Duse 3
gegen die Aufnahme 44 fur den Dusenflansch 5 in der Klemmeinheit 2 gepresst und die

Dise 3 sicher fixiert.
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Patentanspriiche

Verbindungsstlck (1), insbesondere geeignet zur Befestigung einer elastischen
Duse (3) in einer Giessmaschine, wobei das Verbindungsstuck (1) bevorzugt eine
Hohlzylinderform hat und an einem ersten Ende eine Befestigungsvorrichtung (4),
insbesondere ein Gewinde, aufweist, und eine Klemmeinheit (2), die mit dem
zweiten Ende des Verbindungsstlcks (1) verbindbar ist, wobei das Verbindungs-
stlick (1) und/oder die Klemmeinheit (2) eine Aufnahme fur die DUse (3) aufweist
und die Duse (3) mit dem Verbindungsstuck (1) verbindbar und in oder an dem
Verbindungsstlck haltbar ist.

Verbindungsstlck nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Innen-
durchmesser des Verbindungsstuicks (1) kleiner ist als ein Aussendurchmesser
der DUse (3).

Verbindungsstuck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Innenzylinder des Hohlzylinders einen konischen Bereich (6) an
dem Ende mit der Befestigungsvorrichtung (4) des Verbindungsstticks (1) auf-

weist.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verbindungssttck (1) eine Flache (7) zur Aufnahme einer
Flanschflache eines Flansches (5) der DUse (3) aufweist.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verbindungsstick (1) eine Nut (8) zur Aufnahme eines Flan-
sches (5) der Duse (3) aufweist.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine radiale und/oder axiale Flache des Verbindungsstlcks (1) mit
der DUse (3) verbindbar ist.
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Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Aussenflache des Verbindungssticks (1) eine Montagevor-
richtung (9), insbesondere eine Schllsselweite oder ein Randel aufweist.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Duse (3) vertieft im Verbindungsstuck (1) anordbar ist.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verbindungssttck (1) an beiden Enden eine Befestigungsvor-

richtung (4), insbesondere ein Gewinde, aufweist.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verbindungssttck (1) aus Metall, insbesondere einem nichtros-
tenden Stahl oder Edelstahl, oder aus Aluminium oder aus Kunststoff, insbesonde-
re POM 6, besteht.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verbindungssttck (1) mit der Duse (3) und/oder der Klemm-
einheit (2) verbindbar, insbesondere verschweissbar, ist.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass eine Hulse (10) in dem Verbindungsstuck (1) anordbar ist.

Verbindungsstlck nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens ein Sicherungselement (11) in dem Verbindungsstuck
(1) und der Klemmeinheit (2) angeordnet ist.

Klemmeinheit (2), insbesondere zur Befestigung einer Duse (3) an einem Verbin-
dungsstuck (1) gemass einem der Anspriuche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmeinheit (2) bevorzugt die Form eines Hohlzylinders aufweist, wobei

wenigstens eine Flache der Klemmeinheit (2) mit der Duse (3) verbindbar ist.

Klemmeinheit nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmeinheit
(2) die Duse (3) in oder an dem Verbindungsstlck (1) befestigt.
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Klemmeinheit nach einem der Anspriche 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmeinheit (2) im Verbindungsstuck (1) anordbar ist.

Klemmeinheit nach einem der Anspruche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Aussenflache der Klemmeinheit (2) eine Montagevorrichtung (9), insbe-
sondere ein Gewinde, eine Schllsselweite oder ein Randel, aufweist.

Klemmeinheit nach einem der Anspruche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmeinheit (2) aus Metall, insbesondere einem nichtrostenden Stahl
oder Edelstahl, oder aus Aluminium oder aus Kunststoff, insbesondere POM 6,
besteht.

Verbindungsstlck (1), insbesondere geeignet zur Befestigung einer elastischen
Duse (3) in einer Giessmaschine, wobei das Verbindungsstuck (1) bevorzugt eine
Hohlzylinderform hat und an einem Ende eine Befestigungsvorrichtung (4), insbe-
sondere ein Gewinde, aufweist, und eine Klemmeinheit (2), die mit dem Verbin-
dungsstuck (1) verbindbar ist, wobei das Verbindungsstuck (1) und/oder die
Klemmeinheit (2) eine Aufnahme fur die Duse (3) aufweist und die Duse (3) mit
dem Verbindungssttck (1) verbindbar ist und das Verbindungssttck (1) an beiden
Enden eine Befestigungsvorrichtung (4), insbesondere ein Gewinde, aufweist, wo-
bei die Duse mit einer Vorrichtung (2) am Verbindungsstuck befestigtbar ist, wel-
che beispielsweise wie eine Uberwurfmutter ausgebildet ist.

Giessmaschine mit einem Verbindungsstick gemass mindestens einem der An-

spruche 1-13 oder 19.
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