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9 MASINA DE MODELAT FRANZELE

(57) Rezumat: Inventia se referd la o masina de
modelat franzele, utilizata in liniile tehnologice de
panificatie, dupa operatia de divizare a aluatului,
pentru modulare in forma elipsoidala. Masina con-
form inventiei este constituita dintr-un cadru inferior
(1) si un cadru superior (2) care sustine o banda de
intrare (B) pentru aluatul divizat sub forma de
bucati aproximativ sferice, doi tavalugi de pre-
modelare (3 si 4) si 0 banda transportoare de iesire
(C), deasupra careia este situata, cu posibilitatea
de reglare, placa de modelare (D) a bucétilor de
aluat, tavalugii de premodelare (3 si 4) realizati din
T teflonau acelasi diametru si axele situate in acelasi
m plan orizontal, distanta intre ei fiind reglatd cu
ajutorul unor brate oscilante (38) in jurul unui ax
(35) fix, si solidarizate intre ele cu un ax (40) pe
care niste bucse (39) sunt actionate de niste piulite

q. cu rozeta (42).
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Inventia se refera la o magina de modelat franzele, utilizata in liniile tehnologice de pani-
ficatie, dupa operatia de divizare a aluatului, pentru modelare in forms elipsoidala.

Sunt cunoscute masini de modelat lung care, pentru modelarea unei bucati de aluat
avand initial o forma sferica, utilizeaza un tavalug mare si doi tavalugi mai mici, de premodelare,
dupa care aluatul este preluat si modelat intre dou3 suprafete plan paralele, formate dintr-o
banda transportoare si o placa de modelare, distanta dintre ele fiind reglata cu un mecanism
cu roti dintate conice si surub-piulita, simultan, intre doua puncte, 0 masa de iesire a materia-
lului, modelat cu niste z&voare, pentru fixare si rabatere, si un mecanism de intindere, pentru
benzile transportoare.

Se cunoaste din brevetul US 2881715 un dispozitiv de modelare a aluatului sub form3
de fasii, prin intermediul a doua benzi f&ra sfarsit, actionate cu ajutorul unor cilindri, reglarea
distantei dintre cele doua benzi fiind realizata de catre un sistem de suruburi cu picior.

Din brevetul US 4976600 se mai cunoaste o masina de modelat aluatul de paine, care
cuprinde o carcasa principala, in interiorul cireia sunt montati doi tavalugi de premodelare, a
caror distanta poate fi reglata prin intermediul unui sistem cu brat mobil, tavalugii de premode-
lare fiind acoperiti cu un strat de cauciuc, in vederea reducerii aderentei aluatului la acestia.

Dezavantajele solutiilor cunoscute in stadiul tehnicii constau in faptul ca dispozitivele
de modelare prezinta o constructie complicat, reglarea distantei dintre tavalugii de premode-
lare si, respectiv, intre suprafetele plane de modelare fiind greu de realizat.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia de fatd consta in realizarea unei masini de
modelat franzele, care s& permita reglarea facila a distantei dintre tavalugii de premodelare si
a distantei dintre suprafetele plane de rulare, concomitent cu reducerea aderentei aluatului la
suprafata tavalugilor de premodelare.

Magina de modelat franzele, conform inventiei, constituit dintr-un cadru inferior siun
cadru superior, ce sustine o banda de intrare pentru aluatul divizat sub forma de bucati aproxi-
mativ sferice, doi tavalugi de premodelare si 0 band3 transportoare de iesire, deasupra careia
este situatd, cu posibilitate de reglare, placa de modelare a bucatilor de aluat, inl&turd dezavan-
tajele solutiilor cunoscute si rezolva problema tehnica propusa prin aceea ca cei doi tavalugi
de premodelare sunt realizati din teflon, avand acelasi diametru si axele situate in acelasi plan
orizontal, distanta dintre acestia fiind reglata cu ajutorul unor brate oscilante in jurul unui ax fix
si solidarizate ntre ele cu un ax, pe care niste bucse prevazute cu tije filetate sunt actionate de
piulite cu rozetd si asigurate in pozitie reglata cu niste contrapiulite, tavalugul montat pe bratele
oscilante primind migcarea de lucru prin intermediul unei roti dintate mobile si a unei roti dintate
de pe axul fix, in legatura si cu niste transmisii cu lant de la un motoreductor, celalalt tavalug
primind migcarea direct, printr-o transmisie cu lant, reglarea placii de modelare in raport cu
banda transportoare de iesire fiind realizata cu ajutorul unui mecanism de reglare, ce actio-
neaza capetele axurilor transversale, pe care sunt montate nigte lagare deschise, de care este
prinsa placa de modelare.

Avantajele masinii de modelat franzele, conform inventiei, sunt urméatoarele:

- cinematica simplificata;

- gabarit redus;

- aderenta scazuta a aluatului la tavalugii de premodelare:

- reglare sigura si facila.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig.1...14, ce
reprezinta:

- fig.1, vedere laterald a masinii de modelat franzele, cu capacul lateral demontat;

- fig.2, vedere frontala, din directia I; 3

- fig.3, vedere laterald opusa, partiald, cu capacul demontat, dupa directia Il;
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- fig.4, vedere laterald, cu capacul montat, dupa directia II;

- fig.5, sectiune prin lantul cinematic de antrenare a benzilor si tavalugilor, dupa un plan
desfasurat I-lI;

- fig.6, vedere de sus a placilor si benzii de modelare, dupa o directie IV;

- fig.7, sectiune prin sistemul de intindere a benzii de modelare si a mesei de iesire,
dupa un plan V-V;

- fig.8, sectiune prin mecanismul de reglare a distantei dintre placa si banda de mode-
lare, dupa un plan VI-VI;

- fig.9, sectiune prin sistemele de prindere a placii de modelare cu mecanismul de re-
glare, dupa un plan VII-VII;

- fig.10, vedere in detaliu, detaliul VIII, al mecanismului de intindere a benzii transpor-
toare de intrare;

- fig.11, vedere a mecanismului de intindere, dupa directia IX;

- fig.12, sectiune prin capacul lateral, dupa un plan X-X;

- fig.13, vedere a mecanismului de reglare a distantei dintre tavalugi, cu sectiune, dupa
un plan XI-XI;

- fig.14, schema a sistemului de razuire a tamburilor de premodelare.

Magina de modelat franzele, conform inventiei, este constituita dintr-un cadru-batiu A,
format dintr-un cadru inferior 1 si un cadru superior 2, detasabile, ambele fete ale acestora fiind
confectionate din teava rectangulara.

Cadrul superior 2 sustine o banda transportoare de intrare B, pentru aluatul divizat sub
forma de bucati aproximativ sferice, un grup de doi tévalugi de premodelare 3 si 4, de acelasi
diametru si cu axele situate in acelasi plan orizontal, un tambur de antrenare 5, al unei benzi
transportoare de modelare C. Tavalugii de premodelare 3 si 4 sunt confectionati din teflon, in
scopul elimindrii aderarii aluatului la suprafata tavalugilor. Banda transportoare de modelare C
are gi un tambur de intindere 6, sustinut de cadrul inferior 1 printr-un sistem de intindere, format
din nigte lagare cu tija filetata 7, ghidate in niste gauri longitudinale a din capetele b ale cadrului
inferior 1. Intinderea benzii se realizeaz4 cu niste piulite cu rozet3 8, care se sprijina direct pe
capatul b al cadrului.

Deasupra benzii transportoare de modelare C este situaté o placa de modelare D, con-
fectionata dintr-o placa de pasla 10, deasupra carora sunt prinse nigte lagare deschise 1, a
caror deschidere ¢ permite montarea si demontarea facila a placii pe niste axuri transversale
12 si blocarea pe acestea, cu ajutorul unui zavor 13, rotitor in jurul unui bolt 14, fixat in lagarul
11, zavorul 13 fiind prevazut cu o gheara d in arc de cerc, care, in pozitia orizontala, tine captiv
axul transversal 12.

Axul transversal 12 are nigte trosoane de capat e, prevazute cu o gaura axiala cilindrica
f, in care este pozitionata o tija g a unei piulite de reglare 15. Pentru reglarea distantei dintre
placa de modelare D si banda transportoare C, este prevazut pentru fiecare capéat de ax trans-
versal 12 cate un mecanism de reglare E, format dintr-o piulita de reglare 15 si un ax filetat 16,
montat vertical cu un tronson h in lonjeronul i al cadrului inferior 1, prin intermediul unor bucse
limitatoare 17, si stabilizat axial cu o piulitd 18. La partea superioara, axul filetat 16 are un capat
j cu sectiune patrata, pentru antrenare cu o maniveld, nefigurata.

Magina de modelat are prevazutd o masa de iesire 19, rabatabila, in jurul unor bolturi
20, prin intermediul unor urechi 21, fixate de masa. Urechile 21 au cate o gaura alungita k
inchisa si o gaura lunga I, cu o deschidere m la 90°, pentru zavorarea mesei in pozitie usor
inclinata fata de orizontald, cand este impinsa spre masina si deszaveraté-eu rabatere in jos
in pozitie verticald, cand este trasa dinspre masina in sensul sagetii n.
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Banda transportoare de intrare B are un tambur de intindere 22, montat cu niste rul-
menti, nefigurati, pe un ax 23, ale carui capete d sunt prevazute cu doua aplatizari p la o des-
chidere egald cu deschiderea unui canal longitudinal g, practicat in niste lonjeroane 24, ale ca-
drului superior 2, dandu-i posibilitatea deplasarii longitudinale, far3 rotire. Pe aceleasi capete
o sunt montate niste bucse 25, prevazute cu niste tije filetate r, pentru introducerea benzii, cu
niste piulite fluture 26, care actioneaza pe partea opusa a unui pinten 27.

Actionarea masinii se face cu un motoreductor 28, o transmisie cu lant 29, pentru actio-
narea benzii transportoare C, si o transmisie cu lant 30, pentru antrenarea tavalugului de pre-
modelare 3 de la care, prin altd transmisie cu lant 31, este antrenat si un tambur 32 al benzii
de intrare B. Pe partea opusa, masina are o transmisie cu lant 33 si o transmisie cu niste roti
dintate, din care o roata dintata 34, montata pe un ax 35, cu o pozitie fixa, si o roata dintata 36,
montata pe axul tavalugului de premodelare 4, lagaruit cu niste rulmenti 37 in niste brate osci-
lante 38, evoluand o data cu acesta, in jurul primei roti dintate 34, in vederea apropierii sau de-
partarii de tavalugul 3, sub actiunea unui mecanism de intindere, format din nigte bucse 39, pre-
vazute cu cate o tija filetata s, montata pe un ax 40, care solidarizeaza cele doua brate osci-
lante 38 si evolueaza in nigte decupari arc de cerc t, practicate in niste pereti 41 ai cadrului su-
perior 2. Apropierea sau departarea se realizeaza cu ajutorul unei piulite cu rozeta 42 si a unei
contrapiulite 43, care fixeaza pozitia tavalugului mobil fata de niste pinteni u sudati pe cadrul
superior 2.

Magina de modelat prezinta doua capace laterale 44 si 45, fixate, la partea inferioars,
in doua stifturi verticale 46, si cu un surub cu rozeta 47, capacele 44 si 45 avand prevazute si
niste fante v, cu marginile imbracate cu o garnitura de cauciuc sau din masa plastici 48, in ve-
derea manevrdrii capacului la montare sau demontare.

Pentru deplasare, masina este echipata cu niste roti fixe 49 i cu niste roti pivotante 50,
fiind stabilizata la locul de exploatare cu un sistem de fixare, constituit dintr-un surub vertical
51, infiletat intr-o consold w a cadrului inferior 1, avand prevazut un disc 52, placat cu un alt
disc de pasla 53, pentru contactul cu pardoseala.

Masina mai este prevazuta sicu un gratar flexibil 54, pentru indoirea capatului aluatului
premodelat, in sine cunoscut, si cu un sistem de curatare suplimentar al tavalugilor de premo-
delare 3 si 4, format din nisgte cutite de razuire 55, prevazute cu niste lamele din teflon 56, arti-
culate cu un ax 57 in peretii laterali 41 ai cadrului superior 2 si apdsate elastic, cu niste arcuri
58, pe tavalugii 3 si 4, prin intermediul unor parghii curbe 59.

Revendicari

1. Masina de modelat franzele, constituit4 dintr-un cadru inferior (1) si un cadru superior
(2), care sustine o band3 de intrare (B) pentru aluatul divizat sub forma de bucati aproximativ
sterice, doi tavalugi de premodelare (3, 4) si 0 banda transportoare de iesire (C), deasupra ca-
reia este situatd, cu posibilitatea de reglare, placa de modelare (D) a bucatilor de aluat, carac-
terizata prin aceea ca tavalugii de premodelare (3, 4) realizati din teflon au acelasi diametru
cu axele situate in acelasi plan orizontal, distanta intre ei fiind reglata cu ajutorul unor brate
oscilante (38), In jurul unui ax (35) fix, si solidarizate intre ele cu un ax (40), pe care nigte bucse
(39), prevazute cu tije filetate (s), sunt actionate de niste piulite cu rozeta (42) si asigurate in
pozitie reglata, cu ajutorul unor contrapiulite (43), tavalugul (4) montat pe bratele oscilante (38)
primind migcarea de lucru prin intermediul unei roti dintate (36) mobile si a unei roti dintate (34)
de pe axul fix (35), in legatur si cu niste transmisii cu lant (30, 31, 33) de la un motoreductor
(28), celalalt tavalug (3) primind miscarea direct, prin transmisia cu lant (30), reglarea placii de
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modelare (D) in raport cu banda transportoare de iesire (C) fiind realizata cu ajutorul unui me-
canism de reglare (E), care actioneaza capetele (e) axurilor transversale (12), pe care sunt
montate nigte lagare deschise (11), de care este prinsa placa de modelare (D).

2. Masina de modelat franzele, conform revendicarii 1, caracterizati prin aceeaca me-
canismul de reglare (E) a distantei dintre banda transportoare de iesire (C) si placa de mode-
lare (D) este format dintr-o piulita de reglare (15), a carei tija (g) sustine si pozitioneaza capatul
(e) axului transversal (12) al placii de modelare (D) si care este actionata de un ax filetat (16),
montat vertical cu un tronson (h), intr-un lonjeron (i) al cadrului inferior (1), prinintermediul unor
bucse limitatoare (17), stabilizat axial cu nigte piulite (18) si antrenat la partea superioara cu o
manivela, placa de modelare (D) fiind actionata prin intermediul lagarelor deschise (11), preva-
zute cu nigte zavoare (13) rotitoare in jurul unui bolt (14) si avand niste gheare (d) in arc de
cerc, care, in pozitie orizontald, tin captive axurile transversale (12).

3. Masina de modelat franzele, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizati prin aceea
ca banda transportoare de iesire (C) este prevazutd cu un mecanism de intindere, format din
niste lagare cu tija filetata (7), ghidate in niste gauri longitudinale (a), din capetele (b) cadrului
inferior (1), si niste piulite cu rozeta (8), care se sprijina direct pe capete (b), iar banda transpor-
toare de intrare (B) este prevazuta cu un mecanism de intindere, format din niste bucse (25)
cu tije filetate (r), actionate cu cate o piulits fluture (26), pe partea opusa a unui pinten (27),
capetele (o) tamburului de intindere (22) avand dou3 aplatizari (p), pentru ghidare fara rotire,
in niste canale longitudinale (q), practicate in nigte lonjeroane (24) ale cadrului superior (2).

4. Masina de modelat franzele, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceeacaare
in alcatuire o masé de iesire (19), rabatabila in jurul unor bolturi (20), prin intermediul unor
urechi (21) fixate de masa si prevazute cu cate o gaura alungita (k) inchisa si o gaura alungita
(1) cu o deschidere (m) la 90°, pentru zavorarea mesei in pozitie inclinata fata de orizontal3,
cénd este impinsa spre masina, si deszavorarea cu rabatere in jos in pozitie verticala, cand
este trasa dinspre masina in sensul sagetii (n).

5. Magina de modelat franzele, conform revendicarii 1, caracterizati prinaceeaca pre-
zinta un sistem de deplasare, format din niste roti fixe (49) si niste roti pivotante (50), care pot
fi blocate in locul de exploatare cu ajutorul unui surub vertical (51), infiletat intr-o consol& (w)
a cadruluiinferior (1), si prin intermediul unui disc (52) placat cu un alt disc (83), din pasla, pen-
tru contactul cu pardoseala.

6. Masina de modelat franzele, conform revendicarii 1, caracterizati prin aceea ca
acest cadru inferior (1) este prevadzut cu doua capace laterale (44, 45), fixate in partea infe-
rioara cu ajutorul a doua stifturi verticale (46) si un surub cu rozeta (47), la partea superioara
capacele (44, 45) avand prevazute niste fante (v) cu marginile imbracate cu o garnitura de cau-
ciuc sau masa plastica (48), pentru manevrare.

7. Masina de modelat franzele, conform revendicarii 1, caracterizati prin aceea ci ta-
valugii de premodelare (3, 4) prezint3 un sistem de curatare suplimentar, alcatuit din niste cutite
de razuire (55), avand niste lamele din teflon (56), articulate cu un ax (57) in peretii laterali (41)
ai cadrului superior (2) si presate elastic, cu niste arcuri de intindere (58), prin intermediul unor
parghii curbe (59).

Presedintele comisiei de examinare: ing. lonescu Bucura
Examinator: ing. Negoita Adrian
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