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(57)  Kanalblechanordnung (101) fiir einen StralRen-
fertiger (100), wobei an der Kanalblechanordnung eine
Erweiterungseinrichtung (115) angeordnet ist, die ein
erstes Kanalblech (151) umfasst, das beziiglich der Ka-
nalblechanordnung (101) in horizontaler Richtung be-
weglich gelagert ist, um die effektive Breite der Kanalb-

KANALBLECHANORDNUNG FUR EINEN STRASSENFERTIGER

lechanordnung (101) variabel einzustellen, und wobei
ein zweites Kanalblech (152) mit dem ersten Kanalblech
(151) verbunden istund das zweite Kanalblech schwenk-
bar am ersten Kanalblech angeordnet ist, um die effek-
tive Breite der Kanalblechanordnung (101) variabel ein-
zustellen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kanalb-
lechanordnung fiir einen Strallenfertiger gemall An-
spruch 1 sowie einen Strallenfertiger gemafR Anspruch
12.

Stand der Technik

[0002] StralRenfertiger sind aus dem Stand der Tech-
nik hinreichend bekannt. Um deren Einsetzbarkeit zu er-
hohen, wurden hinsichtlich ihrer Arbeitsbreite variable
Einbaubohlen konzipiert. Die Arbeitsbreite ist die Breite,
mitder die Einbaubohle das Material auf dem Untergrund
verteilt.

[0003] So offenbart beispielsweise die EP 2 169 117
A1 eine entsprechende, in ihrer Arbeitsbreite stufenlos
variierbare Einbaubohle.

[0004] Da sich durch das Einstellen der Arbeitsbreite
der Einbaubohle auch die Breite des ausgebrachten Ma-
terials andert, kann es in Fahrtrichtung der die Einbau-
bohle verwendenden StraRenfertiger zu einer Uber-
schussigen Ausbringung von Material vor der Verteiler-
schnecke kommen.

[0005] Um dies zu verhindern, schlagt die EP 2 169
117 A1 einbaubare Kanalbleche vor, die etwa als Teil
der Verteilerschneckenaufthangung oder mit dieser ver-
bunden vorgesehen sein kénnen. Damit wird zwar die
Moglichkeit geschaffen, die effektive Breite der Kanalb-
leche einzustellen, mit der sie ein unerwiinschtes Aus-
bringen von Material in Fahrtrichtung des StralRenferti-
gers vor der Verteilerschnecke verhindern. Ein solcher
Aufbau ist jedoch zeitaufwandig und durch die einzubau-
enden Kanalblechteile wenig flexibel.

[0006] Ferner zeigt die W02020/009123 A3 einen
Stralenfertiger, wobei das Ausbringen von Material in
Fahrtrichtung des StraRenfertigers durch ein schwenk-
bares auleres Halteblech kontrolliert werden kann. Das
Halteblech ist Giber vergleichsweise komplexe mechani-
sche Kopplungen mit der Zugmaschine verbunden.

Aufgabe

[0007] Ausgehend vom bekannten Stand der Technik
besteht die zu I6sende technische Aufgabe darin, die ef-
fektive Breite der Kanalblechanordnung auf fiir den Be-
diener einfache Art und Weise an die Arbeitsbreite einer
Einbaubohle anpassbar zu gestalten, wobei die Erfin-
dung maéglichst auch in bereits bestehende Strafenfer-
tiger integrierbar sein sollte.

Losung

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchdie
Kanalblechanordnung fiir einen Stralenfertiger gemaf
Anspruch 1 oder den StralRenfertiger, umfassend einen
Gutbunker, einer Verteilerschnecke, eine Einbaubohle
sowie eine Kanalblechanordnung gemafR Anspruch 12
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gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen erfasst.

[0009] Die ErfindungsgemaRe Kanalblechanordnung
umfasst eine Erweiterungseinrichtung, die ein erstes Ka-
nalblech umfasst, das bezliglich der Kanalblechanord-
nung in horizontaler Richtung beweglich gelagert ist, um
die effektive Breite der Kanalblechanordnung variabel
einzustellen, und wobei ein zweites Kanalblech mit dem
ersten Kanalblech verbunden ist und das zweite Kanal-
blech schwenkbar am ersten Kanalblech angeordnet ist,
um die effektive Breite der Kanalblechanordnung varia-
bel einzustellen.

[0010] Das erste Kanalblech kann insbesondere quer
zu einer Fahrtrichtung des StralRenfertigers beweglich
gelagert sein.

[0011] Das zweite Kanalblech kann insbesondere als
um eine Achse schwenkbar am ersten Kanalblech an-
geordnet sein, wobeidie Achse etwa eine vertikale Achse
oder eine horizontale Achse sein kann.

[0012] Die Kanalblechanordnung kann hinsichtlich ih-
rer effektiven Breite, also der Breite mit der sie den Ma-
terialstrom in Fahrtrichtung begrenzen kann, an die Ar-
beitsbreite einer Einbaubohle, insbesondere einer Ein-
baubohle mit variabler Arbeitsbreite mit geringem Auf-
wand fur den Bediener eingestellt werden.

[0013] Unter der Arbeitsbreite der Einbaubohle wird
die Breite verstanden, mit der die Einbaubohle das Ma-
terial auf den Untergrund bzw. das Planum ausbringt.
[0014] Unter der effektiven Breite der Kanalblechan-
ordnung ist die Breite zu verstehen, auf die die Kanalb-
lechanordnungen den Materialstrom in Fahrtrichtung be-
grenzt. Diese Begrenzung kann Ublicherweise auch in
Wechselwirkung mit seitlichen Begrenzungsblechen ei-
ner Einbaubohle bewirkt werden, zwischen denen sich
die Kanalblechanordnung erstreckt. Dabei muss diese
Begrenzung nicht senkrecht zur Arbeitsrichtung des
StralRenfertigers sein, sondern kann insbesondere durch
das zweite Kanalblech auch teilweise schrag bzw. unter
einem nicht senkrechten Winkel erfolgen.

[0015] Dievariable Einstellbarkeit der Arbeitsbreite der
Einbaubohle kann eine stufenlose Einstellbarkeit, oder
auch eine stufenweise variable Einstellbarkeit der Ar-
beitsbreite bedeuten.

[0016] Grundsatzlich sind hier zwei Typen von Einbau-
bohlen bekannt und kénnen im Rahmen der Erfindung
als Einbaubohle Anwendung finden.

[0017] Zum einen ist die Ausziehbohle bekannt, die
eine Grundbohle (auch Bohlengrundkérper genannt) und
daran angeordnete Bohlenausziehteile umfasst. Die
Bohlenausziehteile kénnen (blicherweise hydraulisch
(und stufenlos) gegentiber dem Bohlengrundkérper ver-
fahren werden. An den dueren Enden der Bohlenaus-
ziehteile konnen je nach Notwendigkeit (starre) Verbrei-
tungsteile angebracht werden. Ein oder mehrere solcher
Verbreiterungsteile kdnnen an den Bohlenausziehteilen
angebaut werden, um so die Arbeitsbreite der Auszieh-
bohle zu vergrof3ern.

[0018] Zum anderen sind starre Bohlen bekannt, die
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eine starre Grundbohle und an die Grundbohle anbau-
bare Verbreiterungsteile umfassen. Die Verbreiterungs-
teile sind Ublicherweise selbst starr. An den duReren En-
den der starren Bohle kénnen jedoch als spezielle Aus-
gestaltung der Verbreiterungsteile hydraulisch verstell-
bare Ausziehanbauteile angeordnet werden, um so die
Arbeitsbreite der starren Bohle zumindest an den dulRe-
ren Enden stufenlos und variabel einstellen zu kénnen.
Die Ausziehanbauteile werden ublicherweise immer als
am weitesten aufl3en (gesehen von der Mitte der starren
Bohle) angeordnete Verbreiterungsteile vorgesehen.
[0019] Die erfindungsgemaRe Kanalblechanordnung
gestattetzum einen eine im Wesentlichen stufenlose Ein-
stellung der effektiven Breite der Kanalblechanordnung
und zum anderen aufgrund der sowohl horizontalen Be-
wegungsrichtung des ersten Kanalblechs als auch der
schwenkbaren Bewegung des zweiten Kanalblechs eine
variable Einstellung der Eigenschaften der Kanalblecha-
nordnung, was sich insbesondere durch die erhéhte va-
riable Breite der Kanalblechanordnung als vorteilhaft er-
weist.

[0020] In einer Ausfliihrungsform ist vorgesehen, dass
die Erweiterungseinrichtung eine aktive, insbesondere
eine hydraulische und/oder pneumatische Verfahrein-
richtung umfasst, mit der das erste Kanalblech in hori-
zontaler Richtung bewegbar ist. Die hydraulische Ver-
fahreinrichtung gestattet eine automatische und damit
fur den Bediener moéglichst einfache Bewegung des ers-
ten Kanalblechs in horizontaler Richtung. Die aktive Ver-
fahreinrichtung kann insbesondere als Aktuator ausge-
staltetsein. Die aktive Verfahreinrichtung kanninsbeson-
dere ausgebildet sein, das horizontale Bewegen des ers-
ten Kanalblechs ohne manuelle Einwirkung zu bewirken,
etwa abhangig von einer Arbeitsbreite der Einbaubohle.
[0021] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die Er-
weiterungseinrichtung Idsbar mit der Kanalblechanord-
nung verbunden ist.

[0022] Die sonstige Kanalblechanordnung (auch Ka-
nalblechgrundanordnung), die insbesondere als bisher
Uibliche Kanalblechanordnung ausgestaltet sein kann,
kann also auch ohne die Erweiterungseinrichtung betrie-
ben werden. Damit kdnnen schmale Wege vom Stral3en-
fertiger besser passiert werden, indem die Erweiterungs-
einrichtung zumindest kurzfristig abgebaut und spater
wieder montiert wird, was die Einsetzbarkeit des Stra-
Renfertigers auch in schwierigem Terrain verbessert.
[0023] In einer Ausfiihrungsform ist die Erweiterungs-
einrichtung mittels einer Flihrungseinrichtung an der Ka-
nalblechanordnung angeordnet, wobei die Fiihrungsein-
richtung zum Einstellen einer Position der Erweiterungs-
einrichtung relativ zur Kanalblechanordnung ausgebildet
ist. Hiermit kann das Einstellen der effektiven Breite der
Kanalblechanordnung tber einen gréReren Bereich rea-
lisiert werden, da auch die Erweiterungseinrichtung ver-
schoben werden kann, was die Ausgangspositionen fiir
die horizontale Bewegung des ersten Kanalblechs etwa
weiter von der Mitte der der Kanalblechanordnung ent-
fernen kann.
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[0024] Ferner kann die Kanalblechanordnung wenigs-
tens zwei beabstandet zueinander angeordnete Aufhan-
gungen zur I6sbaren Verbindung mit der Erweiterungs-
einrichtung aufweisen, die in einem eingebauten Zu-
stand der Kanalblechanordnung in einem StralRenferti-
ger in einer Richtung quer zur Arbeitsrichtung des Stra-
Renfertigers angeordnet sind. Durch Anpassen des Auf-
hangungspunktes der Erweiterungseinrichtung kann
ebenfalls erreicht werden, dass die effektive Breite der
Kanalblechanordnung vergréRert werden kann. Diese
und die vorangegangene Ausfihrungsform kénnen auch
vorteilhaft kombiniert werden und zum einen eine stufen-
weise Einstellung der Aufhdngung und damit der Aus-
gangslage der Erweiterungseinrichtung und zum ande-
ren zwischen diesen Stufen eine stufenlose Einstellung
der Ausgangslage der Erweiterungseinrichtung zu be-
wirken.

[0025] Eskannauchvorgesehensein, dassdas zweite
Kanalblech mittels einer aktiven, insbesondere einer hy-
draulischen, elektrischen und/oder pneumatischen Ver-
schwenkeinrichtung an dem ersten Kanalblech
schwenkbar angeordnet ist. Diese Verschwenkeinrich-
tung kann insbesondere auch als Aktuator ausgebildet
sein oder einen solchen umfassen. Das hydraulische
Verschwenken gestattet fir den Bediener eine einfache
Veranderung der effektiven Breite der Kanalblechanord-
nung.

[0026] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform kénnen
die aktive Verfahreinrichtung und die aktive Verschwen-
keinrichtung gekoppelt sein, um sowohl ein Verfahren
des ersten Kanalblechs als auch ein Verschwenken des
zweiten Kanalblechs gleichzeitig bzw. synchron zu be-
wirken. Insbesondere kdnnen die Verfahreinrichtung
und/oder die Verschwenkeinrichtung das Verschwenken
und/oder das Verfahren abhangig von der Arbeitsbreite
der Einbaubohle teilweise automatisch oder voll-automa-
tisch bewirken. Dazu kénnen etwa ein oder mehrere Sen-
soren, wie etwa Abstandssensoren oder Positionssen-
soren vorgesehen sein, die Informationen Uber die Ar-
beitsbreite der Einbaubohle (etwa unter Beriicksichti-
gung von starren Verbreiterungsteilen und/oder beweg-
lichen Ausziehanbauteilen und/oder beweglichen Boh-
lenausziehteilen) bestimmen. Basierend auf diesen In-
formationen kann dann eine Steuereinheit die Ver-
schwenkeinrichtung und/oder die Verfahreinrichtung zur
(synchronen) Bewegung (also Verschwenken und/oder
Verfahren)des ersten und/oder des zweiten Kanalblechs
ansteuern.

[0027] In einer Ausflihrungsform ist das zweite Kanal-
blech von einer Ausgangslage, in der es beispielsweise
parallel zum ersten Kanalblech angeordnet ist, in Rich-
tung der Arbeitsrichtung eines StralRenfertigers und/oder
entgegen der Arbeitsrichtung des StralRenfertigers
schwenkbar gelagert. Dies bedeutet, dass das zweite
Kanalblech entweder in Arbeitsrichtung nach vorne oder
nach hinten verschwenkbar ist, was je nach Einsatz des
StralRenfertigers vorteilhaft sein kann. Die Ausgangslage
istdabeinurwillkirlich als parallel zum ersten Kanalblech
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angegeben. Auch jede andere Ausgangslage ist hier
denkbar, wobei ausgehend von dieser Ausgangslage ein
Verschwenken in zumindest eine Richtung entweder in
Arbeitsrichtung und/oder entgegen der Arbeitsrichtung
gemal dieser Ausfihrungsform maoglich ist.

[0028] Ferner kann die Kanalblechanordnung eine ef-
fektive Grundbreite aufweisen. GemaR dieser Ausfih-
rungsform wird die Kanalblechanordnung auch ohne Er-
weiterungseinrichtung (dann im Sinne einer Kanalblech-
grundanordnung) ein unerwiinschtes Ablagern des Ein-
baumaterials auf dem Untergrund bzw. Planum in Ar-
beitsrichtung auf einer gewissen Breite vermeiden.
[0029] In einer Ausfuihrungsform umfasst die Erweite-
rungseinrichtung ein drittes Kanalblech, dessen Lage be-
zuglich der Erweiterungseinrichtung feststeht.

[0030] Damit wird durch die Erweiterungseinrichtung
unabhangig von der relativen Lage des ersten und zwei-
ten Kanalblechs schon ein Ausbringen des Materials be-
grenzt. Dies kann insbesondere mit Hinblick auf die Aus-
fuhrungsformen der variablen Anordnung der Erweite-
rungseinrichtung an der Kanalblechanordnung vorteil-
haft sein, um Liicken in der gesamten Kanalblechanord-
nung (dann auch umfassend die Erweiterungseinrich-
tung) zu vermeiden.

[0031] In einer weiteren Ausfihrungsform ist die Er-
weiterungseinrichtung zur gekoppelten Bewegung mit ei-
ner Einbaubohle eines StralRenfertigers ausgebildet, so-
dass die effektive Breite der Kanalblechanordnung in Ab-
hangigkeit von einer Arbeitsbreite einer Einbaubohle ein-
stellbar ist. Hierdurch kann durch Einstellen der Arbeits-
breite der Einbaubohle bereits ein korrektes Einstellen
der effektiven Breite der Kanalblechanordnung realisiert
werden. Dies kann etwa Uber die bereits oben angefiihr-
ten Sensoren und die Steuereinheitrealisiert werden. Die
Kopplung der Bewegung der Kanalblechanordnung an
die Bewegung bzw. Arbeitsbreite der Einbaubohle kann
dabei eine mechanische Kopplung und/oder eine steu-
erungstechnische Kopplung, etwa tber einen Regelkreis
unter Verwendung eines oder mehrerer Sensoren um-
fassen.

[0032] Eskannvorgesehen sein, dass die Position des
ersten Kanalblechs unabhangig vom Verschwenken des
zweiten Kanalblechs einstellbarist. Unterschiedliche An-
forderungen an die Kanalblechanordnung und ihre effek-
tive Breite kdnnen so realisiert werden.

[0033] Eskannvorgesehen sein, dass die Position des
ersten Kanalblechs unabhangig vom Verschwenken des
zweiten Kanalblechs einstellbar ist.

[0034] Der erfindungsgemale StralRenfertiger um-
fasst ein Zugfahrzeug, einen Gutbunker, eine Verteiler-
schnecke und eine Einbaubohle sowie eine Kanalb-
lechanordnung geman einer der vorangegangenen Aus-
fuhrungsformen. Dieser StralRenfertiger erlaubt eine fiir
den Bediener vereinfachte Einstellung der Arbeitsbreite
und der effektiven Breite der Einbaubohle bzw. der Ka-
nalblechanordnung.

[0035] Der StralBenfertiger umfasst gemaR einer Aus-
fuhrungsform eine Steuereinheit zum Steuern der effek-
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tiven Breite der Kanalblechanordnung in Abhangigkeit
von der Arbeitsbreite der Einbaubohle. Hiermitkann eine
(voll)automatische Einstellung der effektiven Breite der
Kanalblechanordnung und der Arbeitsbreite der Einbau-
bohle gewahrleistet werden, was die Bedienung des
StralRenfertigers fur dessen Bediener weiter vereinfacht.

Kurze Beschreibung der Figuren
[0036]

Fig. 1 zeigt eine schematische Draufsicht auf einen
StralRenfertiger mit einer Einbaubohle und ei-
ner Kanalblechanordnung gemaR einer Aus-

fuhrungsform der Erfindung.

Fig.2 zeigt eine Ansicht der Kanalblechanordnung
mit Erweiterungseinrichtung geman einer Aus-
fuhrungsform

Fig. 3  zeigt eine weitere Ansicht einer Kanalblechan-

ordnung mit Erweiterungseinrichtungen ge-
maf einer zweiten Ausfiihrungsform

Ausfiihrliche Beschreibung

[0037] Fig. 1zeigteinen erfindungsgemafien Stralken-
fertiger 100 gemal einer Ausfihrungsform der Erfin-
dung.

[0038] Der StralRenfertiger umfasst Ublicherweise ein

Zugfahrzeug 102 und eine Einbaubohle 110, die an dem
Zugfahrzeug befestigt ist, sowie einer Verteilerschnecke
116. Die Ausgestaltung der Zugmaschine bzw. des Zug-
fahrzeugs 102 ist nur beispielhaft zu verstehen. Die Ein-
baubohle kann vielmehr mit allen geeigneten Zugma-
schinen oder Zugfahrzeugen, die bei der Fertigung von
StralRen zum Einsatz kommen, verwendet werden.
[0039] Inderbeispielhaften Ausgestaltung umfasst die
Zugmaschine 102 einen Gutbunker 121, in dem das auf
den Untergrund auszubringende Gut, wie beispielsweise
Asphalt, vorgehalten wird. Ein hier nicht weiter darge-
stelltes Transportsystem mit gegebenenfalls einem oder
mehreren Kratzerbandern kann das Material aus dem
Gutbunker 121 durch die Zugmaschine hindurch in Rich-
tung der Einbaubohle 110 transportieren, wo es von der
Verteilerschnecke, quer zur Fahrtrichtung und vor der
Einbaubohle verteilt wird.

[0040] Die Zugmaschine 102 kann weiterhin einen
Fahrerstand 122 umfassen, in dem ein Fahrer Platz neh-
men kann. Hier sind auch automatische Ausfiihrungsfor-
men bzw. autonom fahrende Ausfliihrungsformen denk-
bar. Diese mussen dann nicht mehr notwendigerweise
einen Fahrerstand 122 umfassen.

[0041] Seitlich an der Zugmaschine 102 kdnnen je-
weils Holme oder Zylinder 123 angeordnet sein, die die
Einbaubohle 110 mit der Zugmaschine verbinden und
etwa hinsichtlich der Hohe ausrichten. Sie kdnnen auch
lediglich zum "Schleppen" der Einbaubohle tiber den Un-
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tergrund dienen und ansonsten keine weitere Funktion
besitzen.

[0042] Die Einbaubohle umfasst gemaR der in Fig. 1
dargestellten Ausfliihrungsform zumindest eine "Grund-
bohle" 111. Diese besitzt eine gewisse Arbeitsbreite W1,
die hier nicht weiter spezifiziert ist. Diese kann beispiels-
weise 1 m, 2 m oder 3 m betragen. Besonders bevorzugt
ist vorgesehen, dass die Einbaubohle insgesamt tber
eine variabel einstellbare Arbeitsbreite verflgt.

[0043] Die folgende Beschreibung geht der Einfach-
heit halber davon aus, dass es sich bei der Einbaubohle
um eine Ausziehbohle im Sinne der obigen Ausfiihrun-
gen handelt. Diese umfasst also Bohlenausziehteile, die
miteinem Bohlengrundkorper verbunden und gegeniiber
diesem bevorzugt hydraulisch bewegbar sind. Es ver-
stehtsich, dass die Erfindung nicht auf eine Ausziehboh-
le als Einbaubohle beschrankt ist, sondern auch eine
Ausgestaltung der Einbaubohle mittels einer starren Ein-
baubohle méglich ist. Wahrend also im Folgenden auf
eine Ausfiihrung der Einbaubohle als Ausziehbohle ein-
gegangen wird, ist damit stets auch die Ausgestaltung
der Einbaubohle als starre Bohle mit eventuellen Ver-
breiterungsteilen und hydraulisch verstellbaren Auszie-
hanbauteilen mit umfasst.

[0044] Dazu sind in der hier dargestellten Ausflh-
rungsform Bohlenausziehteile 113 vorgesehen. Diese
kénnen in den hier dargestellten Doppelpfeilrichtungen
relativ zu der Grundbohle 111 bewegt werden, um so die
Arbeitsbreite der Einbaubohle zu verandern.

[0045] Dabei kann die Arbeitsbreite W beispielsweise
definiert sein durch die gesamte Breite der Grundbohle
111 zusammen mit den Bohlenausziehteilen 113. Be-
grenzt wird der Bereich, in dem das Gut etwa von der
Verteilerschnecke 116 vor der Grundbohle und den Boh-
lenausziehteilen verteilt wird, tblicherweise durch Sei-
tenschilde 114, die ein Verteilen des einzubauenden Ma-
terialsin Bereiche, die aul3erhalb der Einbaubohle liegen,
vermeiden.

[0046] Die Grundbohle 111 und die Bohlenausziehtei-
le 113 sowie die Schilde 114 sind grundséatzlich bekannt
und Uben die aus dem Stand der Technik bekannten
Funktionen aus.

[0047] Die Bohlenausziehteile 113 kénnen (mussen
jedoch nicht) hydraulisch relativ zur Grundbohle 111 ein-
stellbar sein, um die Arbeitsbreite W der Einbaubohle
einzustellen. Alternativ kdnnen die Bohlenausziehteile
auch als manuell verstellbare oder manuell anbaubare
und abnehmbare Zusatzteile vorgesehen sein, die je
nach Notwendigkeit mit der Grundbohle 111 verbunden
werden.

[0048] Im Falle einerstarren Einbaubohle kénnen Gber
die Grundbohle 111 hinaus als Teil der Einbaubohle auch
(starre) Verbreiterungsteile vorgesehen sein, die mit der
Grundbohle verbunden werden kénnen. In einem sol-
chen Fall werden hydraulisch verstellbare Ausziehan-
bauteile am von der Grundbohle aus gesehen duleren
Ende der Verbreiterungsteile angeordnet.

[0049] Die Erfindung ist hinsichtlich dieser Ausflh-
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rungsformen nicht beschrankt.

[0050] Erfindungsgemal ist eine Kanalblechanord-
nung 101 als Teil des hier dargestellten StralBenfertigers
100 vorgesehen.

[0051] Diese Kanalblechanordnung 101 befindet sich,
im angebautem Zustand der Kanalblechanordnung und
der Einbaubohle im StrafRenfertiger, auf der beziiglich
der Einbaubohle 110 (evtl. mit Grundbohle 111 und den
Bohlenausziehteile 113 sowie ggf. Bohlenverbreite-
rungsteilen) gegenuberliegenden Seite der Verteiler-
schnecke 116. Insbesondere befindet sie sich vor der in
Fahrtrichtung F liegenden Seite der Verteilerschnecke
116.

[0052] DieKanalblechanordnung 101 hatdie Funktion,
das von der Verteilerschnecke 116 auf dem Untergrund
verteilte Material nicht in Fahrtrichtung iber die Kanalb-
lechanordnung 101 hinaus austreten zu lassen, was ein
unbeabsichtigtes Abkilihlen des Materials einerseits,
aber auch eine Beschadigung des StralRenfertigers 100
andererseits effektiv verhindern kann. Auflerdem kann
so fir einen kontinuierlichen Materialstrom vor der Ver-
teilerschnecke gesorgt werden und weiterhin eine ther-
mische und/oder mechanische Entmischung des Mate-
rials des Materialstroms vermieden werden.

[0053] Da die Arbeitsbreite der Einbaubohle durch die
Grundbohle 111 (sowie eventuell vorgesehene Bohlen-
verbreiterungsteile) definiert ist, kann in einer Ausfih-
rungsform vorgesehen sein, dass die Kanalblechanord-
nung 101 eine "effektive Grundbreite" aufweist, die bei-
spielsweise in etwa der der Grundbohle bzw. dem Boh-
lengrundkérper 111 entsprechenden Arbeitsbreite ent-
spricht. Die effektive Breite der Kanalblechanordnung
101 ist dabei die Breite, auf der sie grundsatzlich in der
Lage ist, das Austreten von Material in Richtung der Zug-
maschine zu verhindern. Die effektive Grundbreite kann
etwa analog zur Grundbohle 111 durch eine Kanalblech-
grundanordnung 112 realisiert werden.

[0054] Die Kanalblechanordnung 101 kann dazu ein
oder mehrere Kanalbleche umfassen, die beispielsweise
fest mit der Einbaubohle und/oder einer Schneckentra-
verse der Verteilerschnecke und/oder einem Chassis
verbunden sein kdnnen, etwa Uber Verschraubungen
oder Verschweil3ungen.

[0055] ErfindungsgemalR ist nun vorgesehen, dass die
Kanalblechanordnung weiterhin eine Erweiterungsein-
richtung 115 umfasst, die ausgebildet ist, die effektive
Breite der Kanalblechanordnung 101 (bevorzugt in Ab-
hangigkeit der Arbeitsbreite der Einbaubohle) variabel
einzustellen.

[0056] Dazu umfasstdie Erweiterungseinrichtung 115
gemal einer Ausfiihrungsform zumindest ein erstes Ka-
nalblech 151, das in der hier ebenfalls dargestellten Dop-
pelpfeilrichtung mit Hilfe beispielsweise einer hydrauli-
schen Verfahreinrichtung 154 (wie etwa ein Hydraulik-
zylinder) horizontal in der hier dargestellten Bildebene
verschoben werden kann.

[0057] Dadurch wird die effektive Breite der Kanalb-
lechanordnung 101 vergréRert, wenn das erste Kanalb-
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lech weiter nach auflen verschoben wird.

[0058] Weiterhin ist erfindungsgemall vorgesehen,
dass andemaufenliegenden Ende des Kanalblechs 151
etwa Uber eine hydraulische Verschwenkeinrichtung ein
zweites Kanalblech 152 angeordnet ist. Dies ist erfin-
dungsgemaf um die Achse 153 verschwenkbar ange-
ordnet, wobei die genaue Lage der Achse nicht be-
schrankend zu verstehen ist. So verlauft die Achse 153
hier senkrecht zur Zeichenebene, sodass das Kanalb-
lech 152 in der Zeichenebene verschwenkt wird. Auch
andere Ausfiihrungsformen sind denkbar, bei denen die
Achse 153 in der Zeichenebene liegt oder einen von 90°
verschiedenen Winkel mitder Zeichenebene einschliel3t.
[0059] Das hier dargestellte zweite Kanalblech 152 ist
dabei entgegen der Fahrtrichtung F verschwenkbar. Es
kann jedoch auch vorgesehen sein, dass das zweite Ka-
nalblech 152 ausgehend von einer Ausgangslage (bei-
spielsweise eine Lage entsprechend dem ersten Kanal-
blech 151) auch in Fahrtrichtung F um die Achse 153
verschwenkbar ist. Es sind auch Ausfiihrungsformen
denkbar, bei denen das zweite Kanalblech 152 beliebig
entlang der bzw. um die Achse 153 verschwenkt werden
kann.

[0060] Die Erweiterungseinrichtung 115 kann in einer
Ausfiihrungsform lediglich das erste Kanalblech 151 und
das zweite Kanalblech 152 sowie entsprechende Mittel
zur Bewegung des ersten Kanalblechs entlang einer ho-
rizontalen Richtung und Mittel zum Bewegen bzw. Ver-
schwenken des zweiten Kanalblechs um die Achse 153
(Verschwenkeinrichtung 153) umfassen und unmittelbar
mit der Kanalblechanordnung verbunden sein, beispiels-
weise indem der hydraulische Zylinder an der Kanalb-
lechanordnung befestigt wird, sodass ein Betatigen des
hydraulischen Zylinders ein Bewegen des ersten Kanal-
blechs relativ zur tGibrigen Kanalblechanordnung bewirkt.
[0061] Alternativkann auch vorgesehen sein, dass die
Erweiterungseinrichtung ein oder mehrere weitere Ka-
nalbleche 155 umfasst, die dann jedoch bevorzugt nicht
beweglich bezlglich der Kanalblechgrundanordnung
112 ausgebildet sind. Diese bilden dann einen fixen Be-
zugspunkt, etwa fir die Bewegung des ersten Kanalb-
lechs 151 und das Verschwenken des zweiten Kanalb-
lechs 152. Uberdies kann durch die Verwendung eines
solchen zusatzlichen dritten Kanalblechs oder weiterer
Kanalbleche sichergestellt werden, dass bei Einbau der
Erweiterungseinrichtungen nicht auch die Mittel zum Be-
tatigen des ersten und zweiten Kanalblechs speziell auf
die bereits vorhandene Kanalblechgrundanordnung an-
gepasst werden missen.

[0062] In derin Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsform
des StrafRenfertigers 100 ist weiterhin schematisch eine
Steuereinheit 130 in der Zugmaschine 102 gezeigt. Die-
se Steuereinheit kann in einer Ausfiihrungsform so aus-
gebildet sein, dass sie beispielsweise die Ansteuerung
der Bohlenausziehteile 113 und/oder der Erweiterungs-
einrichtung 115 der Kanalblechanordnung 101 steuert.
Damit kann eine wenigstens teilweise automatische oder
vollautomatische Bewegung der Bohlenausziehteile 113
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und/oder der Erweiterungseinrichtung 115 realisiert wer-
den und der Bediener braucht die Kanalbleche nicht von
Hand einzustellen.

[0063] Wahrend die Steuereinheit 130 in der hier dar-
gestellten Ausflihrungsform als Teil der Zugmaschine
vorgesehen ist, kann die Steuereinheit in anderen Aus-
fuhrungsformen auch als Teil der Einbaubohle 110 vor-
gesehen sein. Auch alternative Ausfiihrungsformen sind
denkbar, bei denen ein Teil der Steuereinheit in der Ein-
baubohle und ein anderer Teil der Steuereinheit in der
Zugmaschine 102 angeordnet sind.

[0064] Die Steuereinheitkann beispielsweise als Steu-
erungscomputer fir die Einbaubohle 110 und/oder alle
Funktionen der Zugmaschine 102 ausgestaltet sein und
beispielsweise Uber eine Eingabemdglichkeit, wie eine
Tastatur, und eine Ausgabemdglichkeit, wie etwa ein Dis-
play, verfligen.

[0065] Der Steuereinheit kbnnen auch Sensoren zu-
geordnet sein, die beispielsweise automatische die Brei-
te der Einbaubohle bestimmen und mittels der Erweite-
rungseinrichtung und/oder der Verschwenkeinrichtung
153 und/oder der Verfahreinrichtung 154 im Sinne eines
Regelkreises zusammenwirken, sodass die effektive
Breite der Kanalblechanordnung abhangig von der Ar-
beitsbreite der Einbaubohle eingestellt wird. Dies kann
bevorzugt vollautomatisch erfolgen, sodass etwa wah-
rend des Betriebs des StralRenfertigers bei Erreichen ei-
nes Gullys und/oder eines (Briicken-)Pfeilers die Arbeits-
breite der Einbaubohle und basierend darauf und bevor-
zugt synchron die effektive Breite der Kanalblechanord-
nung eingestellt wird, um eine Kollision oder ein uner-
wiinschtes Ausbringen von Material zu vermeiden.
[0066] Fig. 2 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Kanal-
blechanordnung 101.

[0067] In der hier dargestellten Ausfiihrungsform um-
fasst die Kanalblechanordnung 101 die Kanalblech-
grundanordnung 112, die eine Reihe von Aufhangungen
261, 262 und 263 umfasst, die jeweils ausgebildet sind,
eine Erweiterungseinrichtung aufzunehmen und so 16s-
bar mit der Kanalblechgrundanordnung bzw. der tibrigen
Kanalblechanordnung zu verbinden.

[0068] Die hier vorgesehenen Aufhangungen sind als
einzelne Schlitze bzw. Langldcher dargestellt. Es kann
sich auch um Paare von Langléchern, die beispielsweise
in vertikaler Richtung zueinander versetzt sind, handeln.
Auch andere Ausfiihrungsformen anstelle von Langl6-
chern, beispielsweise Gewindebohrungen oder Offnun-
gen oder Klemmeinrichtungen, sind hier denkbar.
[0069] Grundsatzlich mussen die Aufhangungen 261
bis 263 nur derart ausgestaltet sein, dass sie eine I6sbare
Verbindung der Erweiterungseinrichtung 115 mit der Ka-
nalblechgrundanordnung 112 ermdglichen.

[0070] Sind die Aufhangungen 261 bis 263 beispiels-
weise als Langlécher ausgebildet, so kann die Erweite-
rungseinrichtung entsprechende Eingriffe umfassen, die
in diese Langlocher eingreifen kdnnen, um eine (I6sbare)
Verbindung mit der Kanalblechgrundanordnung einzu-
gehen.
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[0071] In der hier dargestellten Ausfiihrungsform der
Fig. 2 umfasst die Erweiterungseinrichtung neben dem
ersten Kanalblech 151 und dem zweiten Kanalblech 152
auch das dritte Kanalblech 155, das bereits in Bezug auf
Fig. 1 beschrieben wurden. Diesem Kanalblech ist der
hydraulische Zylinder 154 zugeordnet bzw. an diesem
befestigt, mit Hilfe dessen das erste Kanalblech 151 hy-
draulisch bewegt werden kann.

[0072] Anstelle des hydraulischen Zylinders 154 kén-
nen auch andere Realisierungen einer Verfahreinrich-
tung zum horizontalen Verfahren des ersten Kanalblechs
vorgesehen sein. So kdnnen auch pneumatische Zylin-
der oder Kombinationen dieser mit hydraulischen Zylin-
dern verwendet werden.

[0073] Anstelle der hydraulischen Verfahreinrichtung
kann auch ein manuelles Verstellen der Position des ers-
ten Kanalblechs in horizontaler Richtung (dargestellter
Doppelpfeil) relativ zum dritten Kanalblech 155 oder all-
gemein relativ zur Kanalblechgrundanordnung 112 vor-
gesehen sein, etwa mittels einer Kurbel und einer Spindel
oder ahnlichen Einrichtungen.

[0074] Wahrend hier ein drittes Kanalblech dargestellt
ist, an dem die Erweiterungseinrichtung angeordnet ist,
kann auch vorgesehen sein, dass mehr als ein drittes
Kanalblech im Sinne eines oder mehrerer Kanalblech-
verbreiterungsteile, etwa vergleichbar mit den Verbreite-
rungsteilen der Einbaubohle, vorgesehen sind, um die
Breite der Kanalblechanordnung festzulegen. An dem
ausgehend von der Kanalblechgrundanordnung &uRRers-
ten Kanalblechverbreiterungsteil kann dann die Erweite-
rungseinrichtung mit dem ersten Kanalblech und dem
diesbezuiglich verschwenkbaren zweiten Kanalblech an-
geordnet sein. Die Kanalblechverbreiterungsteile sind
bevorzugt starr mit der Kanalblechgrundanordnung ver-
bindbar ausgebildet, etwa mittels Verschraubungen.
[0075] Ist kein drittes Kanalblech 155 vorgesehen, so
kann vorgesehen sein, dass die Verbindung der Erwei-
terungseinrichtungen mit der Kanalblechgrundanord-
nung in der Fig. 2 beispielsweise teilweise oder vollstan-
dig vermittels des Hydraulikzylinders 154 bzw. allgemei-
ner einer optional vorgesehenen (hydraulischen) Verfah-
reinrichtung realisiert wird, die dann einerseits Mittel zum
Bewegen des ersten Kanalblechs 151 und andererseits
Mittel zum Inverbindungbringen mit der Kanalblech-
grundanordnung 112 umfasst.

[0076] In derin Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsform
sind anstelle der Aufhdngungen 261 bis 263 zwei Fih-
rungseinrichtungen 271 und 272 vorgesehen, die bei-
spielsweise in Form von Schienen ausgebildet sein kdn-
nen, entlang denen die Erweiterungseinrichtung beweg-
lich gelagert werden kann. Anstelle zweier Flihrungsein-
richtungen 271 und 272 kann auch lediglich eine Fih-
rungseinrichtung vorgesehen sein. Die Flihrungseinrich-
tungen erlauben eine im Prinzip stufenlose Einstellung
der horizontalen Position des ersten Kanalblechs 151
der Erweiterungseinrichtung 115, im Gegensatz zur in
Fig. 2 beschriebenen Ausfiihrungsform.

[0077] Es ist auch denkbar, eine Kombination dieser
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in Fig. 2 und 3 beschriebenen Ausfiihrungsformen zu
realisieren, wobei beispielsweise Verbindungsmittel vor-
gesehen sind, die mit den Aufhdngungen 261, 262 oder
263 in Verbindung gebracht werden kénnen und an de-
nen dann andererseits die Erweiterungseinrichtung an-
gebrachtwird, wobei die Verbindungsmittel eine horizon-
tale Bewegung bzw. ein horizontales Verschieben der
Erweiterungseinrichtung relativ zu den Aufhdngungen in
der Kanalblechgrundanordnung 112 ermdglichen.
[0078] Damit kann zum einen eine stufenweise Ein-
stellung des "groben" Abstands der Erweiterungseinrich-
tung beispielsweise zur Mitte der Einbaubohle bewirkt
werden. Andererseits ist dann auch eine stufenlose Ein-
stellung der genauen Position der Erweiterungseinrich-
tung maoglich.

[0079] Dabei kann vorgesehen sein, dass die stufen-
lose Einstellung der Position der Erweiterungseinrich-
tung in horizontaler Richtung bevorzugt tber einen Be-
reich maéglich ist, der hdchstens gleich oder zumindest
geringfligig kleiner als der Abstand zweier benachbarter
Aufhangungen ist. Besitzen die Aufhdngungen beispiels-
weise einen Abstand von 20cm, so kann vorgesehen
sein, dass die Verbindungsteile eine stufenlose Einstel-
lung der Position der Erweiterungseinrichtung relativ zur
Kanalblechgrundanordnung 112 tber 15 cm oder Uber
18 cm ermdglichen. Hier sind auch beliebige andere Wer-
te denkbar.

[0080] Wahrendinden Fig. 2 und 3 dargestellten Aus-
fuhrungsformen das dritte Kanalblech 155 zu dem ersten
Kanalblech einen geringfligigen Abstand aufweist, sind
Ausfiihrungsformen besonders bevorzugt, bei denen un-
abhangig von der eingestellten Position des ersten Ka-
nalblechs 151 in horizontaler Richtung mittels der bei-
spielsweise hydraulischen Verfahreinrichtung 154 stets
ein liickenloser Uberlapp zwischen dem dritten Kanalb-
lech 155 (sofern vorgesehen) oder der Kanalblech-
grundanordnung 112 und dem ersten Kanalblech 151
gewahrleistet ist. So kann ein unabsichtliches Austreten
von Material aus einem sich etwa zwischen dem ersten
Kanalblech und dem dritten Kanalblech oder der Kanal-
blechgrundanordnung bildenden Spalt vermieden wer-
den. Gleichzeitig kann durch diesen Uberlapp die Stabi-
litdt des ersten Kanalblechs erhoht werden, wenn es in
Fahrtrichtung nach dem dritten Kanalblech bzw. der Ka-
nalblechgrundanordnung verlauft, sodass es aufgrund
des Materialdrucks aus der Verteilerschnecke gegen die
Kanalblechgrundanordnung 112 bzw. das dritte Kanalb-
lech 155 gedriickt wird.

[0081] Wahrend die Flhrungseinrichtung in den bis-
herigen Ausfiihrungsformen zur Fig. 3 als separates Mit-
tel zum Bewegen bzw. Einstellen der Position der Erwei-
terungseinrichtung relativ zur Kanalblechgrundanord-
nung beschrieben wurde, kann die Fiihrungseinrichtung
auch genutzt werden, um ein fiir den Bediener méglichst
einfaches Verschieben der Erweiterungseinrichtung zwi-
schen zwei benachbarten Aufhangungen zu ermdgli-
chen.

[0082] Wahrend in den Fig. 2 und 3 sowie auch mit
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Bezug auf Fig. 1 Bezug auf nur eine Erweiterungsein-
richtung 115 genommen wurde, versteht es sich, dass
auf beiden Seiten der Kanalblechgrundanordnung 112
eine entsprechende Erweiterungseinrichtung 115 ange-
ordnet sein kann. Hier sind auch asymmetrische Ausge-
staltungen der Einbaubohle méglich, sodass je nach Not-
wendigkeit eine Erweiterungseinrichtung lediglich auf ei-
ner Seite der Kanalblechgrundanordnung vorgesehen
wird und auf der anderen Seite lediglich die Kanalblech-
grundanordnung die effektive Breite der Kanalblechan-
ordnung bestimmt.

[0083] Es versteht sich, dass die Kanalblechanord-
nung unabhangig von der verwendeten Einbaubohle be-
reitgestellt werden kann. Zwar ist die Verwendung der
Kanalblechanordnung insbesondere bei Kombination
mit einer Einbaubohle mit variabler Arbeitsbreite (insbe-
sondere Ausziehbohlen) besonders vorteilhaft, jedoch
kann die Kanalblechanordnung mit der Erweiterungsein-
richtung auch an einem StraRenfertiger befestigt werden
und auf die Arbeitsbreiten verschiedener, hinsichtlich ih-
rer Arbeitsbreite nicht einstellbarer Einbaubohlen ange-
passt werden.

[0084] Wahrend ganz grundséatzlich vorgesehen sein
kann, dass die VergréRerung der Arbeitsbreite W der Ein-
baubohle 110 durch Verschieben von bereits beschrie-
benen Bohlenausziehteilen 113 und die Verbreiterung
der effektiven Breite der Kanalblechanordnung 101 un-
abhangig voneinander mdglich sind, kann hier nicht nur
eine steuerungstechnische Kopplung (etwa Uber die
Steuereinheit 130), sondern auch eine mechanische
Kopplung zwischen der Einstellung der Arbeitsbreite der
Einbaubohle und der effektiven Breite der Kanalblecha-
nordnung vorgesehen sein. Die mechanische Kopplung
kann etwa iber eine (zumindest teilweise) starre Verbin-
dung eines Bohlenausziehteils mit der Erweiterungsein-
richtung realisiert werden. Die steuerungstechnische
Kopplung kann etwa mittels eines oder mehrerer Senso-
ren, die die Arbeitsbreite der Einbaubohle messen und
an die Steuereinheit Ubermitteln und eine Betatigung der
Verschwenkeinrichtung und/oder der Verfahreinrichtung
durch die Steuereinheit abhangig von der durch die Sen-
soren bestimmten Arbeitsbreite der Einbaubohle so er-
folgen, dass die effektive Breite der Kanalblechanord-
nung abhangig von der Arbeitsbreite der Einbaubohle
eingestellt wird.

[0085] Insbesondere wenn die Breite der Kanalblecha-
nordnung oder der horizontalen Position des ersten Ka-
nalblechs stufenlos einstellbar ist, kann vorgesehen sein,
dass Uiber eine mechanische Verbindung der Verfahrein-
richtung zum Verfahren des ersten Kanalblechs mit ei-
nem Element der Bohlenausziehteile die Bewegung der
Bohlenausziehteile in eine Bewegung des ersten Kanal-
blechs und/oder der gesamten Erweiterungsanordnung
und/oder ein Verschwenken des zweiten Kanalblechs
Uberfihrt wird.
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Patentanspriiche

1.

Kanalblechanordnung (101) fiir einen StralRenferti-
ger (100), wobei an der Kanalblechanordnung eine
Erweiterungseinrichtung (115) angeordnet ist, die
ein erstes Kanalblech (151) umfasst, das bezliglich
der Kanalblechanordnung (101) in horizontaler Rich-
tung beweglich gelagert ist, um die effektive Breite
der Kanalblechanordnung (101) variabel einzustel-
len, und wobei ein zweites Kanalblech (152) mitdem
ersten Kanalblech (151) verbunden istund das zwei-
te Kanalblech schwenkbar am ersten Kanalblech an-
geordnetist, um die effektive Breite der Kanalblecha-
nordnung (101) variabel einzustellen.

Kanalblechanordnung (101) nach Anspruch 1, wo-
bei die Erweiterungseinrichtung (115) eine aktive,
insbesondere eine hydraulische, elektrische
und/oder pneumatische Verfahreinrichtung umfasst
(154) umfasst, mit der das erste Kanalblech (151) in
horizontaler Richtung bewegbar ist.

Kanalblechanordnung (101) nach Anspruch 1 oder
2, wobei die Erweiterungseinrichtung (115) lésbar
mit der Kanalblechanordnung (101) verbunden ist.

Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, wobei die Erweiterungseinrichtung
(115) mittels einer Fihrungseinrichtung (271, 272)
an der Kanalblechanordnung (101) angeordnet ist,
wobei die Fihrungseinrichtung (271, 272) zum Ein-
stellen einer Position der Erweiterungseinrichtung
(115) relativ zur Kanalblechanordnung (101) ausge-
bildet ist.

Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, wobei die Kanalblechanordnung
(101) wenigstens zwei beabstandet zueinander an-
geordnete Aufhdngungen (261, 262, 263) zur |6sba-
ren Verbindung mit der Erweiterungseinrichtung
(115) aufweist, die in einem eingebauten Zustand
der Kanalblechanordnung (101) in einem StralRen-
fertiger (100) in einer Richtung quer zur Arbeitsrich-
tung des StralRenfertigers angeordnet sind.

Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, wobei das zweite Kanalblech (152)
mittels einer aktiven, insbesondere einer hydrauli-
schenund/oder pneumatischen Verschwenkeinrich-
tung (153) an dem ersten Kanalblech (151)
schwenkbar angeordnet ist.

Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, wobei das zweite Kanalblech (152)
von einer Ausgangslage, in der es parallel zum ers-
ten Kanalblech (151) angeordnetist, in eingebautem
Zustand in einem StrafRenfertiger (100) in Richtung
der Arbeitsrichtung des Stralenfertigers und/oder
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entgegen der Arbeitsrichtung des StralRenfertigers
schwenkbar gelagert ist.

Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, wobei die Kanalblechanordnung ei-
ne effektive Grundbreite aufweist.

Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, wobei die Erweiterungseinrichtung
(115) ein drittes Kanalblech (155) umfasst, dessen
Lage beziglich der Erweiterungseinrichtung (115)
feststeht.

Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 9, wobei die Erweiterungseinrichtung
(115) zur gekoppelten Bewegung mit einer Einbau-
bohle (110) eines StralRenfertigers (100) ausgebildet
sind, sodass die effektive Breite der Kanalblechan-
ordnung (101) in Abhangigkeit von einer Arbeitsbrei-
te der Einbaubohle (110) einstellbar ist.

Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, wobei die Position des ersten Ka-
nalblechs (151) unabhangig vom Verschwenken des
zweiten Kanalblechs (152) einstellbar ist.

Stralenfertiger (100) umfassend ein Zugfahrzeug
(102), einen Gutbunker (121), eine Verteilerschne-
cke (116) und eine Einbaubohle (110) sowie eine
Kanalblechanordnung (101) nach einem der An-
spriiche 1 bis 11.

Stralenfertiger (100) nach Anspruch 12, weiterhin
umfassend eine Steuereinheit (130) zum Steuern
der effektiven Breite der Kanalblechanordnung (101)
in Abhangigkeit von der Arbeitsbreite der Einbau-
bohle (110).
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