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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Aufnahme einer Skibindung, welche an der
Oberseite eines Skis befestigbar ist, wobei eine Bindungsplatte vorgesehen ist, welche mit
einem Bindungsteil der Skibindung verbindbar ist, sowie ein Verfahren zur Herstellung einer
solchen Vorrichtung.

[0002] Bindungsplatten sind seit langem bekannt und werden vorwiegend dazu verwendet, die
Fahreigenschaften beim Skilauf, insbesondere bei sportlicher Fahrweise, zu beeinflussen.
Durch Anordnung einer Bindungsplatte zwischen Skibindung und Ski kann der Abstand zwi-
schen dem Skischuh und der Skioberseite erhéht werden, wodurch die Kraftlibertragung auf die
Skikante verbessert wird. Zudem wird hiermit verhindert, dass der Skischuh in Kurvenlagen den
Untergrund beriihrt. Eine Bindungsplatte zur Halterung einer zweiteiligen Skibindung eines
Alpinski ist beispielsweise aus der EP 0 835 675 A2 bekannt.

[0003] Derartige Bindungsplatten bestehen Ublicherweise entweder aus thermoplastischem
Kunststoff, vorzugsweise glasfaserverstarktem thermoplastischem Kunststoff und sind dadurch
sehr einfach im SpritzgieBverfahren herstellbar. Alternativ werden auch Platten aus Aluminium
eingesetzt, die allerdings aus einem Aluminium-Rohprofil oder aus einer Aluminium-Rohplatte
mittels zerspanender Technologie (Frasen, Bohren, Drehen etc.) bearbeitet werden miissen,
und dementsprechend teuer in der Herstellung sind und auch eingeschrénkt in der dreidimensi-
onalen Formgebung sind. Die Bindungsplatten aus thermoplastischem Kunststoff im Spritzgie-
verfahren sind an der Oberseite, an der die Bindungsteile angebracht werden, im Wesentlichen
eben ausgebildet. An der Unterseite sind diese Bindungsplatten bevorzugt mit Hohlrdumen
bzw. Ausnehmungen versehen, einerseits um fiir den touristischen Skildufer das Gewicht in
Grenzen zu halten, andererseits sind Bindungsplatten aus thermoplastischem Kunststoff aus
technischen Grinden nicht als massiver Kunststoffblock im SpritzgieBverfahren herstellbar
(Verzug durch Volumenschwindung, sehr lange Zykluszeiten, Spannungsrisse beim Abklhlen,
etc.).

[0004] Im alpinen Skirennsport, bei dem das Gewicht des Skis und inkl. Bindungsplatte im
Sinne des Komforts eine untergeordnete Rolle spielt, hat sich gezeigt, dass eine signifikante
Erhdhung der Masse im Mittelbereich des Skis, welche in etwa dem Bindungsbereich ent-
spricht, physikalische Vorteile ergibt, ndmlich in der Art, dass das Massentragheitsmoment um
eine horizontale Achse durch die Konzentration der Masse in der Skimitte nur unwesentlich
steigt, das Schwingungsdampfungsverhalten eines solchen Skis aber wesentlich verbessert
wird.

[0005] Diesbeziiglich ist schon vor Jahren bekannt geworden, im alpinen Rennsport Ski im
Bereich der Skimitte mit Metalleinlagen aus Metallen mit sehr hohem spezifischem Gewicht, wie
z.B. Blei, Zinn, Bronze, Silber, Gold etc. zu versehen. Dies wird im Wesentlichen dadurch er-
reicht, dass im Mittelbereich des Skis im Skiinneren im Wesentlichen Teile vom Skikern, der
z.B. aus Holz oder synthetischem Schaum bestehen kann, durch oben genannte Metalle ersetzt
werden.

[0006] Diese Konstruktionen haben den Nachteil, dass das Metall (insbesondere Blei) aus
einem Halbzeug, z.B. einer Tafel herausgearbeitet werden muss und somit die Herstellung sehr
aufwéndig ist. Weiters muss beriicksichtigt werden, dass im Skimittelbereich Schrauben zur
Befestigung von Bindungsplatten oder Bindungsteilen vorzusehen sind und dementsprechend
die gesamte Festigkeit zur Aufnahme der Bindungskréfte Uber die Klebeverbindung realisiert
werden muss. Die oben angefihrten Metalle sind aber schwierig zu verkleben und somit be-
steht die Gefahr bei Konstruktionen dieser Art, dass Delaminationen wihrend des Skilaufs
entstehen.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es demzufolge eine Vorrichtung zu schaffen, mit welcher das
Schwingungsverhalten vom Ski verbessert wird, wobei zugleich die angefihrten Nachteile einer
im Skikdrper integrierten Metalleinlage jedoch vermieden werden sollen. Zugleich soll ein ein-
fach durchzuflhrendes Verfahren zur Herstellung der Vorrichtung geschaffen werden, mit wel-
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chen die Fahreigenschaften vom Ski beim hochsportlichen Skilauf weiter verbessert werden.

[0008] Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Bindungsplatte zumindest mit einem Gussmaterial im
erstarrten Zustand verbunden, wobei das Gussmaterial eine hohere Dichte als das Material der
Bindungsplatte aufweist.

[0009] ErfindungsgemaB weist die Vorrichtung demzufolge zumindest ein Element bzw. einen
Abschnitt aus einem Gussmaterial auf, das (bei Normalbedingungen, d.h. Temperaturen, bei
welchen der Ski Ublicherweise eingesetzt wird, vorzugsweise -40° bis +40°) im Vergleich zur
Bindungsplatte eine hdéhere Massendichte aufweist. Das Element bzw. der Abschnitt héherer
Dichte der Vorrichtung wird durch ein erstarrtes Gussmaterial gebildet, das vorzugsweise in
zumindest einer Ausnehmung bzw. einem Hohlraum der Bindungsplatte aufgenommen ist.
Aufgrund des vergleichsweise schweren Gussmaterials kann das Gewicht der Vorrichtung
insgesamt erhéht werden, ohne die Abmessungen der Bindungsplatte zu verandern. Hierdurch
wird - nach Verbindung der Vorrichtung mit einem Ski - die Masse im Mittelbereich des Skis
signifikant erhéht, wodurch das Massentragheitsmoment um eine horizontale Achse durch die
Konzentration der Masse in der Skimitte nur unwesentlich steigt, zugleich wird jedoch das
Schwingungsd@mpfungsverhalten eines solchen Skis wesentlich verbessert. Ublicherweise wird
die Vorrichtung - wie eine herkdmmliche Bindungsplatte - mit dem Ski verschraubt. Die Gefahr
einer Delamination des Skis, wie bei einer Integration einer Metalleinlage im Skikdrper, wird
zuverlassig vermieden.

[0010] Zur Erhéhung des Gewichts der Bindungsplatte ist es glinstig, wenn die Dichte des
Gussmaterials im erstarrten Zustand um ein Mehrfaches, insbesondere ein Vielfaches, hdher
als die Dichte des Materials der Bindungsplatte ist. Insbesondere ist es glnstig, wenn als
Gussmaterial ein Metall mit einem Schmelzpunkt < 500°C vorgesehen ist, da somit einerseits
eine signifikante Gewichtserhdhung andererseits eine einfache Verarbeitbarkeit gegeben ist.

[0011] Gem&B einer bevorzugten Ausfiihnrungsform der Erfindung ist als Gussmaterial eine Zinn
oder Blei aufweisende Legierung vorgesehen, vorzugsweise besteht das Gussmaterial abgese-
hen von Verunreinigungen im Wesentlichen vollsténdig aus Zinn oder Blei. Bei Verwendung von
Zinn oder Blei als Gussmaterial kann das spezifische Gewicht der Bindungsplatte im Bereich
des Gussmaterials sehr stark erhéht werden. Zudem kann die Gewichtsverteilung der Vorrich-
tung durch vergleichsweise kleinvolumige Bereiche mit Gussmaterial stark beeinflusst werden.

[0012] Eine kostengiinstige Alternative ist gegeben, wenn als Gussmaterial eine vorzugsweise
feinkdrnige Metallelemente aufweisende Matrix aus einem aushértbaren Material, insbesondere
Epoxidharz, vorgesehen ist. Hierbei kann insbesondere Metallschrott in Form von feinkdrnigen
Elementen in Epoxidharz vorgesehen werden.

[0013] Als Material der Bindungsplatte ist vorzugsweise thermoplastischer Kunststoff, vorzugs-
weise Polycaprolactam (Polyamid 6), vorgesehen, welcher vorzugsweise mit Glasfasern, insbe-
sondere mit einem Volumenanteil zwischen 30 und 60%, verstérkt ist.

[0014] Insbesondere ist es vorteilhaft, wenn das Gewicht des Gussmaterials zumindest dem
Gewicht der Bindungsplatte entspricht, wobei das Gewicht des Gussmaterials vorzugsweise
das 2- bis 3-fache des Gewichtes der Bindungsplatte betrdgt. In der Praxis hat sich gezeigt,
dass, um gute Ergebnisse mit der Vorrichtung zu erreichen, mindestens eine Verdopplung des
Gewichtes der Bindungsplatte erforderlich ist, wobei besonders gute Ergebnisse bei einer Ver-
dreifachung bis Vervierfachung des Gewichtes der Bindungsplatte erzielt wurden. Dieser Be-
reich stellt einen besonders guten Kompromiss zwischen dem positiven Effekt der Schwin-
gungsdampfung und dem weniger positiven Effektes der Erhdhung des Massentrigheitsmo-
ments dar.

[0015] Wenn sich die zumindest eine mit Gussmaterial im erstarrten Zustand geflllte Ausneh-
mung Uber mehr als die halbe Héhe der Bindungsplatte erstreckt, kann die Erstreckung der mit
Gussmaterial gefillten Ausnehmung in Langsrichtung der Bindungsplatte entsprechend gerin-
ger sein, um eine entsprechende Gewichtszunahme zu bewirken. Somit kann vorteilhafterweise
eine vergleichsweise ausgepragte Anderung der Massenverteilung in Langsrichtung der Bin-
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dungsplatte erzielt werden.

[0016] Um die Anordnung des Gussmaterials in der Ausnehmung der Bindungsplatte zu er-
leichtern, ist es von Vorteil, wenn die Ausnehmung im montierten Zustand der Bindungsplatte in
Richtung der Oberseite des Skis hin offen ist. Die Bindungsplatte kann jedoch auch eine an
ihren gegenlberliegenden Breitseiten jeweils offene Ausnehmung (wéhrend des GieBvorgangs
verschlossene) aufweisen. Weiters kann das Gussmaterial als gesondertes Element ausgebil-
det sein und anschlieBend mit der Bindungsplatte verbunden werden.

[0017] Um das spezifische Gewicht der Vorrichtung und die Gewichtsverteilung in einfacher
Weise an das jeweilige Einsatzgebiet anpassen zu kdnnen, ist es von Vorteil, wenn die Bin-
dungsplatte mehrere mit Gussmaterial im erstarrten Zustand gefiillte Ausnehmungen aufweist,
welche durch vorzugsweise wandférmige Trennelemente der Bindungsplatie gebildet sind.
Demnach wird bevorzugt eine Bindungsplatte mit mehreren Ausnehmungen vorgesehen, wobei
je nach Anwendung alle oder nur einzelne Ausnehmungen der Bindungsplatte mit Gussmaterial
gefullt werden.

[0018] Um mit geringem Materialaufwand eine grdéBere Anzahl von Ausnehmungen fir das
Gussmaterial zu erzielen, ist es guinstig, wenn die wandférmigen Trennelemente der Bindungs-
platte rasterférmig zwischen den gegeniberliegenden Langsseiten der Bindungsplatte verlau-
fen. GemaRB einer bevorzugten Ausfiihrung kreuzen sich die wandférmigen Trennelemente im
Wesentlichen rechtwinkelig.

[0019] Hinsichtlich einer besonders stabilen Ausfihrung der Vorrichtung ist es glnstig, wenn
zumindest zwei Trennelemente der Bindungsplatte schrdg zu den Langsseiten der Bindungs-
platte verlaufen. Selbstversténdlich sind jedoch verschiedenste Abwandlungen hinsichtlich der
Ausbildung und Anordnung der Ausnehmungen an der Bindungsplatte denkbar.

[0020] Um das Gewicht der Vorrichtung in einem zentralen Bereich zwischen dem vorderen
und dem hinteren Bindungsteil der Skibindung zu verlagern, ist es von Vorteil, wenn die Bin-
dungsplatten jeweils zumindest eine mit Gussmaterial im erstarrten Zustand geflillte Ausneh-
mung benachbart eines nicht mit dem zugehérigen Bindungsteil der Skibindung verbindbaren
Endbereich aufweisen.

[0021] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird weiters durch ein Verfahren, wie
eingangs angefuhrt, geldst, bei welchem eine Ausnehmung der Bindungsplatte mit einem
Gussmaterial im flissigen Zustand gefillt wird, wobei das Gussmaterial im erstarrten Zustand
eine héhere Dichte als das Material der Bindungsplatte aufweist. Hinsichtlich der damit verbun-
denen Vorteile und technischen Effekte wird auf die vorstehenden Ausflhrungen verwiesen.

[0022] Die Erfindung wird nachstehend anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfih-
rungsbeispielen, auf die sie jedoch nicht beschrankt sein soll, noch weiter erlautert. Darin zei-
gen:

[0023] Fig. 1  eine schematische Ansicht eines Skis mit einer erfindungsgemaBen Vorrichtung
zur Aufnahme einer Skibindung, welche eine abschnittsweise mit erstarrtem
Gussmaterial gefiillte zweiteilige Bindungsplatte aufweist;

[0024] Fig. 2 schematisch eine Seitenansicht einer rechteckigen Bindungsplatte;
[0025] Fig. 3  eine Schnittansicht entlang der Linie IlI-1ll in Fig. 2;
[0026] Fig. 4 eine Unteransicht der Platte gemaB Fig. 2;

[0027] Fig. 5 eine schaubildliche Unteransicht eines alternativen Ausflhrungsbeispiels einer
Bindungsplatte mit einer Vielzahl von Ausnehmungen, wobei schematisch das
EingieBen von flissigem Gussmaterial in die Ausnehmungen der Bindungsplat-
te ersichtlich ist;

[0028] Fig. 6 ein Schwingungsbild des Skis mit einer Bindungsplatte ohne Gussmaterial;
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[0029] Fig. 7 das Schwingungsbild desselben Skis wie in Fig. 6 mit der Bindungsplatte mit
Gussmaterial;

[0030] Fig. 8 eine stark vergrdoBerte Darstellung von Fig. 6;
[0031] Fig. 9 eine stark vergrdoBerte Darstellung von Fig. 7; und
[0032] Fig. 10 Fourrier-transformierte Schwingungskurven gemaB Figuren 6 und 7.

[0033] In Fig. 1 ist eine Vorrichtung 1 zur Aufnahme einer Skibindung 2 gezeigt. Die Vorrichtung
1 weist eine Bindungsplatte 3 auf, welche an einem Alpin-Ski 4 befestigt ist. Die Bindungsplatte
3 ist an der Oberseite 5 des Skis 4 befestigt. Der Einfachheit halber sind in sdmtlichen Figuren
Befestigungsmittel, wie Schrauben, Buchsen oder Klebeschichten, mit denen die Bindungsplat-
te 3 am Ski 4 befestigt werden kann, nicht dargestellt.

[0034] An der Unterseite 6 des Skis 4 ist eine Laufflache vorgesehen, welche Iangsseitig von
Skikanten 7 begrenzt wird. Die Bindungsplatte 3 ist mit einem in Richtung der Skispitze gese-
hen vorderen Bindungsteil 8 der Skibindung 2 verbunden, mit welchem die Schuhspitze eines
Skischuhs 9 fixiert wird. Die Bindungsplatte 3, die wie ersichtlich zweiteilig ausgebildet sein
kann, ist weiters mit einem in Richtung der Skispitze gesehen hinteren Bindungsteil 11 der
Skibindung verbunden, mit welchem die Ferse des Skischuhs 9 fixiert wird. Alternativ kann eine
einteilige Bindungsplatte 3 vorgesehen sein (nicht gezeigt). Der weitere Bindungsteil 11 weist
eine (schematisch gezeigte) Offnungsvorrichtung 12 auf, mit welcher der Skischuh 9 von der
Skibindung 2 getrennt wird. Die Vorrichtung 1 zur Aufnahme der Skibindung 2 ist zwischen dem
Ski 4 und der Skibindung 2 angeordnet, so dass der Skischuh 9 in einem Abstand zur Oberseite
5 des Skis 4 angeordnet wird.

[0035] Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, erstreckt sich die Vorrichtung 1 in der gezeigten Aus-
fihrung durchgehend zwischen den Bindungsteilen 8, 11 der Skibindung 2. Alternativ kann
zwischen den einander zugewandten Schmalseiten der beiden Teile der Bindungsplatte 3 ein
Freiraum bzw. ein Spalt gebildet sein. In der gezeigten Ausflihrung steht die Bindungsplatte 3
Uber ihre gesamte Lange mit der Oberseite 5 des Skis 4 in Kontakt. GemaB einer alternativen,
nicht gezeigten Ausfiihrung kann zumindest ein Teil der Bindungsplatten 3 abschnittsweise von
der Oberseite 5 des Skis 4 beabstandet sein.

[0036] Bei der in den Figuren 2 bis 4 schematisch dargestellten rechteckigen Bindungsplatte 3,
ist ersichtlich, dass die Bindungsplatte 3 einen Hohlraum bzw. eine Ausnehmung 14 aufweist, in
welcher Gussmaterial 13 aufgenommen ist.

[0037] Bei dem in Fig. 5 gezeigten Ausflihrungsbeispiel weist der gezeigte Teil einer zweiteili-
gen Bindungsplatte 3 mehrere mit einem Gussmaterial 13 im erstarrten Zustand gefillte Aus-
nehmung(en) 14 auf. Das Gussmaterial 13 weist eine im Vergleich zum Material der Bindungs-
platten 3 deutlich hdhere Dichte auf. Hiermit kann vorteilhafterweise das Gewicht der Vorrich-
tung 1 insgesamt erhéht werden, wodurch das Schwingungsverhalten des mit der Vorrichtung 1
versehenen Skis 4 verbessert wird.

[0038] Wie aus Fig. 5 weiters ersichtlich, sind die mit Gussmaterial 13 im erstarrten Zustand
geflllten Ausnehmungen 14 der Bindungsplatte 3 ndher am nicht mit dem zugehdrigen Bin-
dungsteil 8 der Skibindung 2 verbindbaren Endbereich 16 der Bindungsplatte als am gegen-
Uberliegenden, mit dem Bindungsteil 8 der Skibindung 2 verbindbaren Endbereich 15 der Bin-
dungsplatte 3 angeordnet. Entsprechend ist der andere Teil der zweiteiligen Bindungsplatte 3
ausgebildet, so dass das Gewicht der Vorrichtung 1 mdglichst in einem zentralen Bereich zwi-
schen den Bindungsteilen 8, 11 der Skibindung 2 und somit in der Skimitte konzentriert wird.

[0039] Wie aus Fig. 5 weiters ersichtlich, sind die mit Gussmaterial im erstarrten Zustand gefull-
ten Ausnehmungen 14 der Bindungsplatte 3 durch wandférmige Trennelemente 19 getrennt,
welche vorzugsweise einstlickig mit der Bindungsplatte 3 gebildet sind. In der gezeigten Aus-
fihrung verlaufen die wandférmigen Trennelemente 19 der Bindungsplatte 3 rasterférmig zwi-
schen den gegeniberliegenden Langsseiten 20 der Bindungsplatte 3, wobei sich die wandfér-
migen Trennelemente 19 im Wesentlichen rechtwinkelig kreuzen. Die wandférmigen Trennele-
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mente 19 der Bindungsplatte 3 sind in der gezeigten Ausfiihrung schrag zu den Léngsseiten 20
der Bindungsplatte 3 angeordnet. Zudem ist eine senkrecht zu den Langsseiten 20 verlaufende
Unterteilung 21 vorgesehen. Die Ausnehmungen 14 sind zudem im Wesentlichen symmetrisch
beziglich einer mittig zwischen den gegeniberliegenden Langsseiten 20 der Bindungsplatte 3
verlaufenden Symmetrieebene angeordnet.

[0040] Wie aus Fig. 5 weiters ersichtlich, weist die Bindungsplatte 3 Montagedffnungen 23, 23'
zur Befestigung der Bindungsplatte 3 an der Oberseite 5 des Skis 4 auf. Zudem weist die Bin-
dungsplatte 3 eine Befestigungsdffnung 24 zur Anbringung des vorderen Bindungsteils 8 auf.

[0041] Wie aus Fig. 5 weiters ersichtlich, wird zur Herstellung der Bindungsplatte 3 ein fliissiges
Gussmaterial 13' von einem Vorratsbehélter 22 in die nach unten hin offenen Ausnehmungen
14 der Bindungsplatte 3 gegossen. Die Ausnehmungen 14 werden vorzugsweise im Wesentli-
chen vollsténdig mit dem flissigen Gussmaterial 13' ausgefiillt, welches anschlieBend in den
Ausnehmungen 14 erstarrt.

[0042] Wie aus Fig. 5 weiters ersichtlich, sind am vorderen Endbereich 15 der Bindungsplatte 3
Ausnehmungen 25 und am hinteren Endbereich 16 der Bindungsplatte 3 Ausnehmungen 2 6
vorgesehen. In der gezeigten Ausfiihrung der Bindungsplatte 3 sind die Ausnehmungen 25, 26
von Gussmaterial 13 frei. Alternativ kdnnen die Ausnehmungen 25, 26 entsprechend den Aus-
nehmungen 14 mit dem Gussmaterial 13 gefillt werden.

[0043] Bevorzugt besteht das Gussmaterial 13 (abgesehen von etwaigen Verunreinigungen) im
Wesentlichen vollstédndig aus Zinn oder Blei, so dass die Dichte des Gussmaterials 13 im er-
starrten Zustand um ein Vielfaches hoher als die Dichte Ublicher Plattenmaterialien ist.

[0044] Bekannte Bindungsplatten bestehen hingegen aus glasfaserverstérktem Polycapro-
lactam (Polyamid 6) und weisen z.B. ein Gewicht von ca. 400 g auf. Sofern Ausnehmung(en) 14
bzw. der Hohlraum mit Zinn ausgegossen wird, wird ein Gewicht von ca. 1.350 g erreicht.

[0045] Bei Montage dieser Bindungsplatte 14 auf einem Ublichen Riesenslalom-Ski, z.B. in der
Lange von 195cm, erhdlt man mit der leichten Bindungsplatte 3 ohne Gussmaterial ein Massen-
tragheitsmoment in der GréBenordnung von ca. 0,68 kg x m?. Derselbe Ski mit der erfindungs-
geméBen Vorrichtung 1, d.h. einer zinngefillten Bindungsplatte 3, weist hingegen ein Massen-
tragheitsmoment von ca. 0,72 kg x m® auf. Demzufolge erhéht sich das Massentragheitsmo-
ment nur um ca. 6 %, da die Masse im Mittelbereich des Skis 4 konzentriert ist.

[0046] Eine Untersuchung des Schwingungsverhaltens dieses Skis 4 nach Montage eines
Beschleunigungsaufnehmers 27 im Schaufelbereich durch einen Schlag an der Skipitze, darge-
stellt in Fig. 1 mit dem Pfeil P, zeigt, dass eine freie geddmpften Schwingung angeregt wird, wie
dies flr den Ski 4 mit Bindungsplatte 3 ohne Gussmaterial in Fig. 6 dargestellt ist.

[0047] FUr denselben Ski 4 mit der erfindungsgemé&fBen Vorrichtung 1, d.h. einer zinngefllten
Bindungsplatte 3, erhalt man hingegen das Schwingungsbild gemaB Fig. 7.

[0048] In den vergréBerten Darstellungen gemaB Fig. 8 und Fig. 9 ist deutlich zu erkennen,
dass bereits nach ca. 0,8 sec. Schwingungsdauer der Ski 4 mit der erfindungsgemaBen Vorrich-
tung 1 einen um ca. 25 % niedrigeren Amplitudenausschlag aufweist, wie derselbe Ski 4 mit
Bindungsplatte 3 ohne Gussmaterial (vgl. Fig. 8). Weiters ist aus Fig. 8 und Fig. 9 ersichtlich,
dass die naturgemaf vorhandenen Oberschwingungen mit dem Ski 4 mit der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung 1 sich deutlich friiher beruhigen, als bei dem Ski 4 mit Bindungsplatte 3 ohne
Gussmaterial. Dies ist auch nach Durchfiihrung einer so genannten Fourrier-Transformation
deutlich zu erkennen, wie in Fig. 10 gezeigt. In Fig. 10 sind die Fourrier-transformierte Schwin-
gungskurve 28 gemas Fig. 6 sowie die Fourrier-transformierte Kurve 29 nach Fig. 7 dargestellt.

[0049] Deutlich zu erkennen ist die Verschiebung der Eigenfrequenzen des Skis 4 mit der
erfindungsgemaBen Vorrichtung 1 nach unten bzw. die wesentlich starkere Dampfung der
Eigenfrequenzamplituden. So ist in Fig. 10 deutlich ersichtlich, dass die Eigenfrequenzen der
Grundschwingung, sowie der ersten Oberschwingung noch relativ gleich ausfallt, der Amplitu-
denausschlag des Skis 4 mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung 1 allerdings bei diesen beiden
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Eigenfrequenzen bereits geringer ausféllt, ab der zweiten Oberschwingung bereits eine Ver-
schiebung der Eigenfrequenz um ca. 20 % nach unten stattfindet, ab der vierten Oberschwin-
gung bei dem Ski mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung 1 praktisch kein signifikanter
Amplitudenausschlag mehr vorhanden ist.

[0050] In der Praxis hat sich gezeigt, dass, um besonders gute Ergebnisse zu erreichen, min-
destens eine Verdopplung des Gewichtes der Bindungsplatte 3 zweckmasBig ist, hervorragende
Ergebnisse erhalt man bei einer Verdreifachung bis Vervierfachung des Gewichtes. Dieser
Bereich stellt einen besonders guten Kompromiss zwischen dem positiven Effekt der Schwin-
gungsdampfung und dem weniger positiven Effekt der Erhéhung des Massentragheitsmoments
dar.

[0051] Damit wird erreicht, dass beim Skirennsport noch ein ausreichendes Handling des Ski
zugelassen wird, die Laufruhe aber, speziell auf unruhigen Pisten, wesentlich erhéht wird und
somit wesentlich schnellere Laufzeiten erreicht werden kénnen.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zur Aufnahme einer Skibindung (2), welche an der Oberseite (5) eines Skis
(4) befestigbar ist, wobei eine Bindungsplatte (3) vorgesehen ist, welche mit einem Bin-
dungsteil (8) der Skibindung verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Bindungs-
platte (3) zumindest mit einem Gussmaterial (13) im erstarrten Zustand verbunden ist, wo-
bei das Gussmaterial (13) eine héhere Dichte als das Material der Bindungsplatte (3) auf-
weist.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bindungsplatte (3)
zumindest eine Ausnehmung (14) aufweist, in welcher das Gussmaterial (13) aufgenom-
men ist.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichte des
Gussmaterials (13) im erstarrten Zustand um ein Mehrfaches, insbesondere ein Vielfaches,
hdéher als die Dichte des Materials der Bindungsplatte (3) ist.

4. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass als
Gussmaterial (13) ein Metall mit einem Schmelzpunkt < 500°C vorgesehen ist.

5. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass als
Gussmaterial (13) eine Zinn oder Blei aufweisende Legierung vorgesehen ist, vorzugswei-
se dass das Gussmaterial (13), abgesehen von Verunreinigungen, im Wesentlichen voll-
standig aus Zinn oder Blei besteht.

6. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass als
Gussmaterial (13) eine vorzugsweise feinkérnige Metallelemente aufweisende Matrix aus
einem aushértbaren Material, insbesondere Epoxidharz, vorgesehen ist.

7. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriuche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass als
Material der Bindungsplatte (3) thermoplastischer Kunststoff, vorzugsweise Polycapro-
lactam, vorgesehen ist, welcher vorzugsweise mit Glasfasern, insbesondere mit einem Vo-
lumenanteil zwischen 30 und 60%, verstérkt ist.

8. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gewicht des Gussmaterials (13) zumindest dem Gewicht der Bindungsplatte (3) entspricht,
wobei das Gewicht des Gussmaterials (13) vorzugsweise das 2- bis 3-fache des Gewichts
der Bindungsplatte (3) betragt.

9. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass sich
die zumindest eine mit Gussmaterial (13) im erstarrten Zustand gefillte Ausnehmung (14)
Uber mehr als die halbe Héhe der Bindungsplatte (3) erstreckt.

10. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmung (14) im montierten Zustand der Bindungsplatte (3) in Richtung der Oberseite
des Skis (4) hin offen ist.

11. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bindungsplatte (3) mehrere mit Gussmaterial (13) im erstarrten Zustand gefillte Ausneh-
mungen (14) aufweist, welche durch vorzugsweise wandférmige Trennelemente (19) der
Bindungsplatte (3) gebildet sind.

12. Vorrichtung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die wandférmigen
Trennelemente (19) der Bindungsplatte (3) rasterférmig zwischen den gegenulberliegenden
Langsseiten (20) der Bindungsplatte (3) verlaufen, wobei vorzugsweise zumindest zwei
Trennelemente (19) der Bindungsplatte (3) schrédg zu den Langsseiten (20) der Bindungs-
platte (3) verlaufen.

7/14



> dstersichisches AT 512 157 B1 2013-06-15
V patentamt

13. Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung (1) zur Aufnahme einer Skibindung (2), wobei
eine an der Oberseite (5) eines Skis (4) befestigbare Bindungsplatte (3) vorgesehen wird,
welche mit einem Bindungsteil (8) der Skibindung (2) verbindbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Ausnehmung (14) der Bindungsplatte (3) mit einem Gussmaterial (13')
im flissigen Zustand gefillt wird, wobei das Gussmaterial (13) im erstarrten Zustand eine
héhere Dichte als das Material der Bindungsplatte (3) aufweist.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1
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Fig. 5
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