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57 Sammendrag

Bildeproduserende apparat for ngyaktig overfering av et bilde fra en
overferingsfilm til et objekt uten & uteve skade pa bildet. Objektet holdes fast ved
samtidig & tillate at objektet flyttes under varming og pressing av en
overferingsfilm og objektet. Fastklebing av klebende materiale fra filmen pa
festeorgan for objektet og gummimateriale blir forhindret. For & overfore et
neyaktig bilde fra filmen pa objektet, oppviser apparatet et bevegelig trinn for i
lengderetningen av filmen & kunne lokalisere et objekt som skal presses og vannes
via filmen med en varmerull, og et holdeorgan lokalisert p4 eller pa siden av trinnet
og bevegbart langs trinnet ved samtidig 4 holde deler av objektet.
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Bildeproduserende apparat

Oppfinnelsen angér et bilde-produserende apparat med evne til & overfere et bilde uten riper
eller skader pi et objekt, hvor et overfort bilde posisjoneres eksakt ved stabilisering av objektet
og ved korreksjon av divergens mellom en periferisk lengde av en overferingsrull og en rettlinjet

bevegelses-avstand for objektet.

Bakgrunn

Det er en vanlig overfaringsmetode for bilder der et tonerbénd eller svertebénd belagt med
sublimerende toner er lagt pa et overferingsobjekt, og et bilde av sublimerende sverte overfores
pé objektet ved 4 fore et varmehode pé tonerbandet.

Tilgjengelige materialer for sublimerende toner er imidlertid begrenset til slike som for
eksempel polyester, akrylpolymer og vinylklorid-polymer. Det sublimerende bilde kan folgelig
ikke overferes med vanlige overfaringsmetoder pa visse materialer, slik som metall, papir, glass
og inaktive plastpolymerer for sublimerende toner.

JP patentpublikasjon 63-8193 viser en overferingsmetode der en overfaringsfilm med et
klebende lag forst blir pafert et bilde pa det klebende laget av et bAnd med sublimerende sverte
og et varmehode. Deretter blir bildet med sublimerende sverte overfert pé et overforingsobjekt
med det klebende laget fra overforingsfilmen etter oppvarming og pressing av en oppvarmet rull.
Denne framgangsmaten muliggjer framstilling av et overfort bilde pa et objekt uten 4 tenke pé
materialet i objektet ved valg av klebemiddellag.

I et bilde-produserende apparat vist i fig. 20-22, er et trinn 301 av en overforingsseksjon belagt
med ei gummiplate 302 og et plastkort 303 som objekt er lagt pA gummiplata 203. En varmerull
305 er lokalisert over plastkortet 305 via en overferingsfilm 304. Trinnet 301 og overfarings-
filmen 304 er bevegelige i deres lengderetninger. Klemmer er lokalisert pa begge sider foran og
bak gummiplata 302,

Plastkortet 303 holdes av klemmene 306. Varmerullen 305 er bevegbar i retning oppover og
nedover over trinnet 301. Varmerullen 305 presser og varmer kortet 303 via filmen 304 slik at et
tonerbilde pd et klebemiddellag pa filmen 304 overferes pa kortet 303 med klebemiddellaget.
Ifelge denne framgangsmaten kan et bilde overferes pé ei overflate av et objekt uten restriksjoner
med hensyn til dets materiale ved valg av et klebemiddellag.

For 4 overfere et noyaktig bilde pé plastkortet 303 ved jevn pressing og varming av bildet pa
overferingsfilmen 304, ber presskraft vare jevn selv om plastkortet 303 har tykkelsesvariasjoner

inneholdende noen riper. Og for & justere en overferingsposisjon i plastkortet 303 og et
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overforingsbilde pa overferingsfilmen 304, ma posisjonen og stillingen for kortet 303 holdes
noyaktig.

Men nar varmerullen 305 presser og varmer, deformeres gummiplata 302 elastisk og et
klemmepunkt Np opptrer mellom rullen 305 og plata 302 hvor kortet 303 klemmes og ei
overflate av rullen 305 synker lett inn i gummiplata 302.

Ved klemmepunktet Np, siden en buelengde Lc av en klemmebredde er lengre enn en korde-
lengde Lw, er rullehastigheten for rullen 305 raskere enn bevegelseshastigheten for trinnet 301.
Falgelig blir plastkortet 303 beveget lengre enn gummiplata 302 i en grad X=Lc-Lw ved gliding
av kortet 303.

Det vil falgelig opptre problemer slik som kutting av overferingsfilmen 304 og brudd i nettet
som danner et holografisk bilde pa plastkortet 303 eller det pa overferingsfilmen 304.

Glide-avstanden X etablerer et gap eller spenn mellom plastfilmen 303 og klemmene 306,306
og forarsaker at en kant av kortet 303 heves opp fra trinnet p& grunn av presskrafta fra rullen 305,
og dermed er kortet 303 ute av stilling mellom klemmene 306,306.

Det er vanskelig 4 samkjore overferingsbildet pa filmen 304 med en overfort plass i kortet 303,
og kortet 303 er folgelig ikke fastklemt nar filmen 304 og kortet 303 varmes og presses med
rullen 305 og gummiplata 305.

Et lost eller ikke festet kort forirsaker dessuten forskyvninger av plastkortet 303 og rynking av
overferingsfilmen ved varming og pressing med rullen 305, og kvaliteten pa overforingsbildet
blir felgelig redusert.

Niér en tykkelse av klemmene 306,306 er tykkere enn den for kortet 303, er det dessuten ikke
mulig & overfore et bilde pa ei hel overflate av kortet 303. Folgelig ma klemmene 306,306 vere
tynnere enn kortet 303 for & overfere et bilde av overforingsfilmen 304 pi ei hel overflate av
kortet 303.

P4 den andre siden er det pakrevet med en viss tykkelse for & oppna styrke i klemmene
306,306. Dersom tykkelsen er for liten, vil klemmene 306,306 raskt brytes i stykker ved flytting
av filmen 304, fordi filmen er klebet fast pd klemmene 306,306 ved varming fra pressing av
rullen 305.

I andre vanlige bilde-produserende apparater der en overforingsfilm belegges pa et plastkort pd
et trinn og blir presset og varmet av en varmerull, krever trinnet noen framspring for 4 kunne
posisjonere kortet neyaktig.

Dersom hayden av framspringene er for stor, vil varmerullen delvis veere atskilt fra
overforingsfilmen, fordi det dannes et trekantformet rom av framspringene, ei buet overflate av

rullen og overferingsfilmen, ndr rullen kommer over framspringene.
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Dersom heyden av framspringene er for liten, vil plastkortet heves av presskrafta fra varme-
rullen. Folgelig vil plastkortet frigjort fra framspringene og overferingsfilmen krollet av ujevn
overfering av plastkortet redusere kvaliteten pa overferingsbildet. Og justering av heyden av
framspringene krever tid pa grunn av innbyrdes haydeforskjell.

For & overfore et presist bilde pa plastkortet ved jevn varming og pressing av overferings-
filmen, er det pakrevet med jevn pressing pé tross av forskjellen i tykkelsen av plastkortet.

I det andre ordinzre bilde-produserende apparatet der et bilde pa en overferingsfilm overfores
pa et objekt ved varming og pressing av en varmerull, er det pakrevet & hindre forplantning av
varme fra rullen og et klebemiddellag til andre deler bortsett fra objektet, slik som posisjonerings-
organ eller overferingsorgan. For & hindre slike problemer har dette apparatet en avirapning
mellom et kontaktareal og et ikke-kontaktareal formet i ei sirkulzr overflate av en varmeruil.

Det finnes imidlertid noen ulemper slik som at overfaringsbildet overfares delvis pa objektet
og bildet blir ikke dannet fullstendig pa ei hel overflate av objektet takket vaere avtrapningen.
Videre blir variasjoner i objekt mer alvorlige ved varming og pressing i likhet med et sammenfall
i tykkelse eller posisjon. For 4 redusere denne alvorlige innvirkning av balanse mellom varme og
presskraft, kan en tenke seg at et objekt varmes og presses mens det holdes pa ei gummiplate.
Men dersom klebekraft pé objektet er for stor, er det umulig 3 skille objektet fra gummip!lata etter
varming og pressing.

Typiske eksempler pé objekt er kontaktkort, kredittkort, identifikasjonskort, forhindsbetalt
kort, passeringskort, pass, bankbeker osv.

Fra EP 585 852 fremkommer det et bildeproduserende apparat for overfering av et bilde til et
objekt som omfatter en overferingsrulle som presser og varmer objektet via en overferingsfilm,
der bildet er plassert pa overferingsfilmen. Bildet blir p4 denne maten varmet og presset over til
objektet for filmen igjen blir fjernet. Overferingsrullen kan beveges i forhold til objektet slik at
flere lag av bilder kan bli lagt pa objektet via overforingsfilmen. Det bildeproduserende apparatet
omfatter videre et objektfesteorgan for 4 holde objektet stedig ved overfaring av bildet.”

I EP 585 852 beskrives et trinn 3 som sklir inn og ut gjennom et hull i et hovedlegeme. En av
ulempene med dette, er at trinnet aldri beveges i lengderetning for overferingsrullen av ramma

nér overforingsrullen roterer, siden trinnet har begrenset bevegelighet til begge sider av hull.

Oppfinnelsen

Oppfinnelsen er angitt i patentkrav 1. Ytterligere fordelaktige trekk er angitt i patentkravene 2-
14. Andre fordelaktige trekk vil fremga av den etterfolgende eksempelbeskrivelsen.

Det forste bilde-produserende apparatet er framkommet fra en observasjon ved sammenfall av

en sirkulzr lengde og en kordelengde, og formalet er 4 overfare et nayaktig overferingsbilde pa et
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objekt uten & bryte opp bildet pa en overferingsfilm eller objektet, ved & holde objektet for &
opprettholde en fast posisjon for objektet og ved 4 tillate at objektet beveges ved varming og
pressing av overferingsfilmen og objektet.

Det andre bildeproduserende apparatet har til hensikt & hindre at et klebemiddellag pa filmen
kleber seg fast til klemmer for objektet og ei gummiplate, for slik & hindre skade pa objektet eller
et overforingsbilde pa filmen eller objektet, ved 4 tillate en framoverrettet bevegelse av objektet
og ved 4 holde objektet for & opprettholde en fast stilling, nar en overferingsrull varmer og
presser en overforingsfilm og et objekt.

Det tredje bilde-produserende apparat har til hensikt & overfore et noyaktig bilde pa ei hel
overflate av et objekt fra en overferingsfilm og for & redusere innvirkningen av visse faktorer,
som endrer betingelsene ved oppvarming og pressing av en overforingsrull, slik som tykkelse av
overferingsfilmen, en posisjon for overfering, variasjon av et objekt med en varierende tykkelse

fra et vannmerke eller tilsvarende.

Kort angivelse av figurene.

Figur la viser et perspektivbilde av en overferingsmekanisme for et bildeproduserende apparat
i henhold til den forste utferelsen. '

Figur 1b viser et perspektivbilde av deler av en varierbar ledemekanisme for mekanisme (a).

Figur 2 viser en planskisse begynnelsen av pressing med en varmerull til et trinn.

Figur 3 viser ¢i planskisse av slutten av pressing av varmerullen.

Figur 4 viser ei perspektivskisse av en overferingsmekanisme for det andre bilde-produserende
apparatet.

Figur 5 viser i snitt en bevegelsesmekanisme for et glidetrinn i et bildeproduserende apparat i
kontur.

Figur 6 viser ei planskisse av begynnelsen av pressing av en varmerull ved et glidetrinn ved
den tredje utforelsesformen av overferingsmekanismen.

Figur 7 viser ei planskisse av slutten av pressing av en varmerull i en overforingsmekanisme
for den tredje utforelsesformen.

Figur 8 viser et glidetrinn for en overfaringsmekanisme for den fjerde utfarelsesformen.

Figur 9 viser i kontur en sammenstilling av et bildeproduserende apparat anvendt i en
fullstendig utferelsesform.

Figur 10 viser ei konturskisse av en overferingsdel av et bildeproduserende apparat for en
utfarelsesforn.

Figur 11 viser ei planskisse av overferingsdelen av figur 10.

Figur 12 viser ei snittskisse av et klemmepunkt for en varmerull og ei gummiplate.
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Figur 13a viser et tverrsnitt av en hoveddel av apparatet for utferelsesform 3.1.

Figur 13b viser ei planskisse som viser en belegningstilstand pa ei bunnplate, ei silikongummi-
plate, en overferingsfilm og en overferingsrull i fig. 13.

Figur 14a viser et tverrsnitt av en hoveddel av utforelsesformen 3.2.

Figur 14b viser ei planskisse av en belegningstilstand pa ei bunnplate, en silikongummi, en
overferingsfilm og en varmerull i figur 14a.

Figur 15a viser et tverrsnitt av utferelsesformen 3.3.

Figur 15b viser ei planskisse av bunnplata, silikongummiplata, overfaringsfilmen og
varmerullen i figur 15a.

Figur 16a viser et tverrsnitt av en roterende mekanisme for varmerullen i det
bildeproduserende apparatet i figur 13a.

Figur 16b viser ei planskisse av en belegningstilstand for ei bunnplate, ei silikongummiplate,
en overforingsfilm og en varmerull i figur 17a.

Figur 17a viser et tverrsnitt av en roterende mekanisme for en varmerull i figur 14a.

Figur 17b viser ei planskisse av bunnplata, silikongummiplata, overferingsfilmen og
varmerullen i figur 17a.

Figur 18a viser et tverrsnitt av den roterende mekanisme for det bildeproduserende apparat i
figur 15a.

Figur 18b viser ei planskisse av belegningstilstanden for bunnplata, silikongummiplata,
overfaringsfilmen og varmerullen i figur 18a.

Figur 19 er ei forklarende skisse av en framstillingsmetode for gummiplata fra figur 13a til
figur 18b.

Figur 20 viser ei planskisse av en overferingsdel av et tidligere kjent bildeproduserende
apparat.

Figur 21 viser et tverrsnitt av overforingsdelen av det tidligere kjente bildeproduserende
apparat.

Figur 22 viser et tverrsnitt av et klemmepunkt for en tidligere kjent rull og ei silikongummi-

plate.

Forste utforelsesform

Utferelsesformer av det bildeproduserende apparat i henhold til oppfinnelsen er beskrevet i
detalj i det etterfolgende med henvisning til de vedlagte figurer.

Figur 9 viser en skjematisk konstruksjon av det bildeproduserende apparat ifelge en

utferelsesform 1.1 og henvisningstallet 1 viser til det bildeproduserende apparat.



10

15

20

25

30

6

Det bildeproduserende apparat 1 omfatter en tilferselsrull 3 og en opptaksrull 4 for en
overferingsfilm 2, et varmehode 5, et sverteband 6 for overfering av en sublimerende sverte til
overferingsfilmen 2, som omfatter et gult, redlig, blagrent og svart svertelag, en tilfarselsrull 7 og
en opptaksrull 8 for svertebandet 6, en overferingstrommel 9, en overferingsmekanisme 10 som
er beskrevet nzrmere nedenfor, og en regulatorinnretning 11. De roterende aksler for tilforsels-
rullen 3 og opptaksrullen 4 for overferingsfilmen 2, klemrullene 3a og 4a, overferingstrommelen
9, rullene 9a og 9b og tilferselsrullen 7 og opptaksrullen 8 for svertebandet 6 er hver forbundet
med en motor som kraftkilde, via elektromagnetiske koplinger som bringes i inngrep og frigjeres
i respons av instruksene som utsendes av regulatorinnretningen 11 for slik 4 rotere akslene.

I dette tilfellet anvendes et flygeblad eller brosjyre 12 som bilde-mottakende objekt i denne
utforelsesformen, men det bildemottakende objekt er ikke begrenset til slike og kan omfatte ulike
materialer slik som vinylklorid-polymer, polyetylen-terftalat, papir, et produkt framskaffet ved &
belegge papir med en kopolymer av vinylklorid og vinylacetat, ABS-polymer og polybutylen-
tereftalat.

I det bildeproduserende apparat 1 rulles overferingsfilmen 2 tilfert fra tilferselsrullen 3 rundt
opptaksrullen 4 gjennom klemmerullen 3a, en lederull 3b, klemrullen 4a og lederullene 4b og 4c.
Overferingsfilmen 2 er konstruert pa en slik méte at den kan beveges fram og tilbake mellom
tilforselsrullen 3 og opptaksrullen 4 og bares av overferingstrommelen 9 med evne til 4 rotere
synkront med fram og tilbakegéende bevegelser av overferingsfilmen 2.

Overforingsfilmen 2 pd overfaringstrommelen 9 kan rotere helhetlig og koaksialt med
overfaringstrommelen 9 og er festet til trommelen 9 ved innvirkning av rullene 9a og 9b i stand
til & komme i kontakt med trommelen og i stand til i frigjeres fra trommelen 9. Overferingsfilmen
2 lesnes fra rullene 9a og 9b nar trykkeoperasjoner av svertebdndet 6 avbrytes mens filmen 2 er
festet til trommelen 9 ved innvirkning av rullene 9a og 9b nér svertebandet 6 utforer trykke-
operasjoner ved innvirkning av varmehodet 5.

Henvisningstallet 11a representerer en optisk feler for a gjenkjenne et merke pé overferings-
filmen 2. Fedehastigheten av overferingsfilmen 2 blir siledes avfelt av foleren 11a som deretter
sendes til regulatorinnretningen 11. Et bilde pa filmen 2 som skal overfares, dannes pa et
klebende lag av samme for slik & va&re i overensstemmelse med overferingsavstanden for filmen
2 som rager fra detekteringsmerket detektert av foleren 11a til posisjonen der filmen 2 er frigjort
av overferingsmekanismen 10 og detekteringsmerket p& overforingsbildet er satt i en
forutbestemt posisjon.

Detekteringsmerket trykkes samtidig med trykkingen av bildet. Avstanden mellom

overferingsbildet og detekteringsmerket er satt til en konstant verdi, og en forutbestemt mengde
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av overforingsfilmen avleveres i respons av detekteringssignalet for merket og ledes til en
posisjon der bildet overferes.

Tilferselsrullen 7 og opptaksrullen 8 for svertebindet 6 operer slik at svertebandet 6 fades til
siden for rullen 8 i et tilfelle der en begynnende del i det bilde-dannende omrédet pa overforings-
rullen 2 kommer fram til tuppen av varmehodet 5, mens varmehodet 5 begynner overfoering av et
bilde til filmen 2 pé overfaringstrommelen 9 gjennom svertebandet 6. Overferingsmekanismen
10 utferer overfering av bildet, oppnadd etter trykke-behandlingen til et flygeblad 12 som tjener
som et bilde-mottakende objekt ved innvirkning av en varmerull 20.

Driften av det bildeproduserende apparat 1 er illustrert nedenfor. I en begynnende operasjon
blir overfaringsfilmen 2 trukket ut fra tilferselsrullen 3, deretter viklet pa opptaksrullen 4
gjennom klemmerullen 3a, lederullen 3b, overferingstrommelen 9, lederullen 4b, overferings-
mekanismen 10, lederullen 4¢ og klemmerullen 4a, mens svertebandet 6 trekkes ut fra tilforsels-
rullen 7 og vikles opp pé opptaksrullen 8 gjennom varmehodet 5. Varmehodet 5 holdes atskilt fra
overferingstrommelen.

De data som kreves for trykking slik som valg av bilder som skal overfares, en avstand mellom
bilder, fargene for overfaringsbildene, omrédet som skal péfares trykk og innholdet i bildene som
skal overfares er etablert pd forhand og innregistrert i en datamaskin (ikke vist) og lagret. Dersom
en hovedbryter er p4, blir deretter initieringen av regulatorinnretningen 11 fullendt. P4 dette
trinnet er koplingene for tilforselsrullen 3, opptaksrullen 4, samt klemrullene 3a og 4a frigjort og
avbrutt. Videre holdes varmehodet 5 vekk fra overferingstrommelen 9, rullene 7 og 8 er avbrutt
og overferingsmekanismen 10 er ogsa stanset ved siden av en apning 1a for innfering av en
brosjyre eller tilsvarende 12.

Brosjyren 12 fares til overferingsmekanismen 10, hver elektromagnetisk kopling settes pa og
av i respons av instruksene utsendt av den forannevnte datamaskinen for slik & rotere tilfarsels-
rullen 3, opptaksrullen 4 og klemrullene 3a og 4a mens et trinn 14 for overferingsmekanismen 10
flyttes til en ensket posisjon og stoppes. Nar et detekteringsmerke er avfalt at foleren 11a, blir
trykkeomradet for overferingsbildet transportert til en forutbestemt posisjon pa overfarings-
trommelen 9 ved hvilken overfaringsfilmen 2 er festet ved pressing av rullene 9a og 9b mot
overfaringstrommelen 9. Overferingstrommelen 9 roteres i retning av opptaksrullen 4, og rullene
7 og 8 roteres ogsé for slik & posisjonere et ensket svertelag pa svertebandet 6 foran varmehodet
5, og varmehodet 5 presses mot overferingstrommelen 9 for 4 utfare trykkingen.

Dersom det anvendes et sverteband 6 for flerfarget trykking, gjentas operasjonene med
frigjering av varmehodet 5 fra overferingstrommelen 9 mens rullene 9a og 9b presser mot
trommelen 9, som frigjer svertebandet 6 og igjen roteres overferingstrommelen 9 mot siden eller

opptaksrullen 4. Overferingstrommelen 9 undergér fram og tilbake-giende og roterende
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bevegelser i respons av et ensket pulstall for en stegmotor. Etter at de anskete firefargete trykke-
operasjonene er ferdig, blir rullene 9a og 9b frigjort, varmehodet 5 separeres fra overferings-
trommelen 9 og svertebandet 6 flyttes inntil den forste fargen blant fire friske farger er posisjonert
like for varmehodet 5 og stanset.

Overferingsfilmen 2 tilferes mot opptaksrullen 4 fra tilferselsrullen 3 i en ensket mengde og
overferingsmekanismen 10 utferer en overferingsoperasjon i en posisjon der brosjyren 12 vender
mot et overforingsbilde. I overferingsmekanismen 10 blir overferingsbildet tilstede pa
overferingsfilmen 2 overfert til brosjyren 12 ved varme- og presse-virkningen fra varmerullen 20.
Etter overfering av bildet pa brosjyren 12, blir overfaringsfilmen 2 separert i den overforte del og
basisfilmen av samme ved hjelp av en avtrekningsrull P og deretter viklet pé opptaksrullen.

I det etterfolgende er utformingen av overferingsmekanismen 10 beskrevet i detalj, med
henvisning til Figurene 1-3 og 9. Trinnet 14 i overferingsmekanismen 10 er festet til en bunn 16
som vist i figur 1a. Bunnen 16 er forsynt med et mutterorgan 15 som opptar en fadebolt 13 vist i
figur 9 pa ryggsiden av samme og beveges ved rotasjon av fadebolten 13. Et varmebestandig
silikongummilag 14a er festet til den gvre flata av trinnet 14. Et silikongummilag som er laget
ikke-klebende kan anvendes i stedet for silikongummilaget 14a. Silikongummilaget 14a er slipt
med et slipeapparat for 4 framskaffe ei grov overflate med ujevnheter slik at den kan etablere et
godt grep mot brosjyren 12 og tillate en glidebevegelse av brosjyren 12 nar det uteves en konstant
belastning pé brosjyren 12 i retningen langsmed glidebevegelsen. I tillegg tjener ujevnhetene i
silikongummilaget 14a ogsa til 4 hindre enhver adhesjon av materiale slik som brosjyren 12 til
laget 14a. I dette henseende ligger silikongummilaget 14a langsmed lengderetningen av
overfaringsfilmen 2.

Brosjyren 12 legges pa den ovre flata av silikongummilaget 14a. Leilighetsvis kan de bilde-
mottakende objektene vare for eksempel pass i tillegg til brosjyren 12. Overferingsfilmen 2 fores
langsmed bevegelsesretningen for bunnen 16. En glidebunn 17 som tjener som et organ for &
stette objektet som skal overferes er arrangert inntil trinnet 14. Glidebunnen 17 er konstruert pa
en slik méte at den kan beveges litt i bunnens 16 bevegelsesretning langs bevegelsesretningen for
overferingsfilmen 2, og et spor 17b er formet pa den bakre overflata av glidebunnen 17 og
glidebunnen beveges linert grunnet et framspring (ikke vist) som tjener som et ledeorgan dannet
pé bunnen 16. Ledeorganet kan vare et stangliknende ledeorgan G slik som ei ledeskinne og en
glideopplagring B som vist i figur 1b.

Et par spiralfjerer 18 i form av elastiske legemer er arrangert ved den framre delen A av
glidebunnen 17. Ei flat fjr eller syntetisk gummi kan anvendes som det elastiske legemet i stedet
for spiralfjera. Bruken av et slikt elastisk legeme er fordelaktig ved at det ikke dannes noen

unedvendige vibrasjoner til forskjell fra fjaera. Dessuten trenger en nedvendigvis ikke anvende
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spiralfjeera 18 og de elastiske legemene alene, og de kan kombineres i serier eller paralleller med
dette for 4 sikre effektiv statabsorpsjon og/eller effektivt inngrep av brosjyren 12.

Et stopporgan 19 er arrangert i den bakre del B av glidebunnen 17. Stopporganet 18 er festet til
samme pa siden av bunnen 16. Rekkefolgen for montering av spiralfjera 18 og stopporganet 19
kan variere avhengig av posisjonen som varmerullen 20 som overferingsrull initierer dens
rotasjonsbevegelse og rotasjonsretningen for samme. Dette er pa grunn av at retningen for
forskyvning av brosjyren 12 fra siden av silikongummien 14a varierer avhengig av rotasjons-
retningen for varmerullen 20. I denne utferelsesformen kommer i starten varmerullen 20 i kontakt
med den framre delen A av glidebunnen 17, som vist i figur 2, og beveges mot den bakre del B
mens den undergér rotasjonsbevegelser. Varmerullen 20 drives slik at den roteres langsmed
bevegelsen av overferingsfilmen 2, men beveges ganske enkelt opp og ned innenfor det bilde-
dannende apparatet 1, mens bunnen 16 glir i horisontalretningen.

Selv om den foreliggende utferelsesformen er utformet pé en slik méte at varmerullen 20
drives, er det ogsd mulig & utforme apparatet pd en slik méte at bunnen 16 eller bide varmerullen
20 og bunnen 16 drives.

Nar bunnen 16 beveges fra venstre side mot hgyre i figur 2 (langs retningen av pila D),
beveges varmerullen 20 i retningen motsatt pila D (i retningen A-->B) i respons av bevegelsen av
bunnen 16. Nar bunnen 16 beveges en linezr avstand L og varmerullen 20 samtidig roterer en
vinkel 0, vil rotasjonsavstanden RO (R = radien for varmerullen) for varmerullen 20 i omkrets-
retningen ke sammenliknet med starrelsen av den linexre bevegelsen L av bunnen 16.

Med andre ord nar bunnen 16 beveges en avstand L, beveges varmerullen 20 ved en hastighet
RO og derfor flyttes brosjyren tvungent en avstand L (=R9-L) i omkretsretningen. Nir varme-
rullen 20 undergér rotasjon, fortsetter brosjyren 12 foran bunnen 16 og glidebunnen 17 blir
tilsvarende flyttet fra den bakre del B til den framre del A.

Blokker 21,22,23 for & bestemme posisjonen for brosjyren 12 er arrangert foran og bak og pa
sidekanten av den gvre overflata av glidebunnen 17 og festeplater 24 er bundet i front og i den
bakre del av glidebunnen 17 ved hjelp av hengselledd. Festeplata 24 er forsynt med et metall-
stykke 25 pa den frie enden av samme. Metallstykket 25 har ei spalte for inngrep. En utragende
del av ¢i stoppfjar 26 formet pa den framre delen av glidebunnen 17 er festet i inngrepsspalta i
metallstykket 25 slik at den frie kanten av festeplata 24 kan lase fast brosjyren 12.

Varmerullen 20 er konstruert slik at den kan beveges opp og ned i forhold til silikongummi-
laget 14a. Varmerullen 20 er forsynt med en hul sylindrisk og metallisk kjerne (ikke vist) av
aluminium med en diameter pd omlag 50 mm, og overflata av varmerullen 20 er belagt med et lag
av kopolymer av tetrafluoretylen og en perfluoralkylvinyleter med en tykkelse pa S0 pm. Et

varmeherdende silikongummilag med en tykkelse p& 1 mm er pafert i form av en grunning
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mellom laget og den metalliske kjernen av aluminium pa den ytre overflata av varmerullen 20.
Varmerullen 20 er forsynt med en halogenlampevarmer som varmekilde inne i aluminium-
metallkjernen og den innvendige veggen av metallkjernen er underlagt en innvendig vegg-
svertende behandling ved pafaring av en svart maling. Temperaturen i varmerullen 20 reguleres
av en temperaturfoler og en temperaturregulator (ikke vist) slik at overflatetemperaturen
opprettholdes ved omlag 150°C.

Det bildeproduserende apparat ifelge denne utfarelsesformen er konstruert pa en slik méte at
trinnet som bzrer brosjyren 12 flyttes med den opp- og nedad-géende bevegelse av varmerullen
20, men bare varmerullen 20 kan beveges opp og ned og rotere i retningen indikert med pila eller
varmerullen 20 samt brosjyren 12 og overferingsfilmen 2 kan beveges.

Som vist i figur 3, dersom overferingsfilmen 2 og brosjyren 12 varmes og presses av varme-
rullen 20, kan brosjyren 20 forarsake kontraksjon og forskyvning grunnet dannelse av klemming
og/eller forskyvning av varmerullen 20 i forhold til brosjyren 12, men en skikkelig bestemmelse
av posisjonen for bildene pé overferingsfilmen 2 og den for bildene overfert pa brosjyren 12 kan
sikres med en liten bevegelse av glidetrinnet 17 som bzrer brosjyren 12.

Tykkelsen av brosjyren 12 varierer generelt mye, og den blir dessuten ofte endret utilsiktet
grunnet dannelse av for eksempel vannmerker. I slike tilfeller pAferes et gummilag pa kontakt-
overflata av varmerullen 20 eller inntil samme for slik a etablere et jevnt trykk péfert brosjyren.
Nar et latent bilde er dannet pé overforingsfilmen 2 i forkant ved en holografisk inngravering
(grating) og bildet overfores pa brosjyren 12 sammen med det klebende laget, kan det oppnés
gode overforingsbilder uten 3 forarsake noen skader pa det holografiske bildet dersom trykket
som uteves er jevnt.

Figur 4 og 5 viser en utferelsesform 1.2 ifelge den foreliggende oppfinnelsen. I
utfarelsesformen 1.2 er det festet en pulsmotor 30 til bunnen 17 i stedet for spiralfjarene 16,18
og en fodeskrue 31 er festet til et mutterorgan 32 pa glidetrinnet 17. Den gvrige utforming av
utforelsesformen 1.2 er-identisk med den for det bildeproduserende apparat ifelge utferelsesform
1.1, og detaljene er derfor utelatt her. '

Figur 6 og 7 viser en utferelsesform 1.3 i henhold til den foreliggende oppfinnelsen. I denne
utferelsesformen 1.3 er ei festeplate 33 festet til den evre del av glidetrinnet 17. Festeplata 33 er
forsynt med klemorgan 35,36 for & feste et plastkort 34. Klemorganet 35 stotter sidekanten av
plastkortet 34, mens klemorganet 36 er posisjonert i forflytningsretningen langs hvilken varme-
rullen 20 undergar rotasjonsbevegelse og statter plastkortet 34. Klemorganene 35,36 har en
heyde som tilsvarer tykkelsen av plastkortet 34 for slik 4 etablere kontakten mellom overferings-
filmen 2 og plastkortet 34 pa en lettvint mate. Glidetrinnet 17 er utformet pa en slik mate at det

kan beveges i retningen foran og bak trinnet 14 som i den ferste utferelsesformen og er presset
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mot siden av et stopporgan 38 ved innvirkning av ei spiralfjer 37. Varmerullen 20 er posisjonert
pé den hoyre siden av trinnet 14 som vist i figur 6 ved igangsetting av varming og pressing, og
beveges mot venstre side i figur 7 mens den undergar rotasjonsbevegelser ettersom trinnet
beveges mot hayre side i figur 6. P4 dette trinnet er festeplata 33 transportert mot heyre side av
figur 7 grunnet rotasjonsbevegelsén av varmerullen 20, men glidebevegelsen av glidetrinnet 17
absorberer avviket 8 observert mellom festeplata 33 og trinnet 14.

Figur 8 viser en utfarelsesform 1.4 ifelge oppfinnelsen. I denne utferelsesformen er apparatet
forsynt med en pulsmotor 40 pé siden av trinnet 14 og en fedeskrue 41 er festet til en aksel ved
pulsmotoren 40 og et mutterorgan pa baksiden av glidetrinnet 14 som i utferelsen 1.2. Glide-
trinnet 17 er forsynt med ei festeplate 33 og festeplata 33 er forsynt med klemorgan 35,36 lik
utforelsesformen 1.3. Pulsmotoren 40 opererer pd samme méte som beskrevet foran i forbindelse
med utferelsesformen 1.2. Den evrige utforming av denne utfarelsesformen er identisk med den
for utferelsesform 1.3 og den detaljerte beskrivelse av denne er derfor utelatt.

Dersom en bruker det bildeproduserende apparat i henhold til utferelsesformene 1.1 til 1.4
beveges trinnet 14 i forhold til bevegelsen av varmerullen 20 ved et klem-punkt nP mellom
trinnet 14 og varmerullen 20 og ndr varmerullen 20 roteres synkront, blir omkretslengden av
varmerullen 20 lengre enn forflytningsavstanden for trinnet 14 i korderetningen av samme.
Forskjellen mellom omkretslengden av varmerullen 20 og forflytningsavstanden for trinnet 14 i
korderetningen blir imidlertid absorbert av festeplata 24 mens organet som stetter objektet som
skal overferes gjennom en glidende bevegelse av samme og falgelig kan objektet som skal
overfares og overferingsfilmen skiftes helhetlig.

Dette letter folgelig innretningen av posisjonen for bildene pa overferingsfilmen 2 og
posisjonen for det bildemottakende objektet pa hvilket bildene overfores og kan videre forhindre
enhver avbeyning av det bildemottakende objektet under varme- og press-operasjonene. Dette
kan igjen hindre dannelse av eventuelle skrukker pa overferingsfilmen 2 og en eventuell
reduksjon av bildekvaliteten. Videre blir overferingsfilmen 2 aldri kuttet av, og bilder som
omfatter et neyaktig gitterverk slik som hologrambilder tilstede pa objektet som skal overfores
og/eller overfaringsfilmen 2 vil ikke edelegges.

Dersom trinnet 14 er utformet av silikongummi, vil det klebende laget p3 overferingsfilmen 2
aldri klebes fast til trinnet 14 ved sammenfayning.

Det bildeproduserende apparat i henhold til utfarelsesform 1.3 har en enkel konstruksjon for &
returnere trinnet til posisjonen far overforingsoperasjonen. Dessuten er det bildeproduserende
apparat ifelge utforelsesform 1.4 fritt for enhver belastning grunnet et elastisk legeme, og derfor
blir aldri bevegelsen av trinnet 14 sammen med overferingsfilmen 2 forskjevet av den

tilbakestetende kraften av det elastiske legeme.
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Andre utforelsesform

Et bildeproduserende apparat ifolge den andre utferelsesformen av oppfinnelsen er beskrevet i
detalj i det etterfolgende med henvisning til figurene.

Figur 10 og 11 viser i korte trekk utformingen av en utferelsesform 2.1 og henvisningstallet
110 representerer en overforingsdel av et bildeproduserende apparat.

Overferingsdelen 110 er konstruert slik at en varmerull 122, som er beskrevet i detalj
nedenfor, beveges opp og ned og et trinn 113 som barer et plastkort 112 skiftes tilsvarende. En
overfaringsfilm 111 tilfares overfaringsdelen 110 gjennom en varmehodemekanisme i det
forutgdende trinn. Overferingsfilmen 111 spres ut over omradet som rager fra en tilferselsrull til
varmehodemekanismen (ikke vist) og vikles deretter pa en opptaksrull gjennom overferingsdelen
110 og overforingsfilmen 111 viklet p4 tilferselsrullen barer bilder som skal overferes til plast-
kortet 112 som tjener som et objekt, som trekkes pé det klebende laget av filmen 2. Eksempler pa
slike bilder er tegn eller bilder, fotografier og hologrambilder som tilsvarer ulike data mht. privat
informasjon og regional informasjon.

Fadehastigheten for overferingsfilmen 111 detekteres og bestemmes av f.eks. en rotasjons-
omkoder festet til for eksempel en lederull for transport av overferingsfilmen 111, og den
negyaktige posisjon for bildet trukket pa filmen i forhold til varmehodemekanismen eller
overforingsdelen 110 kan bestemmes pa basis av fadehastigheten. Sverte omfattende et
sublimerende fargestoff pa et overferingsbind overfores til en ensket posisjon pa overfarings-
filmen 111 i den ovennevnte varmehodemekanismen for slik 4 danne et bilde som skal overfores
pé plastkortet 112. Overferingsfilmen 111 er avbrutt i et tilfelle nar bildet som skal overferes er
lokalisert i overferingsdelen 110.

I denne utferelsesformen er det bildemottakende objekt plastkortet 112, men kan vare andre
ulike materialer slik som vinylklorid-polymer, polyetylen-tereftalat, papir, papir belagt med en
kopolymer av vinylklorid og vinylacetat, ABS-polymer og polybutyl-tereftalat.

Overferingsdelen 110 er forsynt med et trinn 113 for 4 transportere plastkortet 112. Trinnet
113 er utformet for & transporteres av f.eks. en kuleskruemekanisme 114 slik at det kan underga
en fram-og tilbakegiende bevegelse ved posisjonen der plastkortet 112 plasseres eller fjernes og
omrédet som skal overfores, og det beveges i omridet som skal overfores fra posisjonen der
overferingen av bildene settes i gang til posisjonen der overfaringsoperasjonen avsluttes. Ei
silikongummiplate 115 som varmebestandig elastomer er pifort den gvre overflata av trinnet 113.
Den avre overflata av silikongummiplata 115 er utflatet slik at plastkortet 112 kan festes pd
samme. Den gvre overflata av silikongummiplata 115 er slipt av et slipeapparat slik at den har fatt
en ujevn og grov overflate, og den rue overflata av denne tillater dermed en god innfestning av

plastkortet 112 mens den tillater en glidebevegelse av plastkortet 112 nér en konstant belastning
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uteves pa kortet 112 i retning av glidebevegelsen av samme. I tillegg kan et tynt luftlag etablert
pa den ujevne overflata hindre eventuell fastklebing av det klebende laget p4 overferingsfilmen
til silikongummiplata 115 ved oppvarming. I dette henseende ligger silikongummiplata 115 langs
retningen som tilsvarer lengderetningen av overferingsfilmen 111,

Klemorgan 116a og 116b er arrangert ved den framre og bakre ende av silikongummiplata
115. Disse klemorganene 116a, 116b omfatter hver et par L-formete klemmer 117 for & holde
plastkortet 112 i bdde framenden og bakenden av samme, en aksel 118 for 4 stette klemmene
117, lagre 119 og 120 for & etablere en fritt roterbar innfestning av akselen 118 og ei spiralfjer
121. Lagrene 119 og 120 er festet til en bunn 113a i trinnet 113.

Klemmeparene 117 med en L-formet flat form er hver laget av rustfritt stil, har en tykkelse
som er mindre enn tykkelsen av plastkortet 112, rager pa den evre overflata av silikongummiplata

115 parallelt med samme, og bayer deretter av mot bunnen 113a i rett vinkel og er festet til enden

" av akselen 118. Akselen 118 er presset mot den sentrale delen av silikongummiplata 115 ved

innvirkning av ei spiralfjeer 121 arrangert mellom en flens 118a pa akselen 118 og det ytre lageret
120.

I denne utfarelsesformen blir plastkortet 112 lagt pa silikongummiplata 115 i en forutbestemt
posisjon ved & klebe farstnevnte til sistnevnte ved en forutbestemt posisjon ved manuelle og
visuelle operasjoner. I dette tilfellet blir enhver bevegelse av plastkortet 112 begrenset inntil
belastningen i glideretningen av samme oppndr et viss kritisk nivé siden silikongummiplata 115
har en god adhesjon og plastkortet 112 presses mot klemmene 117 fra begge ender. Pa denne
maéten holdes plastkortet 112 stabilt ved en forutbestemt posisjon pé silikongummiplata 115.
Plastkortet 112 begynner 4 gli pa silikongummiplata 115 i det tilfelle der belastningen i retningen
langs hvilken plastkortet 112 glir, men kortet beveges langs retningen av belastningen som uteves
p4 samme mens det holdes av klemmene 117 og opprettholder en stabil og konstant tilstand. Nar
plastkortet 112 plasseres ut, kan klemplata 117 som er posisjonert bak retningen A langs hvilken
trinnet 113 beveges ved overforing festes til trinnet 113 som en referanseposisjon for '
utplassering. Dessuten er klemmene 117 formet av ei flat fjzzr som omfatter en horisontal del som
ligger langs den @vre overflata av silikongummiplata 115; en vertikal del som starter fra den
horisontale del og rager vertikalt mot siden av bunnen 113a; og en klebende platedel som starter
fra den vertikale del og ligger langs bunnen 113a for slik & stette plastkortet 112 ved innvirkning
av den elastiske tilbakestetende kraft fra den vertikale del, i stedet for 4 anvende organer for
pressing av kortet, som omfatter akselen 118, lagrene 119,120 og spiralfjzra 121.

En varmerull 122 som tjener som en overforingsrull er arrangert over silikongummiplata 115.
Varmerullen kan beveges opp og ned med hensyn til silikongummiplata 115. Varmerullen 122

omfatter en sylindrisk metallkjerne av aluminium (ikke vist) med en diameter p4 omlag 50 mm og



10

15

20

25

30

14

overflata av rullen 122 er belagt med et lag av kopolymer av tetrafluoretylen med en
perfluoralkylvinyleter med en tykkelse p& 50 um. Et varmeherdende silikongummilag med en
tykkelse p& 1 mm er formet mellom laget og overflata av varmerullen 122 og p4
aluminiummetallkjernen i form av et grunningslag. En halogenlampevarmer som varmekilde er
posisjonert inne i aluminiummetallkjernen i varmerullen 122 og den innvendige overflata av
aluminiummetallkjernen er underlagt en innvendig svertebehandling med svart maling.
Temperaturen i varmerullen 122 reguleres av en temperaturfeler og en tempera.turregulator (ikke
vist) og pa denne maten holdes overflatetemperaturen i denne p& omlag 150°C.

Sterrelsen av overferingsfilmen 111 langs aksialfetningen av varmerullen 122 er lengre enn
den for plastkortet 112. 1 tillegg ligger omradet av varmerullen 122 som skal varmes og presses
mellom klemmeparene 117 og 117 og derfor overferes bildene pa overferingsfilmen 111 pa hele
overflata av plastkortet 112 i denne utfarelsesformen.

1 denne utfarelsesformen beveges varmerullen 122 opp og ned og trinnet 113 som bzrer
plastkortet 112 beveges tilsvarende, men bare varmerullen 122 kan beveges opp og ned og rotere
langs retningen indikert ved pila mens trinnet 113 og kortet 112 festes i forutbestemte posisjoner.
Alternativt kan varmerullen 122 sivel som plastkortet 112 og overferingsfilmen 111 undergé en
bevegelse.

Funksjonen av overfaringsdelen av det bildeproduserende apparatet ifalge den foreliggende
utferelsesformen er diskutert i detalj nedenfor.

Som vist i figur 10 ledsages varmingen og pressingen av overferingsfilmen 111 og plastkortet
112 av dannelsen klemming Np og sammenskrumping og bevegelse av plastkortet 112 i
retningen langs hvilken rullen 122 roteres grunnet bevegelsen av varmerullen 122 i forhold til
den for plastkortet 112. Klemmene 117 kan imidlertid riktignok holde plastkortet 112 ved
ekspansjon og kontraksjon av de parede spiralfjeerene 121,121 for slik & foreta en neyaktig
bestemmelse av bildet pa overforingsfilmen 111 og den for bildet som skal overferes til plast-
kortet 112. Dessuten vil det bilde-mottakende objektet ikke komme ut av posisjon fra klemmene
117,117 selv etter oppvarming og pressing,

Adhesjonen av det klebende laget pa overferingsfilmen 111 til klemmene 117 er beskrevet
nedenfor. Adhesjonen kan diskuteres pa basis av temperaturen ved grensen mellom overfarings-
filmen 111 og klemmene 117 grunnet varmeledning fra fast stoff til fast stoff gjennom
varmerullen 122,

I denne utforelsesformen omfatter det klebende laget i overferingsfilmen 111 hovedsakelig en
vinylkloridpolymer, og temperaturen i denne heves til omlag 150°C grunnet varmeledning

mellom varmerullen 122 og filmen. Dersom en antar at det klebende laget som skal varmes har en
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spesifikk varme ved konstant trykk pd Ch, en densitet p h og en varmeledningsevne A h, kan
hastigheten for varmeoverfering bh i det klebende laget uttrykkes med folgende likning:
bh=(Chxphxih)1/2 2.1

P& den andre siden, dersom en antar at plastkortet 112 som mottar varme har en spesifikk
varme ved et konstant trykk Cc, en densitet p ¢ og en varmeledningsevne A ¢, kan hastigheten for
varmeoverfering bc i det klebende laget uttrykket med falgende likning:

bh=(Ccxpcxic)li2 2.2)

Siden plastkortet 112 har en initiell temperatur lik ordingr temperatur (her antatt til & vare
20°C), er den initielle temperatur Tc for plastkortet 112 20°C og temperaturen i det ytterste laget
(med hensyn til plastkortet 112) i overferingsfilmen, dvs. det klebende laget, er representert ved
en overflatetemperatur Th pa 150°C.

Dermed kan temperaturen Tm ved grensen mellom den ytterste overflata (med hensyn til
plastkortet 112) i overferingsfilmen og plastkortet 112 beregnes pé basis av felgende likning:

Tm = (bh x Th + bc x Tc)/(bh + be) 2.3)

Som et resultat bestemmes temperaturen i grensen mellom klemmene 117 av rustfritt stil og
det klebende laget til & vaere 28.3°C. Pa den andre siden dersom det anvendes et plastkort 112 av
en vinylkloridpolymer, vil temperaturen ved grensen oppné et niva i omradet 75 til 80°C.

Det klebende laget som anvendes i denne utforelsesformen har en varmeklebende temperatur
pé minst 70°C, og plastkortet 112 undergar derfor aldri adhesjon ved grensen y mellom
klemmene 117 og 117 og det klebende laget pa grunn av lav temperatur i samme. Av denne
grunn kan bilder overfores pa plastkortet 112 uten & forarsake noen forurensning av klemmene
117, 117. 1 tillegg kan det anvendes ulike metaller som materiale i klemmene slik som aluminium
hvis temperatur ved kontaktgrensen oppnér 22.8°C.

Dersom overflata av klemmene 117 leilighetsvis er belagt med en fluorpolymer, er
nedvendigvis ikke materialene for klemmene 117 begrenset til metaller. Dersom overflata er
belagt med en fluorpolymer slik som polytetrafluoretylen eller en kopolymer av tetrafluoretylen
med en perfluoralkylvinyleter, er overflatespenningen pa den belagte overflata i storrelsesorden 2
- 10 N/em (20 dyn/cm) som er lavere enn den for den ordinzre smeltete polymer, og slik vil det
klebende laget pa overforingsfilmen aldri klebe seg fast til klemorganene for det bildemottakende
objektet ved sammenfayning grunnet frigjeringseffekten og smoereeffekten av belegget, og klem-
organene blir aldri forurenset av denne.

Det er uunngéelig at overferingsfilmen 111 varmes og presses over hele overflata av plast-
kortet 112 ved innvirkning av varmerullen 122, men overflata av silikongummiplata 115 som

vender mot plastkortet 112 er forsynt med en fin overflateruhet av en slipemaskin. Derfor
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kommer det klebende laget pa overferingsfilmen 111 i kontakt med silikongummiplata 122 ved
punktvis kontakt ved grensa mellom disse og gjennom et svert tynt lag av luft dannet mellom
samme. Dette forer til at det ikke oppstér noen adhesjon mellom det klebende laget pa
overforingsfilmen 111 og silikongummiplata 115 ved sammenfoyning, og felgelig unngas enhver
forurensning av plata 115. De fine ujevnhetene kan imidlertid tildele en passende holdekraft og
smgareegenskaper til plastkortet 112, og apparatet kan derfor framskaffe bilder av svert god
kvalitet.

Som beskrevet foran, selv dersom silikongummiplata 115 ikke krever noen holdekraft, kan
paferingen av et belegg av fluorpolymer pé overflata av silikongummiplata 115 likeledes hindre
at det oppstar noen adhesjon av det klebende laget pa overfaringsfilmen 111 til silikongummi-
plata 115 ved sammenfoyning og slik hindres enhver forurensning av plata 115.

Plastkortet 112 har generelt en spredning i tykkelse selv om spredningen er svert liten, men
tykkelsen av denne blir noen ganger uunngéelig endret ved etablering av vannmerker. I dette
tilfellet er det effektivt 4 arrangere et gummilag pa kontaktoverflata av varmerullen 122 eller i
nzrheten av denne, og slik kan en sikre et jevnt trykk over hele overflata av varmerullen 122.

Niér et latent bilde som er dannet tidligere p4 overforingsfilmen 111 ved et holografisk nettverk
overfares til plastkortet 112 sammen med det klebende laget pa denne filmen, kan det overfores
et godt bilde uten & edelegge det holografiske bildet dersom trykkfordelingen pé silikongummi-
plata utferes jevnt.

Nér bildet p overferingsfilmen 111 leilighetsvis overferes til hele overflata av plastkortet 112,
kommer varmerullen i kontakt med f.eks. kantene av plastkortet 112 og klemmene 117. Av den
grunn blir overflata av varmerullen 112 skadet kun nér det dannes et gummilag pa kontakt-
overflata av rullen 122 eller i nzrheten av samme og levetiden for det bildeproduserende
apparatet blir slik redusert.

I det bildeproduserende apparatet ifelge den foreliggende oppfinnelsen blir imidlertid varme-
rullen 122 belagt med et silikongummilag, slik at overflata av den sylindriske metallkjernen av
samme er dekket og videre belagt med et rerformet belegg av en kopolymer av tetrafluoretulen
med fluoralkylvinyleter, som er péfert silikongummibelegget. Med andre ord har varmerullen 122
en to-lags struktur som omfatter et hardt overflatelag og et mykt indre lag.

Av den grunn tillater gummibelegget p& varmerullen 122 avspenning av eventuelle trykksjokk
dannet grunnet eventuelle avvik i posisjon for eksempelvis klemplatene 117 i retning av
tykkelsen av plastkortet 112, mens belegget av kopolymeren av tetrafluoretylen med en
fluyoraklylvinyleter som overflatelag pa varmerullen kan beskytte gummilaget mot enhver skade

av klemorganene og kantene av plastkortet 112. Derfor tillater det bildeproduserende apparat en
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bildeoverfering fra overferingsfilmen 111 til hele overflata av plastkortet 112 mens det
opprettholdes en lang driftstid eller levetid.

Selv om spiralfjeera 121 anvendes i denne utfarelsesformen, kan det anvendes et elastisk
materiale slik som gummi eller svamp i stedet for spiralfjaera 121. Et slikt elastisk materiale
omfattende en elastomer har den fordel at det ikke undergar noen vibrasjonsbevegelse til forskjell
fra fjaera. Spiralfjeera 121 og elastomeren anvendes nedvendigvis ikke alene, men kan
kombineres i serie eller parallell for 4 sikre effektiv absorpsjon av eventuelle stet som uteves pa
plastkortet 112 og opprettholde bevegelsen av samme.

I henhold til de bildeproduserende apparater i utfarelsesform 2.1-2.3, kan det bilde-mottakende
objekt plasseres i en ensket posisjon pa ei gummiplate 115 laget av en varmebestandig polymer,
og trykket utevd pd overferingsfilmen og objektet gjennom overferingsrullen kan etableres jevnt
under varming og pressing siden objektet holdes av klemmeparet 117 og 117 p& gummiplata 115.

Klemmeparet 117,117 holder det bildemottakende objektet mens det presser det fra bade for-
og baksiden av overferingsfilmen i klemmeretningen. Dersom omkretslengden av varmerullen
122 ved klemmepunktet Np er starre enn bredden av klemma i korderetningen av samme, kan
derfor det bildemottakende objektet virke pd den varmebestandige polymer pé en slik méate at den
slipper i retningen langs hvilken klempunktet flyttes. Pa dette trinnet undergér klemmeparet
117,117 en forskyvning i den framre og bakre retning av det bildemottakende objekt mens det
holder objektet mellom samme, og slik kan klemmene hindre slike bevegelser av objektet ved
roasjon om Z-aksen som rager vertikalt fra den varmebestandige elastomer og at den laper pa
klemmene.

Folgelig kan det bildemottakende objekt klemmes under oppvarming og pressing av
overferingsrullen, og dette gir bestemmelsen av posisjonen for bildet pa overferingsfilmen og
posisjonen for objektet pa hvilket bildet overfares. Enhver avbayning av det bildemottakende
objektet observert under varmingen og pressingen kan dessuten elimineres, og enhver dannelse
av skrukker pa overferingsfilmen kan forhindres og slik svekkes ikke kvaliteten pa det
resulterende bildet. Dessuten blir overforingsfilmen aldri kuttet og eventuelle bilder p&
overferingsfilmen omfattende svart nayaktige gitter slik som hologrambilder vil ikke skades.

Dersom klemma er laget av et materiale med varmebestandighet og som er inert overfor det
klebende laget pa overfoeringsfilmen, vil det klebende laget pa overforingsfilmen ikke klebes fast
til overflata av klemma ved sammenfoyning ved kontakt med overforingsrullen. Derfor kan bildet
pa overferingsfilmen overfores pa hele overflata av det bildemottakende objektet selv om
tykkelsen av det klebende laget er redusert. Dessuten holdes det bildemottakende objektet av
klemmene mens det presses mot klemmene i retning langs hvilken objektet holdes. Av den grunn

blir objektet selv ndr overfaringsfilmen er trukket av fra det bildemottakende objektet aldri
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frigjort fra klemmene, og objcktet kan lettvint trekkes av. I tillegg kan bildet pa overferingsfilmen
overfares til det bildemottakende objektet fritt for grenser pa hele eller i det minste pa en side av
den registrerte overflata.

Nar klemma er laget av metall, blir temperaturen for grensa mellom klemma og overferings-
filmen redusert grunnet varmeledningen gjennom overferingsrullen, og derfor vil det klebende
laget pa overferingsfilmen ikke forirsake noen forurensning av klemma ved adhesjon fra
sammenfoyning. Dersom det paferes en fluorpolymer pa overflata av klemma som vender mot
overferingsrullen, vil ikke det klebende laget pa overforingsfilmen forarsake noen forurensning
av klemma for objektet ved adhesjon fra sammenfoyning pé grunn av lav overflatespenning hos
den belagte overflata.

Det bildemottakende objekt kan festes tilstrekkelig og objektet tillates & underga ensket
oppfersel under varme- og presse-operasjonene dersom det varmebestandige elastomerlaget er
forsynt med en overflateruhet for & danne et tynt luftlag mellom elastomerlaget og det bilde-
mottakende objektet. Derfor blir objektet og overferingsfilmen beskyttet mot enhver skade, og
serlig nér overforingsfilmen beerer et gitterverk for et neyaktig hologrambilde, blir gitterverket
for hologrambildet aldri skadet.

Dersom det pAfares en fluorpolymer p overflata av den varmebestandige elastomeren, kan det
bildemottakende objektet holdes stabilt i en ensket posisjon pa den varmebestandige elastomeren,
og objektet tillates & underga ensket oppfersel under varme- og presse-operasjonene av
overferingsrullen. Av den grunn er objektet og overferingsfilmen beskyttet mot enhver skade, og
szrlig ndr overforingsfilmen bzarer et gitterverk for et neyaktig hologrambilde, blir gitterverket
for hologrambildet aldri skadet.

Dersom overferingsrullen i det bildeproduserende apparatet ifalge oppfinnelsen er belagt med
et silikongummilag slik at metalloverflata er dekket og videre belagt med et belegg av en
kopolymer av tetrafluoretylen med en fluoralkylvinyleter, som er pafert pa silikongummilaget,
tillater gummibelegget p4 overferingsrullen avspenning av ethvert stet dannet grunnet eventuelle
avvik i posisjonene for klemma og objektet i tykkelsesretningen, mens belegget av kopolymer av
tetrafluoretylen med fluoralkylvinyleter som overflatelag av overferingsrullen kan beskytte
gummilaget mot enhver skade slik som riper. Derfor tillater det bildeproduserende apparat at

bildet overfares fra overferingsfilmen til hele overflata av det bildemottakende objektet.

Tredje utforeisesform
Den tredje utferelsesformen av den foreliggende oppfinnelsen er beskrevet i detalj i det

etterfelgende med henvisning til figurene.
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Figur 13 til 15 og figur 17 til 19 er vist for & illustrere prosedyren for overfering av bilder ved
bruk av det bildeproduserende apparat ifelge denne utferelsesformen. Et bilde er p4 forhind
pafert det klebende laget pé overfaringsfilmen.

I figur 13 representerer henvisningstallet 201 ei metallisk bunnplate og ei silikongummiplate
202 som tjener som et bareelement er arrangert pa bunnplata 201, Henvisningstall 203
representerer et bildemottakende objekt. Det bildemottakende objektet 203 omfatter i denne
utforelsen et polyvinylklorid-kort, men kan omfatte andre materialer som hovedsakelig omfatter
polyetylentereftalat eller papir slik som plastkort, pass, notatbeker og ark. Henvisningstall 204,
205, 206 og 207 representerer ruller for transport eller stotte av en overferingsfilm 209 og
henvisningstall 208 representerer en varmerull. Varmerullen 208 omfatter en sylindrisk
aluminiummetallkjerne og et belegg av en fluorpolymer pafert samme og ei halogenlampe som
varmer (ikke vist) er opptatt inne i varmerullen. Den innvendige veggen av den sylindriske
aluminiummetallkjernen er underlagt en svertebehandling for 4 sikre tilstrekkelig absorpsjon av
varmestraling.

Sterrelsen av bunnplata 201 i vertikalretning og parallell-retningen er sterre enn den for
silikongummiplata 202 i vertikal- og parallell-retningen, og sterrelsen av silikongummiplata 202
er likeledes sterre enn den for det bildemottakende objektet 203. Betegnelsen “vertikalretning og
parallellretning” anvendt i denne utferelsesformen viser henholdsvis til lengderetningen av
overferingsfilmen 209 og bredderetningen av samme. Sidebredden av det bildemottakende
objektet 203 er mindre enn bredden av overferingsfilmen 209, og sidebredden av silikongummi-
plata 202 er sterre enn bredden av overferingsfilmen 209. Lengden av varmerullen 208 i
aksialretningen er sterre enn bredden av overfaringsfilmen 209 og omkretslengden av varme-
rullen 208 er sterre enn den langsgéende lengden av det bildemottakende objektet 203.

Pa denne maten er objektet 203 fullstendig dekket med det klebende laget av overfarings-
filmen 209, og det klebende laget rager forbi kanten av objektet 203 ved kanten av overferings-
filmen 209 i bredderetningen, og det klebende laget av overferingsfilmen 209 overfares ikke pa
silikongummilaget 202 pé grunn av de frigjerende egenskapene eller slippegenskapene ved
sistnevnte. Av den grunn blir det ikke dannet noen grenselinje for det klebende laget pa
overforingsfilmen 209 pd det bildemottakende objektet 203, og bilder overfores folgelig til hele

arealet av objektet 203 og bildeoverfaringsoperasjonen pavirkes ikke av noen faktor som vil

* forérsake endringer av betingelsene for varming og pressing, slik som tykkelsen av overferings-

filmen 209 og neyaktigheten av samme, nayaktigheten i bestemmelsen av posisjonen for
overferingsfilmen 209 under transport eller bruken av et bildemottakende objekt 203 med

varierende tykkelse gjennom dannelse av f.eks. vannmerke.
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Leilighetsvis kan den varmebestandige elastomeren som anvendes som stotte- eller baere-
element vare fluorgummi i tillegg til silikongummi. Dessuten kan silikongummien vzre av typen
varmeherdende og kaldtherdende, men en varmeherdende anvendes i denne utforelsesformen.

I denne utfarelsesformen beveges det bildemottakende objektet 203, bunnplata 201 for stette
av objektet og silikongummiplata 202 sé vel som overferingsfilmen 209 under bildeoverferingen,
mens varmerullen roteres under bildeoverferingen. Varmerullen 208 er naturligvis posisjonert
over overferingsfilmen 209, mens varmerullen 208 senkes ned for & varme og presse overforings-
filmen 109 og det bildemottakende objektet 203 sammen med bunnplata 201 nér bunnplata 201
som barer objektet 203 flyttes til en ensket posisjon under varmerullen 208 sammen med
overfaringsfilmen 209.

I varme- og presseoperasjonene er omradet for bildet pa overforingsfilmen 209 bredere enn det
bildemottakende objektet 203, og omrddet A varmet og presset av varmerullen 208 er bredere enn
objektet 203, og der dannes det ingen grenselinje pé objektet 203 av det klebende laget pa
overfaringsfilmen 209 og kantene av varmerullen 208.

I forsekene utfort ved bruk av et apparat med utforming angitt i detalj foran og ei
varmeherdende silikongummiplate med en tykkelse i omradet 0.5-3 mm som silikongummiplate
202, hvor et belegg av polytetrafluoretylen var péfert omkretsflata av varmerullen 208 og
bildeoverferingen ble utfert ved en varmerulltemperatur i omradet 110-170°C og en
omkretshastighet for varmerullen i omradet 10-60 mm/sekund, ble det funnet at bildet som skulle
overfares og det klebende laget pa overforingsfilmen 209 ble overfort kun til det bildemottakende
objektet 203 og at det ikke ble overfert til silikongummiplata 202 i det hele tatt.

Dersom silikongummiplata 202 er forsynt med eksempelvis en fin overflateruhet med en
slipemaskin, kan silikongummiplata etablere en god adhesjon for innfestning av det bilde-
mottakende objektet 203 og smereegenskapene som letter fjerning av objektet 203, mens dersom
silikongummiplata 202 er belagt med en fluorpolymer kan den ganske enkelt framskaffe
utmerkete smoreegenskaper.

Den oppruende overflatebehandlingen av silikongummiplata tillater dannelse av et svert tynt
luftlag mellom overferingsfilmen og stetteelementet, og derfor blir det klebende laget pa
overferingsfilmen aldri klebet eller festet til stotteelementet selv nér silikongummiplata er belagt
eller det anvendes en elastomer alene. Av den grunn kan arealet som er fritt for bildemottakende
objekt varmes tilstrekkelig og presses gjennom overferingsfilmen. Dessuten kan den
velbalanserte adhesjon og smereegenskap hos det bildemottakende objekt og stetteelementet
oppnas ved 4 variere storrelsen og dybden av de fine ujevne deler pa silikongummiplata. I
motsetning til dette, kan det bare oppnds sterk adhesjon dersom overflata av silikongummiplata

ikke er underlagt verken overflateruhetsbehandling eller belegging og oppviser ei glatt overflate.
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De fluoratom-holdige polymerer for belegging av silikongummiplata 202 omfatter for
eksempel kopolymerer av tetrafluoretylen med perfluoralkylvinyleter (rerliknende belegg og
fordelings-belegging) i tillegg til polytetrafluoretylenet anvendt foran, og disse materialene kan
likeledes gi gode resultater, dvs. utmerkete overfarte bilder. I tillegg var det klebende laget pa
overferingsfilmen 209 satt sammen av en blanding av en kopolymer av vinylklorid og vinylacetat
med en polyester og hadde en tykkelse i omridet 2-8 pum.

Figur 14 viser en utferelsesform 3.2 som er identisk med den som er vist i figur 13 bortsett fra
at utformingen av varmerullen er modifisert. Varmerullen 208' omfatter en sylindrisk aluminium-
metallkjerne 213, et silikongummilag 212 med en tykkelse pd maksimalt 1 mm og pafert
overflata av kjernen og et belegg 211 av kopolymer av tetrafluoretylen med en
perfluoralkylvinyleter og pafort silikongummilaget.

Bruken av varmerullen 208’ er ganske effektiv for bruk i tilfeller der en jevnt og forsiktig skal
péfere trykk pa overferingsfilmen 209, for eksempel i tilfeller der et hologram er formet pa
forhand i det klebende laget pa overfaringsfilmen 209 ved bruk av eksempelvis ZnS, og
hologrambildet overferes til det bildemottakende objektet 203 samtidig med den ordinzre bilde-
overferingen. Narmere bestemt kan bildeoverfaringen som krever strenge overferingsbetingelser
slik som overfering av hologrambilder utferes pa grunn av narvaret av silikongummilaget 212
pé varmerullen 208', mens dersom det ikke er pafert noe gummilag pd varmerullen 208' kan det
muligens oppsta skade pa hologramlaget etter overforingen. I dette henseende kan materialene for
gummilaget vaere varmebestandig syntetisk gummi (silikongummi slik som varmeherdende
silikongummi og kaldtherdende silikongummi og fluorpolymerer) i tillegg til den forannevnte
silikongummi.

Varmerullen 208' omfatter en halogenlampevarmer 214 innlemmet i samme og den sylindriske
aluminiummetallkjernen 213 er underlagt en svertebehandling som i utferelsesform 3.1 for &
sikre tilstrekkelig absorpsjon av varmen utstralt fra halogenlampevarmeren 214.

Nar varmerullen 208’ ble brukt til overforing av bildet pa overferingsfilmen 209 forsynt med et
transparent hologrambilde dannet ved bruk av ZnS til det bildemottakende objektet 203, ble det
funnet at bildet og det klebende laget pa overferingsfilmen 209 ble overfort bare til det bilde-
mottakende objektet 203 sammen med det ZnS-transparente hologrambildet og at bildet og det
klebende laget ikke ble overfort til silikongummiplata 202 i det hele tatt.
Overferingsoperasjonene ble utfert under folgende betingelser: en varmerulltemperatur i omradet
140-170°C og en overferingshastighet i omradet 10-60 mm/sekund mens et rerformet lag av
kopolymer av tetrafluoretylen med en perfluoralkylvinyleter ble péfort pa belegget 211.

Utforelsen vist i figur 15 har en basisstruktur som er identisk med den for utferelsesformene

vist i figur 13 og 14, mens posisjonen for overforingsfilmen 209 med hensyn til aksialretningen
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av varmerullen 208 er posisjonert innenfor det bildemottakende objektet 203. I dette tilfellet ble
det bekreftet at kanten av overferingsfilmen 209 ble neyaktig overfort tii objektet 203.

Utforelsesformene vist i figur 16 til 18 tilsvarer de som er illustrert i figur 13 til 15. I disse
utforelsesformene er det bildemottakende objektet 203 og overferingsfilmen 209 festet under
overferingsoperasjonene, mens varmerullen 208 kan rotere og beveges under overforings-
operasjonene.

Figur 19 er vist for a illustrere en framgangsméte for framstilling av silikongummiplata 202
som anvendes i de forannevnte utferelsesformene 3.1 til 3.3. Forst injiseres et varmeherdende
silikongummimateriale for steping inn i ei sylindrisk form 230 og varmes og herdes i forma mens
forma roteres for slik 4 framskaffe en stopt gjenstand. Dersom materialet stepes under rotasjon av
samme som beskrevet foran, kan det oppnas ei silikongummiplate 231 fri for tykkelsesvariasjoner -
grunnet sentrifugalkraft utevd pa samme. Den resulterende plata blir deretter forsynt med en fin
overflateruhet ved bruk av slipestein 232 i et slipeapparat og en transportfull 233 etterfulgt av
kutting til en ensket sterrelse for & gi oppkuttete plater 235 som tjener som silikongummiplater
202 anvendt i de forannevnte utferelsesformene. Balansen mellom.adhesjon og smere- eller
slipp-egenskaper med hensyn til det bildemottakende objektet kan reguleres ved & foreta en
passende justering av sterrelse og dybde for de ujevne delene.

I det bildeproduserende apparatet ifolge den tredje utferelsesformen, er stettelementet for stotte
av det bildemottakende objektet laget av en elastomer med elastisitet. Nar overforingsfilmen
legges pa det bildemottakende objektet stottet av elastomeren og deretter varmes og presses av
varmerullen, kan det derfor oppnas et jevnt pressetrykk pad samme uavhengig av eventuelle
variasjoner i tykkelsen av overferingsfilmen og den for det bildemottakende objektet, og slik
tillater utferelsesformen reduksjon av ujevnheter i adhesjonskraft mellom disse. Dessuten er
lengden av varmerullen i aksialretning starre enn sterrelsen av det bildemottakende objektet i
bredderetningen av overferingsfilmen, og derfor kan en eliminere dannelse av grenselinjer som
observeres under overferingsoperasjonene grunnet varming og pressing fra varmerullen.

Dersom elastomeren er forsynt med overflateruhet ved sliping og slik sett har en hey grad av
ujevnhet, kan inn- og utfaring av det bildemottakende objektet lett ufares i lapet av et kort
tidsrom, og objektet kan holdes godt fast for 4 begrense uenskete bevegelser under overforings-
operasjonene. Dessuten er overflata av varmerullen forsynt med svzrt fin ruhet, og derfor har det
overforte bildet pa overforingsfilmen ingen stor variasjon i adhesjonskraft selv om den varmes og
presses av varmerullen.

Siden ruhetsbehandlingen er ledsaget av dannelsen av et svart tynt luftlag mellom overferings-
filmen og stotteelementet, blir dessuten det klebende laget pa overferingsfilmen aldri klebet fast

eller forent med stotteelementet nér sistnevnte er laget av en elastomer eller er belagt. Av den
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grunn kan omradene som er frie for bildemottakende objekt pa stetteelementet varmes
tilstrekkelig og presses gjennom overferingsfilmen. Videre kan en regulere balansen mellom
adhesjonsegenskaper og slippegenskaper som observeres mellom det bildemottakende objektet og
stetteclementet ved 4 justere storrelsen og dybden av de ujevne delene.

Dersom elastomeren har en sylindrisk form, holdes overferingsfilmen og det bildemottakende
objektet av stotteelementet og varmerullen, og bildet pa overferingsfilmen kan overfares pa det
bildemottakende objektet under rotasjon av stetteelementet og varmerullen, og det bilde-
mottakende objektet frigjores automatisk fra varmerullen etter overferingsoperasjonene. Derfor
kan objektet lett fjernes fra apparatet.

Dersom en fluorpolymer paferes pé overflata av elastomeren, kan det bildemottakende objektet
lettere fjernes fra apparatet.

Dersom det paferes en fluorpolymer pé overflata av varmerullen, er det vanskelig 4 klebe
overferingsfilmen til varmerullen selv nér de er oppvarmet og de relative delene av overferings-
filmen og objektet ikke forérsaker noen avvik i det hele tatt.

Derfor dannes det ingen grenselinje péa det bildemottakende objektet, og bilder kan overferes
pa hele overflata av objektet og bildeoverforingsoperasjonen pavirkes ikke av noen faktor som vil
forarsake endringer i betingelsene for varming og pressing, slik som ngyaktigheten av tykkelsen i
overforingsfilmen, neyaktigheten i posisjonebestemmelsen av overferingsfilmen under transport
eller bruken av et bildemottakende objekt med varierende tykkelse fra dannelse av eksempelvis

vannmerker.
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Patentkrav
1. Bildeproduserende apparat omfattende

- ei flate (14; 113; 201) for lokalisering av et overfarings-objekt (12; 112; 203) og

- en overforingsrull (20; 122; 208) som presser og varmer overforings-objektet (12; 112; 203)
via en overferingsfilm (2; 111; 209) pa flata (14; 113; 201), og

- et overferings-objektfesteorgan (14a, 17, 21-24; 115, 117; 202) for & holde overferings-
objektet (12; 112; 203),
overferingsrullen (20; 122; 208) og flata (14; 113; 201) er innbyrdes bevegbare i lengderetningen
av overfaringsfilmen (2; 111; 209), for slik 4 overfore i det minste ett lagvist bilde fra
overforingsfilmen (2; 111; 209) til objektet (12; 112; 203), karakterisert ved at overferings-
objektfesteorganet (14a, 17, 21-24; 115, 117; 202) er lokalisert pa flata (14; 113; 201) eller ved ei
side av flata og er bevegbar i lengderetningen av overferingsfilmen (2; 111; 209) i forhold til flata
(14; 113; 201) mens overforingsobjekt-festeorganet (14a, 17, 21-24; 115, 117; 201) samtidig
fastholder et parti av overforings-objektet (12; 112; 203).

2. Apparat ifalge krav 1, karakterisert ved at

- overforings-objektfesteorganet (14a, 17, 21-24) omfatter en glidebunn (17) som er arrangert i
nzrheten av flata (14) og er glidbart bevegelig langsgiende overferings-filmen (2) i forhold til flata
(14), glidebunnen (17) returneres med et returorgan, og at

- en del av overferings-objektet blir stettet pa flata (14), og resten av overferings-objektet blir
hovedsakelig holdt av glide-bunnen (17),

- ethvert avvvik mellom overferings-filmen (2) og overferings-objektet (12), fijernes ved at
glidebunnen (17) glir mot returorganet, ndr overferings-rullen (20) presser og varmer

overfarings-objektet (12).

3. Apparat ifelge krav 2, karakterisert ved at objektfesteorganet har et returorgan omfattende

gummi, fjeerer, luftsylindre eller en elektrisk aktuator.

4. Apparat ifalge krav 1 eller 2, karakterisert ved at objektfesteorganet oppviser et drivorgan,

slik som en servomekanisme.

5. Apparat ifelge krav 3, karakterisert ved at objektfesteorganet omfatter klemmer (117, 117)
som holder begge sider av overfarings-objektet og ved at ei evre overflate av objektfesteorganet

er lavere enn ei @vre overflate av objektet pa flata (14).
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6. Apparat ifelge krav 5, karakterisert ved at ei gvre overflate av objektfesteorganet er

varmebestandig og ikke-aktiverbart av klebemiddel pa overfaringsfilmen.

7. Apparat ifelge krav 6, karakterisert ved at objektfesteorganet omfatter metall eller fluorholdig

polymer.

8. Apparat ifelge krav 5 eller 6, karakterisert ved at tykkelsen av objektfesteorganet er mindre
enn en tykkelse for objektet pé flata.

9. Apparat ifelge krav 1, karakterisert ved at ei festeflate pa flata omfatter varmebestandig

elastomer og/eller en ikke-klebende syntetisk silikongummi. ”

10. Apparat ifelge krav 9, karakterisert ved at ei gvre overflate av den varmebestandige

polymeren er belagt med fluorholdig grunning og/eller oppviser ruhet.

11. Apparat ifelge krav 10, karakterisert ved at den varmebestandige elastomeren omfatter

varmevulkanisert silikongummi.

12. Apparat ifolge et av kravene 1 til 11, karakterisert ved at en aksiallengde av

overferingsrullen er lengre enn lengden av objektet tilsvarende bredden av overforingsfilmen.

13. Apparat ifolge et av kravene 1 til 12, karakterisert ved at ei overflate av overferingsrullen

omfatter metall eller silikongummi.

14. Apparat ifolge krav 13, karakterisert ved at overflata av overfaringsrullen er belagt med en

kopolymer av tetrafluoretylen og perfluoralkylvinyleter.
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