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Foreliggende oppfinnelse angdr en innretning for fordeling
av et pulverformig materiale gjennom en langsgdende utlgps-
spalt og det vedrgrer likeledes anvendelse av denne innret-

ningen.

Man vet at i visse teknikker md man kontinuerlig eller dis-
kontinuerlig jevnt fordele pulverformige materialer med liten

kornstgrrelse for & fordele disse pd et underlag som et be-
legg med stort sett jevn tykkelse av materialet.

I tysk sgknad nr. 2052 013 beskrives det sdledes at man for
homogent & fordele et pulverformig materiale gjennom en langs-
gdende spalt som befinner seg ved basen av en trakt bringer
bunnen pa trakten som danner en av kantene pd den longitudi-
nelle spalt til & vibrere og mater trakten med pulverformig
materiale pd forskjellige punkter som regelmessig er separert
langs lengden, ved hjelp av et antall enkeltledninger som i
sin tur mates med pulverformig materiale ved hjelp av en
rystetransportgr. Homogeniteten av fordelingen langs spaltens

hele lengde er dog ikke perfekt.

Det finnes slike likeledes kommersielt tilgjengelige pulveri-
seringsanordninger for farve i pulverform, men de farvesjikt
som oppnds med disse apparater kan oppvise vesentlige tykkel-
sesvariasjoner, uten at det ytre utseende av farveoverflaten
lider under dette.

Det finnes likeledes teknikker hvor tykkelsen av materialbe-
legget som skal pafgres bgr vare fullstendig jevnt selv om
materialets partikkelstgrrelse er meget liten, f. eks. mindre

enn 25 um,
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Dette er spesielt tilfelle ved fremstilling av halvreflekterende
vinduer ved pyrolyse av metallsalter som er avsatt som et tynt
belegg pd overflaten av disse glassplater. Slike vinduer, som
skal reflektere minst en del av den synlige straling eller
infrargd stréling, bgr belegges med et belegg av et reflekter-
ende materiale som er helt jevnt, fordi alle variasjoner i
tykkelse fgrer til transmisjons— eller refleksjonsfeil eller
ved at man ser zebrastriper eller andre feil i overflaten av

platen.

For & unngd disse uelmper, er‘det kjent & bladse det pulver-
formige materialet p& ved hjelp av en pneumatisk innretning fra
et mellomliggende volum hvor materialet holdes i suspensjon i
en gasstrgm, hvor det nevnte volum selv far en konstant tilfgr-
sel ved hjelp av en i og for seg kjent innretning fra et forrad

av pulverformig materiale.

Dersom man anvender forstgvningsdyser av kjent type, d.v.s. med
sirkulere &pninger for & frembringe slike belegg, oppstar der
imidlertid vanskeligheter med & oppnd belegg med jevn tykkelse
pd underlaget, siden partiklene som bldses ut av dysen har for-
skjellig helningsvinﬁel i forhold til dysens akse, og forskjel-
lig hastighet. Dette fgrer til at belegget som pdfgres over-
flaten har en tykkelse som varierer etter avstanden fra dysens
akse. For videre & behandle store overflater er det ngdvendig
& belegge fra flere dyser, noe som skaper vanskeligheter med
overlapping av belegg som pafgres fra forskjellige dyser eller
fra‘dyser som foretar en frem og tilbakegéende'bevegelse i for-
hold til underlaget, noe som fgrer til en delvis overlapping
samtidig som der oppstdr rent mekaniske problemer.

For & rette pd disse uelmpene har man allerede foresldtt 3 an-
vende innretninger som omfatter en pdfgringsspalt, men det er

meget vanskelig & oppn& en jevn tilfgrsel langs hele spaltens

lengde.
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Den midtre delen i fordelingsinnretningen mates vanligvis av
et pulver i suspénsjon i en gass ved hjelp av en sylindrisk
ledning, og det er apenbart at endene av pafgringss$palten
mottar mindre mengder pulver enn den sentrale delen. Videre,
pd grunn av at matingen av pulverprodukt ved hjelp av bare-
gass foregdr gjennom en enkelt ledning, vil pulverbelegg
kunne dannes i de¢dsoner, noe som kan tilskrives at strgmningen
ikke foregér jevnt.

Oppfinnelsen foresldr & unngd disse ulempene ved at det frem-—
bringes en fordelingsinnretning for et pulverformet materiale
av en type som inneholder en utbldsningsspalt hvor pulvertil-
fgrselen stort sett er den samme langs hele spaltens lengde.

For dette formil foreslar oppfinnelsen en innretning for en
jevn fordeling av et pulverformig materiale gjennom en langs-—
gdende utlgpsspalt, hvor spalten mates med pulverformig materi-
ale i suspensjon i en gasstrgm ved hjelp av en mateledning, og
innretningen karakteriseres ved at mateledningen er delt opp

i flere enkeltledninger som har samme lengde og munner ut i

punkter med samme innbyrdes avstand langs spaltens lengde.

Ved at enkeltledningene i innretningen alle har samme lengde
er trykktapene de samme i hver av ledningene,og disse vil sé—’
ledes alle ha samme kapasitet. Ved & anordne ledningenes ap-
ninger ved jevne mellomrom langs utlgpsspaltens hele lengde
oppndr man sdledes ved utgangen av hver enkelt ledning en og

samme strgm av gass med pulverformig materiale.

Nevnte spalt kan fortrinnsvis ha et tverrsnitt med en venturi-
profil for ytterligere & forbedre homogeniteten, hvis den ennu
ikke er perfekt, av fordelingen langs hele spaltens lengde fra

det ene r¢gr til det andre.

I en foretrukket utferelse av oppfinnelsen er ikke den nevnte
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spalt en egentlig fordelingsspalt i innretningen, men en pri-
merspalt som mates fra et homogeniseringskammer som likeledes
mates av gass under trykk av de to spalter som er parallelle

med den nevnte primerspalte og plassert pd hver side av denne,
og det nevnte homogeniseringskammer munner ut i en fordelings-

spalt.

Innligpet av to homogéne gasstrgmmer som har en kapasitet som
er stgrre enn primerspaltens, pd hver side av denne spalten,

gjgr det mulig & ytterligere & forbedre homogeniteten i det
pulverformige materiale ved & fortynne den primere gasstrem
som barer materialet. Innstrgmningen av disse to‘str¢mmer
gjgr det likeledes mulig & unnga belegg av pulverformig mater-
iale i side?eggene‘i homogeniseringskammeret. Utlgpet gjenn-
om fordelignsspalten foregdr fortrinnsvis gjennom en venturi

som sikrer en progressiv ekspansjon.

Fortrinhsvis vil matespaltene for gass til homogeniserings-
kammeret std i forbindelse med atskilte dpninger gjennom led-
ninger med skillespalter som selv stdr i forbindelse med mate-
innretningene for gass under trykk. Man far pd denne mdten et
system av flere trykkfall (&pninger, skilleplater, spalter)
som fremmer homogeniseringen av de to gasstr¢ﬁmene gjennom

spaltene og derved i det indre av homogeniseringskammeret.

Alt etter anvendelsen av fordelingsinnretningen ifglge oppfinn-
elsen kan man frembfinge innretningér for & innfg¢re en ytter-

ligere oppstrgms gass bak fordelingsspalten.

De skjematiske tegninger illustrerer en utfgrelse av innret-

ningen ifglge oppfinnelsen.

Fig. 1 viser innretningen sett fra siden.
Fig. 2 er et tverrsnitt av innretningen langs linjen II-II i

fig. 1.
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Innretningen som er vist omfatter en mateledning 1 for pulver-
formig materiale i suspensjon i en gass. Denne ledningen 1

er delt i en rekke enkeltledninger 2 med lik lengde som munner
ut i en jevn avstand 3 langs hele lengden p& en utsparing 4.
Denne utsparing 4 har i tverrsnitt formen av en venturi 5, som
munner ut i en langsgdende utbldasningsspalt 6 i et homogeni-

seringskammer 7.

Som det er forklart ovenfor, vil man pa grunn av lik lengde i
enkeltledningene 2 £& like trykktap i de forskjellige ledning-
er, og utsparingen 4 vil sdledes mates med like mengder langs

hele lengden.

P& hver side av spalten 6 tilfgres kammeret 7 en gass under
trykk gjennom to ledninger 8, som henholdsvis gjennom &pninger

9 og utsparinger med skilleplater 10 star i forbindelse med en
spalt 11 parallell med utblasningsspalten 6. Denne tilfgrsels-
metoden av gass under trykk gjennom spalten 11 gjgr det mulig

4 f& utstrgmmende mengder 11 med jevn mengde. Ved fortynning
homogeniserer dette i kammeret 7 blandingen av pulver og gass
som kommer ut gjennom utblasningsspalten 6. P& grunn av plas-
seringen p& hver side av spalten 6 vil tilfgrselsspaltene 11
for gass i kammeret 7 hindre oppsamling av pulver langs vegg-

ene i dette kammeret.

Kammeret stdr gjennom en f@grst divergerende og s& konvergerende
del 12 i forbindelse med en langsgdende fordelingsspalt 13,
hvorigjennom pulverformig materiale fgres frem i lik mengde
langs hele spaltens lengde. Mellom spalten 6 og fordeligns-
spalten 13 kan plasseres ledninger 14, som gjgr det mulig pa
homogen mite & tilfepre en blanding av én eller flere gasser

alt etter den anvendelse innretningen skal ha.

For den anvendelse som er antydet ovenfor for fremstilling av
halvtransparente glassplater ved avsetting av metallsalter i

et tynt belegg p& overflaten av platene med etterfglgende pyro-
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lysering av disse saltene, har man med hell anvendt innretning-
ene ifglge oppfinnelsen for & pdfgre metallsaltene. Disse inn-
retninger har en spaltelengde pa 250 - 650 mm. Ved & plassere
modulinnretninger av denne type inntil hverandre, kan man uten
vanskelighet behandle glassbaner eller glassplater med flere
meters bredde og som beveger seqg med en hastighet pé& ca. 6 m/

min. pd& tvers av utlgpsspalten i innretningen.

Gasstrgmmene varierer etter den type produkt som skal forstgves
og etter stgrrelse pd& pafgringsspalten. F. eks. har man med
hell anvendt en normallengde pa 1m3/time pr. cm spaltelengde
med luft tilfgrt pulver i suspensjon tilveiebragt ved innblas-
ing i et mellomvolum for regulering og 4 m3/time pr. cm spalte-
lengde luft innblést i homogeniseringskammeret, slik at hastig-
heten p& gasstrgmmen med pulver ved utlgpet av innretningen

under disse betingelser blir ca. 7 m/sek.

I en annen anvendelse av innretningen ifglge oppfinnelsen har
man samtidig benyttet to analoge innretninger plassert i paral-
lell for, pa den samme overflate av en glassbane eller en glass-
plate som fgres forbi loddrett pd spaltene i innretningen og pa
tvers av disse, & pa&fegre belegg enten av det samme pulverform-
ige materiale eller av to forskjellige materialer. For & frem-
stille halvreflekterende vinduer, kan det ene av disse materi-
aler med hell reflektere synlig strdling og det andre infrargd

strdling.

Istedet for & pafgre to belegg pd den samme overflate av glass-
platen, kan innretningen ifglge oppfinnelsen benyttes for & pa-
fgre pd hver av ruteoverflatene et belegg av det samme materi=-

ale eller av to forskjellige materialer.

Jevnheten i pulverbelegget som oppnds er utmerket, fordi men ved

i de anvendelser som er nevnt ovenfor & benytte materialer som

er meget fglsomme overfor tykkelsesvariasjoner, f. eks. produkter
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som tinnoksyd, som etter pyrolyse gir interferensfarver, har

man tilveiebragt vindusruter som er fullstendig monokromatiske
sdvel i lengderetningen (i forbifgringsretningen for ruten under
innretningen ifglge oppfinnelsen) savel som i tverretning.

Som allerede angitt ovénfor, vil innretningen ifglge oppfinnel-
sen ha en annen fordel idet den kan anvendes i modulform, noe
som gjgr det mulig ved siden av hverandre & anbringe et antall
innretninger for & tilpasse pafg¢ringen bredden pd underlaget

som skal behandles.

Videre vil innretningen kunne plasseres i fast stilling og
ikke inneholde bevegelige deler, noe som gir en stor grad av
padlitelighet.

Innretningen ifglge oppfinnelsen er selvsagt ikke begrenset
av de anvendelser som er nevnt ovenfor og den kan benyttes i
alle fremgangsméter som krever et jevnt belegg av pulverformig

materiale, f. eks. malinger, emalje,etc.
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Patentkrayvw

Innretning for jevn fordeling av et pulverformig materi-
ale gjennom en langsgéende utlgpsspalt (6), hvor spalten
(6) mates med pulverformig materiale i suspensjon i en
gasstrgm ved hjelp av en mateledning (1), k a r a k t e r-
isert v e d at mateledningen (1) er delt opp i

flere enkeltledninger (2) som har samme lengde og munner
ut i punkter med samme innbyrdes avstand langs spaltens
(6) lengde.

Innretning ifglge krav 1, k arak terisert
v e d at spalten (6) 1 tverrsnitt har venturiprofil,

Innretning ifg¢lge krav 1 eller 2, k arakterisert
v e d at spalten (€) er en primerspalt som mater et homo-
geniseringskammer (7) som likeledes mates med gass under
trykk gjennom to spalter (11) som er parallelle med primer-
spalten (6) og plassert pd hver side av denne, hvor gassen
under trykk er homogen over hele lengden av de to parallelle
spalter (11), og hvor kammeret (7) selv munner ut gjennom

en fordelingsspalt (13).

Innretning ifglge krav 3, k arakter isert
v e d at det foran fordelingsspalten (13) er plassert et

divergerende konvergerende kammerparti (12).

Innretning ifglge et hvilket som helst av kravene 3 og 4,
karakterisert v e d at matespaltene (11)
for gass under trykk i homogeniseringskammeret (7) via
siikaneformede ledninger stdr i forbindelse med atskilte
dpninger (9), som selv stdr i forbindelse med mateinnret-

ninger for gass under trykk.

Innretning ifglge et hvilket som helst av kravene 3-5,
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karakterisert v e d at homogeniserings-
kammeret (7) er utstyrt med en innretning (14) som gjg@r
det mulig & innf@gre minst én annen gass oppstrgms for
fordelingsspalten (13).

Anvendelse av en anordning ifglge et hvilket som helst

av kravene 1 - 6 for & oppnd en halvreflekterende glass-
plate eller lignende ved at man pa minst én av platens
flater avsetter metalliske salter og deretter pyrolyserer
disse salter, k arakterisert ved at salt-

ene pafgres pad platen ved hjelp av nevnte anordning.

Anvendelse ifglge krav 7, kara k terisert’

v e d at et antall modulanordninger ifglge et hvilket

som helst av kravene 1-6 er anordnet direkte inntil hver-
andre, slik at fordelingsspaltene(13) ligger i forlengelsen

av hverandre.

Anvendelse ifplge krav 7 eller 8, karakteri-
s ert v e d at anordningen eller anordningene er
faste, idet platen beveger seg forbi i retning vinkelrett

mot fordelingsspalten (13) i den respektive innretning.

Anvendelse ifglge et hvilket som helst av kravene 7-9,
karakterisert v e d at minst to innretning-
er ifplge et hvilket som helst av kravene 1-6 er anordnet
parallellt p& samme side av platen og bldser ut to for-
skjellige materialer pd samme plateoverflate.

Anvendelse ifg¢glge et hvilket som helst av kravene 7-9,

karakterisert v e d at minst to anordninger
ifglge et hvilket som helst av kravene 1-6 er anordnet pa
begge sider av platen og blédser ut respektive forskjellige

materialer pd angijeldende overflate av platen.
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