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Zplsob vyroby prostorovych galanter-~
nich vyrobkl, zejména aktovek z PM, vyso-
kofrekvendnim svafovénim a za¥f{zen{ k
provédéni tohoto zplsobu.

KoZed&lny primysl
~ Utelem vyndlezu je zplsob vyroby pro-
storovych galanternich vyrobkd dosaZeny
vyhodnym sdruenim jednotlivych d{lecd vy~
robkl, p#i kterém se dflce nejprve ovaif,

teZ se svafenec vytvaruje na jédro a po
té se cely vyrobek VF svar{. Za¥izen{ k

provedenf tohoto zpisobu v§roby umoZiuje
svatfovat vyrobek ve dvou rovindch soulasné
& gklédd se z p¥{pravku se zarédZkami =z
dielektrického materidlu, pFifem? v misté
prechodld dna ve straniky jsou dvé pohyb-
livé elektrody stlalujfci materidl dna a R
)

spodni zdloZky stranidek na jddro pomoci
pékového mechanismu.

Vynélez je moZno vyufit v galanternim
primyslu.
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Predm&tem vyndlezu je zpisob vyroby prostorovych galanternich vjrobkd zejména akto-
vek z plastickych materidli, vysokofrekvendnim sva¥ovénim a zaPfzen{ k prov4d&ni tohoto

zpisobu.

P¥i vyrob& prostorové svafovanych galanternfch virobkd se v soudasné dob& pouiivéd
princip zaklédaného svéru, jehoZ podstata spolivd v tom, %e se do protismdrné zdloiky
vytvorené na hlavnich dflech vyrobku (prednim a zadnim) vklédajf stranidky a dno upevn¥né
v pr¥ipravku. Poté se zéloZky s vloZenymi stranilkemi a dnem postupn& zajistujf v p¥fprav-
ku sklopnymi zardZkemi. Dilce takto naloZené do pripravku se svar{ vysokofrekvendnim
ohFevem. Uvedeny zplsob je ndrolny na zrudnost a zapracovanost pracovnikd a je Zasovd

nérodny - podil{ se na celkovém dase na vyrobku témé¥ 25 %.

Nevyhody znémych zplsobl vyroby prostorov® VF svafovanych galanternich vfrobkd od-
stranuje podstatn¥ zplsob vyroby podle vynédlezu, jekoZ i zaffzenf k provéd&nf tohoto zpl-
sobu, kde se v prvé operaci vysokofrekvenind svafi.ve dné& prednf &dst vyrobku, kterou
tvor{ predn{ d{l, stranidky a &4st dna se zadnf &4st{ vyrobku, kterou tvo¥{ druhd Zést
dna, zadnf d{l a klopna. Na obou dflcich se sva¥f a p¥edehnou lomy vyrobku a privei! z4-
lo¥ka predniho dflu a stranidek, jeho% podstata spodivd v tom, Ze se svafenec spojeny a
ovafeny v prvé operaci‘VF ohlevem naloZ{ spoledn& s jédrem, které prostorovd vyplﬁuje
vnit¥n{ prostor vyrobku a mé &inné plochy v misté& prechodu zadniho, dflu ve straniﬁky a
v misté pfechodﬁ dna ve stranidky, do pffpravku, ktery zajidtuje polohu piedniho dflu,
stranidek, spodnich zéloZek stranilek a dna a volnd &4st svafence, kterou tvor{ zadn{

d{1 a klopna se priloZ{ na ohnuté zdlozky bokd stranidek a zajist{ p¥flo¥nou elektrodou
v mistd zadnfho dflu a nadef se vyrobek vysokofrekvenind svef{ soudasnd v mistech piecho~
du zadnfho dflu na stranidky.

Dalsi podstatou vynélézu Jje zarizeni k provadéni zplsobu podle vyndlezu, které je
umfst&no na spodnf desce VF lisu a skl4dd se z pFipravku se zardifkemi z dielektrického
materidlu a v mfsté piechddd dna ve stranidky jéou zamontovény dv& pohyblivé elektirody,
které stladujf materidl dna a spodni z41o%ky stranilek na jédro pomoci pékového pirevodu,
ktery mén{ tlek ze sméru vertikdlnfho na horizontdln{ p#i vertik4lnfm pracovnim sjetf lisu,
ptidemZ prfloZné elektroda stladuje zéroveﬁ bo¥ni okraje zadnfho dflu a z4lo¥ky bokd stra-
nigek na prostorové vytvorené jédro, ¥fm¥ je pri soudasném pisobeni VF ohfevu vjrohek sva-

¥en ve dvou rovinédch soudasni,

Hlavni vyhodou zpisobu vyroby prostorovych galanternfch vyrobkd VF svefovdnim podle
vynélezu je velmi jednoduché a pPesné nakléddédnf svatence do ptipravku, &{m¥ se podstatn&
zjednodudujf kompletadnt svéryvu galanternich VF svafovanych vyrobkl. Poufitim za¥fzeni
podle vynélezu se podstatn& sniZuje pracnost vyroby oproti doposud znémfm vyrobnfm zpiso~
bim a zvySuje se technologickd jistota vyroby, co% umoifiuje dosahovédni st&lé vysoké kva-
lity produkce.

Zpisob vyroby prostorovjch VF svarovanych galanternich vyrobkd podle vynédlezu je
objasn¥n na pripojenych vyobrazenfch obr.l, 2. Na obr. 2 je zéroven schemsticky zndzorn&-

no zaffzenf k p~ovdd¥éni zpdsobu podle vynélezu. Na obr. 1 je zndzorndn tvar prednf &&sti



217 329 2

vyrobku A, zadnf &dsti vfrobku B, zpisob spojeni obou dflct ve dné pFepldtovanym svérem,

mista a tvary lomi ve vyrobku.

Zpisob vyroby prostorovfch galanternich vyrobkl zejména aktevek z plastickych mate-
rifld vysokofrekven¥nim svarovénim je tento : V prvni operaci se sva¥{ ve dn& &éat vyrob-
ku A (obr.l), kterou tvoi{ p¥ednf dfl 5, stranilky 4, zdloZky stranilek 4a, 4b a 84st dna
3b se zadnf &dstf vy¥robku B, kterou tvod{ druhd Sdst dna 3a, zadni dil 2 a klopna 1 a na
obou,diloéh zéroven ova¥{ a predehnou lomy (detail C) vyrobku a priva®{ zdlofka piedniho
d{lu a stranilek 6.

Svalenec spojeny a ova¥eny v prvé eperaci vysokefrekveninim oh¥evem se nalo¥f podle
piredvafenych lomi spolen& s jédrém 7, které prostorovs vyplnuje vnit#nt prostor vyrobku,
tvor{ zdroven vnit¥ni elektrodu vodivé spojenou se spodni deskou VF lisu a mé &inné plo-
chy v mist& piechodu zadniho dilu ve stranidky a v mfst& p¥echodu dna ve stranidky do p¥i-
pravku (obr.2). P¥ipravek zajistuje polohu p¥ednfho dflu i,lstraniéék'g, zélézek stranidek
spodnich 4a, a dna Ja, 3b a volnd &4st svarence, kterou tvor¥f zadnf dfl 2 a klopna 1 se
piiloZi na ohnuté zdloZky bokd stranilek a zajisti p¥{loZnou elektrodou ;Q_v misté zadni-
ho dflu a nadef se vyrobek vysokofrekvendnd sva®{ soufasn¥d ve dn& 3a, 3b a na zadnim dfle
2 se zéloZkami stranidek 5§Va 4b. Tato druhd svdieci{ operace se provéddi s vyhodou pomoc{
zafizeni, které je pfedm&tem tohoto vynédlezu. '

Zat¥{zeni na vjrobu prostorovych galanternfch vyrobkd vysokofrekveninim svafovdnim
zpisobem podle tohoto vyndlezu, je umisténo na spodni desce vysokofrekvenZniho lisu a
sklédé se z p¥{pravku se zaréfkemi 11 z dielektrického materidlu. Na okrajfch dna 3a, 3b,
‘pod které jsou sloZeny spodni zdloZky stranidek 4a, jsou zamontovdny v drZdku 12 z die-

- lektrického materidlu pohyblivé elektrody 9 pro svarenf vyrobku ve dn¥ se apodni zdlo¥kou
stranilky 4a, JejichZ pohyb je odvozen od pékového mechanismu 8, ktery mén{ tlaek ze sméru
vertikédlnfho v horizontdlni p¥i vertikdlnim pracovnim sjet{ lisu, priZem? p¥floZnd elek-
troda 10 stlauje sou¥asné boénf okraje zadnfho dflu 2 s bodnimi zéloZkemi stranidek 4b
na prostorové vytvarované jédro 7, které je vodivé spojeno se spodnf deskou VF lisu pomo-
cf kovové zardiky l3. Ndslednym zplsobem VF ohfevu je vyrobek svafen ve dvou rovindch

soudasnié.

Funkce za¥fzeni podle vyndlezu je tato : Po provedéni prvni svéteci operace tj.
vysokofrekvenéni spojenf prednf &dsti vyrobku A

a zadn{ 8ésti vyrobku B se soudasnym pied-
vafenim a tvarovénim lomd na obou ¥éstech vyrobku a pFivadenim z4lofky prednfho dflu a
stranifek 6 se svadenec prostorové vytvaruje zalomenim straniek 4 a dna 3a, 3b na jddro
1, které prostorové vyplnuje vnit¥ek vyrobku. Jédro 7 obalené svafencem se vlo#{ mezi
zardiky pripravku 11,12,13, volné &4st svatence tj. zadnf df1 se zajist{ priloZenou elek-

trodou 10, na¥e¥ se dflce 2 & 4b, 3a, 3b a 48 vysokofrekvendnd svat{ soudasné ve dvou
rovindch soulasnd.

Prevedeni tleku ze sm¥ru vertikélnfho do sm&ru horizontélnfho Jje provedeno pomoci
pékového mechaniswu 8.Prednf &4st jédra 7 je vodivé spojena se spodn{ deskou VF lisu pomo-

ci kovové zardZky 13. Po ukonfen{ této svafovac{ operace se sejme z pr¥ipravku piiloZnd
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elektroda 10, vyjme se jddro ] se svarenym vyrobkem z kterého se tento sejme.

Zphsob podle vyndlezu jakoZ i za¥fzen{ podle vyndlezu mohou s vyhodou byt vyu%ity
p¥i vyrobé jinych vyrobkd, rdzn& prostorové svarovanych a tvarovanych v né&kolika rovi-
ndch soulasné& pomoci pdkového mechanismu 8 a piitlainé elektrody 9, kterd stladuje mate~
ridl na jédro 7.

VyuZivén{ zpdsobu podle vynéleéu, JjakoZ i zarfzeni podle vynélezu umo¥nuje ddle
sni{Zit pracnost galanternich vyrobkd a to z titulu navrZeného tvaru predni &4sti vyrobku
A a zadn{ ddsti B, kterd jsod obdélnikového rozm&ru a v obou &dstech vyrobku 4 a B jsou
vyhodn¥ sdruZeny jednotlivé dflce, coZ umoZnuje odstranit dffve b&Zn& provddéné svero-
vaci i dokondovact operace a zvy3uje se pfodukyivita manipulace, vyuZiti manipulovaného
materidlu a-sniﬁuje se celkovd spotfeba materidlu na vyrobek ve érovnéni 8 dr{ve vyrébé-

nymi vyrobky stejné velikosti.

Tvary prednf &dsti vyrobku A a zadnf ¥dsti vyrobku B, ve kteryjch je naznadeno vyhodné
sdruZeni jednotlivych dflcd vyrobku (obr.l), jsou rovn&i predmétem vynélezu. 4

PREDMET VYNALEZU

1l.Zpisob vyroby prostorovych galanternich vyrobkl, zejména sktovek z plastickych materidlsd
vyegkofrekvenénim svatovénim, kde se vysokofrekvendn& svar{ ve dn& piedni &4st vyrobku
(A) tvorend prednim dflem, stranidkami a &4st{ dna se zadni &4sti vyrobku (8), tvorenou
druhou &ést{ dna, zadnim dilem a klopnou vyznadujfci se tim, Ze se ha df{lcich A, B
ova¥{ a predehnou lomy vyrobku a pi#ivar{ pPedehnutd zéloZka prednfho dflu a stranidek,
nale? se svalenec vytvaruje na jédro, které prostorové vypliuje vnit¥ni prostor vyrobku,
vlo%{ se spoledn& s jédrem do p¥ipravku, ktery zajisfuje polohu p¥edniho d{lu, strani -
dek, spodnich 24lo%ek stranilek a dna a volnd &4st svadencem, kterou tvori zadni dfl a
klopna se piilozi na ohnuté zéloZky bokd stranifek a zajist{ p#iloZnou elektrodou v
risté zadntho dilu a po té se vyrobek vysokofrekven¥ne svaP{ ve dvou rovindch soudasné
a to v mfstech prechodu dna ve stranidky a v mistech prechodu zadnfho dflu ve stranilky.

2.Z2af{zeni na vyrobu prostorovjch galanternich vyrobkd vysokofrekvendnim svarovédnim zpiso-
bem podle bodu 1,umisténé na spodni desce vysokofrekvendnfho lisu a skld4dé se z pripravki
se zardzkami 2z dielektrického materidlu vyznadujicif se tim,%e v mfst¥ pPechodu dna ve _
stranidky jsou montovény dvé poh&blivé elektrody (9), které jsou ovlddény pomoci péko =
vého mechanismu (8), k prevédéhi tlaku ze sméru vertikdlnfho do sméru horizontédlniho
pFi vertikdlnim pracovnim sjet{ lieu! pri%emZ se priloZenéd elektroda (10) stlég;igrna

- prostorové vytvarované jédro (7).

2 vykresy
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