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Meneteimd nauhan kierukkamaisesti kddmimiseksl putkien pdille sekd
1aite menetelmin toteuttamiseksi - F8rfarande f&r att rulla ett band

spiraliskt pd r&ren och anordning f8r genomfdrandet av férfarandet

T4mdn keksinndn kohteena on menetelim¥ nauhan kierukkamaisesti kddmimi-
seksi poikkileikkaukseitaan sopivimmin ympyr#n muotoisten putkien pdidl-
le, jolloin putkea py8ritetddn ja nauha sopeutetaan kylimdnmuodonmuutoksen
alalsena putken sHteeseen, samallia kun nauha pidetddn kohtisuorasti
putken pintaan n&dhden ja vedetddn vetojidnnityksen ja tukireunasta ulko-
reunaan 1isﬁﬁnty€ﬁn muodonmuutoksen alaisena nauhan tascssa tasaisesti

putken pddlle, sekd laite tdmdn menetelmén toteuttamiseksi.

Putkien nauhalla kddmiminen tarkoitukselia suurentaa putken pintaa
paremman ldmmonvaihdon aikaansaamiseksi ldmm&nvaihtimen putkia varten

on tunnettu, jolloin kdytetddn erilaisia menetelmid. KAdmittiesss
varsinkin poikkileikkaukseltaan ympyr#n muctecisia putkia esiintyy se
epdkohta, ettd kddmitty nauha irtoaa putken pinnasta ja purkautuu ldpi-
mitaltaan suuremmaksi, kun k#d#miminen lopetetaan tai nauha repedi.

Tdmdn epdkohdan vdlttdmiseksi sen tdhden tunnetuissa menetelmissd on
tarpeellista kiinnittd4 nauhan alku ja loppu putkeen esimerkiksi piste-
hitsaamalla. T&1l4 tosin voidaan estdd kddmityn nauhan aukikddriytyminen
kddmimisen pHddttyessd, kun ennen k#imityn nauhan katkaisua tapahtuu luo~

tettava kiinnitys. Kuitenkaan nauhan repedmisen esiintyessi ei ole



vdltettivissd sitd, ettd jo kddmitty nauha purkautuu uudelleen suurem-
maila putken osalla ennen repedmiskohtaa. Koska kdyttdkelvottomiksi
tulevat putken osat saavuttavat useiden metrien pituuden, ei tapahdu
ainoastaan k&dmimismenetelimin huomattavaa hidastumista, vaan my&skin

suuria materiaalihdviditd.

Tdmdn keksinndn tehtdvdnd on tekniikan tunnetun tason epidkohtien pois-
taminen ja menetelmin sekd laitteen aikaansaaminen nauhan kierukkamai-

sestl kd4mimiseksi putkien pddlle, ja putken pinnalle kddmityn nauhan

luctettavan kiinnityksen varmistaminen my8skin kdAdmimisen pH&ttymisen

jdlkeen ja nauhan revetessd.

Tdmin tehtdvidn ratkaisemiseksi keksinndn mukainen menetelmd tunnetaan
siitd, ettd putki ennen nauhaila kdimimistd varustetaan vaippapinnai-=
taan ainakin yhdeild Laakealla kiinnitysradalla. Keksinndn erdin tunnus-
merkin mukaan tAmd kiinnitysrata kulkee putken pituussuunnassa. Sopi-
vimmin muodostetaan ainakin kaksi kehsn vii tasaisesti jaettua kiinnitys-
rataa, joiloin jokainen kiinnitysrata valmistetaan aikaansaemalla puris-

tus 1 mm:n levyiselle alueelle.

Tekem&lld laakea kiinnitysrata putken vailppapinnaile ennen putken nau-
halla kddmimistd saavutetaan se, ettd kierukkamaisesti kddmitty nauha
putken kehdn suunnassa saa kiinnityksen, koska kierrosta kohti on
oiemassa ainakin yksi kapea kiinnitysrata, joka nauhan kddmimissuunnassa
ndhtynd kulkee suoraviivaisesti ja ndin muodostaa kulmia kaarevan putken
pinnan kanssa. Huolimatta kiinnitysradan d4rimmiisen pienesti leveydestd
joka on 1 mm:n suuruusluokkaa, putken pinnalie syntyvidt pinnan kaare-~
vuuden jatkuvan kulun poikkeamat riittidvit pidittimddn varmasti nauhan
kehd&n suunnassa, niin ettd nauhan peldtty purkautuminen tulee estetyksi.
Kiinnitysradan vidhéisen leveyden vaikutuksesta muodostuu mahdollisuus
tehdd kiinnitysirata yksinkertaisin v#linein putken pinnalle ja keksinnén
mukaan nimenomaan putken pituussuuntaan. Luonnollisesti nauhan kiin-
nitys putken pinnalle paranee, kun useita kiinnitysratcja tasaisesti
jaettuina tehddin kehdlle. Kiinnitysradan aikaansaaminen puristuksella

edustaa erittdin yksinkertaista Jja tarkoituksenmukaista edelleenkehityst3

Laite keksinnn mukaisen menetelmin toteuttamiseksi on tunnettu siitii,
ettd kiinteddn laakeripukkiin on laakeroitu pydrivdsti kanna-
tusputki, Johon on laakeroitu kidintyvisti kaksivartisen vivun
vilitykselld ainakin yksi pituussuunnassa putken pddlld vierivi

valssausrulla.



W

THssHd laitteen keksinndn mukaisessa soveliutusmuodossa valssausrulia
kannatusputken kanssa pydrii yhdessd kddmittivin putken mukana, jolloin
putki ottaa valssausrullan mukaansa niin, ettei tarvita mitéddn erityis-
td kdyttdélaitetta kannatusputkea varten. Timidn sovellutsmuodon mukaan
valssausrulia suorittaa yksinomaan putken pituussuunnassa kulkevaa
vierintiliikettd, mink# johdosta valssausruilan kuluminen tulee rajoi-
tetuksi mahdollisimman vdhdiseksi. Valissausruilan painaminen kddmit-

tdvidd putkea vasten tapahtuu kaksivartisen vivun vdlityksell#,

Jotta putkia nauhalla kdimittdessd voitaisiin jidrjestdd osia, joiden p#dl
14 ei ole mitddn nauhaa, keksinn®dn erifn tunnusmerkin mukaan kaksivarti-
nen vipu on laakeroitu kdédntyvdsti kytkinholkin vdlitvksell#d, joka on
sovitettu sama-akselisesti kannatusputken kanssa ja on siirrettivissid

irrotuskytkimen Jaakerin vdlitvkselld painevdliainesylinterin avulla.

Td11l4 tavalla kiinnitysradat voidaan katkaista putken tietyilit® kohdilta.
Ndissd kohdissa koko putken kéd#mimisen jélkeen yksinkertaisella tavalla o
mahdollista  kddmityn nauhan katkaisun j4lkeen poistaa se niisti koh-
dista, joissa putki ei ole varustettu kiinnitysradoilla. KiyttAmAlilA
painevdliainesylinterilld kdytettdvdsd kytkinholkkia voidaan tarkalleen
m&drdtd ja aikaansaada putken kiinnitysradattomat osat huolimatta suurell

Y]

nopeudeila tapahtuvasta kddmimisestA.

Keksinnén mukaisessa erddssi edullisessa sovellutusmuodossa kytkin-
holkki on varustettu ohjauskdyrdlld, joka toimii yhdessd sdiddettivien
puristusruuvien kanssa, jotka on sovitettu kuiloinkin valssausrullaa
kannattavan kaksivartisen vivun vapaaseen pddhin. TH#114 tavalla kaikki
kaksivartiset vivut kddntyvit samanaikaisesti. Lis#ksi valssausrulilien

valssauspaine on sdddettdvissd puristusruuvien vidlitykselld.

Eri&dssd edullisessa sovellutusmuodossa valssausrullat on muodostettu
rullalaakeriksi, joka on laakeroitu kaksivartisen vivun haarukkaiseksi
muodostettuun pddhidn. Jotta varmistettaisiin valssausrullien varma
kohottaminen irti putken pinnasta kytkinholkin toimimisen jH¥lkeen,
jokaisen kaksivartisen vivun ja kannatusputken vidliin voi olla sovi-

tettu puristusjousi.

Lopuksi keksinndn mukaan ehdotetaan, ettd kytkinholkki on ohjattu kan-
natusputken sisdlld ja varustettu aksiaalisesti siirtymi8ttémilild rulla-

laakerilla irrotuskytkimen laakeriksi, jonka ulompi laakerin rengas on



vhdistetty kytkinvivun kanssa, joka on laakeroitu laakeripukkiin ja on
k#¥nnettivissd painevdliainesylinterin vdlitykselld. Tdmdn ansiosta
aikaansaadaan keksinndn mukaisen laitteen erittdin yksinkertainen Ja
hdiridvapaa rakenne. Sileiden valssausrullien sijasta keksinndn mukaan

voidaan kidyttdd mydskin profiloituja valssausruliia.

Piirustuksissa on esitetty keksinn®n mukaisen laitteen sekd sillid val-
mistetun putken erds sovellutusesimerkki, joissa piirustuksissa kuv. 1
esittdd laitetta sivulta nihtyn#, osittain leikkauksena,

kuv. 2 esittdd pHistd ndhtynd kuvion 1 mukaista laitetta,

kuv. 3 esitt#d kuviosta 1 pitkin leikkausviivaa III-III otettua poikki-

leikkausta ja
kuv. 4 esittidd perspektiivisesti laitteella valmistetun putken osaa.

Laitteessa on laakerin pohjalevyild 1 varustettu laakeripukki 2, johon
on laakeroitu pySrividsti kahden kuulalaakerin 3 vXiityksellid kannatus-
putki 4. Laakeripukki 2 kiinnitet&#n laakerin pohjalevynsd 1 vélityk-
selld koneeseen kiintelisti paikalleen nauhan putken p#Hdlle kierukka-
maisesti kdidmimiseksi siten, ettid kannatusputki 4 on sama-akseliinen

kddmittdvin putken R kanssa ja voil pybrid timdn mukana.

Esitetyssd sovellutusesimerkissd kannatusputkeen 4 on jirjestetty neljd
paria uumia Y4a, joihin kuhunkin on iaakeroitu kd3#ntyvisti kaksivartinen
vipu 5 kddntdpultin 6 vdlitykselld. Jokainen kaksivartinen vipu 5§

on muodostettu etupddstiddn haarukkamaiseksi ja varustettu valssaus-
ruliaila 7. Jokaisen kaksivartisen vivun 5 toisessa pddssd on sdidet-
tdvd puristusruuvi 9. Jokaisen kaksivartisen vivun 5 ja kannatusputken

4 vdliin kulloinkin on sovitettu puristusjousi ub,

Puristusruuvit 9 toimivat yhdessd kytkinholkin 10 ohjauskdyrdn 10a kans-
sa, joka kytkinholkki on sovitettu sama-akselisesti kannatusputken U4
sisddn aksiaalisessa suunnassa siirrettidvidsti. Xytkinholkki 10 on
ohjattu kannatusputken 4 sisiipinnalla. Se kannattaa takapidssiédn
aksiaalisesti siirtymittémisti sovitettua irrotuskytkimen laakeria 11l.
Tdm&n irrotuskytkimen laakerina 11 on kuulalaakeri, joka kannattaa
laakerirengasta 12. Tdm# laakerirengas 1i2? on yhdistetty laakerin pultill
13 kytkinvivun 14 kanssa, Jjoka yidpiistddn on yhdistetty niveltyvisti
pultin 15 vdlitykselld laakeripukin 2 kahteen varteen 2a. Varret 2a

on sovitettu tapin 2c vdlitykselld laakeripukkiin 2. Alapdissd kytkin-
vipu 14 on kiinnitetty niveltyvidsti painev#liainesylinterin 17 minn#4n

varteen 17a. T#md painevdliainesylinteri 17 puolestaan on ripustettu



k&3dntyvdsti poikkipultin 18 v#litykselld laakeripukin 2 jatkeeseen 2b.

Laitteen toimintatapa on seuraava:

Nauhalla kierukkamaisesti kddmittdvd, poikkileikkaukseltaan ympyrdn muo-
toinen putki R kulkee kddmimispd&n edestd, jonka vilitykselld kuviossa

4 esitetty nauha B kdimitid#n, kuvioissa 1 - 3 esitetyn laitteen 1lipi.
Putken R sisddnjohtamisen jdikeen kdytetisn painevdliainesylinterid 17
siten, ettd kytkinvipu 1% siirtdd laakerinrenkaan 12 ja irrotuskytkimen
laakerin 11 vdlitykselld kytkinholkin 10 kuviossa 1 esitettyyn asemaan.
Tdm#n siirron aikana puristusruuvien 9 sisdpdst liukuvat ohjauskdyrid
10a pitkin, minkd johdosta ne liikkuvat sdteittdisessd suunnassa ulos-
pdin. Tdmdn johdosta kaksivartiset vivut 5 k#dntyvdt kddntdpulttien

6 ympdri siten, ettd valssausrullat 7 tulevat nojaamaan putken R pintaa

vasten.

Valssausrullien 7 tdmdn nojauksen johdosta putkea R vasten tapahtuu voima
iiitos, niin ettd putken R pydriessd my8skin valssausrullat 7 ja kaksi-
vartisten vipujen 5 vdlitykselld kannatusputki U tulevat mukaanotetuiksi.
N&in kannatusputki 4 pydrii putken R pydriessd ja valssausruliien 7 olles
sa puristettuina laakeripukin 2 sisdpuolella, minkd vucksi on jdrjes-

tetty kaksi kuulalaakeria 3.

Ohjauskdyrdn i0a muotoiiulla ja puristusruuvien 9 asemaiia voidaan sdi-
tidd sitd voimaa, jolla valssausrullat painuvat putken R pintaa vasten.
Koska putki R ei suorita ainoastaan pvdrimisliiketti, vaan mydskin
liikettd aksiaaliisessa suunnassa, valssausrulliat 7 kulkevat pituussuun-
nassa putken R pAddlld, minkd johdosta ne aikaansaavat tHmin pintaan
kiinnitysradat H. Esitetyssd sovellutusesimerkissi muodostuu nelji
laakeaa kiinnitysrataa, joiden leveys putken R ldpimitan ollessa noin
25 mm on suuruusluokkaa yksi millimetri. Ottamalla valssausrullat 7
mukaan pydrivdn putken kanssa kiinnitysradat H sijaitsevat tarkalleen
putken R pituussuunnassa. N&in jokaisen valssausrullan 7 ja putken

R pinnan vd1ill4 tapahtuu yksinomaan liike putken R pituussuunnassa,
joka liike aikaansaadaan valssausrullien 7 vierimisen vaikutuksella put-

ken R pinnallia. Ndin esiintyvd kuluminen on mitidttSmin vihiisti.

Putken R pinnalle aikaansaatujen laakeiden kiinnitysratojen H ansiosta
putkeen R liittyvd kiAmitty nauha B saa hyvin tuen kehdin suunnassa,

koska putken R laakeiden kiinnitysratojen H ja kaarevan pinnan vZiiset
kulmat estdvdt kddmityn naubtan B luiskahtamisen tangentiaalisessa suunnas

sa. TAmA kiinnitysvaikutus esiintyy, vaikka laakeiden kiinnitysratojen



H mitat ovat verraten pienet, kuten kuvio ¥ esittid.

Koska nauhan B kierukkamainen kdfmiminen putken R p#ddlle tapahtuu jat-
kuvasti tarkoituksella saavuttaa suuri kddmimisteho, on toivottavaa,
ettei putken tiettyjd osia varusteta kiinnitysradoiila, jotta n#iss#
kohdissa voitaisiin polstaa kd#mitty nauha myShemmin yksinkertaisella
tavalla purkamallia. T&min saavuttamiseksi kytkinholkki 10 on siirret-
tdvissd py8rivin putken R kohdalia aksiaalisessa suunnassa. T/Amd
tapahtuu kdyttimdild paineviliainesyiinterid 17, joka kuvion 1 mukai-
sessa esityksessd mdnndn vartensa 17a vAlitykselld ki##ntH#d kytkinvipua
14 oikealle. Td118in laakerin renkaan 12 viiitykselld irrotuskytkimen
laakeri 11 siirret#dn piirustuksessa oikeallle. Koska irrotuskytkimen
laakeri il on sovitettu aksiealisessa suunnassa siirtymittom#ksi
kytkinholkin 10 pddlle, paineviliainesyiinterid 17 kdytettdessi edelld
esitetylld tavalla mydskin kytkinholkki 10 tulee mukaanotetuksi.
Kytkinholkin 10 aksiaalinen siirtyminen tapahtuu niin pitkilie, ettd
puristusruuvit 9 iiukuvat ohjauskidyrdn 1l0a pdZll¥# sen pienimmilie mah-
dolliselle ldpimitalle. Tdssd asemassa kytkinholkin 10 puristusruuvien
9 vdlitykselld kaksivartisiin vipuihin 5 aikaansaama puristusvoima,
joka on johtanut valssausruliien 7 nojaamiseen putken R pintaa vasten,
on lakannut. Sen tdhden kytkinholkin 10 tdssH asemassa puristusjouset
4h ovat tilassa vaissausrullien 7 nostamiseksi irti putken R pinnasta.
Edelld selitetyn kytkentdliikkeen pddttymisen jdlkeen lakkaa niin
valssausrullien 7 puristusvaikutus putkea R vastaan. Putken R seuraavan

aksiaalisen liikkeen aikana ei kehitetd mit#4n kiinnitysrataa H.

Heti kun kiinnitysradaton osa on kulkenut piirustuksessa esitetyn lait-
teen ldpi, pannaan painevdiiainesylinteri 17 uudelleen kidyntiin, jolloin
kytkinholkki 10 tulee piirustuksessa esitettyyn asemaan. Painamalia
valssausrullat 7 putken R pintaa vasten tapahtuu jdlleen kannatusputken
4 mukaanotto siihen laakercitujen osien kanssa, kytkinholkki 10 mukaan-

luettuna. Laite on j4lleen toimintatilassa.



Patenttivaatimukset

TS et

1. Menetelmd nauvhan kierukkamaisesti kﬁémimiseksifgoikkileikkaukseltaan
sopivimmin ympyrdn muotoisten putkien pddlle, jolloin putkea pydritetddn
ja nauha sopeutetaan kyimdnmuodonmuutoksen alaisena putken sfteeseen,
samalla kun nauha pidetddn kohtisuorasti putken pintaan nidhden ja vede-
t#4n vetojdnnityksen ja tukireunasta ulkoreunaan lisddntyvin muodon-
muutoksen alaisena nauhan tasossa tasaisesti putken pddlle, tunne t
t u siit4, ettd putki ennen nauhalla kdimimistd varustetaan vaippa-

pinnaltaan ainakin yhdell#d laakealla kiinnitysradalla.

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunne t tu siit4,

ettd kiinnitysrata kulkee putken pituussuuntaan.

3. Patenttivaatimusten 1 Ja 2 mukainen menetelm#, tunnettu

siit#d, ettd nuodostetaan ainakin kaksi kehin yil tasaisesti jaettua

kiinnitysrataa.

4. Patenttivaatimusten 1 - 3 mukainen menetelm¥, Tt unnet tu siitd
ettd jokainen kiinnitysrata valmistetaan aikaansaamalla paine leveydelle,

joka on suuruusiuokkaa 1 mm.

5. Laite ainakin yhden patenttivaatimuksen 1 - Y4 mukaisen menetelmdn
toteuttamiseksi, t unnettu siitd, ettd kiinteHdn laakeripukkiin
(2) on laakeroitu pydrivisti kannatusputki (4), johon on laakeroitu
kddntyvdsti kaksivartisen vivun (5) vdlitykselld ainakin yksi pituus-

suunnassa putken (R) pddild vierivi valssausrulla (7).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, Tt unnettu siitd, etti
kaksivartinen vipu (5) on laakeroitu kidntyvisti kytkinholkin (10)
vidlitykselld, joka on sovitettu sama-akselisesti kannatusputken (i)
kanssa ja on siirretdvissi irrotuskytkimen laakerin (11) vAlitykselli

painevdliainesylinterin (17) avulla.

7. Patenttivaatimusten 5 ja 6 mukainen menetelm#, tune t t u siit#,
ettd kytkinholkki (10) on varustettu ohjauskdyrill# (10a), Joka toimii
yhdessd sdddettdvien puristusruuvien (%) kanssa, jotka on sovitettu

kuliloinkin valssausrullaa (7) kannattavan kaksivartisen vivun (5) vapaa-

seen pddhdn.



8., Patenttivaatimusten 5 = 7 mukainen menetelmd, t unnet tu
siitd, ettd valssausrullat (7) on muodostettu rullalaakeriksi, joka

on laakeroitu kaksivartisen vivun (5) haarukkaiseksi muodostettuun

pddhén.

9. Patenttivvatimusten 5 -~ 8 mukainen menetelmd, Tt unnet T u
siitd, ettd jokaisen kaksivartisen vivun (5) ja kannatusputken (4)

vdliin on sovitettu puristusjousi (4b).

10. Patenttivaatimusten 5 - 9 mukainen menetelimd, t unne t tu
siitd, ettd kytkinholkki (10) on ohjattu kannatusputken (4) sisilli ja
varustettu aksiaalisesti siirtymittOmdlid rullalaakerilla irrotuskytki-
men laakeriksi (11), jonka ulompi laakerin rengas (1?) on vhdistetty
kytkinvivun (i4%) kanssa, joka on laakeroitu laakeripukkiin (2) ja on

kddnnettivissd painevidliainesylinterin (17) vdlityksells.

11. Patenttivaatimusten 5 - 10 mukainen menetelmd, tunne+tTtu

siitd, ettd valssausrullat (7) on profiioitu.



Patentkrav

1. Férfarande f&r lindning av ett band spiralformigt kring till
tvdrsnittet helst cirkuldra.rdr, varvid rdret roteras och bandet
anpassas under kallformfdrdndring efter rorets radie, samtidigt som
bandet hdlls vinkelrdtt relativt rdrets yta och drages under drag-
spdnning och fran stddkanten till ytterkanten tilltagande formfdr-
dndring i bandets plan jdmt pd rdret, k dnnetecknat ddrav,
att rdret fdre omlindning med bandet f&rses pa sin mantelyta med

dtminstone en flat fdstningsbana.

2. Férfarande enligt patentkravet 1, k dnnetecknat ddrav,

att fdstningsbanan ldper i rdrets Idngdriktning.

3, Forfarande enligt patentkraven 1 och 2, k Eannetecknat
ddrav, att dtminstone tva dver periferin jimt fdrdelade fdstnings-

banor bildas.

4, Férfarande enligt patentkraven 1 - 3, kdannetecknat
ddrav, att varje fdstningsbana framstdlls genom att astadkomma ett

tryck utmed en bredd av storleksklassen 1 mm.

5. Anordning fo6r tilldmpande av férfarandet enligt patentkraven

l -4, kdnnetecknad ddrav, att i en stationdr lagerbock
(2) har lagrats roterbart ett uppbdrningsrtr (4), vari har svidngbart
lagrats genom f&rmedling av en dubbelarmad hdvstang (5) atminstone

en 1 ldngdriktningen p& réret (R) rullande valsningsrulle (7).

6. Anordning enligt patentkravet 5, k &nnetecknad dé&rav,
att den dubbelarmade hdvstangen (b5) har lagrats svidngbart genom
férmedling av en kopplingsholk (10), som &r anordnad koaxiellt

med uppbdrningsréret (4) och dr férflyttbar genom f8rmedling av
16sgbringskopplingens lager (11) med hjdlp av tyckmediumseylindern
(17).

7. Férfarande enligt patentkraven 5 och 6, k &nnetecknat
ddrav, attkoPPlingsholken (10) &r fdrsedd med en styrningskurva (10a),
som fungerar tillsammans med reglerbara kl&mskruvar (9), vilka har an-
ordnats i den fria dndan av den valsningsrullen (7) for tillfillet

uppbdrande dubbelarmade hivstdngen (5).
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8., Forfarande enligt patentkraven 5 - 7, k &nnetecknat
dirav, att valsningsrullarna (7) har anordnats som ett rullager, som
dr lagrat 1 den till gaffelform anordnade &ndan av den dubbelarmade

hdvstangen (5).

9, Férfarande enligt patentkraven 5 - 8, kdnnetecknat
ddrav, att mellan varje dubbelarmade hdvstdng (5) och uppbdrningsrir

(4) har anordnats en tryckfjidder (u4b).

10. Férfarande enligt patentkraven 5 - 9, k & nnetecknat
ddrav, att kopplingsholken (18) dr styrd inom uppbdrningsrdret (4)

och f6rsedd med ett axialt icke fdrskjutbart rullager till 1Osgdrings-
kopplingens tager (11), vars yttre lagerring (12) &r fdrbunden med
kopplingshdvstangen (14), som dr lagrad 1 lagerbocken (2) och kan
svdngas genom fdrmedling av tryckmediumscylindern (17).

11. Idrfarande enligt patentkraven 5 - 10, k &nnetecknat

ddrav, att valsningsrullarna (7) &r profilerade,
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saksal. Offenlegungsschrift} numeron

(esim.
eteen H ja vasteaavasti kuulutus- ja patenttijulkaisun numeron eteen K ja P.

Merkitse hakemusjulkaisun

Hex. n:o ALZLO5 ¢

Viitejulkaisuja ~ Anfdrds publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia: -~ Offentliga finska patentansdkningar:

Hakemus-, kuulutus~ ja patenttijulkaisuja:~ AnsCkningspublikationer, wtlégg—

nings- och patentskrifter:

Suomi - Finland

Iso-Britennia — Storbritannien F¥ZFIE

Norja - Norge

Ransksa — Frankrike

Ruotsi — Bverige

Saksa - BRD - Tyskland 4 P2 3/2

Sveitsi ~ Schweiz

Tansks - Danmark

usA 7. 992 297 7 A34 7346 T /90,770
7 7

Muita Jjulkaisuja: - Andra publikationer:

Allekirjoitus
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