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Erfindungsanspruch:
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Vorrichtung zum voriibergehenden Speichern und Zufiihren eines durchlaufenden Fadens zu einer Textilmaschine oder
dhnlichem, mit einem Fadenspeichermittel, das ein auf dem Umfang angeordnetes Teil zur Aufnahme des Fadens aufweist und
einem Mittel fiir eine positiv synchron angetriebene Rotation des Fadenspeicher-Mittels, gekennzeichnet dadurch, daB das
Antriebsmittel ein Riemenscheiben-Rad (30) und einen Treibriemen (35) enthélt, der iiber einen Teil des Riemenscheiben-Rades
(30) lauft, und das Riemenscheiben-Rad (30) eine ringférmige Oberflache enthalt, in die eine Vielzahl sich in radialer Richtung
erstreckender Zahne (34) eingearbeitet sind, die in gleicher Abstanden auf dem Umfang um das Riemenscheiben-Rad (30}
herum, in der Nahe einer Seite der mit dem Treibriemen (35) zusammenwirkenden Oberfliche angeordnet sind und der
Treibriemen {35) eine Vieizahl von Einkerbungen (40) aufweist, die entlang einer Kante desselben in gleichen Absténden,
bezogen auf die Zéhne (34), angeordnet und derart geformt sind, daR sie passend mit den radialen Zahnen (34} in Eingriff
gelangen.

- Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR der Treibriemen (35} zwei entgegengesetzte

Endteile (66; 68} und eine Verbindung aufweist, die die beiden Endteile (66; 68) miteinander verbindet, wobei die entsprechenden
Einkerbungen (40) an jedem Endteil (66; 68) in Ausrichtung zueinander angeordnet sind.

. Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daR ein Endteil (66) des Treibriemens (35) eine

Offrung (72), die in bezug auf seine Querabmessung zentral an.gecrdnet ist sowie einen Schlitz {74) aufweist, der sich in
Langsrichtung von der zentralen Offnung (72) in Richtung weg von dem Endtail (66) erstreckt, in das andere Endteil (68) in
Querrichtung gegentiberliegende Offnungen {40”; 76”) von den Lingskanten (38'; 38") her eingebracht sind und die beiden
Endteile (66; 68) des Treibriemens (35) mechanisch dadurch miteinander verbunden sind, daR das eine Endteil (68) des
Treibriemens (35) durch den Schlitz (74) und die zentrale Offnung (72) des anderen Endteils (66) des Treibriemens (35) gesteckt
ist und die Querabmessung des anderen Endteils (68) zwischen den Offnungen (40”; 76”) in seinen Seitenkanten sich quer
innerhalb der zentralen Offnung (72} befindet.

Speicher- und Zufihrungs-Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daf jede der Einkerbungen (40) im Abstand
angeordnete End-Seitenoberflachen aufweist, die sich im wesentlichen rechtwinklig zur Linge des Treibriemens (35) erstrecken
und die die Einkerbungen (40) zwischen den Seiten definieren, die in Querrichtung gegeniiberliegenden Offnungen (40”; 76")
direkt in Querrichtung neben einer darir: befindlichen Einkerbung {40) angeordnet sind, wcbei eine der Offnungen (40”) an der
Stelle der einen Einkerbung (40) angeordnet ist und diese vertieft und die andere Offnung (76") direkt angrenzend in der
gegeniiberliegenden Seite der nicht eingekerbten Lingskante {38”) des Endteils (68) des Treibriemens (35) angeordnet ist, jede
der Offnungen (49”; 76") eine gerade Seite (82) aufweist, die am dichtesten an der benachbarten Endkante (68') des Endteils (68)
des Treibriemens (35} im wesentlicher, in Ausrichtung mit der am dichtesten an der Endkante (68) befindlichen Einkerbung (40)
angeordnet ist, weiterhin die zentrale Offnung (72) in dem Encteil (€6) des Treibriemens (35) im aligemeinen in Léngsrichtung
zwischen zwei aufeinanderfolgenden Einkerbungen (40) in diesem angeordnet ist, die zentrale Offnung (72} eine gerade Seite
(80) aufweist, die im wesentlichen rechtwinklig zur Lange des Treibriemens {35} verlauft, wobei die gerade Seite (30) auf der
Seite angeordnet ist, die der Endkante (66) des Endteils (66} des Treibriemens {35) am néchsten liegt, und zwar dichter an dieser,
als die End-Seitenoberfliche der der Endkante (66) des Endteiles (66) des Treibriemens (35) am néchsten liegenden
aufeinanderfolgenden Einkerbungen (40), um ein Mag, das im wesentlichen gleich der Dicke (W) des Treibriemens (35) ist, wobei
sich die eine Einkerbung und die der Endkante (66"} des Endteils (66) des Treibrismens (35) am nichsten ligande
aufeinanderfolgende Einkerburig in der Verbindung miteinander in Ausrichtung befinden.

- Speicher- und Zufihrungs-Vorrichtung nachk Purkt 3, gekennzeichnet dadurch, daR der Treibriemen (35) Mittel enthalt, mit dem

das eine Endteil (68) des Treibriemens (35) an einer Stelle in Lingsrichtung auRerhalb der zentralen Offnung (72) und das andere
Erdteil (66) des Traibriemens (35) an einer Stelle in Lingsrichtung innerhalb der Offnungen (46”; 76"} in den Lingskanten (38";
38") zusatzlich miteinander verbunden ist.

. Speicher- und Zufi]hrungs-Vorrichtuhg nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daf die Mittel fir die zusatzliche Verbindung

einen Metallniet {86) darstellen. )

- Speicher- und Zuflhrungs-Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da erste Fiihrungsmittel in der N&he eines

fadenaufnehmender: Bereichs auf dem Teil des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zur Zuflihrung des Fadens in einer im
aligemeinen tangentialen Richtung dazu und zweite Fiihrungsmittel in der Nihe eines fadenabziehenden Bereichs auf dem Teil
des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen Richtung dazu
vorhanden sind. : ’

. Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daR das zweite Fihrungsmittel im allgemeinen

in axialer Richtung im Verhitnis zu dem Fadenspeicher-Mittel zwischen einer Position radiai neben dem fadenabziehenden
Bereich derart gleitbar bewegbar ist, daB das Abziehen des Fadens von dem Fadenspeicher-Mittel mit einer im wesentlichen
gleichen Durchlaufgeschwindigkeit, mit der der Faden dieser zugefiihrt wird und einer Position, die sich in einem Abstand von
dem Fadenspeicher-Mittel am axialen Ende desselben, dicht neben dem fadenabzichenden Bereich befindet, steuerbar ist.

. Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 3. gekennzeichnet dadurch, daf ein erstes Flihrungsmittel in der N3he eines

fadenaufnehmenden Bereiches auf dem Teil des Umfanges des Fadenspeicher-Mittels zur Zufithrung des Fadens in einerim
allgemeinen tangentialen Richtung dazu sowie ein zweites Fihrungsmittel in der Néhe einer eines fadenabziehenden Bereiches
auf dem Teil des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen Richtung
dazu vorhanden sind, wobei das zweite Fithrungsmitte! im allgemeinen in axialer Richtung im Verhéttnis zu dem
Fadenspeicher-Mittel zwischen einer Position radial neben dem fadenabziehenden Bereich derart gleitbar ist, daB das Abziehen
des Fadens von dem Fadenspeicher-Mitte! mit einer im wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit, mit der der Faden
dieser zugefiihrt wird, und einer Position, die sich in einem Abstand von dem Fadenspeicher-Mittel am axialen Ende desselben,
dicht neben dem fadenabziehenden Bereich befindet, steuerbar ist.

Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das Teil des Umfangs eine abnehmende
radiale Abmessung von einem gréReren fadenaufnehmenden Bereich zu einem reduzierten fadenabziehenden Bereich aufweist,
und die abnehmende Abmessung des Teils des Umfanas derart ausaefiihrt ist daR dar Fadan daranf ahaalonbt nind
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fortschreitend von dem fadenaufnehmenden Bereich zu dem fadenabziehenden Bereich bedingt durch die Rotation der
Fadenspeichermittel verschoben wird.

Speicher- und Zufithrungs-Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB der Teil des Umfangs eine abnehmende
radiale Abmessung von einem groeren fadenaufnehmenden Bereich zu einem reduzierten fadenabziehenden Bereich aufweist,
und die abnehmende Abmessung des Teils des Umfangs cerart ausgefiihrt ist, daB der Faden darauf abgelenkt und
fortschreitend von dem fadenaufnehmenden Bereich zu dem fadenabziehenden Bereich bedingt durch die Rotation der
Fadenspeichermittel verschoben wird.

. Speicher- und Zuflihrungs-Vorrichtung nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch, daR das Teil des Umfangs eine abnehmende

radiale Abmessung von einem groReren fadenaufnehmenden Bereich zu einem reduzierten fadenabziehenden Bereich aufweist
und die abnehmende Abmessung des Teils des Umifangs derart ausgefiihrt ist, daB der Faden darauf abgelenkt und
fortschreitend von dem fadenaufnehmenden Bereich zu dem fadenabziehenden Bereich bedingt durch die Rotation der
Fadenspeichermittel verschoben wird.

. Vorrichtung fiir eine synchron positiv angetriebene Fotation einer textilen Garn-Speicher- ung Zufiihrungs-Vorrichtung oder eine

dhnliche Vorrichtung oder Ausriistung, gekennzeichnet dadurch, dal Riemenscheiben-Mittel fiir eine betriebsméRige
Verbindung und Rotation der Vorrichtung und Treibriemen-Mittel, die auf einem Teil des Riemenscheiben-Mittels umlaufen,
vorgesehen sind, wobei das Riemenscheiben-Mittel eine ringférmige, mit einem Treibriemen (35) in Wirkbeziehung stehende
Fidche enthél und eine Vielzahi sich in radialer Richtung erstreckender, in gleichen Abstanden voneinander um den Umfang des
Riemenscheiben-Mittels in der Ndhe einer Seite der mit dem Treibriemen (35) in Wirkbeziehung stehenden Flache angeordneter
Zahne (34} aufweist und der Treibriemen (35) eine Vielzahi von Einkerbungen (40) aufweist, die entlang einer Kante desselben in
gleichen Absténden, bezogen auf die radialen Z2hne {34) angeordnet und derart geformt sind, daf sie passend mit den radialen
Zahnen {34) kémmend ir: Eingriff gelangen.

Vorrichtung nach Punkt 13, gekennzeichnet dadurch, daR der Treibriemen {35) nicht endlos ausgefiihrt ist und zwei
entgegengesetzte Endteile (86; 68) sowie eine Verbindung aufweist, die die zwei Endteile (66; €8] miteinander mechanisch
verbindet, wobei sich die entsprechenden Einkerbungen (40) an jedem Endteil {66; 68) in Ausrichtung miteinander befinden.

. Vorrichtung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daR ein Endtei! (56) des Treibriemens (35} eine Offnung (72) die in bezug

auf seine Querabmessung zentral angeordnet isi sowie einen Schlitz (74) aufweist, der sich in Langsrichtung von der zentralen
Offnung (72) in Richtung weg von dem Endteil (66) erstreckt, in das andere Endteil (68) in Querrichtung gegeniiberliegende
Offnungen (40”; 76”) von den Lingskanten (38'; 38") her eingebracht sind und die beiden Endteile (66; 68} des Treibriemens (35)
mechanisch miteinander dadurch verbunden sind, daR das eine Endteil (68) des Treibriemens (35) durch den Schlitz (74) und die
zentrale Offnung (72) des anderen Endteils (68} des Treibriemens (35) gesteckt ist und die Querabmessung des anderen Endteils
(68) zwischen den Offnungen (40”; 76”) in seinen Seitenkanten sich quer innerhalb der zentralen Offnung (72) befindet.

. Vorrichtung nach Punkt 15, gekennzeichnet dadurch, daf jede der Einkerbungen (40) in Abstand angeordnete

End-Seitenoberflachen aufweist, die sich im wesentlichen rechiwinklig zur Ldnge des Treibriemens (35) erstrecken und die die
Einkerbungen (40) zwischen den Seiten definieren, die in Querrichtung gegeniiberliegenden Offnungen (40”; 76”) direkt in
Querrichtung rieben einer darin befindlichen Einkerbung {40) angecrdnet sind, wobei eine der Offnungen (40”) an der Stelle der
einen Einkerbung (40) angeordnet ist und diese vertieft und die andere Offnung (76”) direkt angrenzend in der
gegentiiberliegenden Seite der nicht eingekerbten Langskante {38") des anderen Endteils {68} des Treibriemens {35) angeordnet
ist, daR jede der Offnungen (40”; 76”) eine gerade Seite (82) aufweist, die am dichtesten an der benachbarten Endkante (68') des
Endteils (68) des Treibriemens (35) im wesentlichen in Ausrichtung mit der am dichtesten an der Endkante (68') befindlichen
Einkerbung (40) angeordnet ist, weiterhin die zentrale Offnung (72) in dem Enditei! (66) des Treibriemens (35) im allgemeinen in
Lingsrichtung zwischen zwei aufeinanderfolgenden Einkerbungen (40) in diesem angeordnet ist, die zentrate Offnung (72) eine
gerade Seite aufweist, die im wesentlichen rechtwinklig zur Linge des Treibriemens (35) verlduft, wobei die gerade Seite (80) auf
der Seite angeordnet ist, die der Endkante (66') des Endteils {66) des Treibriemans (35) am nachsten liegt, und zwar dichter an
dieser, als die End-Seitenoberflache der der Endkante (66’) des Endtzils (66) des Treibriemens (35) am néchsten liegenden
aufeinanderfolgenden Einkerbungen (40), um ein MaR, das im wesentlichen gleich der Dicke (W) des Treibriemens (35) ist, wobei
sich die eine Einkerbung und die der Endkante (68') des Endteils {66) des Treibriemens (35) am néchsten liegende
aufeinanderfolgende Einkerbung in der Verbindung miteinander in Ausrichturg befinden.

Vorrichtung nach Punkt 16, gekennzeichnet dadurch, daR der Treibriemen {35} einen Metaliniet (86) enthalt, mit dem das eine
Endteil (68) des Treibriemens (35) an einer Stelle in Langsrichtung auBerhalb der zentralen Offnung (72) mit dem anderen Endteil
(66) des Treibriemens (35) an einer Stelle in Langsrichtung innerhalb der Offaungen (40”; 76”) in den L&ngskanten (38’; 38”)
verbunden ist.

Vorrichtung zum voriibergehenden Speichiern und Zufiihren eines durchlaufenden Fadens zu einer Textilmaschine oder
dhnlichem, gekennzeichnet dadurch, daR ein Fadenspeicher-Mittel, das drehbar auf einer Achse befestigt ist und einen Teil des
Umfangs aufweist, auf weichem der Faden aufgewickelt und von welchem der Faden wieder abgewickelt wird, sowie Mittel zur
angetriebenen Rotation des Fadenspeicher-Mittels vorgesehen sind, wobei ein erstes Fiihrungsmittel in der Ndhe eines

- fadenaufnehmenden Bereiches auf dem: Teil des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zur Zufiihrung des Fadens in einer im

19.

allgemeinen tangentialen Richtung dazu sowie ein zweites Flihrungs-Mittel in der N&he einer eines fadenabziehenden Bereiches
auf dem Teil des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in eines im allgemeinen tangentialen Richtung

~dazu vorhanden sind, das zweite Fiihrungsmittel im allgemeinen in axialer Richtung, im Verhéltnis zu dem Fadenspeicher-Mittel

zwischen einer Position radial neben dem fadenabziehenden Bereich derart gleitbar bewegbar ist, daR das Abzizhen des Fadens
von dem Fadenspeicher-Mittel mit einer im wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit, mit der der Faden dieser zugefiihrt
wird, und einer Position, die sich in einem Abstand von dem Fadenspeicher-Mittel, am axialen Ende desselben, dicht neben dem
fadenabziehenden Bereich befindet, steuerbar ist.

Vorrichtung zum vorlibergehenden Speichern und Zufiihren eines durchlaufenden Garns zu einer Textilmaschine oder
dhnlichem, gekennzeichnet dadurch, daR ein Fadenspeicher-Mittel vorgesehen ist, das drehbar auf einer Achse angeordnet ist
und einen Umfanasteil aufweist auf dem das Garn atfaewickelt und von dem es wieder abaewickelt.wird. wobei das Teil des
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Umfangs eine abnehmende radiale Abressung von einem gréRBeren fadenaufnehmenden Bereich zu einem reduzierten
fadenabziehenden Bereich aufweist und die abnehmende Abmessung des Teils des Umfangs derart ausgefiihrt ist, daR der
Faden darauf abgelenkt und fortschreitend von dem fadenaufnehmenden Bereich zu dem fadenabziehenden Bereich, bedingt
durch die Rotation der Fadenspeichermittel verschoben wird.

Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 19, gekennzeichnet dadurch, da das Fadenspeicher-Mittel ein
Spulen-Element (14) aufweist, das einen kontinuierlichen, allgemein glatten ringformigen Umfang aufweist.

Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 19, gekennzeichnet dadurch, daR das Teil des Umfangs in radialer Richtung
in bezug auf das Fadenspeicher-Mittel nach innen geneigi ausgefiinrt ist.

Speicher- und Zufhrungs-Vorrichtung nach Punkt 20, gekennzeichnet dadurch, daR das Teil das Umfangs in radialer Richtung,
in bezug auf das Fadenspeicher-Mittel nach innen geneigt ist.

Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 19, gekennzeichnet dadurch, daR Mittel fiir eine positiv synchron
angetriebene Rotation des Fadenspeicher-Mittels vorgesehen sind, die Antriebsmitte! ein Riemenscheiben-Rad (30) enthalten,
das koaxial an dem Fadenspeicher-Mittel befestigt ist, und ein Treibriemen (35) um einen Teil des Riemenscheiben-Rades (30)
gefihrt ist, das Riemenscheiben-Rad (30j eine ringfdrmige, mit dem Treibrieren {35) in Wirkbeziehung stehende Fliche und
eine Vieizahl von sich in radialer Richtung erstreckenden in gleichen Abstinden voneinander um den Umfang des
Riemenscheiben-Rades (30} in aer Néhe einer Seite der mit dem Treibriemen (35) in Wirkbezishung stehenden Fiache
angeordneten Zhnen (34) enthalt und der Treibriemen (35) eine Vielzah! von Einkerbungen (40) aufweist, die entlang einer Kante
desselben in gleichen Absténden, bezogen auf die radialer Zéhne {34) angeordnet und derart geformt sind, daf sie passend mit
den radialen Zéhnen (34) in einen kdmmenden Eingriff gelangen, der Treibriemen {35) zwei Enditeile (56; 68) und eine Verbindung
aufweist, die die zwei Endteile (66; 68) des Treibriemens (35) miteinander mechanisch verbindet, wobei die entsprechenden
Einkerbunger: {40) an jedem Endteil (66; 68) in Ausrichtung zueirander ar.geordnet sind.

Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 22, gekennzeichnet dadurch, daR Mitte! fiir eine positiv synchron
angetriebene Rotation des Fadenspeicher-Mittels vorgesehen sind, die Antriebsmittel ein Riemenscheiben-Rad (30) enthalten,
das koaxial an dem Fadenspeicher-Mittel befestigt ist und ein Treibriemen (35) um einen Teil des Riemenscheiben-Rades (30)
gefiihrt ist, das Riemenscheiben-Rad (30) eine ringférmige, mit dem Treibriemen (35) in Wirkbeziehung stehende Fiache und
eine Vielzahl von sich in radialer Richtung erstreckenden in gleichen Abstinden voneirander urn den Umfang des
Riemenscheiben-Rades (30), in der N&he eirer Seite der mit dem Treibriemen (35} in Wirkbeziehung stehenden Flache
angeordneten Zdhnen (34) enthélt und der Treibriemen {35} eine Vielzahl von Einkerbungen (40) aufweist, die entlang einer Kante
desselben in gleichen Abstdnden bezogen auf die radialen Zihne {34) angeordnet und derart geformt sind, daR sie passend.mit
den radialen Zéknen (34) in einen kimmenden Eingriff gelangen, der Treibriemen (35) zwei Endteile (66; 68) und eine Verbindung
aufweist, die die zwei Endteile (66; 68) des Treibriemens (35) miteinander mechanisch verbindet, wobei die entsprechenden
Einkerbungen (40) an jedem Endteil (86; €8) in Ausrichtung zueinander angeordnet sind.

. Speicher- urd Zufihrungs-Vorrichtung nach Punkt 18, gekennzeichnet dadurch, daf in der Nihe eines fadenaufnehmenden

Bereiches des Teils des Umfangs des Fadenspeicher-Mitte!s eine erste Fihrungs-Yorrichtung zum Zufiihren des Fadens im
ailgemeinen in tangentialer Richtung dazu und eine zweite Fiihrungs-Vorrichtung in der Nihe eines fadenabziehenden Bereiches
des Teils des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen Richtung dazu
vorhanden sind, die zweite Fiihrungs-Vorrichtung im allgerneinen in axialer Richtung im Verhaltnis zu dem Fadenspeicher-Mittel
zwischen einer Position radial neben dem fadenabziehenden Bereich derart gleitbar ist, daR das Abziehen des Fadens von dem
Fadenspeicher-Mittel mit einer im wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit mit der der Faden dieser zugefiihrt wird und
einer Position, die sich in einem Abstand von dern Fadenspeicher-Mitte! am axialen Ende desselben, dicht neben dem
fadenabziehenden Bereich befindet, steuerbar ist.

Speicher und Zufithrungs-Vorrichtung nach Punkt 24, gekennzeichnet dadurch. daR in der N3he eines fadenaufnehmenden
Bereiches des Teils des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels eine erste Fihrungs-Vorrichtung zum Zufihren des Fadens im
allgemeinen in tangentialer Richtung dazu und eine zweite Flihrungs-Vorrichtung in der Nihe eines fadenabziehenden Bereiches
des Teils des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens ir; einer im allgemeinen tangentialen Richtung dazu,
vorhanden sind, die zweite Fiihrungs-Vorrichtung im allgemeinen in axialer Richtung im Verhaltnis zu dem Fadenspeicher-Mittel
zwischen einer Position radial neben dem fadenabziehenden Bereich derart gleithar ist, daB das Abziehen des Fadens von dem
Fadenspeicher-Mittel mit einer im wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit mit der der Faden dieser zugefiihrt wird und
einer Position, die sich in einem Abstand von dem Fadenspeicher-Mittel am axialen Ende desselben, dicht neben dem
fadenbeziehenden Bereich befindet, steuerbar ist.

- Vorrichtung zum voriibergehenden Speichern und Zufiihren eines durchiaufenden Fadens zu einer Textiimaschine oder

dnnlichem, gekennzeichnet dadurch, daR ein Riemenscheiben-Mittel, auf dem eine Vieizahl von aligemein radial
zusammenwirkender Oberfldchen mit Abstédnden auf dern Umfang veneinander angeordnet sind und eine Vieizahi von im
allgemeinen axialen Offnungen zwischen diesen radial zusammenwirkenden Oberflachen, sowie ein Fadenspeicher-Mittel, das
einen Teil des Umfangs aufweist, auf dem der Faden aufgewickelt und von dem er wieder abgewickelt wird, und eine Vielzah!
axialer Fortsatze, die auf dem Umfang in Abstinden voneinander angeordnet sind, vorgesehen sind, wobei das
Riemenscheiben-Mittel und das Fadenspeicter-Mittel voneinander unabhdngig drehbar ausgefiihrt sind und sich die Fortsatze
des Fadenspeicher-Mittels entsprechend in die Offnungen des Fadenspeicher-Mittels hinein erstrecken, und das
Fadenspeicher-Mitte! durch das Riemenscheiben-Mittel und dessen Rotation antreiben und wobei die entsprechenden Achsen
des Riemenscheiben-Mittels und des Fadenspeicher-Mittels in einem geringfligigen Winkel zueinander angeordnet sind.

Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 27, gekennzeichnet dadurch, daB das Riemenscheiben-Mittel ein
Riemenscheiben-Rad (130) enthilt, das rotierend angetrieben ist und eine Vielzah! von Zzhnen (134) aufweist, die sich in radialer
Richtung von dem Riemenscheiben-Rad (130) in einer kreisférmigen Anordnung, konzentrisch um die Achse des
Riemenscheiben-Rades (130), in Abstinden voneinander um den Umfang herum erstrecken, wobei die radial wirksamen
Oberfldchen durch die sich fortsetzenden Enden der Zahne (134) gebildet sind.



29. Speicher- und Zufihrungs-Vorrichtung nach Punkt 27, gekerinzeichnet dadurch, dal das Fadenspeicher-Mittel ein
Spulen-Element (114) enthélt, das eine Vielzahl sich in axialer Richtung erstreckender Stifte (147), in einer kreisférmigen
Anordnung, mit Abstanden zueinander, auf dem Umfang um die Achse des Spuien-Elementes (114) herum aufweist, die den Teil
des Umfangs und die Fortsdtze bilden.

30. Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 28, gekennzeichnet dadurch, daB das Fadenspgicher-Mittel ein
Spulen-Element (114} enthdlt, das eine Vielzahl sich in axialer Richtung erstreckender Stifte (147), in einer kreisférmigen
Anordnung, mit Abstanden zueinander, auf dem Umfang um die Achse des Spulen-Elementes {114) herum aufweist, die den Teil
des Urmfangs und die Fortsétze bilden.

31. Speicher- und Zuflihrungs-Vorrichtung nach Punkt 30, gekennzeichnet dadurch, dal die Achsen des Riemenscheiben-Rades
(130) und des Spulen-Elementes (114} in einem enisprechenden Winkel zueinander angeordnet sind, der angenéhert sieben Grad
(7°) betrégt.

32. Speicher- und Zufiihrungs-Vorrichtung nach Punkt 27, gekennzeichnet dadurch, daR das Riemenscheiben-Mittel eine
ringférmige Oberfldche die mit einem Treibriemen (35} zusammenwirkt und eine Vielzahi sich in radialer Richtung erstreckender
Zahne (134) enthéit, die in gleichen Abstdnden auf dem Umfang um das Riemenscheiben-Mittel herum in der Ndhe einer Seite
der mit dem Treibriemen (35) zusammenwirkenden Oberfliche angecrdnet sind, der Treibriemen (35) um einen Teil der mit dem
Treibriemen (35) zusammenwirkenden Oberflache des Riemenscheiben-Mittels herumgefihrt ist, der Treibriemen (35) eine
Vielzahl von Einkerbungen (40) entlang einer Kante desselben aufweist, die in gleichen Absténden, bezogen auf die radialen
Zshne (134) angeordnet und derart geformt sind, da® sie mit den radialer; Z&hnen {134) passend kémmen, der Treibriemen (35)
zwei Endteile (66; 58) und eine Verbindung aufweist, die die zwei Endteile (56; 38) miteinander mechanisch: verbindet, wobei die
entsprechenden Einkerbungen (40} an jedem der Endteile (66; 68) mitsinander ausgerichtet sind.

33. Speicher- und Zufiihrungs-Yorrichtung nach Punkt 30, gelcennzeichnet dadurch, daR das Riemenscheiben-Mittel eine
‘ringféirnige Oberflache die mit einem Treibiiemen (35) zusammenwirkt und eine Vielzahl sich in radiaier Richtung erstreckender
Zahne (134) enthilt, die in gleichen Abstanden auf dem Umfang um das Riemenscheiben-Mittel herum in der N&he einer Seite
der mit dem Treibriemen (35) zusammenwirkenden Oberfldche angeordnet sind, der Treibriemen (38) um einen Teil der mit dem
Treibriemen (35) zusammenwirkenden Oberfliche des Riemenscheiben-Mittels herumgefihrt ist, der Treibriemen (35) sine.
Vielzahl von Einkerbungen (40) entlang einer Kante desse!ben aufweist, die in gleichen Abstinden, bezogen auf die radialen
Z3hne (134) angeordnet und derart geformt sind, daB sie mit den radialen Zahren passend kdmmen, der Treibriemen (35) zwei
Endteile (88; 68) und eine Verbindung aufweist, die die zwei Endteile {66; 68) miiteinander mechanisch verbindet, wobei die
entsprecheriden Einkerbungen (40} an jedem der Endteile (66; 68) miteinander ausgerizhtet sind.

34. Speicher- und Zufithrungs-Verrichtung nach Punkt 27, gekennzeichnet dadurch, daB ein erstes Fithrungsmittel in der Nahe
eines fadenaufnehmenden Bereiches auf dem Teil des Umfanges des Fadenspeicher-Mittels zur Zufihrung des Fadens in einer
im allgemeinen tangentialen Richtung dazu sowie ein zweites Filhrungs-Mitte! in der Ndhe einer eines fadenabziehenden
Bereiches auf dem Teil des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen
Richtung dazu vorhanden sind, wobei das zweite Flihrungsmittel im allgemeinen in axialer Richtung im Verhaltnis zu dem
Fadenspeicher-Mittel zwischen einer Position radial neben dem fadenabziehenden Bereich derart bewegbar ist, da3 das
Abziehen des Fadens von dem Fadenspeicher-Mittel mit einer im wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit mit der der
Faden dieser zugefiihrt wird und einer Position, die sich in einem Abstand von dem Fadenspeicher-Mittel am axialen Ende
desselben, dicht neben dem fadenabziehenden Rereich befindet, steverbar ist.

* 35. Speicher-'und Zuflihrungs-Vorrichtung nach Punkt 33, gekennzeichnet dadurch, daB ein erstes Fihrungsmittel in der Ndhe
eines fadenaufnehmenden Bereiches auf dem Teil des Umfanges des Fadenspeicher-Mittels zur Zufiihrung des Fadens in einer
im allgemeinen tangeritialen Richtung dazu, sowie ein zweites Fihrurgs-Mittel in der Mahe einer eines fadenabziehenden
Bereiches auf dem Teil des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen
Richtung dazu vorhanden sind, wobei das zweite Flihrungsmittel im allgemeinen in axialer Richtung im Verhaitnis zu dem
Fadenspeicher-Mittel zwischen einer Position radial neben dem fadenabziehenden Bereich derart gleitbar bewegbar ist, dafd das
Abziehen des Fadens von dem Fadenspeicher-Mittel mit einer im wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit mit der der
Faden dieser zugefiihrt wird und einer Position, die sich in einem Abstand von dem Fadenspeicher-Mittel am axialen Ende
desselben, dicht neben dem fadenabziehenden Bereich befindet, steuerbar ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum voriibergehenden Speichern und Zufiihren eines durchlaufenden Fadens eines Garns
oder eines dhnlichen Elementes zu einer Textiimaschine oder ahnlichein Maschine, speziell eine Vorrichtung der Gattung, die eine
drehbare Speicherspulen- oder Speichertrommel-Anordnung enthilt, die dazu ausgelegt ist, einige Fadenwicklungen auf ihrem
Umfang aufzunehmen, um einen Durchgangsspeicher und eine Abgabevorrichtung fir einen durchlaufenden Faden durch
Aufwickeln und Abwickein desselben auf und von der Spule oder Trommel zu schaffen. Der Begriff ,Faden” ist als allgemeine
Definition gedacht und gilt fir eine kontinuieriiche Linge eines Materials wie Garn, Zwirn, Fasern, Draht, Schnur, Kabel, Band oder
dergleichen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist in der Textilindustrie eine groRe Anzah! verschiedenartiger Vorrichtungen mit Spulen oder Trommeln bekannt, die der oben
beschriebenen Gattung entsprechen und im allgmeinen als ,Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen” bezeichnet werden.
Représentative Ausfiihrungsformen derartiger Zufithrungs-Vorrichtungen sind in den USA-Patenten Nr. 3 606 875; 3 642 219;

3 648 339; 3 747 864; 3 795 384; 3 827 645; 3 928 987; 3 952 554; 4 106 713 und 4 138 866 beschrieben.

In der grundlegenden Konstruktion herkdmmlicher Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen der Art, wie sie in den oben aufgefiihrten
Patenten. beschrieben sind, enthaiten diese eine Speicherspule oder Speichertrommel zum Auf- und Abwickeln eines
durchlaufenden Fadens, der aespeichert und zugefiihrt werden soll, eine Riemenscheibe oder ein ahnliches Antriebselement, das
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koaxia! fest mit der Spule oder Trommel verbunden ist, um durch die zugehérige Textilmaschine oder dhnliche Maschine oder durch
andere Mittel, die mit der Fadenzufiihrungsvorrichtung zusammenwirken, in Rotation versetzt zu werden, mit dem Ziel, das Auf- und
Abwickeln des Fadens zu bewirken, sowie eine getrennte Vorrichtung, die durch die Spule oder Trommel angetrieben wird, um zu
bewirken, das die Windungen des Fadens auf derselben in axialer Richtung progressiv auf der Trommel oder Spule zu der
Abwickelseite hin verschoben werden. Die Speicherspule oder Speichertrommel ist normalerweise in Form von axialen Bolzen oder
Stiften ausgefiihrt, die auf dem Umfang in einem Abstand voneinander angeordnet sind. Die Verschiebevorrichtung fir den Faden
kann in verschiedenen Formen ausgefiihrt sein. Bei einer allgemeinen Type der Speicher-Zufithrungs-Vorrichtung enthilt die
Verschiebevorrichtung sine Scheibe, einen Ring, ein Speichenrad oder eine dhnliche Anordnung, die darauf befestigt ist und sich
zwischen den Bolzen oder Stiften hindurch erstreckt, oder auf eine andere Weise mit den Bolzen oder Stiften der Spule der
Trommel in einer Neigung zu ihrer Achse zusammenwirkt, wobei die ersten neun der oben aufgelisteten US-Patente
Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen dieses Typs beinhalten. Eine alternative Ausfuhrungsform einer Verschiebevorrichtung fiir den
Faden ist in den letzten der oben aufgefilhrter US-Patente dargestelit und enthilt ein drehbares Fligelrad, das derart angeordnet
ist, daR seine Achse in einem Winkel zu der Achse der Spule oder Trommel angeordnet ist, und das zahnradahnlich
ineinandergreifend mit dieser zusammenwirkt, um dadurch gedreht zu werden.
Herkémmliche Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen der oben beschriebenen Art wurden bisher als die allgemein akzeptable
betreibbare Form angesehen, um die ihnen zugedachte Funktion zu erfiillen. Diese Vorrichtungen werden jedoch im allgemeinen als
verhéitnisméRig aufwendig angesehen, begriindet zumindest in gewissem MaRe durch die genauen Herstellungserfordernisse flir
die Teile und den notwendigen Arbeitsaufwand beim Zusammenbau, die als Folge der technischen Lésung der betriebsbedingten
Zusammengehdrigkeit der Spule oder Trommel mit der Verschiebevorrichtung fiir den Faden vorhanden sind.
Derartige Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen haben ihr groRtes Anwendungsgebiet bei der Steuerung der Garnzufithrung zu einer
textilen Rundstrickmaschine gefunden. Tatsachlich werden diese Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen ohne Ausnahme durch einen
laufenden endlosen Treibriemen angetrieben, der auf dem Riemenscheibenelement der Vorrichtung angeordnet ist. Bei fritheren
Speicher-Zuflihrungs-Vorrichtungen war der Treibriemen, der verwendet wurde, hauptsachlich ein gewdhnlicher Riemen mit
flachen Seitenflachen, der in einer reibungsschliissigen Betriebsweise wirkend Gber eine dazu angepaBte glatte Umfangsfliche des
Riemenscheibenelementes gefiihrt wurde, die mit dem Treibriemen in Wirkbezichung trat. Als jedoch diese
Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen derart verfeinert und verbessert wurden, daR sie mit hdheren Umdrehungsgeschwindigkeiten
arbeiteten, was erforderlich wurde, um an die konventionellen, mit haher Geschwindigkeit arbeitenden Rundstrickmaschinen
angepalt werden zu kdnnen, traten Probleme dahingehend auf, daR die erforderliche Geschwindigkeit fir die Eewegung des
Treibriemens oft zu einem Verlust des Kontaktes zwischen dem Treibriemen und der Riemenscheibe fiihrte, was zur Folge hatte, daRR
ein nicht vertretbarer Schiupf zwischen diesen beiden auftrat, der zu Veranderungen der Garnspannung und unter Umstinden sogar
zu einem ZerreiBen des Garnes fiihrie. Um dieses Problem zu iiberwinden, wurden die Riemenscheiben-Elemente und die
Treibriemen, die in vielen in der gegenwiértigen Zeit in Betrieb befindlichen Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen Verweridung finden,
so ausgeflhrt, dal sie geeignete ineinandergreifende Oberflachenkonfigurationen erhielten, die eine absolut sichere gleichlaufende
Wirkbeziehung sichersteliten. So wurden zum Beispie! die Riemenscheiben-Elemerite vieler derartiger
Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen mit sich in axialer Richtung erstreckenden Yertiefungen versehen, die mit herkdmmlichen
Synchronisierriemen (Zahnriemen) in Eingriff standen, mit Syrchronisierriemen, bei denen eine Seite mit iiber die Breite des
Treibriemens verlaufenden Z&hnen ausgeristet ist. Andere Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen verwenden
Riemenscheiben-Elemente, die einen peripheren Kreis von Stiften aufweisen, die mit dem Synchronisierriemen in Eingriff stehen,
der dznn auf der Grundlage eines flachen Treibriemens ausgefiihrt ist und Locher aufweist, die zentral entlang der Linge des
reibriemens angeordnet sind, um die Stifte aufzunehmen.
Es wurden einige betriebliche Probleme mit den Riemenscheiben- und Treibriemen-Anordnungen des gezahnten Typs gemacht,
insofern, als faserige Riickstande und Abfall dazu neigten, sich in den Vertiefungen des Treibriemens und der Riemenscheibe
anzusammeln und darin mit der Zeit durch die ineinandergreifende Wirkbeziehung zwischen diesen Komponenten, zunehmend
festar zu werden. Derzartige Ansammiungen kdnnen letztlich zu dem Zustand flhren, in dem die gewlinschte ineinandergreifende
Wirkbeziehung zwischen dem Treibriemen und der Riemenscheibe verhindert wird. Deshalb ist in regelmaRigen Abstanden eine
Reinigung der Vertiefungen derartiger Treibriemen und Riemenscheiben erforderlich, die ziemlich zeitaufwendig sein kann, da sich
eine beachtliche Menge Riickstande angesammelt haben kann und diese ziemlich fest geworden sind.
Alle derartigen Riemen, sowohl die gewdhnlichen flachen Reibungs-Treibriemen als auch die Synchronisierriemen jeder Art,
unterliegen einem Verschieifl und einer Zerstérung, wodurch eine Reparatur oder ein Ersatz desselben erforderlich wird. Die
meisten Treibriemen dieser Art sind normalerweise aus einem gewebeverstirkten Gummimaterial hergestellt, das nicht billig ist,
und es ist deshalb in hohem MaRe wiinschenswert, sie lieber zu reparieren, anstatt gebrochene Treibriemen wegzuwerfen und zu
ersetzen. Bei der Verwendung von flachen Reibungs-Treibriemen und Synchronisierriemen werden gebrochene Treibriemen dieser
Art nicht einfach weggeworfen, sondern statt dessen auf herkdmmliche Weise repariert, indem sie wieder verbunden werden, durch
ein Verfahren, bei dem die Enden des Treibriemens abgeschliffen oder abgeschnitten werden, ein Klebstoff darauf aufgebracht wird
und die Enden des Treibriemens miteinander verbunden werden, wahrend Hitze auf sie zur Einwirkung gebracht wird, um die Enden
des Treibriemens aneinander zu befestigen. Es ist jedoch leicht zu erkennen, daR Sychontreibriemen mit Nuten nicht gut fiir eine
Reparatur durch Spleien in der aufgezeigten oder einer ahnlichen Art geeignet sind und deshalb muBten sie, wenn sie gebrochen
waren, weggeworfen und durch einen neuen Treibriemen ersetzt werden. Zusatzlich zu den offensichtiichen Nachteilen durch die
erhdhten Kosten fir die Treibriemen, die aus der Notwendigkeit resultieren, derartige mit Nuten versehenen Synchrontreibriemen
(Zahniiemen) zu ersetzen, erfordert die Arbeitsweise beim Ersetzen des Treibriemens einen beachtlichen Arbeitsaufwand und ein
AuBerbetriebsetzen der Strickmaschine wihrend dieser Zeit, insofern als das Garn fiir diese Maschinen von oben zugefiihrt wird
und alle Garnenden, die von oben in die Maschine eingefiihrt werden, missen weggenommen werden, um das Ersetzen des
endlosen Treibriemens zu erméglichen. AnschlieBend miissen dann die Garnenden wieder in ihre Zufithrungsposition gebracht
werden, .
Dariiber hinaus weist das oben beschriebene konventionelle Verfahren zur Reparatur fiir wieder verbundene flache Treibriemen
verschiedene Nachteile beziiglich der Technologie und der Kosten auf. In erster Linie sind verhdltnismaRig beachtliche anféingliche
sowie laufende Kapitalinvestitionen erforderlich, um dafiir ausgeriistet zu sein, derartige Reparaturverfahren durch
Wiederverbinden durchfithren zu kénnen, insofern, als spezielle Schleif- und Erwérmungsmaschinen erforderlich sind, um die
entsprechenden Schritte durchzufiihren und die Vorbereitung der Enden der Treibriemen durch Schleifen oder Schneiden und das



Erwarmen der verbundenen Enden der Treibriemen zu gewahrleisten, wobei sowohl die Maschinen eine verhaitnismaRig beachtliche
Kapitalinvestition darstellen, als auch cie dariiber hinaus erforderliche periodische Wartung und Reparatur derselben. AuBerdem ist
eine ausreichende Versorgung mit ginem geeigneten Klebstoff erforderlich, der eine verhaltnismaRig begrenzte Gebrauchsfahigkeit
aufweist. Dariiber hinaus ist es, wie obenstehend bemerkt wurde, nicht méglich, einen wiederverbundenen Riemen in die Maschine
einzubauen, ohne daR alle Garnenden, die zugefiihrt werden, weggenommen werden, da das Garn bei herkémmlichen
Rundstrickmaschinen von oben zugefihrt wird. Es ist deshalb erforderlich, daR zumindest die Schritte des Klebens und Verbindens
der Enden des Treibriemens an der Strickmaschine durchgefiihrt werden, wenn sich der Treibriemen in seiner Betriebsposition
befindet. im Ergebnis dessen wurde das Ersetzen von flachen Treibriemen im allgemeinen nicht vorbereitet und weitergehend
eingefiihrt, sondern es wird lediglich dann vorgesehen, wenn es erforderlich ist und wird an der bestimmten erforderlichen Stelle
durchgefiihrt. Wie es ersichtlich ist, entspricht die Ausfallzeit der Maschine, die durch gebrochene Treibriemen verursacht wird,
mindestens der Zeit, die erforderlich ist, das Verfahren zur Wiederverbindung durchzufiihren und sie kann wesentlich gréBer sein,

“da die Treibriemen von mehr als einer Maschine zum gieichen Zeitpunkt brechen kénnen, da es fiir die meisten textilen Strickereien
normalerweise 6konomisch nicht vertretbar ist, mehr als eine Treibriemnen-Verbindungsmaschine zu unterhalten. Dar{iber hinaus ist
es oft typisch fiir Textilbetriebe, Treibriemenenden von gebrochenen Treibriemen, die auf andere Weise noch verwendbar wéren,
wegzuwerfen und sie durch einen neuen flachen Treibriemen zu ersetzen, der nur den Aufwand fiir das Herstellen einer Verbindung
erforderlich macht, im Gegensatz zum Miteinanderverbinden verschiedener kirzerer Léngen von Treibriemen, da die
herkémmlichen Verfahren zum Wiederverbinden verhéltrismaRig zeitaufwendig und beschwerlich sind.

Im Ergebnis dieser Nachteile haben einige Textilbetriebe in letzter Zeit damit begonnen, gebrochene flache Reibungs-Treibriemen
mit Hilfe eines alten und allgemein bekannten Verfahrens einer mechanischen Verbindung wieder zu verbinden, bei dem in das eine
Ende des Treibriemens eine zentrale Offnung geschnitten wird, die einen Schlitz aufweist, der sich in Langsrichtung von dieser
erstreckt und in das andere Ende eines anderen Treibriemens Kerben eingeschnitten werden, und bei dem das eingekerbte Ende des
Gurtes durch den Schliitz und die zentrale Offnung des ersten Endes des Gurtes hindurchgesteckt wird und der Teil, des mit den
Kerben versehenen Endes des Treibriemens, zwischen den Kerben in der zentralen Ofinung angeordnet wird, um die beiden Enden
des Treibriemens mechanisch miteinander zu verbinden. Wie erkennbar ist, ist dieses mechanische Verbindungsverfahren véllig
ungeeignet, um entweder flache oder mit Nuten versehene Synchron-Treibriemen zu verbinden, weil der verbundene Bereich
vollkommen auRer Stande wire, eine ineinandergrsifende Wirkbeziehung mit der zugehérigen Riemenscheibe zu erméglichen. Bei
einer Verwendung von flachen Reibungs-Treibriemen eliminiert dieses mechanische Verbindungsverfahren jedoch im wesentlichen
alle obengenannten Nachteile des herkdmmlichen Verfahrens des Kiebers und Erhitzen, insofern, als keine kostenaufwendigen
sneziellen Maschinen oder Vorréte erforderlich sind, und die Vorbereitung der Enden der Treibriemen sowohl schnell als auch
fortschreitend durchgefiihrt werden kann, wobei verschiedens kurze Langen von Treibriemen fiir eine schnell hergestelite
Verbindung an der Maschine vorgesehen werden kénnen, um die Ausfallzeit der Maschine wesentlich bis zu einem Minimum zu
verringern. Es bestehen jedoch gegenwirtig noch verschiedene Nachteile bei diesem mechanischen Verbindungsverfahren,
insofern, als zur Zeit dieses Verfahren immer von Hand durchgefiihrt wurde, auf eine verhaltnismaRig ungenaue aber andererseits
wirkungsvoli betriebene Weise. Dieses ietztere Problem wurde im wesentlichen jedoch durch die Erfindung gemaR US-Patent

441 116 geldst, die eine einfache und unkomplizierte Vorrichtung und ein Verfahren zur Vorbereitung von Enden von Treibriemen in
einer prézisen und exakten Weise zur mechanisch hergestellten Verbindung auf die oben beschriebene Weise zum Inhait hat.

Es ist ebenfalls bekannt, Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen entweder in einer ,positiven” Zuflihrungsweise snzuwenden, bei der
der Faden tangeniial auf die Spule oder Trommel auf- und abgawickelt wird, derart, daR die Menge der Windungen des Fadens die
auf- und abgewicke!t werden, dquivalent ist, oder in einer ,abfordernden” Zufiihrungsweise, bei der der Faden von der Spule oder
Trommel in einer im aligemeinen axialen Richtung ungewickelt abgezogen wird, derart, daf ein Abwickeln des Fadens in einer
Menge auftreten kann, die unabhingig von der Menge des Fadens ist, der aufgewickelt wird. Vom Typ her sind konventionelle
Speicher-Zufithrungs-Vorrichturgen derart konstruiert, daB sie in der einen oder anderen Weise betrieber werden kénnen. Beispiele
flir Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen des ,positiven” Typs sind in den oben aufgefiihrten US-Patenten 3 827 645 und 4 106 713
und Beispiele fir Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen des abfordernden Typs in den US-Patenten 3 €06 975; 3 642 219; 3 648 939 und
3928 987 enthalten. Es ist augenscheiniich, daR die Begrenzung derartiger Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen, nur auf eine Weise
betrieben werden kann, die die Flexibilitit ihrer Anwendung beachtlich begrenzt. Folglich wurden
Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen vorgeschlagen, die eine einstellbare Faden-Abwickel- und Filhrungseinrichtung aufweisen, um
ein wahlweises alternatives Betreiben der Vorrichtungen entweder in einer positiven oder einer abfordernden Betriebsweise zu
ermoglichen. Derartige Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen sind in den US-Patenten 3 796 384 und 4 128 866 enthalten.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Speicher- und Zufuhrunqsvorrlchtung die in ihrem konstruktiven Aufbau einfach ist und nur eine geringe
Montagezeit aufweist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Speicher- und Zufilhrungs-Verrichtung mit einem Fadenspeichermittel und einem
Antrisbsmittel fiir das Fadenspeichermitte! so auszubiiden, daR der Betrieb entweder in einer positiven oder abfordernden
Zufihrungsweise méglich ist, die Verwendung eines getrennten Elementes zum Verschieben der Garnwindungen {iberfliissig wird
und das Antriebsmittel eine einwandfreie und leichte mechanische Verbindung gewahrleistet.

Dies wird erfindungsgemaR dadurch geldst, daB das Antriebsmittel durch ein Rierenscheiben-Rad geblldet ist, das betriebsmaRig
mit dem Fadenspeicher-Element verbunden ist. Die Antriebsordnung enthalt weiterhin einen Treibriemen, der auf einen Teil der
Riemenscheibe aufgezogen ist, um diese zur Rotation anzutreiben. Die Riemenscheibe enthalt eine kreisformige Oberflache, die mit
dem Treibriemen in Wirkbeziehung steht und eine Vielzahl von Zéhnen, die sich in radialer Richtung erstrecken und auf dem Umfang
in gleichen Abstanden voneinander iber die gesamte Riemenscheibe, in der Nahe der einen Seite der mit dem Treibriemen in
Wirkbeziehung stehenden Oberflache angeordnet sind. Der Treibriemen enthilt eine Vielzahl von Einkerbungen, die entlang einer
Kante desselben angeordnet sind, mit gleichen Abstanden, entsprechend zu den radialen Z&hnen und derart geformt, daf sie
passend mit den Zahnen in Eingriff gelangen.

Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform weist der Treibriemen zwei entgegengesetzte Enden auf und eine Verbindung, die die
beiden Enden aneinander befestigt, wobei die entsprechenden Einkerbungen an jedem Ende miteinander ausgerichtet sind. Die
Verbindung enthilt eine zentrale Offnung in dem einen Ende des Treibriemens, in der Mitte der Abmessung in Querrichtung-und
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“einen Schlitz in einem derartigen Ende des Treibriemens, der sich in Langsrichtung von der zentraien {ffnung von dem Ende eines
derartigen Endes des Treibriemens weg erstreckt. In dem anderen Ende des Treibriemens sind in den gegeniiberliegenden
Seitenkanten in Querrichtung gegeniiberliegende Offnungen vorgesehen und die beiden Enden des Treibriemens werden
mechanisch miteinander verbunden, indem das andere Ende des Treibriemens durch den Schlitz und die zentrale Offnung des einen
Endes des Treibriemens gesteckt wird, wokei sich die Ausdehnung in Querrichtung des anderen Endes des Treibriemens zwischen
den Offnungen in seinen Seiterkanten in Querrichtung im Innern der zentralen Offnung befindet. Die Verbindung enthélt des
Weiteren eine Anordnung, vorzugsweise in der Form eines Metallnietes, die darlber hinaus das eine Ende des Treibriemens, an
einer Stelle in Langsrichtung auswirts von seiner zentralen Offnung, an dem anderen Ende des Treibriemens, an einer Stelle in
Langsrichtung nach innen von seinen Offnungen an den Seitenkanten, befestigt.

Entsprechend elnem anderen Gesmhtspunkt der vorllegenden Erfindung ist eine erste Flihrungsanordnung in der Nahe des
zuzufithren und eine zweite Fuhrungsanordnung inder Nahe des uarnabzugsberelches des Umlaufteils des Garnspeicherelementes,
um den Faden allgemein tangential von diesem abzuziehen. Die zweite Fithrungsanordnung ist allgemein in axialer Richtung zu dem
Fadenspeicher-Element gleitend bewegbar, zwischen einer ersten Position, die sich radialer Richtung in der Ndhe des
Garnabzugsbereiches befindet, um das Abziehen des Fadens von dem Fadenspeicher-Element mit der im wesentlichen gleichen
Durchlauf-Geschwindigkeit zu steuern, mit der der Faden demselben zugefiihrt wird und einer zweiten Position, die sich in einem
Abstand von dem Fadenspeicher-Element am axialen Ende desselben ganz dicht in der Nahe des Garnabzugsbereiches, um den
Faden von dem Fadenspeicher-Element in einer Menge abzuziehen, die unabhéngig von der Durchlaufgeschwmdlgkelt des Fadens
ist.

Entsprechend einem anderen Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung sind ein erstes Fikrungsmittel in der Ndhe eines
fadenaufnehmenden Bereiches auf dem Teil des Umfanges des Fadenspeicher-Mittels zur Zufihrung des Fadens in einer im
aligemeinen tangentialen Richtung dazu scwie ein zweites Fiihrungsmittel in der Nahe einer eines fadenabziehenden Bereiches auf
dem Teil des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen Richtung dazu
vorhanden, wobei das zweite Fiihrungsmittel im allgemeinen in axialer Richtung im Verh&ltnis zu dem Fadenspeicher-Mittel
zwischen einer Position radial neben dem fadenabziehenden Bereich derart gleitbar ist, daR das Abziehen des Fadens von dem
Fadenspeicher-Mittel mit einer im wesentiichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit, mit der der Faden dieser zugefihit wird, und
einer Position, die sich in einem Abstand von dem Fadenspeicher-Mittel am axialen Ende desselben, dicht neben dem
fadenabziehenden Bereich befindet, steuerbar ist.

In weiterer Ausbildung weist das Teil des Umfangs eine abnehmende radiale Abmessung von einem gréReren fadenaufnehmenden
Bereich zu einem reduzierten fadenabziehenden Bereich auf und die abnehmende Abmessung des Teils des Umfangs ist derart
ausgefiihrt, da® der Faden darauf abgelenkt und fortschreitend von dem fadenaufnehmenden Bereich zu dem fadenabziehenden
Bereich bedingt durch die Rotation der Fadenspeichermittel verschoben wird.

Die Vorrichtung fiir eine synchron positiv angetriebene Rotation einer Garn-Speicher- und Zufihrungs-Vorrichtung ist dadurch
gekennzeichnet, dal Riemenscheiben-Mittel fiir eine betriebsmaRige Verbindung und Rotation der Vorrichtung und
Treibriemen-Mittel, die auf einem Teil des Riemenscheiben-Mittels umlaufen, vorgesehen sind, wobei das Riemenscheiben-Mittel
eine ringformige, mit einem Treibriemen in Wirkbeziehung stehende Fldche enthalt und eine Vielzahi sich in radialer Richtung
erstreckender, in gieichen Abstanden voneinander um den Umfang des Riemenscheiben-Mittels in der Nahe einer Seite der mit dem
Treibriemen in Wirkbeziehung stehenden Flache angeordneter Zéhne aufweist und der Treibriemen eine Vielzah! von Einkerbungen
aufweist, die entlang einer Kante desselben in gleichen Abstanden, bezogen auf die radialen Zéhne angeordnet und derart geformt

- sind, daB sie passend mit den radialen Zahnen k&dmmend in Eingriff gelangen.

Der Treibrienien ist nicht endlos ausgefiihrt und weist zwei entgegengesetzte Endteile sowie eine Verbindung auf, die die zwei
Endteile miteinander mechanisch verbindet, wobei sich die entsprechenden Einkerbungen an jedem Endteil in Ausrichtung
miteinander befinden. Die Vorrichtung ist weiterhin dadurch gekennzeichnet, daR ein Endteil des Treibriemens eine Offnung, die in
bezug auf seine Querabmessung zentral angeordnet ist, sowie einen Schiitz aufweist der sich in Langsrichtung von der zentralen
Offnung in Richtung weg von dem Endteil erstreckt, in das andere Endteil in Querrichtung gegeniiberliegende Offnungen von den
Léngskanten her eingebracht sind und die beiden Endteile des Treibriemens mechanisch miteinander dadurch verbunden sind, daf®
das eine Endteil des Treibriemens durch den Schlitz und die zentrale Offnung des anderen Endteils des Treibriemens gesteckt ist
und die Querabmessung des anderen Endteils zwischen den Offnungen in seinen Seitenkanten sich quer innerhalb der zentralen
Offnung befindet.

Weiterhin ist vorgesehen, daR jede der Einkerbungen in Abstand angeordnete End-Seitenoberflichen aufweist, die sich im
wesentlichen rechtwinklig zur Ldnge des Treibriemens erstrecken und die die Einkerbungen zwischen den Seiten definieren, die in
Querrichtung gegeniiberliegenden Offnungen direkt in Querrichtung neben einer darin befindlichen Einkerbung angeordnet sind,
wobei eine der Offnungen an der Stelle der einen Einkerbung angeordnet ist und diese vertieft und die andere Offnung direkt
angrenzend in der gegenliberliegenden Seite der nicht eingekerbten Kante des anderen Endteils des Treibriemens angeordnet ist,
daRB jede der Offnungen eine gerade Seite aufweist, die am dichtesten an der benachbarten Endkante des Endteils des Treibriemens
im wesentlichen in Ausrichtung mit der am dichtesten an der Endkante befindlichen Einkerbung angeordnet ist, weiterhin die
zentrale Offriung in dem Endteil des Treibriemens im allgemeinen in Langsrichtung zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Einkerbungen in diesem angeordnet ist, die zentrale Offnung eine gerade Seite aufweist, die im wesentlichen rechtwinklig zur Linge
des Treibriemens verlduft, wobei die gerade Seite auf der Seite angeordnet ist, die der Endkante des Endteils des Treibriemens am
néchsten liegt, und zwar dichter an dieser, als die End-Seitenoberfliche der der Endkate des Endteils des Treibriemens am nachsten
liegenden aufeinanderfolgenden Einkerbungen, um ein MaR, das im wesentlichen gleich der Dicke des Treibriemens ist, wobei sich
die eine Einkerbung und die der Endkante des Endteils des Treibriemens am nichsten liegende aufeinanderfolgende Einkerbung in
der Verbindung miteinander befinden.

Der Treibriemen enthait einen Metallniet, mit dem das eine Endteil an einer Stelle in Langsrichtung auRerhalb der zentralen Offnung
mit dem anderen Endteil an einer Stelle in Léngsrichtung innerhalb der Offnungen in den Langskanten verbunden ist.

Die Vorrichtung zum voriibergehenden Speichern und Zufiihren eines durchlaufenden Fadens zu einer Textilmaschine ist dadurch
gekennzeichnet, daB ein Fadenspeicher-Mittel, das drehbar auf einer Achse befestigt ist und einen Teil des Umfangs aufweist, auf
welchem der Faden aufgewickelt und von welchem der Faden wieder abgewickelt wird, sowie Mittel zur angetriebenen Rotation des
Fadenspeicher-Mittels vorgesehen sind, wobei ein erstes Fithrungsmittel in der Nahe eines fadenaufnehmenden Bereiches auf dem



eil des Umfanges des Fadenspeicher-Mittels zur Zufiihrung des Fadens in einer im allgemeineri?éngentialen Richtung dazu, sowie
in zweites Fihrungs-Mittel in der Néhe eirer sines fadenabziehenden Bereiches auf dem Teil des Umfangs des .
adenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen Richtung dazu vorhanden sind, das 2weite
ihrungsmittel im aligemeinen in axialer Richtung, im Verhaltnis zu dem Fadenspeicher-Mittel zwischen einer Position radial neben
lem fadenabziehenden Bereich derart gleitbar bewegbar ist, daR das Abziehen des Fadens von dem Fadenspeicher-Mittel mit einer
n wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit, mit der der Faden dieser zugefihrt wird, und einer Position, die sich in einem
\bstand von dem Fadenspeicher-Mittel, am axialen Ende desselben, dicht neben dem fadenabziehenden Bereich befindet,
teuerbar ist. :

die Vorrichtung zum voriibergehenden Speichern und Zufiihren eines durchiaufenden Garns zu einer Textilmaschine ist dadurch
jekennzeichnet, daR ein Fadenspeicher-Mitte! vorgesehen ist, das drehbar auf einer Achse angeordnet ist und einen Umfangsteil
sufweist, auf dem das Garn aufgewickelt und von dem es wieder abgewickelt wird, wobei cas Teil des Umfangs eine abnehmende
-adiale Abmessung von einem gréBergnVfa_ggﬂqg_quehmgnden‘Berreich»,rzu einem reduziesten fadenabziehenden Bereich aufweist,

‘nd die abnehmende Abmessung des Teils des Umfangs derart ausgefiihrt ist, daR der Faden darauf abgelenkt und fortschreitend
;on dem fadenaufnehmenden Bereich zu dem fadenabziehenden Bereich bedingt durch die Rotation der Fadenspeicher-Mittel
serschoben wird. o
Das Fadenspeicher-Mittel weist ein Spulen-Element auf, das einen kontinuierlichen, aligemein glatten ringférmigen Umfang
aufweist. Das Teil des Umfangs istin radialer Richtung in bezug auf das Fadenspeicher-Mittel nach innen geneigt ausgefiihrt.
Die Vorrichtung ist weiterhin dadurch gekennzeichnet, dal Mittel fir eine positiv synchron angetriebene Rctation des
Fadenspeicher-Mittels vorgesehen sind, die Antriebsmittel ein Riemenscheiben-Rad enthalten, das koaxial an dem
Fadenspeicher-Mitte! befestigt ist, und ein Treibriemen um einen Tei! des Riemenscheiben-Rades gefihit ist, das
Riemenscheiben-Rad eine ringfdrmige, mit dem Treibriemen in Wirkbeziehung stehende Fliche und eine Vielzahl von sich in radialer
Richtung erstreckenden in gleichen Abstanden voneinarder um den Umfang des Riemenscheiben-Rades in der N&he einer Seite der
mit dem Treibriemen in Wirkbeziehung stehenden Flache angeordneten Zahnen enthalt und der Treibriemen eine Vielzahi von
Einkerbungen aufweist, die entlang einer Kante desselben in gleichen Abstanden, bezogen auf die radialen Zdhne angeordnet und
derart geformt sind, daB sie passend mit den radialen Zihnen in einen kimmenden Eingriff getangen, der Treibriemen zwei Endteile
und eine Verbindung aufweist, die die swei Endteiie des Treibriemens miteinander mechanisch verbindet, wobei die entsprechenden
Einkerbungen an jedem Endteil in Ausrichtung zueinander angeordnet sind. ‘
Weiterhin ist vorgesehen, da® ir der Nihe eines fadenaufnehmenden Bereiches des Teils des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels
eine erste Fihrungs-Vorrichtung zum Zufiihren des Fadeans im aligemeinen in tangentialer Richtung dazu und eine zweite
Fihrungs-Vorrichtung in der Nahe eines fadenabziehendsn Bereiches des Teils des Umfangs des Fadenspeicher-Mittels zum
Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen Richtung dazu vorhander: sind, die zweite Fithrungs-Vorrichtung im
allgemeinen in axialer Richtung im Verhaitnis zu dem Fadenspeicher-Mittel zwischen einer Position radial neben dem
fadenabziehenden Bereich derart gleitbar ist, daR das Abziehan des Fadens von dem Fadenspeicher-Mittel mit einer im
wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit mit der der Faden dieser zugefiihrt wird und einer Fosition, die sich in einem
Abstand von derm Fadenspeicher-Mittel am axialen Ende desselben, dicht neben dam fadenzbziehenden Bereich befindet, steuerbar
ist.
Entsprechend einer anderen Ausfiihrungsform ist die Riemenscheibe mit einer Vielzzhl von im aligemeinen in radialer Richtung
wirkender Oberfléchen, die umfangmaBig im Abstand voneinander angeordnet sind und mit einsr Vieizahl im allgemeinen in axialer
Richtung verlaufenden Offnungen, zwischen den in radialer Richtung wirkenden Oberflachen versehen und das
Fadenspeicher-Element weist im Umfang in Abstand voneinander cine Vielzahl sich in axialer Richtung erstreckenden Fortsatze auf.
Die Riemenscheibe und das Fadenspeicher-Element sind unabhingig voneinander drehbar montiert, wobei die Fortsatze des
Fadenspeicher-Elementes sich entsprechend in die Offnungen der Riemenscheiben-Anordnung erstrecken und in eine kimmende
Wirkbeziehung mit diesen gelangen, derart, daR die Rotation der Riemenscheiben-Anordnung den Antrieb des
Fadenspeicher-Elementes bewirkt. Die entsprechenden Achsen der Riemenscheibe und des Fadenspeicher-Elementes sind in einem
relativ kleinen Winkel zueinander angeordnet, um auf die Windungen des Fadens auf dem Fadenspeicher-Element in der Nahe der
Riemenscheibe durch die radial wirkenden Oberflache mit dem Ziel einzuwirken, daR sich die Windungen des Fadens in axialer
Richtung von der Riemenscheibe weg verschieben.
Die Riemenscheibe ist vorzugsweise ein Riemenscheiben-Kad, das sine Vielzah! von Z3hnen aufweist, die sich in radialer Richtung
von dem Riemenscheiben-Rad in einer kreisformigen Anordnung auf dem Umfang im Abstand voneinander konzentrisch um die
Achse des Rades herum erstrecken, und die radial wirkenden Oberflachen werden durch sich fortsetzende Enden der Zahne
gebildet. Das Fadenspeicher-Element ist vorzugsweise ein Spulen-Element, das eine Vielzahl sich in axialer Richtung erstreckender
Stifte aufweist, die in einer kreisférmigen Anordnung auf dem Umfang im Abstand voneinander konzentrisch um die Achse der
Spule herum angeordnet sind und den umfangmaRiger Fadenaufnahmebereich und die axialen Fortsatze bilden. Der Winkel in dem
die Achsen des Riemenscheibenrades und der Spule relativ zueinander angeordnet sind, betragt angenghert sieben Grad.
Weiterhin ist vergesehen, daB das Riemenscheiben-Mittel eine ringformige Oberfiiche, die mit einem Treibrieman zusammenwirkt
und eine Vielzahl sich in radialer Richtung erstreckender Zahne enthalt, die in gleichen Abstanden auf dem Umfang um das ‘
Riemenscheiben-Mittel herum in der Néhe einer Seite der mit dem Treibriemen zusarnmenwirkenden Oberflache angeordnet sind,
der Treibriemen um einen Teil der mit dem Treibriemen zusammenwirkenden Oberflache des Riemenscheiben-Mittels herumgefiihrt
ist, der Treibriemen eine Vielzahl von Einkerbungen entlang einer Kante desselben aufweist, die in gleichen Abstanden, bezogen auf
die radialen Zahne angeordnet und derart geformt sind, daf sie it den radialen Zahnen passend kdmmen, der Treibriemen zwei
Endteile und eine Verbindung aufweist, die die zwei Endteile miteinander mechanisch verbindet, wobei die entsprechenden
Einkerbungen an jedem der Endteile miteinander ausgerichtet sind.
In weiterer Ausbiidung der Vorrichtung ist vorgesehen, daR ein erstes Fithrungsmittel in der N&he eines fadenaufnehmenden
Bereiches auf dem Teil des Umfanges des Fadenspeicher-Mittels zur Zufilhrung des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen
Richtung dazu sowie ein zweites Fihrungs-Mittel in der Nihe einer eines fadenabziehenden Bereiches auf dem Teil des Umfangs
des Fadenspeicher-Mittels zum Abziehen des Fadens in einer im allgemeinen tangentialen Richtung dazu vorhanden sind, wobei das -
zweite Fihrungsmittel im allgemeinen in axialer Richtung im Verhaltnis zu dem Fadenspeicher-Mittel zwischen einer Position radial
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neben dem fadenabziehenden Bereich derart bewegbar ist, daR das Abziehen des Fadens von dem Fadenspeicher-Mittel mit einer
im wesentlichen gleichen Durchlaufgeschwindigkeit mit der der Faden dieser zugefiihrt wird und einer Position, die sich in einem
Abstand von dem Fadenspeicher-Mittel am axialen Ende desselben, dicht neben dem fadenabziehenden Bereich befindet, steuerbar
ist. .

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel ndher erldutert werden. In der zugehérigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: eine Seitenansicht der Speicher- und Zufithrungs-Vorrichtung teilweise im Schnitt;

Fig. 2: * eine Draufsicht auf das Spulenelement mit dem Treibriemen;

Fig. 3: eine Vorderansicht gemaB Fig. 3;

Fig. 4: eine Seitenansicht von zwei zusammenzufiigenden Endteilen des Treibriemens, vorbereitet fiir eine mechanische
Verbindung miteinander;

Fig. 5: eine Seitenansicht der Endteile des Treibriemens gemaB Fig. 4 in einer zusammengefiigten Anordnung;

Fig. 8: eine Draufsicht auf die verbundenen Endteile des Treibriemens gem4aR Fig. 5;

Fig. 7: eine Seitenansicht einer anderen Ausfithrungsform der Speicher- und Zufliihrungs-Vorrichtung teilweise im Schnitt.

Die Fadenspeicher-Vorrichtung 10 enthait grundlegend ein Riemenscheiben-Element 12 und eine Speicherspule oder
Spulen-Element 14, die fiir eine einheitliche Rotation einstiickig ausgefithrt und auf einer Traganordnung 16 angeordnet sind.

Die Traganordnung 16 beinhaltet einen Montageblock 18, der einen nach unten gedffneten Kanal 20 aufweist, der dazu vorgesehen
ist, ein geeignetes Befestigungs-Element 22 aufzunehman, wie z. B. einen kreisférmigen Befestigungsring oder eine
Befestigungsschiene, der/die typischerweise einen Teil der Garn-Zufiihrungs- und Fihrungs-Anordnung einer konventionellen
Rundstrickmaschine bildet. Eine mit einem Gewinde versehene Offnung 24 ist durch den Montagetlock 18 bis zum Kanal 20
hindurchgefiihrt und nimmt eine Maden-Schraube 26 auf, die zum wahlweisen Feststeilen oder Losen des Befestigungselementes
22 dient. Ein L-férmiger Montagearm 28 ist an der Unterseite des Montageblockes 18 befestigt und erstreckt sich von diesem nach
unten.

Das Riemenscheiben-Element 12 enthalt ein kreisférmiges Riemenscheiben-Rad 30, das eine am Umfang angecrdnete periphere
Aussparung 32 aufweist, die eine ringformige Oberflache bildet, die derart ausgefiinrt ist, daR sie einen Treibriemen 35 oder
Treibgurt aufnehmen kann, der in Gblicher Weise in der Garnfihrungs-Ancrdnung einer Rundstrickmaschine verwendet wird. Das
Riemenscheiben-Rad 30 ist vorzugsweise mit siner Vielzah! lzicht angeschrégter Zahne 34 versehen, die sich in radialer Richtung
von der axiai duReren Seite der Aussparung 32, in gleichen Abstanden {iber den Umfang des Riemenscheiben-Rades 30 verteilt,
wegerstrecken. Der Treibriemen 35 weist einen aus herkdmmlichen gewebeverstarktem Gummi oder Plastmaterial hergesteliten
zusammengesetzten Aufbau, mit flachen gegeniberliegenden paralleien langgestreckten Seiten 36 und parallelen langgestreckten
Langskanten 38 auf und besitzt eine Vielzah! im wesentiichen quadratischer oder rechteckiger Einkerbungen 40, die entlang der
einen Langskante 38’ mit gleichen Abstdnden bezogen auf die radialen Zéhne 34 des Riemenscheiben-Rades 30 angeordnet sind, um
in geeigneter Weise mil den Zéhnen 34 in Eingriff zu gelangen, wenn der Treibriemen 35 in die Aussparung 32 des
Riemenscheiben-Rades 30 aufgenommen wurde und um diese herumgefihrt ist. Das Riemensche:ben-Rad 30 weist an der
entgegengesetzten, axial inneren Seite der Aussparung 32 eine sich in radialer Richtung nach auBen erstreckende Lippe 42 auf, die
dafiir sorgt, daR der Treibriemen 35 in der Aussparung 32 in seiner Position gehalten wird, in der seine Einkerbungen 40 mit den
Zahnen 34 des Riemenscheiben-Rades 30 in Eingriff stehen.

Das Spulen-Element 14 ist koaxia! zu dem Riemenscheiben-Element 12 angeordnet und enthalt grundlegend ein erstes
kegelstumpfférmiges konisches Teil 44 und ein zweites kegelstumpfférmiges konisches Teil 46. Das kegelstumpfformlge konische
Teil 44 erstreckt sich von der Lippe 42 des Riemenscheiben-Elementes 12 in axialer Rlchtuna von dieser hinweg und weist eine radial —
nach innen verlaufende Neigung von angenahert finfunddreiig Grad (35°) im Verhiltnis zur gemeinsamen Achse des
Riemenscheiben-Elementes 12 und des Spulen-Elementes 14 auf. Das kegelstumpfférmige Teil 4€ erstreckt sich in axialer Richtung
von dem radiai innersten Ende des kegelstumpfférmigen Teils 44, beginnend in einer sehr geringen, radial nach innen vertaufenden
Neigung, die kieiner als angenahart ein Grad (1°) relativ zur Achse ist, und endet an einer vergréRerten Lippe 48, die in einem axialen
Abstand von dem kegelstumpfférmigen Teil 44 angeordnet ist. :

Das Riemenscheiben-Element 12 und das Spulen-Element 14 sind im wesentlichen hohi ausgefiihrt, wobei das Riemenscheiben-Rad
30 eine radiale Endwand 50 an seinem in axialer Richtung duBeren Ende aufweist, um welichen herum die Zahne 34 angeordnet sind.
Das gemeinsame Riemenscheiben- und Speicher-Element ist mit Hilfe einer herkémmlichen Kugellager-Anordnung 54 drehbar auf
einer rohrformigen Welle 52 gelagert, wobei das Kugellager entsprechend auf der Welle 52 befestigt ist und im Innern des hohlen
Innenraumes des Riemenscheiben-Rades 30 mit diesem verbunden ist.

Die rohrformige Welle 52 erstreckt sich durch eine Offnung 56 in der Endwand 50 des Riemenscheiben-Rades 30 und ist mit ihrem
Ende mit Hilfe eines Bolzens 58, der sich in axialer Richtung durch die rohrférmige Welle 52 erstreckt und aus dieser durch eine
geeignete Offnung 60 in dem Montagearm 28 herausragt, an dem Montagearm 28 der Befestigungsanordnung 16 befestigt und an
demselben mit Hilfe einer Mutter 62 die iber ein Gewinde mit dem einem Gewinde versehenen herausragenden Ende 64 des
Bolzens 58 in Eingriff steht, an der gegentiberliegender Seite des Montageraums 28 angeschraubt.

Entsprechend einem einhsitlichen Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung ist der Treibriemen 35 nicht endlos ausgefiihrt,
sondern hat statt dessen zwei entgegengesetzte Endteile 66; 68, die mechanisch durch eine Verbindung 70 miteinander verbunden
sind, wie dieses am besten aus Fig. 4 bis 6 zu ersehen ist. Jedes Endtei! 66; 68 des Treibriemens 35 ist an seinem Ende derart
angepaft, daf je eine Endkante 66'; 68’ erhalten wird, die im wesentlichen rechtwinklig zur L&ngenausdehnung der entsprechenden
Endteile 66; 68 des Treibriemens 35 verlauft. Das Endteil 66 des Treibriemens 35 weist eine Offnung 72 auf, die in einem
verhdltnism&Rig geringerem Abstand von der Endkante 66’ angeordnet ist und im wesentlichen zentral, bezogen auf die
Breitenausdehnung des Endteils 66 des Treibriemens 35, zwischen der nicht eingekerbten Langskante 38” und der Offnung 40’
angeordnet ist. Die zentrale Offnung 72 weist vorzugsweise eine quadratische Form auf und besitzt eine im wesentlichen gerade



lineare Seite 60 an der Stelle der Offnung 72, die sich am dichtesten in der Nahe der Endkante 66’ befindet und erstreckt sich im
wesentlichen parallel zu dieser. Aus Griinden, die weiter unten dargelegt werden, ist die zentrale Offnung 72 in der Langsrichtung
auf dem Endteil 66 des Treibriemens 35 im wesentlichen zwischen zwei aufeinanderfolgenden Einkerbungen 40’ angeordnet, aber
mit der dem Ende des Treibriemens 35 an nichsten liegenden Seite 80 der Offnung 72 dichter an der Endkante 66’ angeordnet, als
die Endfiache der quer verlaufenden Seite 140’ der dem Ende nachsten Einkerbung 40’, und zwar um eine Dimension, die im
wesentlichen gleich der Dicke W des Treibriemens 35 ist.

In dem Endteil 66 des Treibriemens 35 ist auRerdem ein im wesentlichen linear ausgefiihrter Schlitz 74 vorgesehen, der sich in
Langsrichtung desselben, von der zentralen Offnung 72 von der Endkante 66’ weg erstreckt. Das Endteil 68 des Treibriemens 35
weist zwei Offnungen 76 auf, die darin in Querrichtung einander gegeniiberliegend in einem geringen Abstand von der Endkante 68,
an der Stelle einer der Offnungen 40” angeordnet sind. Die in Querrichtung angeordneten Offnungen 76 sind vorzugsweise ebenfalls
im wesentlichen von quadratischer Form und haben im wesentlichen gerade lineare Seiten 82, und erstrecken sich im wesentlichen
parallel zur Endkante 68'. Eine der Offnungen ist an der Einkerbung 40” angeordnet und vertieft diese zumindest an der dem Ende
nachstliegenden Seite 82 der Offnung 76", in Ausrichtung mit der dem Ende nachstliegenden Seite 140” der Einkerbung 40”. Die
andere Offnung 76” ist in der anderen Langskante 38" direkt rechtwinklig gegeniiber der Einkerbung 40” angeordnet und die Offnung
76’ mit ihrer dem Ende nachstliegenden Seite 82 der Offnung 76" ist mit der Seite 82 der Offnung 76’ und der Seite 140" genau
ausgerichtet. Die zentrale Offnung 72 im Endteil 66 des Treibriemens 35 weist eine Abmessung aquer zu demselben auf, die
mindestens und vorteilhaft gleich angenihert einem Drittel der Querabmessung des Endteils 66 des Treibriemens 35 zwischen den
nicht eingekerbten Langskanten 38” und den Einkerbungen 40 in der eingekerbten Langskante 38’ ist und die Einkerbungen 40 in der
eingekerbten Léngskante 38 und jede Offnung 76 in jeder Seitenkante des Endteils 68 des Treibriemnens 35 weist eine ausgewéhite
Querabmessung auf, die ebenfalls vorzugsweise angendhert einem Drittel einer derartigen Querabmessung des Endteils 68 des
Treibriemens 35 entspricht, so daB das verbleibende Querteil 78 des Erdteils 68 des Treibriemens 35 zwischen den Offnungen 76 im
wesentlichen die gleiche Querabmessung aufweist, wie die zentrale Offnung 72 in dem Endteil 66 des Treibriemens 35. Der in
Langsrichtung verlaufende Schiitz 74 und die zentrale Offnung 72 in dem Enditeil 66 des Treibriemens 35 weisen zusammen in
Langsrichtung desselben eine Abmessung auf, die geringfligig groRer ist, als die Breitenabmessurg quer zum Endteil 6 des
Treibriemens 35. Es ist aus diesem Grund verstandlich, daR die Endieile 66; 68 dadurch mechanisch miteinander verbunden werden
konnen, dzR das Endteil 68 in eine Lage gebracht wird, in der es sich mit seiner Breitenausdehnung in Querrichtung seiner Endkante
68’ mit der Lingsausdehnung des Schlitzes 74 und der zentralen Offnung 72 des Endteils 66 in Ausrichtung befindet, daR das Endteil
68 durch den Schiitz 74 und die zentrale Offnung 72 hindurchgesteckt wird, um das Quertei! 78 des Endteils 68 in dern Schlitz 74
anzuordnen und das Querteil 78 in die zentrale Offnung 79 des Endteils 66 des Treibriemens 35 zu schieben und das Querteil 78 quer
darin zu positionieren. Da das Querteil 78 angenahert die gleichan Abmessungen aufweist wie die zentrale Offnung 72, verbindet es
sich stramm darin mit dem Endteii 66 und, wie es leicht verstanden werden kann, werden die geraden Seiten 80; 82 der Offnungen
72; 76 in eine ausgerichtete Position miteinander gezogen, wenn die Endteile 66; 68 des Treibriemens 35, die so zusammengefigt
sind, straffgezogen werden, wie das in Fig. 5 und 6 dargestelit ist. um die entsprechenden Endteile 66; 68 des Treibriemens 35 in
einen sicheren Eingriff entlang eines Bereiches von im wesentlichen kontinuierlichem Eingriff zu bringen, der sich quer iber jedes
derselben erstreckt, wie es durch die Linie L angezeigt ist, wobei sich die gerade Seite 80 der zentralen Offnung 72 des Endteils 66
des Treibriemens 35 in Eingriff mit dem Querteil 78 des Endteils 68 des Treibriemens 35 befindet und mit den geraden Seiten 82 der
Offnungen 76 des Endteils 68 in Eingriff mit den Teilen 84 des Endbteils 66 des Treibriemens 35 steht, quer, auRerhalb der zentralen
(")ffnung 72 desselben. Auf diese Weise ist die mechanische Verbindung, die derart zwischen den Endteilen 66; 68 des Treibriemens
35 erreicht wird, im wesentlichen genau so fest, wie die herkdmmlichzan Klebe- und Hitzeverbindungen und erhélt die riickwartigen
Seiten der Endteile 66; 68 des Treibriemens 35 an der Stelle, an der sie miteinander verbunden sind, ausreichend weich fiir einen
zufriedenstellenden Betrieb bei der Verwendung einer positiven Garnzufiihrungs-Vorrichtung. .

Dariiber hinaus hat das im Einzelnen beschriebene Verhiltnis der Position der zentralen Offiung 72 und seiner geraden Seite 80 im
Verhiltnis zu der dem Ende am néchsten liegenden Einkerbung 40" und seiner Seite 140’, das im Einzelnen beschriebene Verhéltnis
der Position der Offnungen 76 und ihrer geraden Seiten 82, im Verhaltnis zu der Offnung 40” und ihrer Seite 140” zur Folge, daR die
Einkerbungen 40 der Endteile 66; 68 des Treibriemens 35 in eine im wesentlichen exakte Ausrichtung miteinader gelangen, wenn die
Endteile 66; 68 des Treibriemens 35 in einen einander Uiberlappenden Zustand kommen, wenn sie mechanisch miteinander
verbunden sind, um eine Verbindung 70 zu biiden, wobei die Einkerbungen 40 im Bereich der Verbindung 70 in gleicher Weise gut
mit den Zahnen 34 des Riemenscheiben-Rades 30 in Eingriff gelangen. Es sollte bemerkt werden, daf die Dicke des einzelnen
Riemenmaterials, das Verwendung findet, die Ausdehnung bestimmt, bis zu welcher die geraden Seiten 80; 82 der Offnungen 72; 76
gegeneinander gezogen werden miissen, wenn die Enden mechanisch miteinander verbunden werden sollen, um eine Verbindung
70 zu schaffen. Genzauer gesagt, die Dicke W des Treibriemens 35 tendiert dazu, zu verhindern, daB die entsprechenden Seiten 80;
82 der Offnungen 72; 76 in der zusammengefiigten Verbindung in eine einwandfreie Ausrichtung gelangen, was zur Folge hat, daR
derartige Seiten 80; 82 in der zusammengefiigten Verbindung 70 in einem Abstand voneinander zu liegen kommen, der gleich der
Dicke W des Treibriemens 35 ist. Aus diesem Grunde ist, wie beschrieben, eine gebithrende Kompensation der Dicke W des
Treibriemens 35 vorzunehmen, indem die zentrale Gffnung 72 mit ihrer dem Ende des Treibriemens 35 am nachsten liegenden Seite
80 naher an der Endkante 66’ angeordnet wird, als die Seite 140’ der dem Ende des Treibriemens 35 am nachsten liegenden
Einkerbung 40’, und zwar um die Dicke W des Treibriemens 35. Hierdurch kommen in der zusammengefiigten Verbindung 70 die
dem Ende am néchsten liegende Einkerbung 40’ des Endteils 66 des Treibriemens 35 in eirie einwandfreie Ausrichtung mit der
Einkerbung 40” des Endteils 66 des Treibriemens 35, wodurch sichergestellt wird, daB sich alle Einkerbungen 40 der Endteile 66; 68
des Treibriemens 35 in der zusammengefligten Verbindung 70 in einer einwandfreien Ausrichtung befinden.

Es ist vorzugsweise vorgesehen, daR eine zusétzliche Befestigungsanordnung in der Verbindung 70 vorgesehen wird, um die
Endteile 66; 68 des Treibriemens in der Verbindung 70 in ihrer relativer: Orientierung zu erhaiten, wenn sie, wie oben beschrieben,
miteinander verbunden sind. Zu diesem Zweck wird 2in gewdhnlicher Metallniet 86 durch vorbereitete Offnungen eingefiihrt, die in
die Endteile 66; 68 des Treibriemens 35 in der zusammengeflgten Verbindung 70 gestanzt wurden, um sich durch den Bereich des
Endteils 66 des Treibriemens 35 in Langsrichtung auRerhalb seiner zentralen Offnung 76, zwischen ihr und der Endkante 66', und
dem angrenzenden Bereich des Endteils 68 des Treibriemens 35 in Langsrichtung innerhalb seiner in Querrichtung angeordneten
Offnungen 76 zu erstrecken und sie permanent zu verbinden. Auf diese Weise hilt der Metallniet 86 die Endteile 66; 68 des
Treibriemens 35 in diesen Bereichen in einer parallelen Seite-an-Seite angrenzenden Anordnung und stellt insbesondere sicher, dal
die entsprechenden Einkerbungen 40 an den Endteilen 66; 58 des Treibriemens 35 in einer einwandfreien prazisen Ausrichtung
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miteinander erhalten werden, um zu einem einwandfreien kimmenden Eingriff mit den Zahnen 34 des Treibriemen-Rades 30 zu

-gelangen. Dariiber hinaus vermeidet der Metallniet 86 eine unangemessene Spannungsbeanspruchung, die auf die Verbindung 70

ausgelibt werden kann, insbescndere auf den Querteil 78 des Endteils 68 des Treibriemens 35, und verhindert dadurch ein Brechen
des Treibriemens 35 an der Verbindung 70. Bei der Anordnung des Metallnietes 86 in den Endteilen 66; 68 des Treibriemens 35, ist es
bevorzugt, daB der Kopf 86" des Metallnietes 86 an die Seite 36 des Endteils 66 des Treibriemens 35 angrenzt, die sich
entgegengesetzt zu dem Endteil 68 des Treibriemens 35 befindet, wobei sich der Kérper des Metallnietes 86 durch die Endteile 66; 68
des Treibriemens 35 erstreckt, um aus der Seite 36 des Endteils 68 des Treibriemens 35, die sich entgegengesetzt zu dem Endteil 66
des Treibriemens 35 befindet, herauszurager und abgeplattet zu werden, wie an dem Teil 86" dargestellt ist, in einer (blichen Weise,
im wesentlichen in gleicher Ebene gegen die Seite 36 des Endteils 68 des Treibriemens 35. Auf diese Weise ist der abgeplattete Teil
86" des Metallnietes 86 auf der Seite der Verbindung 70 angeordnet, die sich im Betrieb in laufender Berithrung mit der Aussparung
32 des Riemenscheiben-Rades 30 befindet und somit liegt kein Hindernis vor, den einwandfreien kdmmenden Eingriff der
Einkerbungen 40 des Treibriemens 35 mit dem Riemenscheiben-Rad 30 aufrechtzuerhalten.

Die Vorbereitung der Endteile 66; 68 des Treibriemens 35 mit ihren entsprechenden querverlaufenden Endkanten 66’; 68’ und ihren
entsprechenden Gffnungen 72; 76 und dem Schlitz 74, ist hinreichend bekannt. Die Vorrichtung, die dazu vorzugsweise Verwendung
findet, ist eine Stanzpresse konventioneller Ausfiihrung, die angepaBt wurde, quadratische Offnungen herzustellen und die mit einer
geeigneten Einstellvorrichtung versehen ist, um die Offnungen 72; 76 an den prézise gewlinschten Positionen zu stanzen, ebenso,
wie mit einer Einstellvorrichtung zum anféinglichen Schneiden der Endkanten 66'; 68’ des Treibriemens 35 und zum Schneiden des
Schlitzes 74. :

Durch den Montageblock 18 und den Montagearm 28 ist paral'el zu der Achse der Welle 52 des Riemenscheiben-Rades 30 ein
Schlitz 88 gefiihrt, der einen linearen Trager 90 aufaimmt, der im Innern des Schlitzes 88 gleitend bewegbar ist. In einer Offnung am
unteren Ende des Trdgers 90 ist eine Garnfiihrungs-Vorrichtung 92 aus Plastmateria! befestigt. In einem geringen Abstand oberhalb
der Garnfiihrungs-Vorrichtung 92 ist auf dem Trager 90 ein hervorstehender Knopf 94 angeordnet, der mit dem Montageblock 18
zusammenwirkt, um die Aufwértsbewegung des Trégers 90 einzuschrinken, bis zu einer oberen Stellung, in der die
Garnfithrungs-Vorrichtung 92 radial neber. dem kegelstumpfférmigen konischen Teil 46 des Spulen-Elementes 14 angeordnet ist.
Auf dhnliche Art ist das sich nach oben erstreckende Ende des Trégers 90 um 90 Grad abgewinkelt, um ein Anschiagventil 96 zu
bilden, das dazu angepalt ist, die Abwartsbewegung des Tréagers 90 zu begrenzen, bis zu einer Stellung, in der sich die
Garnfithrungs-Vorrichtung 92 in einem axialen Abstand unterhalb des Spulen-Elementes 14 bafindet. Eine andere
Garnfiihrungs-Verrichtung 98 ist in einer Offnung im sich nach unten fortsetzenden Ende des Montagearms 28 in einem radialen
Abstand von dem kegelstumpffdrmigen Teil 44 des Spulen-Elementes 14 angeordnet.

Der Betrieb der Fadenspeicher-Vorrichtung 10 kann daher wie folgt verstanden werden. In einer typischen Ausfiihrungsform, im
Zusammenhang mit einer derartigen Textilmaschine T, wie die einer Rundstrickmaschine, ist die Fadenspeicher-Vorrichtung 10 an
einer Position zwischen einer Garnzufiihrungseinrichtung S, die lediglich schematisch angedeutet ist, und der Rundstrick- oder
anderen Textilmaschinen T angeordnet, die ebenfalis lediglich schematisch angedeutet ist, und sie ist so orieatiert, daf ihre
Garnfiihrungs-Vorrichtung 98 derart positioniert ist, da sie das Garn Y von der Garnzuflihrungseinrichtung S aufnehmen kann, das
sich auf dem Weg zu der Textilmaschine T befindet und das sie mit ihrer Garnfiihrungs-Vorrichtung 92 derart positioniert ist, daR
das durchlaufende Garn Y in die Richtung zur Textilmaschine T Iauft, nachdem es die Fadenspeicher-Vorrichtung 10 verlassen hat.
Es ist versténdlich, daf eine konventionelle Rundstrickmaschine mit einer Vielfachzufiihrung eine entsprechende Garnversorgung
fir jede Strickstation benétigt, weshalb eine entsprechende Vielzahl von Fadenspeicher-Vorrichtungen 10 Anwendung finden
miissen. Das Garn Y wird durch die Garnfilhrungs-Vorrichtung 98 gefiihrt und verliuft von dieser tangential zu dem Spulen-Element
14 und wird mit mehreren Windungen auf den Umfang desselben aufgewickeit und dann tangential von dem Spulen-Element 14
abgezogen und durch die Garnfiihrungs-Vorrichtung 92 geleitet. Wie es verstindlich ist, erzeugt der fortlaufende Betrieb der
Textilmaschine T einen fortlaufenden Bedarf an zusétzlichem Garn Y und zu diesem Zweck ist der Treibriemen 35 in geeigneter
Weise um die Aussparung 32 gefiihrt und befindet sich in einwandfreiem kimmenden Eingriff mit den Zdhnen des
Riemenscheiben-Rades 30 einer jeden Fadenspeicher-Vorrichtung 10, die verwendet wird, und der Treibriemen 35 wird von der
Textilmaschine T synchron mit dieser angetrieben, in der gleichen konventionellen Art, wie die herkdmmiichen Treibriemen 35, die
weiter oben beschrieben wurden, angetrieben werden, zber unter Verwendung eines Zahnrades oder einer Riemenscheibe (nicht
dargestellt) dhnlich dem Riemenscheiben-Rad 30, um mit der eingekerbten Konfiguration des Treibriemens 35 passend zu sein. Aus
diesem Grunde werden das Riemenscheiben-Rad 30 und das Spulen-Element 14 einer jeden Fadenspeicher-Vorrichtung 10
einheitlich synchron mit der Textiimaschine T gedreht, wobei das Garn Y derart gefiihrt wird, da es in einem langsverlaufenden
Weg von der Garnzufiihrungs-Vorrichtung S zu der Textilmaschine T verlduft, wobei es voriibergehend durch Aufwickeln auf das
Spuien-Element 14 gespeichert wird. Wenn das durchiaufende Garn Y durch die Garnfiihrungs-Vorrichtung 98 i4uft, ist es anfénglich
tangential auf dem kegelstumpfformigen Teil 44 des Spulen-Elementes 14 angeordnet. Da sich die Rotation des
Riemenscheiben-Rades 30 kontinuierlich fortsetzt und ikrerseits das Spulen-Element 14 rotierend antreibt, beginnt das Garn Y sich
auf dem kegelstumpfférmigen konischen Teil 44 aufzuwickeln, aber durch die verhéltnismaRig beachtliche abnehmende radiale
Neigung der Peripherie des kegslstumpfformigen konischen Teils 44 in Richtung zu dem kegelstumpffrmigen konischen Teil 46 des’
Spulen-Elementes 14 und durch die Spannung, die in dem Garn Y vorhanden ist, wird das Garn Y in axialer Richtung entlang des
kegelstumpfiérmigen konischen Teils 44 zu dem kegelstumpfférmigen konischen Teil 46 rit dem geringen Durchmesser abgelenkt
und darauf aufgewickelt. Das Aufwickeln des Garnes Y wandert danach natirlich progressiv in axialer Richtung entlang des
kegeisturnpfformigen Teils 46 aus und weiterhin von dem kegelstumpfformigen Teil 44 weg. durch die Schubwirkung, die durch die
Ablenkung der folgenden Liangen des Garns Y durch den kegelstumpfformigen Teil 4 hervorgerufen wird, zu und unter der
Einwirkung der leichten Neigung des kegelstumpfférmigen kenischen Teils 46. Diese Art des Aufwickelns, der Ablenkung und des
Auswanderns des Garnes Y erfolgt progressiv, da das Garn Y koatinuierlich durch die Garnfiihrungs-Vorrichtung 98 zugefiihrt wird
und um das Spulen-Element 14 herumgewickelt wird, da die Rotation des Riemenscheiben- und Spulen-Elementes 12; 14
kontinuierlich weiterlauft und dabei eine progressive Bewegung aller Garnwindungen in axialer Richtung entlang des.
kegelstumpfférmigen konischen Teils 46 erzeugt. Auf diese Weise erhalt man eine einzige Lage von Windungen des Garns Y um das
Spulen-Element 14 herum, wobei das Garn Y durch die Garnfiihrungs-Vorrichtung 92 aus einem Bereich des kegelstumpfformigen
konischen Teils 46 des Spulen-Elementes 14 abgezogen wird, der sich in axialer Richtung in einem Abstand vom N
Riemenscheiben-Rad 30 befindet. :

Bei einer Ausfiihrungsform, die eine positive Zufibrung fir das Garn Y erfordert, wie es weiter oben definiert wurde, ist der Trager
90 in seiner obersten Stellung angeordnet, die in Fig. 1in durchgezegenen Linien dargestellt wurde, wobei das Garn Y auf das



as Garn Y durch die Garnfiihrungs-Vorrichtung 92 mit der gleichen Durchlaufgeschwindigkeit in Lingsrichtung abgezogen wird,

ait der es durch die Garnfiihrungs-Vorrichtung 98 zugefiihrt und auf dem Spulen-Element 14 angeordnet wird. Wie dieses aus dem
itand der Technik herleitbar ist, kann der Betrieb der Fadenspeicher-Vorrichtung 10 mit einem derartigen positiven
'ufiihrungsverfahren am besten an einen Zufihrungsbetrieb fiir Textilmaschinen T angepaRlt werden, bei dem die Textiimaschine T
inen im wesentlichen konstanten, nicht wechselnden Bedarf an Garnlénge pro Zeiteinheit aufweist. Auf der anderen Seite ist bei
iner Ausfihrungsform, die eine Garnzufiihrung nach dem abfordernden Verfahren erforderlich macht, wie es weiter oben definiert
vurde, der Trager 90in seiner untersten Steliung angeordnet, wie es in der Fig. 1 durch gestrichelte Linien dargesteilt ist, derart, daB
las Garn Y durch die Garnfithrungs-Vorrichtung 92 von dem Spulen-Element 14 abgezogen werden kann, so dal die Lange des
3arnes Y, das von dem Spulen-Element 14 abgezogen werden kann, unabhéngig von der Linge des Garns Y ist, die zugefiihrt und
wf das Spulen-Element 14 aufgewickelt wird, und zu disser unterschiedlich sein kann. Dieses kann versténdlich machen, dalt der
Jetrieb der Fadenspeicher-Vorrichtung 10 nach einem derartigen abfordernden Verfahren dann erforderlich ist, wenn
"extilmaschinen T einen intermittierend veranderlichen Bedarf an Garnléngen pro Zeiteinheit cufweisen.

Yie das Garn Y auf- und abwickelnde Rotation des Riemenscheiben- und Spulen-Elementes 12; 14 wird durch den Treibriemen 35in
riner positiven synchronen Ubertragung der Drehbewegung von der Antriebszahnrad- oder -riemenscheibe, die zu der
“extiimaschine T gehért, auf das Riemenscheiben- und Spulen-Element 12; 14 Gbertragen und zwar durch die Wirkung des Eingriffs
jer Einkerbungen 40 des Treibriemens 36 in die Z&hne 34 der Riemenscheibe. Wie zu ersehen ist. vermeidet diese positive Weise der
\ntriebsrotation der Fadenspeicher-Vorrichtungen 10 im wesentlichen jeglichen Schiupf des Treibriemens 35 auf dem
liemenscheiben-Rad 30, wodurch das Entstehen einer Spannung in dem Garn Y oder gar ein ZerreiBen des Garnes Y verhindert
vird. .

die erfindungsgemaRe Fadenspeicher-Vorrichtung 10 arbeitet vergleichsweise wie und so effektiv wie herkdmmliche
Speicher-Zufiihrungs-Vorrichtungen der Art, die im vorangegangenen beschrieben wurden, aber sie weist eine wesentlich
sinfachere Konstruktion auf, die sine geringere Anzahl hergesteliter Teile erforderlich macht und einen entsprechend geringeren
Aufwand an Herstellungszeit zum Herstellen der Vorrichtung erfordert. Darliber hinaus weist die Fadenspeicher-Vorrichtung 10
jeringsre Abmessungen auf, als derartige konventionelle Vorrichtungen. Weiterhin enthélt die Fadenspeicher-Vorrichtung 10 keine
slektrischen Schaltelemente und es sind keine elektrischen Furktionen erforderlich, wie sie in den herkdmmlichen Vorrichtungen
seschrieben wurden und des weiterer enthilt sie keine eigenen Garnbruchdetektoren oder Stopvorrichtungen. Dafir ist die
zadenspeicher-Vorrichtung 10 durch ihre Einfachheit und ihre Kompaktheit fiir eine Fertigmontage an vielen Typen von tragenden
3ahmenkonstruktionen geeignet, derart, daR ihre Verwendung in Verbindung mit vorhanderien Stopvorrichtungen und elektrischen
Schaltanlagen an konventionellen Textilmaschinen erleichtert wird, wodurch nochmals weiterhin die Kosten fiir die
Fadenspeicher-Vorrichtung 10 verringert werden und sie ist fir einen nachtraglichen Anbau an eine textile Strickmaschine oder
jergleichen gut geeignet. Der gleitfahig angeordnete Trager 90 erméglicht es, die Fadenspeicher-Vorrichtung 10 entweder in einem
sositiven oder einem abfordernden Zufiihrungsverfanren anzuwenden, wodurch sich eine weseritliche Vielseitigkeit in der
Anwendbarkeit der Fadenspeicher-Vorrichtung 10 ergibt. Dariiber hinaus erleichtert die gleitfahige Anordnung des Trégers 90 das
leichte Aufstellen der zugehdrigen Textilmaschine T, wenn ihre Grundform des Betriebes geandert wird, indem es maglich ist, die
Fadenspeicher-Vorrichtung 10 voridufig nach einem abfordernden Verfahren zu betreiben, bis die Aufstellung der Maschine
vollkommen durchgefiihrt ist, wonach wahlweise ein Wechsel des Maschinenantriebs erfolgen kann, um den Antriebsbetrieb der
Textilmaschine T ynd des Riemenscheiben-Rades 30 zu einem synchronen Betrieb zu bringen, und einen normalen Betrieb der
Fadenspeicher-Verrichtung 10 entweder nach seinem positiven oder abfordernden Zufithrungsverfahren durchzufiihren.

Die erfindungsgemaRe Anordnung des Treibriemens 35 und des Riemenscheiben-Rades 30 ergibt noch mehrere beachtliche
Vorteile gegeniiber der konventionellen drehbar angetriebenen Anordnungen der konventionellen Fadenspeicher-Vorrichtungen.
Der bedeutendste Vorteil des voriiegenden Treibriemens 35 besteht in dem zweifachen Vorteil, daR er bei der Verwendung im
Betrieb als positiv angetriebener Synchrontreibriemen dienen kann und gut geeignet ist, fiir einen extrem einfachen und leichten,
durch eine Verbindung hergesteliten Einbau und Reparatur, ohne eine kostenaufwendige oder umfangreiche spezielle Maschinerie
oder Ausriisturig. Bei konventionellen Anordnungen fiir Treibriemen von textilen Strickmaschinen und dhnlichen Ausristungen
werden diese Vorteile im vorangegangenen gleichzeitig als wechselseitig sich ausschliefend und als unerreichbar im jeder
einzelnen Anordnung von Riemenantrieben betrachtet. Es sind im wesentlichen alle konventionellen Treibriemen endlos ausgefiihrt
und deshalb nicht in jedem Fall anfanglich durch eine Verbindung installiert. Wie s im vorangegangenen ausgefihrt wurde, wurden
bei flachen Treibriemen vom Reibungstyp, die keine Synchrontreibriemen sind, in der Vergangenheit Reparaturverbindungen
mechanisch von Hand durchgefiihrt und jetzt werden sie mechanisch in einer praziseren Weise hergestelit. Derartige Riemen sind
jedoch ungeeignet fiir einen positiven synchronen Antriebsbetrieb. Auf der anderen Seite kdnnen Synchrontreibriemen vom
Stift-Typ mit komplizierten, zeitaufwendigen und konstenintensiven Schleif-Kieb- und sonstigen Verbindungsverfahren, wie
vorangegangen beschrieben, verbunden werden, die von vielen als vollkommen unakzeptabel angesehen werden. Mit Nutzen
versehene Treibriemen (Zahnriemen) kdnnen mit Hilfe keines der normalerweise Gblichen kommerziellen Reparaturverfahren
verbunden werden.

Da der erfindungsgemaRe Treibriemen 35 im Gegensatz zu den konventionellen Treibriemen nicht endlos ist, kann der Treibriemen
35 leicht in textile Strickmaschinen eingebaut werden, ohne daR die Garnenden entfernt werden missen oder daR er in anderer
Weise durch die Zufiihrungsanordung des Garnes Y behindert wird, indem der Treibriemen 35 einfach in einer nicht verbundenen
Form um die Maschine herurn ausgelegt wird, der Treibriemen 35 in die Aussparungen 32 in einen kammenden Eingriff mit den
Z3hnen 34 der Treibriemen-Rider 30 der verschiedenen Fadenspeicher-Vorrichtungen 10 eingelegt wird und dann mechanisch die
Endteile 66; 68 der Treibriemen 35 miteinander verbunden werden und der Metallniet 86 eingesetzt wird, um die Verbindung 70 zu
bilden. Es ist zu erkennen, daR der Einlegvorgang in einem Zeitraum von nur einigen Minuten durchgefiihrt werden kann, im
Gegensatz von {iber einer Stunde oder mehr Zeit, der erforderlich ist, einen konventionellen endloser Synchrontreibriemen
einzulegen, bei dem die Garnenden abzunehmen und wieder einzufiihren sind. Die Méglichkeit, Briiche von Antriebsriemen durch
einfache Verbindungen zu reparieren, ergibt gleichermaRen ein leichtes, einfaches, zeitsparendes Arbeiten sowie eine Verringerung
der Kosten verglichen mit den konventionellen Schieif-, Kleb- und sonstigen Verbindungsverfahren fiir die Reparatur konventioneller
flacher Treibriemen und der herkémmlichen Notwendigkeit des volikommenen Ersatzes konventionelier Zahnriemen.

Dariiber hinaus kann die Vorbereitung von Endteilen von Treibriemen in vorteithafter Weise an einer Stelle vorgenommen werden,
diie von den Strickmaschinen weiter entfernt ist, an denen er letztlich Verwendung finden soll, da die Vorbereitung der Endteile und
die verbindende Anordnung derselben zwei getrennte Arbeitsschritte sind, wobei die erforderliche mechanische Anordnung von
Hand vorgenommen werden kann und wobei es mdglich ist, einen Vorrat an Ersatzriemen anzulegen, so daf die



Es wurde ebenfalls gefunden, daR die Antriebsordnung des Riemenscheiben-Rades 30 und des mit Einkerbungen 40 versehenen
Treibriemens 35 im wesentlichen unempfindlich gegen die Ansammlung fasriger Abfélle und Fusseln auf dem Riemenscheiben-Rad
30 ist. Die radialen Zahne 34 und die den Treibriemen 35 aufnehmende Aussparung 32 des Riemenscheiben-Rades 30 schaffen im
““wesentlichen keine Bereiche, in oder auf welchen sich Fussein ansammeln kénnen. Statt dessen wurde gefunden, daB die
Einkerbungen 40 in dem Treibriemen 35 dazu tendieren, jede Ansammilung von Fusseln aufzunehmen und von dem
"Riemenscheiben-Element 30 wegzutransportieren. Derartige Fusseln auf dem Treibriemen 35 sind deshalb leicht und rountinemaRig
durch eine Maschine, die mit komprimierten Luftstrahlen arbeitet oder durch automatische Vorrichtungen, die mit komprimierter
Luft zur Reinigung arbeiten, zu entfernen, ohne daB eine Notwendigkeit dazu besteht, die Maschine abzuschalten.

Es wird nun auf Fig. 7 Bezug genommen, in der eine alternative Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen
Fadenspeicher-Vorrict:tung 110 dargestellt ist. Die Fadenspeicher-Vorrichtung 110 verwendet die gleiche Traganordnung 16, den
gleichen Treibriemen 35 und die gleiche Garnfiihrungs-Anordnung, wie sie im vorangegangenen unter Bezugnahme auf Fig. 1 bis 6
beschrieben wurde. Die Fadenspeicher-Vorrichtung 110 unterscheidet sich von der Fadenspeicher-Vorrichtung 10 entsprechend
Fig. 1 bis 6 durch die Konstruktion und das betrietliche Zusammenwirken des Riemenscheiben-Elementes 112 und des
Spulen-Elementes 114.

Das Riemenscheiben-Element 112 beinhaltet ein kreisformiges hohles Riemenscheiben-Rad 130, das eine auf dem Umfang
veriaufende pzriphere Aussparung 132 aufweist, die dazu vorgesehen ist, den Treibriemen 35 aufzunehmen. Das
Riemenscheiben-Rad 130 ist mit einer Vielzahi leicht angeschrigter Zéhne 134 ausgeristet, die sich in radialer Richtung von der
axial auBeren Seite der Aussparung 132 mit gleichen Abstanden um das Rad herum auf dem Umfang nach auRen erstrecken und die
dazu geeignet sind, in einen kdmmenden Eingriff mit dem mit Einkerbungen 40 versehenen Treibriemen 35 zu gelangen, wie das im
vorangegangenen beschrieben wurde. Das Riemenscheiben-Rad 130 weist weiterhin eine radiale Endwand 150 an dem Ende auf, an
dem die Zahne 134 angeordnet sind. Das Riemenscheiben-Rad 130 beinhaltet einen radial vergréRerten zylindrischen Teil 142 an der
der Aussparung 132 in axialer Richtung entgegengesetzten inneren Seite, wobei in diesem vergroBerten zylindrischen Teil 142 eine
Vielzaht rechteckiger Offnungen 139 angeordnet sind, die sich radial vollkommen durch den vergréRerten zylindrischen Teil 142 und
im wesentlichen ber die volle axiale Ausdehnung desselben erstrecken, mit gleichen Abstdnden um den Umfang desselben, wobei
sei eine Vielzahl in axialer Richtung hervorstehende Zéhne 141 in das vergréferte zylindrische Teil 142 hineinragen lassen. Die
Endoberflache 141’ der Zéhne 141 sind im wesentlichen flach ausgefiihrt und erstrecken sich in radialer Richtung zur Achse des
Riemenscheiben-Rades 130 und sind koplaner zueinander. Das Riemenscheiben-Rad 130 ist mit Hilfe eines konventionelien
Kugellagers 154, drehbar auf einer rohrformigen Welle 152 angeordnet, wobei das Kugellager 154 innerhalb des hohien inneren
Bereiches des Riemenscheiben-Rades 130 befestigt ist. Die rohrférmige Welle 162 erstreckt sich durch eine Offnung 156 in der
Radwand 150 des Riemenscheiben-Rades 130 und ist an dem Montagearm 28 der Trageanordnung 16 mit Hiife eines Bolzens 158
und einer Mutter 162 in der gleichen Weise befestigt, wie das im vorangegangenen mit Bezug auf das Riemenscheiben-Rad 30
bechrieben wurde.

Das Spulen-Element 14 beinhaltet ein kreisformiges Scheiben-Element 145, das allgemein den gleichen oder einen geringfiigig
geringeren Durchmesser aufweist als das vergréRerte zylindrische Teil 142 des Riemenscheiben-Rades 130 und enthélt eine Vielzahl
von Stiften 147, entsprechend der Anzahl der Offnungen 139 des vergroRerten zylindrischen Teils 142 des Riemenscheiben-Rades
130, die sich in axialer Richtung in einer ringfdrmigen Anordnurig in der Néhe der Peripherie des Scheiben-Elementes 145
konzentrisch um dessen Achse und iiber den Umfang in gleichen Abstanden voneinander, in Ubereinstimmung mit den auf dem
Umfang vorgesehenen Abstanden zwischen den Ofinungen 139 in dem vergréRerten zylindrischen Teil 142 des
Riemenscheiben-Rades 130 vom dem Scheiben-Element 145 weg erstrecken. Das Spulen-Element 114 ist drehbar auf einer Welle
149 mit Hilfe eines konventionellen Kugellagers 151 gelagert und innen in dem Scheiben-Element 145 in radialer Richtung zu den
Stiften 147 befestigt.

Das Riemenscheiben-Eiement 112 und das Spulen Element 114 sind im montierten Zustand derart befestigt, daR sich die Stifte 147
des Spulen-Elementes 114 in die Offnungen 139 des Riemenscheiben-Rades 130 hinein erstrecken und dabei mit ihren Zahnen 141 in
Form einer Verbindung von einem Ende zum anderen Ende der entsprechenden Wellen 152; 149 des Riemenscheiben- und
Spulen-Elementes 112; 114 ineinandergreifen. Um dieses zu erreichen, ist eine axiale Bohrung durch die Welle 149 der Spule gefihrt
und eine dazu ausgerichtete Bohrung 155 ist in dem Kopf des Bolzens 158 angeordnet, mit Hilfe dessen das Riemenscheiben-Rad
130 montiert ist. Eine mit Gewinde versehene Schraube 157 erstreckt sich durch die Bohrung 153 in der Welle 149 und steht mit dem
Gewinde in der Bohrung 155 in dem Bolzen 158 in Eingriff, um die Wellen 152; 149 fest miteinander verbunden zu halten. Auf diese
Weise sind das Riemenscheiben-Element 112 und das Spulen-Element 114 unabhéangig voneinander drehbar befestigt, aber durch
die Wirkung der ineinandergreifenden Anordnung ihrer Zéhne 141 und Stifte 147 sind sie so zusammengebaut, daf das
Riemenscheiben-Element 112 durch seine mit Hilfe des Antriebsriemens hervorgerufene Rotation das Spulen-Element 114 ebenfalls’
in Rotation versetzt. ’

Aus einem Grunde, der im nachfolgenden ausfihrlicher beschrieben werden soll, ist der Kopf des Bolzens 158 fiir das
Riemenscheiben-Rad 130 im wesentlichen flach, in einer Ebene hergestellt, die im Verhélitnis zu der Achse der Welle 152 in einem
Winkel orientiert ist, vorzugsweise in einem Winkel von angenéhert sieben Grad, im Verhéltnis zu einer Ebene, die diese Achse
rechtwinklig schneiden wiirde und der mit Gewinde versehene Bolzen 158 ist rechtwinklig zu der Oberfliche desselben ausgebildet,
um im wesentlichen im gleichen Wirkel im Verhaltnis zu der Achse zu sein. Im Gegensatz dazu ist die Welle 143 des
Spulen-Elementes 114 flach in einer Ebene rechtwinklig zu ihrer Rotationsachse ausgebildet. Aus diesem Grunde sind in der
Anordnung des Riemenscheiben- und Spulen-Elementes 112; 114 die entsprechenden Achsen derselben angenahert in einem
Winkel von sieben Grad zueinander orientiert, derart, daR sich die Stifte 147 des Spulen-Elementes 114 an verschiedenen Stellen des
Umfanges um die Wellen 152; 149 herum mit verschiedenen Ausdehnungen in die Offnungen 138 des Riemenscheiben-Endes 130
hinein erstrecken. Die Welle 1562 des Riemenscheiben-Rades 130 ist an dem Montagearm 28 derart befestigt, daR die angewinkelte
Endoberfliche. des Montagebolzens in einer Neigung nach auBen, weg vom Montageblock 18, angeordnet ist. Auf diese Weise ist
die auf den Umfang bezogene Stelle an der Anordnung des Riemenscheiben- und Spulen-Elementes 112; 114 an der sich die Stifte
147 des Spulen-Elementes 114 mit der gréRten Tiefe in die Offnungen 139 des Riemenscheiben-Rades 130 hinein erstrecken, am
dichtesten in der Nahe des Montageblocks 18 und der Garnfiihrungs-Vorrichtung 92 orientiert und die entgegengesetzte, auf dem
Umfang gegenﬂberliegende Stelle auf dem Riemenscheiben- und Spulen-Element 112; 114, an der sich die Stifte 147 am wenigsten
tief in die Offnungen 139 hinein erstrecken, ist im gréRten Abstand vom Montageblock 18 orientiert und befindet sich am dichtesten
neben der Garnfithrungs-Vorrichtung 98. .

Beim Betrieb der Fadenspexcher—Vorrlchtung 10 w1rd der Trelbnemen 3J von der Texulmaschme T angetneben um eine synchrone
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tangential auf den Stiften 147 des Spulen-Elementes 114 unmittelbar unterhalb der Zihne 141 des Riemenscheiben-Rades 130 an der
Stelle des Umfanges des Spulen-Elementes 114 plaziert, an der die Stifte 147 am wenigsten weit in die Offnungen 139 zwischen den
Zahnen 141 des Riemenscheiben-Rades 130 hineinragen. Da die Rotation des Riemenscheiben-Rades 130 weitergeht und diese
ihrerseits das Spulen-Element 114 in Umdrehungen versetzt, bewegen sich die Stifte 147 fortschreitend tiefer in die Offnungen 139
hinein, bis sie die Sieile des Umfanges des Riemenscheiben- und Spulen-Elementes 112; 114 erreichen, die sich in Nachbarschaft
des Montageblockes 18 befindet, an der sich die Stifte 147 mit dem gréRten Wert in die Offnungen 139 hinein erstrecken. Wenn
dieses eingetreten ist, wird die neu aufgelegte Windung des Garns Y von der unteren radialen Endoberflache 141’ der Zdhne 141 des
Riemenscheiben-Rades 130 beaufschiagt und dadurch entiang der Stiite 147, in axialer Richtung von dem Riemenscheiben-Element
112 weg, verschoben und dabei wird auch eine axiale Bewegung der schon vorher auf dem Spulen-Element 114 aufgewickelten
Garnwindungen hewirkt. Auf diese Weise wird eine einzige Lage von Windungen des Garns Y um das Spulen-Element 114
angeordnet, wobei das Garn Y durch die Garnfiihrungs-Vorrichtung 92 von der auf dem Umfang des Spulen-Elementes 114
befindlichen Anordnung an der in axialer Richtung am weitesten von dem Riemenscheiben-Rad 130 entfernt befindlichen Stelle
abgezogen wird.

Die Fadenspeicher-Vorrichtung 110 waist, wie es ersichtlich ist, die gleichen Vorteile auf, wie die Fadenspeicher-Vorrichtung 10, weil
bei ihr auch die verbesserte Antriebsanordnung mit dem Treibriemen 35 und dem gezahnten Riemenscheiben-Rad 130, sowie die
bewegbare Garnfihrungs-Vorrichtung 92 zum Abziehen des Garns Y Verwendung finden. Die Fadenspeicher-Vorrichtung 110
ermdglicht ebenfalls eine vereinfachte Konstruktion und ein vereinfachtes Zusammenwirken seiner Riemenscheiben- und
Speicherspulen-Elemente 112; 114 gegeniiber herkdmmlichen Fadenspeicher-Vorrichtungen, indem das Riemenscheiben-Element
112 selbst Verwendung findet, um die Endoberflache 141’ desselben als Element zum Verschieben des Garnes Y zu verwenden und
dabei die Notwendigkeit fir ein separates Verschiebungselement {ibeiflissig zu machan, wie sie in den herkémmlichen
Vorrichtungen Verwendung finden. Die Fadenspeicher-Vorrichtung 10 erfordert aus diesern Grund auch weniger Herstellungsteile,
eine geringere Montagezeit und weist geringere Abmessungen auf, als andere konventionelle Einrichtungen. Ebenso wie die
Fadenspeicher-Vorrichtung 10 ist die Fadenspeicher-Verrichtung 110 nicht mit einer speziellen elektrischen Ausriistung versehen
und weist keine Garnbruchdetektoren, Stopvorrichtungen oder annliches auf, wodurch sie kempakter und einfacher wird und die
Gesamtkosten verringert werden. Weiterhin ist sie leicht an vorhandenen Maschinen nachtréglich anzubringen.
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