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KIVONAT

A taldlmany targya eljaras fott sonka eldallitasara oly
moédon, hogy sertésizmot kinyesnek és darabokra vag-
nak, a kapott darabokat 30,0-200,0 MPa kozétti hidro-

Eljaras fott sonka elGallitasara

A leiras terjedelme 4 oldal

sztatikus nyomassal kezelik, a nyomaéssal kezelt sertés-
izomdarabokba pacoldatot injektalnak, majd tumblere-
zik, toltik, f6zik és hitik.
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A talalmény fott sonka elGallitasara vonatkozik, amely-
nél a sertésizmokat kinyessiik, darabokra vigjuk, a dara-
bokba pacoldatot injektalunk, majd tumblerozzuk, tolt-
jiik, f6zziik és hitjik.

A taldlmany célja olyan eljaras biztositasa fott son-
ka el6allitasara, amellyel javitott f5zési kihozatalt ériink
el a textura hatranyos befolyéasolasa nélkiil.

Felismertiik, hogy ha a taldlmany szerinti eljaras-
ndl a sertésizomdarabokat 30,0-200,0 MPa kozotti
hidrosztatikus nyomassal kezeljiikk, miel6tt pacoldatot
injektdlndnk a darabokba, a fenti célkitlzést elérhet-
Jik.

Meglepd médon azt talaltuk, hogy a taldlmany sze-
rinti eljarassal el6allitott sonka fézési kihozatala
0,7-1,7%-kal jobb, mint példaul az ismert eljarasokkal
elballitott sonkaé, amely eljarasanal a sertésizomdara-
bokat kinyessiik, darabokra vagjuk, a darabokra pécol-
datot injektalunk, majd tumblerozzuk, téltjiik, f6zziik
és hitjiik, mint az US 4 378 379 szdm\ szabadalmi le-
irds ismerteti. A talalmany szerinti eljarasnél a kapott
sonka texturaja hatranyosan nem valtozik, sét a textira
meég kisebb mértékben javul is.

A talalmany szerinti eljarasnél sertések izmait, kiilo-
noésen a musculus vastus lateralis izmot alkalmazzuk.
Az izmokat a 14thato zsirtdl és kotészovetektd] megtisz-
titjuk és darabokra vagjuk.

A sertésizomdarabok 30,0-200,0 MPa kézétti hid-
rosztatikus nyomassal torténé kezelésénél elénydsen
ugy jarunk el, hogy azokat a hidrosztatikus nyomas koz-
vetitéséhez alkalmazott folyadéktol, azaz a vizt§l vagy
olajtol elvalasztjuk Ugy, hogy azokat példaul vakuum-
csomagolassal miianyag zsakokba csomagoljuk.

A becsomagolt darabokat egy nagynyomasi berende-
zés kamrajaba tessziik, amely berendezésben a nagy hid-
rosztatikus nyomdssal torténd kezelést annyi ideig és
olyan hdmérsékleten végezziik, amellyel biztositani tud-
Juk a f6zési kihozatal és esetlegesen a textira javulasat.
A kezelési 1d6 legfeljebb 60 perc, elényosen legfeljebb
10 perc. A kezelési id6t attol a perctdl kezdve szamol-
Jjuk, amikor a hidrosztatikus nyomas a kivant értéket elér-
te, a nyomasnak erre az értékre vald noveléséhez sziksé-
ges id6 kozel 1 perc. A kezelési h6mérséklet 2—60 °C,
elénydsen 5-25 °C.

A nyomdssal ily modon kezelt sertésizomdarabokat
ezutan kicsomagoljuk.

A kicsomagolt darabokba pacoldatot injektalunk
12-35 toémeg% mennyiségben a darabok tomegére szé-
molva, amely pacoldat a darabokra vonatkoztatva a ko-
vetkezGket tartalmazza:

— 1-3% nitrittel kezelt so,

— legfeljebb 3% natrium-klorid,

— legfeljebb 3% dextroéz,

— legfeljebb 0,6% foszfat,

— legfeljebb 0,2% aszkorbat.

A nitrittel kezelt s6 natrium-klorid és natrium-nitrit
keveréke, amelyben ez utobbi mennyisége 0,31, elé-
nydsen 0,4-0,6%.

A foszfat lehet natrium-difoszfat és/vagy natrium-
trifoszfat.

Az aszkorbat lehet natrium-aszkorbat.
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A tumblerezeést atmoszferikus nyomason vagy va-
kuumban végezziik egy tumblerezGberendezésben, ame-
lyet 0—10 °C hémérsékletre hiitiink le, a miivelet végez-
hetjiik folyamatosan vagy szakaszosan (valtakozo6 tumb-
lerezési id6vel és pihentetési idGvel), a kezelés Gsszes
ideje 2—24 dra.

A tumblerezett darabokat ezutan formaba toltjik,
vagy vakuummal természetes vagy szintetikus eredetd
burkolatba toltjiik, az igy kapott nyers sonka tomege
1,5-3 kg kozotti érték.

Az igy kapott nyers sonkat ezutan atmoszferikus
nyomason 80—100% relativ nedvességtartalom mellett
¢és 60—80 °C hoémérsékleten 3—12 6ran at f6zziik.

Elénydsen ugy jarunk el, hogy a f6zés elsé ciklusa-
ban relative alacsony hémérsékletet, 60—70 °C hémér-
sekletet alkalmazunk addig, amig a bels6 mag h6mérsék-
lete 52—-58 °C, majd egy masodik ciklusban 70—80 °C
értéki relative magas hémérsékletet alkalmazunk, amig
a mag hémérséklete 65-75 °C.

A f6z6tt sonkat ezutan vizfiirdén hitjiik addig, amig
a belsé mag hémérséklete 20—25 °C lesz, majd hiitd-
szekrény hémérsékletén 2—8 °C hémérsékleten taroljuk.

A kovetkezd példakkal a talalmany szerinti eljarast,
valamint a kapott terméket mutatjuk be kozelebbrdl.
A megadott szdzalékos értékek tomeg%o-ot jelentenek,
hacsak masképpen nem jeldljiik.

A példékban értékeltiik az elGallitott sonka textira-
nak (tovabbiakban relaxacid) meghatarozasaval. A ke-
ménység meghatirozasahoz 18 mm &tmérdji és 50 mm
hosszisagh hengeres mintakat vagtunk ki a sonkakbol,
€s nyirohatasnak vetettiik ald Instron Universal Testing
Machine (Model 1140) Warner—Bratzler (W -B) nyiro
hatasu nyomascelldjdnak alkalmazasaval. A keresztfej
sebessége 100 mm/perc. A nyiréer6t 15 mintan hatiroz-
tuk meg, majd atlagoltuk és N-ban fejeztiik ki.

A relaxacio meghatérozasihoz 18 mm 4tmérGji és
25 mm hossziisaga hengeres mintakat vagtunk ki a son-
kakbol, és egy 0,5 mm magassagh és 54 mm atmérgja
hengeres riddal nyomtuk Ossze, amelyet az Instron
Universal Testing Machine (Model 1122) berendezés-
be épitettiink be. A keresztfej sebessége 20 mm/perc
volt. A mintékat vertikdlis irAnyban 5 mm vastagsigra
nyomtuk dssze, és a nyomast 30 s-ig tartottuk. A relaxa-
ciot ezutdn a kompresszio kezdetén és a végén mért
nyomas hanyadosaval fejeztiik ki. A relaxaciot 15 min-
tan hataroztuk meg, majd atlagoltuk, a kapott értékek di-
menzi6 nélkiil értékek.

A f6zési kihozatalt a sonka f6zés el6tti és f6zés uta-
ni tdmegebdl szamoltuk és szazalékban fejezzik ki.

1. példa

Musculus castus lateralis sertésizmokat 72 6raval a
vagas utan kétszer 20 kg tomegil darabokra osztunk.
A darabok felét a taldlméany szerinti eljarassal dolgoz-
zuk fel, a masik felét pedig ugyanolyan eljarassal dol-
gozzuk fel, de a nagy hidrosztatikus nyomassal torténd
kezelést elhagyjuk.

Az izmokrol a lathatd zsirokat és kotdszoveteket le-
nyessiik, €¢s mindegyiket 500-500 g-os darabokra vag-
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Juk. A darabokat egyenként m{ianyag zsakba csomagol-
juk vakuumban Inauer VC 999/09 berendezés alkalma-
zasaval.

A hidrosztatikus nyomadssal valé kezelést National

az, mint a kontroll¢), ugyanakkor a textiira kisebb mér-
tékben javult (a relaxdci6 értéke valamivel jobb, mint a
kontrollé, a kompresszids erék aranya kisebb).

Forge berendezésben végezziik, amelynek nagynyoméa- 5 2. példa

su kamréja 8,6 1 térfogati. A becsomagolt darabokat sza- Az 1. peldaban leirtak szerint jarunk el, kivéve, hogy
kaszosan kezeljiik 100,0 MPa hidrosztatikus nyomason hidrosztatikus nyoméssal torténd kezelést 100,0 MPa
10 percen ét, koriilbelil 10 °C hémérsékleten. A nyo- nyomdason végezziik 20 percen 4t az ott megadott
massal kezelt darabokat ezutédn kicsomagoljuk. 10 perc helyett.

A kicsomagolt darabokba 15 tomeg% mennyiség- 10 A kapott sonkak f6zési kihozatalat és a textlrat a
ben a kdvetkez6 Osszetételd pacsd-kompoziciot injektal- kontrollmintédkkal egyiitt a fentiek szerint vizsgaljuk.
Jjuk, amelyet 24 6raval a felhasznalas el6tt készitettiink. A kapott eredményeket a 2. tablazatban foglaljuk ssze.
Nitrittel kezelt s6 (0,6% NaNO,) 15,33% .

Nétrium-klorid 3,83% 2. tdblazat

Dextroz 15,33% 15 o
Tetranatrium-pirofoszfat 1,53% Nyomas Fézési Nyirisi eré z‘l’:‘l:;;z
Natrium-aszkorbat 0,23% (MPa) kihozatal (%) ™) nélkiil)

A fenti pickészitményt a kicsomagolt darabokba
Fomaco FGM 20/40 t5bbtis injektaléberendezéssel jut- 0 (kontroll) 96,79 32,6 1,60
tatjuk be 1 bar injektalonyomdson és koriilbeliil 9 °C 20 100 97,48 34,1 1,65
hémérsékleten.

A darabokat ezutdn vikuumban tumblerezziik, Ste- A 2. tablazatbol lathatd, hogy a taldlmany szerinti el-
phan VM 60 berendezés alkalmazasaval 2—4 °C hémér- Jarassal kapott sonka f6zési kihozatala 0,69%-kal jobb,
sékleten &sszesen 4 oran at, 45 perc tumblerezési id6t mint a kontrollé, a textira negativ iranyban nem valto-
15 perc pihentetési idGvel valtakoztatva. 25 zott (a relax4cio értéke koriilbeliil ugyanaz, mint a kont-

Az ily médon nyert darabokat ezutan vikuumban rollé), ugyanakkor a textira kismértékben javult (a nyi-
szintetikus sz4lbdl késziilt 110 mm 4tmér6ji burkolat- roerd értéke valamivel nagyobb, mint a kontrollé).
ba t6ltjiikk Handtmann Vacuum filler VF 80 berendezés-
sel, ily modon kériilbeliil 2 kg-os tdmegii nyerssonka- 3. példa
darabokat nyeriink. 30 Az 1. példaban leirtak szerint jarunk el, kivéve, hogy

A nyers sonkakat ezutdn Salvis Combisteam CSC a kovetkez8 Osszetételli pacoldatot injektdljuk a kicso-
111 berendezésben atmoszferikus nyomason 100% rela- magolt darabokba 30% mennyiségben.
tiv nedvességtartalom mellett két f6zési ciklusban f6z- Nitrittel kezelt 56 (0,6% NaNO,) 8,66%
ziik. Az elsé ciklusban a berendezés hémérsékletét Nétrium-klorid 2,17%

64 °C hémérsékleten tartjuk, amig a sonkak belsé hémér- 35 Dextroz 8,66%
séklete az 55 °C-ot eléri. Egy mésodik ciklusban a beren- Tetranatrium-pirofoszfat 0,87%
dezés hémérsékletét 74 °C-ra emeljik addig, amig a Natrium-aszkorbat 0,13%
maghdmeérséklet 64 °C lesz. Az 6sszes f6zési id6 4 ora. Ezutédn vizsgaljuk a f6zési kihozatalt és a text(irat a

A f8z6tt sonkékat ezutin 2 6rdn 4t 6 °C homérsékle- taldlmany szerinti eljarassal kapott sonkak és a kontroll-
tii vizfiirdén lehtitjiik, ekkor a magh6mérséklet 23 °C. 40 mintik esetén a fentiek szerinti médon. A kapott ered-
A kapott sonkakat ezutdn 1 éjszakén at 4 °C hémérsék- ményeket a kovetkezd 3. tablazatban foglaljuk 6ssze.
leten taroljuk. L

A kapott sonkak f8zési kihozatalat és a texturdt a 3. tablazat
kontrollmintakkal egyiitt a fentiekben ismertetett mo- ‘ . Relaxhci
don vizsgaljuk. A kapott eredményeket az 1. tablazat- 45 Nyomis _ Fézési Nyirési er6 (dimenzi6
ban foglaljuk ssze. (MPa) kihozatal (%) ™) nélkiil)

1. tabldzat 0 (kontroll) 96,21 252 1,52

A 100 97,12 21,5 45

Nyomés F6zési Nyirasi crd Ei?::c(z;g 50 _ L .

(MPa) kihozatal (%) ™) nélkiil) Mint az a 3. tablazatbol lathatd, a taldlmany szerin-
ti eljarassal kapott sonka f8zési kihozatala 0,91%-kal
0 (kontroll) 95,45 25,7 1,63 jobb, mint a kontrollmintéé, anélkiil hogy a texturat
100,0 96,61 25.4 1,54 hétranyosan befolyésolnénk (valamivel kisebb nyiré-
55 erd és valamivel kisebb relaxacid a kontrollhoz viszo-

Az 1. tablazatbol lathato, hogy a taldlmény szerin- nyitva).
ti eljardssal kapott f6zott sonkak f6zési kihozatala
1,16%-kal jobb, mint a kontrollmintaé, amelynél nyo- Osszehasonlité példa (i)
masos kezelést nem alkalmaztunk, ugyanakkor a texti- Az 1. példaban leirtak szerint jarunk el, kivéve,
rat kérosan nem befolyéasoltuk (a nyirder6 értéke ugyan- o hogy a pacoldat injektalasat a darabokban azel6tt végez-
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ziik, mielStt a darabokat becsomagoljuk, ezutdn
100,0 MPa nyomassal kezeljik, majd kicsomagoljuk.

A kapott sonkdk f6zési kihozatalat és textirajat a
fentickben leirt modon vizsgaljuk, az eredményeket a
koévetkez6 (i) tablazatban foglaljuk dssze.

(i) tablizat

. x o i o n Relaxacio
Nyomés Fé6zési Nyirasi eré . -
(MPa) kihozatal (%) ™) (dimenzid
nélkiil)
0 (kontroll) 94,37 23,7 1,59
100,0 93,61 21,0 1,62

A fenti (i) tablazatbol lathatd, hogy az 1. dsszeha-
sonlité példa szerinti eljarassal elBallitott sonka esetén
a f6zési kihozatal kisebb, mint a kontrollmintaé, ame-
lyet nem kezeltiink nyomassal.

Osszehasonlito példa (ii)

Az 1. példaban leirtak szerint jarunk el, kivéve, hogy
a péacoldatot nem a kicsomagolt darabokba injektaltuk,
hanem egyszer{ien a tumblerezdberendezésbe adagoljuk
a tumblerez6lépés megkezdésekor.

Meghataroztuk a kapott sonkak esetén a f6zési kiho-
zatalt €s a textirat a fentickben leirt modon, a kapott ered-
ményeket a kdvetkezé (ii) tablazatban foglaljuk Gssze.

(ii)tablazat
Nyomas Fézési Nyirasi er Re‘:laxéci'c:)
(MPa) kihozatal (%) (N) (dimenzi6
nélkiil)
0 (kontroll) 95,16 22,5 1,62
10,00 95,14 229 1,72

A fenti (ii) tablazatbol lathato, hogy a 2. 6sszehason-
lito példa szerinti eljarassal nyert f6tt sonka esetén a £G-
zési kihozatal nem viltozott a kontrollmintdhoz viszo-
nyitva, amely nyomas kezelést nem kapott.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras fott sonka eléallitasara, azzal jellemezve,
hogy sertésizmot kinyesiink és darabokra vagunk, a ka-
pott darabokat 30,0-200,0 MPa kozotti hidrosztatikus
nyomassal kezeljiik, a nyomassal kezelt sertésizomdara-
bokba pécoldatot injektalunk, majd tumblerezzik, tolt-
Jiik, f6zziik és hiitjiik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy sertésizmot kinyesiink és darabokra vagunk, a-da-
rabokat vakuumban becsomagoljuk, a becsomagolt da-
rabokat 30,0-200,0 MPa kozotti hidrosztatikus nyo-
massal kezeljiik legfeljebb 60 percig 2—60 °C hémér-
sékleten, majd az igy kezelt darabokat kicsomagoljuk,
pacoldatot injektalunk a darabokba, tumblerezziik, tolt-
jiik, f6zziik és hiitjiik.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a becsomagolt darabokat 30,0-200,0 MPa hidro-
sztatikus nyomdssal kezeljitk legfeljebb 10 percig
5-25 °C hémérsékleten.

4. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a sertésizomdarabokba 12—30% mennyiségben a
darabok tomegére szamolva pacoldatot injektilunk,
amely a darabok tomegére vonatkoztatva a kovetkezd-
ket tartalmazza:

— 1-3% nitrittel kezelt s6,

— legfeljebb 3% natrium-klorid,

— legfeljebb 3% dextréz,

- legfeljebb 0,6% foszfat,

— legfeljebb 0,2% aszkorbat.

5. Az 1. igénypont szerinti eljras, azzal jellemezve,
hogy a tumblerezést vakuumban 0—10 °C h8mérsékle-
ten 2—24 6ran at végezziik.

6. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a tumblerezett darabokat formdakba vagy vakuum-
mal burkoléanyagba t6ltjiik.

7. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a f6zést atmoszferikus nyomason 80—100% rela-
tiv nedvességtartalom mellett 50—80 °C hémérsékleten
3-12 oran at végezziik.

Kiadja a Magyar Szabadalmi Hivatal, Budapest
A kiadasért felel: Torécsik Zsuzsanna fGosztalyvezetd-helyettes
Windor Bt., Budapest
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