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(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Mundstiick Mundstlcks far eine Flasche mit

(100) far eine Flasche (700) mit
Drehkronkorkenverschluss, wobei das Mundstiick
(100) aufweist: einen Mundstickkdrper (102) mit
einer endseitigen AusgieB&ffnung (104); ein
Verschlussgewinde (106) zum Zusammenwirken
mit einem Drehkronkorken (202) zum
flussigkeitsdichten VerschlieBen der
AusgieBoffnung (104), das in Form von mehreren
teilumfénglich mit einer vorgabbaren
Gewindesteigung um den Mundstickkérper (102)
umlaufenden und gegenlber dem
Mundstuckkérper (102) auBenseitig Uberstehenden
Gewindeliberstanden (108) gebildet ist; eine
zwischen der AusgieBoéffnung (104) und dem
Verschlussgewinde (106) angeordneten,
umfanglich um den Mundstlickkdrper (102)
umlaufende  Diskontinuitdt (110), die beim
Herstellen des Mundsticks (100) werkzeugbedingt
an einem Ubergang zwischen zwei
Mindungsbacken (1000, 1002) einerseits und
einer  Flhrungsscheibe  (1004) andererseits
entsteht; wobei ein auBenseitiges Ende (112) der
Diskontinuitat (11 0) gegentber einer AuBenflache
(114) des Mundstlckkérpers (102) zwischen axial

benachbarten Gewindelberstdnden (108) nach
innen hin versetzt ist. Ebenso betrifft die
vorliegende  Erfindung eine  entsprechende

Flasche, ein Werkzeug zum Herstellen eines

Drehkronkorkenverschluss sowie ein Verfahren zum
Herstellen eines Mundstlicks flr eine Flasche mit
Drehkronkorkenverschluss.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Mundstiick, eine Flasche, ein Werkzeug zum Herstellen eines
Mundstiicks, ein Verfahren zum Herstellen eines Mundstlicks und ein Verfahren zum Herstellen
einer Flasche.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind unterschiedlichste Verschliisse fiir Flaschen, zum
Beispiel Getrénkeflaschen bekannt. Ein solcher herkdmmlicher Flaschenverschluss verwendet
einen Kronkorken. Seit einiger Zeit werden aber auch Drehkronkorken eingesetzt, die von ei-
nem Benutzer mittels Drehens von einer Flasche abgenommen werden, um diese zu &ffnen.
Ein solcher Drehkronkorken kann als Blechteil mit einer Dichtung ausgebildet werden, das auf
einem Mundstlick einer Flasche mit Gewinde angeformt wird, womit ein entsprechendes Ge-
gengewinde ausgebildet wird.

[0003] In der Flaschenindustrie wird ein solches Drehkronmundstiick gemaB einer Spezifikation
des internationalen Zentrums fir Abfill- und Verpackungstechnik (CE.T.L.E.) hergestellt. Ein
solches Drehkronenmundstiick wird unter der Bezeichnung 26 H 126 gefiihrt (CE.T.I.E., Doku-
mentationsblatt 14.02, Ausgabe 07/03).

[0004] Solch ein Drehkronenmundstiick wird mittels dreier Werkzeugteile hergestellt. Zwischen
zwei Mindungsbacken, die zusammensetzbar sind, ist eine Aussparung gebildet, die eine
Mindungserzeugungsform definiert, d.h. eine Negativform des herzustellenden Drehkronen-
mundstiicks. Damit ist das Ausbilden eines Mundstlckkérpers mit einem Glasgewinde vorge-
geben. Um die Flasche aus der GieBform entnehmen zu kénnen, wird ein drittes Werkzeugteil
eingesetzt, ndmlich eine Fiihrungsscheibe, die in einer anderen Aussparung der Miindungsba-
cken aufgenommen wird und die ein AusgieBende der Flasche definiert. An einer Grenzflache
zwischen Miindungsbacken und Fiihrungsscheibe kommt es zwangsweise zum Ausbilden einer
Stufe bzw. eines Grats knapp unterhalb der Oberseite der Flasche.

[0005] Bei Drehkronmundstiicken 26 H 126 ist es bisher unerklarlicherweise in vereinzelten
Fallen zu Absplitterungen gekommen, wenn ein Benutzer den Drehkronkorken von dem Mund-
stick entfernt. Dies ist insbesondere bei Getrénkeflaschen gefahrlich, da Glassplitter in die
Flasche eindringen kénnen, so dass ein Benutzer diese beim Trinken verschlucken kann. Auch
kénnen resultierende scharfe Kanten am Mundstiick der Flasche zu Verletzungen bei einem
Benutzer fihren.

[0006] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Mundstiick fir eine Flasche mit
Drehkronkorkenverschluss bereitzustellen, mit dem ein Absplittern von Material des Mundstiicks
beim Abnehmen des Drehkronkorkens vermieden ist.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Gegenstande mit den Merkmalen gem&B den unabhéngi-
gen Anspriichen geldst. Weitere Ausflihrungsbeispiele sind in den abh&ngigen Anspriichen
gezeigt.

[0008] GemaB einem Ausflihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ist ein Mundstiick fir
eine Flasche mit Drehkronkorkenverschluss geschaffen, wobei das Mundstick einen Mund-
stlickkérper mit einer endseitigen AusgieBéffnung (die auch als AusgieBende bezeichnet wer-
den kann), ein Verschlussgewinde zum Zusammenwirken mit einem Drehkronkorken zum
flussigkeitsdichten, insbesondere auch gasdichten, VerschlieBen der AusgieBéffnung, das in
Form von mehreren teilumfanglich mit einer vorgebbaren Gewindesteigung um den Mundstiick-
kérper umlaufenden und gegeniiber dem Mundstiickkérper auBenseitig Uberstehenden Gewin-
delberstédnden gebildet ist, und eine zwischen der AusgieBéffnung und dem Verschlussgewin-
de angeordnete, umfanglich um den Mundstiickkérper umlaufende Diskontinuitat aufweist, die
beim Herstellen des Mundstiicks werkzeugbedingt an einem Ubergang zwischen zwei Miin-
dungsbacken einerseits und einer Fiihrungsscheibe andererseits entsteht, wobei ein auBensei-
tiges Ende der Diskontinuitdt gegenlber einer AuBenfliche des Mundstiickkérpers zwischen
axial (insbesondere bezogen auf eine Flaschensymmetrieachse) benachbarten Gewindeliber-
standen nach innen hin versetzt ist.
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[0009] GemaB einem weiteren Ausflihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ist eine Flasche
bereitgestellt, die ein Mundstiick mit den oben beschriebenen Merkmalen und einen daran
angeschlossenen und damit einstiickig ausgebildeten Flaschenkérper aufweist. Der Flaschen-
kérper kann dabei zum Beispiel aus stoffschliissig miteinander verbundenen Flaschenkérper-
formhalften und einem Fertigformboden gefertigt sein.

[0010] GemaB noch einem anderen Ausflihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ist ein
Werkzeug zum Herstellen eines Mundstiicks fir eine Flasche mit Drehkronkorkenverschluss
geschaffen, wobei das Werkzeug zwei Miindungsbacken und eine Flhrungsscheibe (d.h. drei
Werkzeugteile) aufweist, die in einer Fihrungsscheibenaufnahme formschlissig aufnehmbar
ist, welche Fihrungsscheibenaufnahme in einem zusammengesetzten Zustand der Miindungs-
backen zwischen diesen gebildet ist, wobei - in dem zusammengesetzten und die Fihrungs-
scheibe aufnehmenden Zustand der Mindungsbacken - von den Mundungsbacken und der
Fihrungsscheibe eine derart geformte Mindungserzeugungsform (anschaulich eine Negativ-
form der AuBenseite des herzustellenden Mundstlicks) begrenzt wird, dass mittels Zuflihrens
von flieBfahigem Mundstlickrohmaterial (insbesondere flissigem Glas) in die Mindungserzeu-
gungsform zwischen den Milndungsbacken ein Mundstickkérper ausbildbar ist, mittels der
Fihrungsscheibe eine endseitige AusgieBdffnung an dem Mundstiickkérper begrenzt ist, zwi-
schen den Mindungsbacken ein Verschlussgewinde zum Zusammenwirken mit einem Dreh-
kronkorken zum flissigkeitsdichten VerschlieBen der AusgieBéffnung ausbildbar ist, das in
Form von mehreren teilumfanglich mit einer vorgebbaren Gewindesteigung um den Mundstiick-
kérper umlaufenden und gegeniiber dem Mundstiickkérper auBenseitig Gberstehenden Gewin-
detberstédnden gebildet ist, und an einem Ubergang zwischen den zwei Mindungsbacken
einerseits und der FUhrungsscheibe andererseits eine zwischen der AusgieB6ffnung und dem
Verschlussgewinde angeordnete, umfanglich um den Mundstiickkdrper umlaufende Diskontinui-
tat ausbildbar ist, wobei ein an die Fihrungsscheibe angrenzender Endabschnitt der Muin-
dungsbacken derart geformt ist, dass ein auBenseitiges Ende der Diskontinuitdt gegenlber
einer AuBenflache des Mundstlickkérpers zwischen axial benachbarten Gewindeliberstanden
nach innen hin versetzt ist.

[0011] GemaB noch einem anderen Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ist ein
Verfahren zum Herstellen eines Mundstlicks fir eine Flasche mit Drehkronkorkenverschluss
geschaffen, wobei bei dem Verfahren eine Fihrungsscheibe in einer Fihrungsscheibenauf-
nahme formschlissig aufgenommen wird, die mittels Zusammensetzens von zwei Miindungs-
backen zwischen diesen gebildet ist, wobei in dem zusammengesetzten und die Flhrungs-
scheibe aufnehmenden Zustand der Mindungsbacken von den Mindungsbacken und der
Fihrungsscheibe eine Mindungserzeugungsform begrenzt wird, flieBfahiges Mundstiickrohma-
terial der Miindungserzeugungsform zugefihrt wird, wodurch zwischen den Miindungsbacken
ein Mundstlckkérper ausgebildet wird, mittels der FUhrungsscheibe eine endseitige Aus-
gieBo6ffnung an dem Mundstiickkérper begrenzt wird, zwischen den Mindungsbacken ein Ver-
schlussgewinde zum Zusammenwirken mit einem Drehkronkorken zum flUssigkeitsdichten
VerschlieBen der AusgieB6ffnung ausgebildet wird, das in Form von mehreren teilumfanglich
mit einer vorgegebenen Gewindesteigung um den Mundstiickkérper umlaufenden und gegen-
Uber dem Mundstlickkérper auBenseitig Gberstehenden Gewindeliberstanden gebildet wird, an
einem Ubergang zwischen den zwei Mindungsbacken einerseits und der Fihrungsscheibe
andererseits eine zwischen der AusgieB6ffnung und dem Verschlussgewinde angeordnete,
umféanglich um den Mundstiickkérper umlaufende Diskontinuitat ausgebildet wird, wobei ein an
die Fuhrungsscheibe angrenzender Endabschnitt der Mindungsbacken derart geformt wird,
dass ein auBenseitiges Ende der Diskontinuitat gegeniber einer AuBenflache des Mundstiick-
kérpers zwischen axial benachbarten Gewindeliberstdnden nach innen hin versetzt ist, das in
die Mindungserzeugungsform zugefiihrte Mundstlickrohmaterial zumindest teilweise verfestigt
wird, womit das Mundstlck gebildet ist, und die Mindungsbacken getrennt und die Fihrungs-
scheibe entnommen wird, um das Mundstlick zu enthehmen.

[0012] GemaB noch einem anderen Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung ist ein
Verfahren zum Herstellen einer Flasche mit Drehkronkorkenverschluss bereitgestellt wird,
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wobei bei dem Verfahren ein Mundstiick der Flasche mit einem Verfahren mit den oben ge-
nannten Merkmalen hergestellt wird, ein an das Mundstiick angeschlossener und damit einsti-
ckig ausgebildeter Flaschenkérper ausgebildet wird, und (vorzugsweise nach Fillen der Fla-
sche mit einer Flissigkeit, insbesondere mit einem Getrank) ein Drehkronkorken an den Mund-
stlickkérper und das Verschlussgewinde unter Ausbilden eines Gegengewindes an dem ange-
formten Drehkronkorken derart angeformt wird, dass der Drehkronkorken die AusgieBéffnung
flussigkeitsdicht verschlieBt und einen Abschnitt des Mundstlickkdrpers so umschlieBt, dass das
Gegengewinde mit dem Verschlussgewinde zusammenwirkt.

[0013] Exemplarische Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung beruhen auf der lberraschenden
Erkenntnis, dass die Ursache fiir die bisher unerklérlichen Absplitterungen beim Offnen einer
Flasche mit Drehkronenmundstiick darauf zuriickzufiihren sind, dass es vorkommen kann, dass
ein Benutzer den Drehkronkorken abnimmt, dabei der Drehkronkorken an einer Diskontinuitét
am Mundstiickkérper angreift und dabei anschaulich den Bereich der Diskontinuitét (Stufe bzw.
Naht) samt einem dariiber angeordneten Bereich des Mundstiickkérpers abrei3t. Dadurch kann
es zu Absplitterungen und der Ausbildung von scharfkantigen Bereichen am Mundstlickkérper
kommen. GemaB einem exemplarischen Ausfiihrungsbeispiele wird vorgeschlagen, die Position
dieser Diskontinuitdt (die anschaulich als Trennnaht zwischen Mindungsbacken und einer
FOhrungsscheibe entsteht) in einen vor dem Drehkronkorken geschitzten Bereich zu verlagern.
Unter einem geschitzten Bereich wird in diesem Zusammenhang eine Position der Trennnaht
verstanden, bei der ein (selbst unsachgem&Bes) Abnehmen des Drehkronkorkens von dem
Mundstiickkdrper nicht zu dem unerwiinschten Angreifen des Drehkronkorkens an der Trenn-
naht fihren kann. Um in diesem geschitzten Bereich zu liegen, wird vorgeschlagen, die Trenn-
naht nicht mehr Gber den Kerndurchmesser des Gewindes hervorstehen zu lassen. Erfindungs-
geman ist Uberraschend herausgefunden worden, dass ein Absplittern dann verunmdglicht ist.

[0014] Um die Verlegung der Trennnaht in den geschiitzten Bereich zu erméglichen, indem
sichergestellt wird, dass die Trennnaht in radialer Flaschenrichtung nicht mehr bis zum Kern-
durchmesser des Gewindes hervorsteht, kann das Werkzeug entsprechend geformt werden.

[0015] Es ist aber auch mdglich, ein Mundstiick mit einem herkdmmlichen Werkzeug geman
der oben genannten Spezifikation von CE.T.I.E. zu fertigen, und mittels (zum Beispiel spanen-
den) Abtragens oder mittels Umformens die Trennnaht aus dem ungeschiitzten Bereich zu
entfernen.

[0016] Im Weiteren werden zusétzliche exemplarische Ausfliihrungsbeispiele des Mundstiicks,
der Flasche, des Werkzeugs zum Herstellen eines Mundstlicks, des Verfahrens zum Herstellen
eines Mundstiicks und des Verfahrens zum Herstellen einer Flasche beschrieben.

[0017] Das auBenseitige Ende der Diskontinuitat soll gegeniber einer AuBenflache des Mund-
stlickkdrpers zwischen axial benachbarten Gewindeiiberstdnden um mehr als technisch beding-
te Toleranzen des Herstellungswerkzeug und des Herstellungsprozesses und somit des herge-
stellten Mundstiicks nach innen hin versetzt sein. Herstellungswerkzeug bzw. Herstellungspro-
zesses kdénnen daher so konfiguriert werden, dass alle Mundstlicke, die Abweichungen inner-
halb des Toleranzbereichs haben, die nach innen versetzte AuBenkante der Diskontinuitat
aufweisen. Dadurch kann sichergestellt werden, dass alle Gut-Mundstiicke einer Herstel-
lungscharge den Absplitterungsschutz bieten. Werte technisch bedingter Toleranzen ergeben
sich aus der Spezifikation CE.T.I.E., Dokumentationsblatt GME 14.02, Ausgabe 07/03.

[0018] Gem&R einem Ausfiihrungsbeispiel kann die Diskontinuitat eine Stufe oder ein Grat sein.
Die Diskontinuitat kann sich ringférmig geschlossen um das Mundstlick herum erstrecken. Die
Stufe kann als Kreisring mit horizontaler Ringflache ausgebildet sein, wenn die Flasche be-
stimmungsgemaR auf einer horizontalen Unterlage abgestellt ist. Die Diskontinuitat ist eine
Konsequenz einer Flgestelle zwischen Fihrungsscheibe und Mindungsbacken (auch als
Kopfstlicke bezeichnet).

[0019] Gem&B einem Ausfiihrungsbeispiel kann das auBenseitige Ende der Diskontinuitét
soweit nach innen hin versetzt sein, dass bei Abnehmen, insbesondere bei Abschrauben oder
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bei Abheben mittels eines Flaschendffners, eines an den Mundstiickkérper angeformten Dreh-
kronkorkens ein AbreiBen von zumindest einem Teil der Diskontinuitat und optional eines ober-
halb der Diskontinuitdt angeordneten Abschnitts des Mundstiickkérpers durch Angreifen des
Drehkronkorkens an der Diskontinuitat verunmdglicht ist. Anschaulich ist die Diskontinuitat
gegenulber einer Fluchtline des Kerndurchmessers des Verschlussgewindes in Richtung einer
Zentralachse der Flasche versetzt.

[0020] GemaB einem Ausflhrungsbeispiel kann eine ringférmige AuBenflache des Mundstiick-
kérpers zwischen dem Verschlussgewinde (insbesondere einem oberen Ende des Verschluss-
gewindes) und der Diskontinuitét (insbesondere einem &uBeren Ende des Verschlussgewindes)
gegeniber einer ringférmigen (insbesondere einer Kreiszylinderflache) AuBenflache des Mund-
stlckkdrpers zwischen axial benachbarten Gewindeliberstdnden nach innen (d.h. in Richtung
einer Zentralachse der Flasche) verkippt oder nach innen verkrimmt sein. Eine solche Verkip-
pung kann mit konstanter Steigung erfolgen. Eine solche Verkrimmung kann dergestalt sein,
dass die zweite Ableitung einer Trajektorie in dem genannten Oberflachenbereich des Mund-
stlicks von Null verschieden ist. In beiden Alternativen kann anschaulich die Diskontinuitat in
den geschiitzten Bereichs hineingezogen werden und die Flasche somit vor einem uner-
wiinschten Absplittern beim Offnen geschiitzt werden.

[0021] Gem&B einem Ausflhrungsbeispiel kann eine ringférmige AuBenflache des Mundstlck-
kérpers, die sich ausgehend von der Diskontinuitdt in Richtung des Verschlussgewindes er-
streckt, konvex ausgebildet sein. Durch die konvexe Ausgestaltung wird die Gefahr, dass beim
Abnehmen eines Drehkronkorkens Letzterer an die Diskontinuitdt angreifen kann, weiter verrin-
gert, da dies eine unnatirliche Seitwartsbewegung erfordern wiirde.

[0022] GemaB einem Ausflhrungsbeispiel kann die konvexe ringférmige AuBenfliche des
Mundstlckkorpers, die sich ausgehend von der Diskontinuitat in Richtung des Verschlussge-
windes erstreckt, einen ersten Krimmungsradius haben. Eine andere konvexe ringférmige
AuBenflache des Mundstiickkérpers, die sich ausgehend von der Diskontinuitat (insbesondere
einem inneren Ende der Diskontinuitat) in Richtung der AusgieBéffnung (d.h. hin zum oberen
Ende der Flasche) erstreckt, kann einen zweiten Krimmungsradius haben. Zwischen zwei
konvexen Abschnitten, welche die Diskontinuitat verbindet, ist ein unerwiinschtes Angreifen des
Drehkronkorkens zum Verursachen von Absplitterungen oder dergleichen noch unwahrscheinli-
cher gemacht.

[0023] Gem&B einem Ausflihrungsbeispiel kann der erste Krimmungsradius gréBer als der
zweite Krimmungsradius sein. Die starkere Krimmung kann somit oberhalb der Diskontinuitat
vorliegen.

[0024] GemaB einem Ausflihrungsbeispiel kann die Diskontinuitdt eine radiale Ausdehnung
(bezogen auf eine radiale Flaschenerstreckung) in einem Bereich zwischen ungefahr 0,05 mm
und ungeféhr 0,25 mm, insbesondere in einem Bereich zwischen ungefahr 0,1 mm und unge-
fahr 0,2 mm, haben. Hat die Diskontinuitét Stufenform, so ist die radiale Ausdehnung die Lange
des horizontalen Stufenabschnitts. Hat die Diskontinuitédt Gratform, so ist die radiale Ausdeh-
nung die Lange des horizontal hervorstehenden Grats. Selbstverstandlich sind andere Dimen-
sionen der radialen Ausdehnung der Diskontinuitdt méglich, abh&ngig von gewéhlten Werkzeu-
gen oder hergestellten Flaschen.

[0025] GemaR einem Ausfiihrungsbeispiel kann der Versatz zwischen dem auBenseitigen Ende
der Diskontinuitdt und der AuBenflache des Mundstiickkdrpers zwischen axial benachbarten
Gewindelberstanden in einem Bereich zwischen ungeféhr 0,1 mm und ungefdhr 0,4 mm, ins-
besondere in einem Bereich zwischen ungefahr 0,2 mm und ungeféhr 0,3 mm, sein. Ein solcher
Versatz hat sich als ausreichend herausgestellt, um eine unerwiinschte mechanische Einwir-
kung eines Drehkronkorkens auf die Diskontinuitat zuverlassig zu unterbinden.

[0026] GemaB einem Ausfiihrungsbeispiel kann die Diskontinuitdt von der AusgieBdffnung
(oder von einer Oberkante der Flasche bzw. des Mundstiicks) einen axialen (bezogen auf eine
Flaschenachse) Abstand in einem Bereich zwischen ungefdhr 0,6 mm und ungefahr 1,0 mm,
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insbesondere in einem Bereich zwischen ungeféhr 0,7 mm und ungeféhr 0,9 mm, haben. An-
schaulich kann gegeniiber der oben angesprochenen Spezifikation die Position der Diskontinui-
tat entlang der Zentralachse der Flasche nach oben hin verschoben werden, wodurch auch der
oberhalb der Diskontinuitat liegende Bereich der Flasche verkleinert und somit die Menge po-
tential absplitternden Glasmaterials der Flasche weiter reduziert wird.

[0027] Gem&B einem Ausfiihrungsbeispiel kann, ggf. mit Ausnahme des axialen Abschnitts
zwischen dem Verschlussgewinde (insbesondere des oberen Endes des Verschlussgewindes)
und der AusgieBoffnung (d.h. einer Oberkante der Flasche bzw. des Mundstiicks), das gesamte
Mundstiick als Drehkronenmundstiick 26 H 126 gemaB der Spezifikation CE.T.I.E. GME 14.02
in der Edition 07/03 gefertigt sein. Anschaulich kann die genannte Spezifikation auch weiterhin
zur Anwendung kommen mit der MaBgabe, dass die Diskontinuitdt in der beschriebenen Weise
gegenlber dem Kerndurchmesser des Gewindes in Richtung zu der Flaschenachse hin ver-
setzt wird.

[0028] GemaB einem Ausflihrungsbeispiel kann die Flasche einen Drehkronkorken aufweisen,
der die AusgieBéffnung flissigkeitsdicht verschlieBend und einen Abschnitt des Mundstiickkér-
pers umschlieBend als Gegengewinde mit dem Verschlussgewinde zusammenwirkt. Geman
einem Ausfihrungsbeispiel kann der Drehkronkorken eine Blechkappe mit einer innenseitigen
Dichtschicht (zum Beispiel aus Kunststoff) aufweisen, welche Dichtschicht die AusgieBéffnung
flissigkeitsdicht verschlieBt, und welche Blechkappe an einer das Verschlussgewinde beriih-
renden bzw. in Eingriff nehmenden Innenseite das Gegengewinde aufweist. Ein solcher Dreh-
kronenkorken kann aus Blech hergestellt sein und kann direkt Gber dem Verschlussgewinde,
das einstlickig und einstoffig mit der Flasche aus Glas gebildet ist, angeformt bzw. aufgepresst
werden, womit an einer Innenseite des Drehkronkorkens sein Gegengewinde selbsttétig ausge-
bildet wird.

[0029] Gem&B einem Ausflihrungsbeispiel kann der Flaschenkérper mit einer Flissigkeit, ins-
besondere mit einem Getrank, gefillt sein. Allerdings kénnen in der Flasche auch andere Flis-
sigkeiten, zum Beispiel Schittgut, Lésungsmittel oder Chemikalien, untergebracht sein.

[0030] GemaB einem Ausfiihrungsbeispiel kénnen die Mindungsbacken und die Flhrungs-
scheibe derart ausgebildet und aufeinander angepasst sein, dass mit diesen ein Mundstiick mit
den oben beschriebenen Merkmalen ausbildbar ist. Wenn die Mindungsbacken und die Fih-
rungsscheibe aneinander montiert sind, wird von diesem ein Hohlraum begrenzt, der die Geo-
metrie des herzustellenden Mundstiicks zumindest auBen- und oberseitig definiert. Dies gilt
jedenfalls dann, wenn die hergestellte Flasche nicht, zum Beispiel spanend, nachbearbeitet
wird. Mit einer entsprechenden Formgebung entsprechender Oberflachenbereiche der Miin-
dungsbacken und der Fihrungsscheibe kann somit die oben beschriebene Anordnung und
Dimensionierung der Diskontinuitéat gewahrleistet werden, um diese in den geschitzten Bereich
zu positionieren.

[0031] Zum Herstellen einer erfindungsgeméaBen Glasflasche wird ein flissiger Glastropfen in
die Mindungserzeugungsform der zusammengesetzten drei Werkzeuge eingeflllt, zum Beispiel
bei 1200°C. Danach ist die Herstellung des Mundstlicks beendet, welches dann noch auf eine
niedrige Temperatur abgekihlt wird. Bei dieser Niedrigtemperatur ist das Glasmaterial immer
noch nicht ganz fest, der Vorformling aber zur nachfolgenden Erzeugung (zum Beispiel mittels
Glasblasens) eines Flaschenkdrpers handhabbar.

[0032] GemaB einem Ausfiihrungsbeispiel kénnen die Miindungsbacken an einer Kontaktstelle
zu der Fuhrungsscheibe einen ringférmigen konkaven Abschnitt der Mindungserzeugungsform
begrenzen. Ein konkaver Abschnitt der Mindungserzeugungsform im Endbereich der Mun-
dungsbacken korrespondiert mit einem konvexen Abschnitt des Mundstlicks zwischen Diskonti-
nuitat und dem Beginn des Verschlussgewindes.

[0033] GemaB einem Ausflihrungsbeispiel kann die Fiihrungsscheibe eine derart ausgebildete
FOhrungsnut (die Teil der Mindungserzeugungsform bildet) aufweisen, dass eine erste Krim-
mung (zum Beispiel entsprechend einem ersten Kriimmungsradius) des Mundstlicks in einem
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fihrungsscheibenseitigen Grenzbereich zu der Diskontinuitdt groBer ist als eine zweite Kriim-
mung (zum Beispiel entsprechend einem zweiten Krimmungsradius) des Mundstiicks in einem
mindungsbackenseitigen Grenzbereich zu der Diskontinuitt. Der erste Krimmungsradius ist
dann gréBer als der zweite Krimmungsradius.

[0034] Im Folgenden werden exemplarische Ausfiihrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung
mit Verweis auf die folgenden Figuren detailliert beschrieben.

[0035] Fig. 1  zeigt ein Detail eines Mundstiicks fir eine Flasche mit Drehkronkorkenver-
schluss gemanB einem exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung;

[0036] Fig. 2 st eine Darstellung eines herkémmlichen Mundstiicks einer Flasche mit einem
Drehkronkorken;

[0037] Fig. 3 zeigt einen Querschnitt eines erfindungsgemaBen dreikomponentigen Werk-
zeugs zum Herstellen eines Mundstiicks gem&B einem exemplarischen Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung;

[0038] Fig. 4 ist eine schematische Darstellung, die eine erfindungsgemafBe, in einen ge-
schitzten Bereich verlagerte Diskontinuitdt im Vergleich zu einer herkémmli-
chen Positionierung der Diskontinuitat zeigt;

[0039] Fig. 5 st eine Darstellung, anhand welcher eine Kontur eines herkmmlichen Mund-
stlicks zu erkennen ist;

[0040] Fig. 6 ist eine Darstellung, anhand welcher eine Kontur eines Mundstiicks gemaR
einem exemplarischen Ausfihrungsbeispiel der Erfindung zu erkennen ist;

[0041] Fig. 7 stellt einen Kopfbereich einer Flasche gemaB einem exemplarischen Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung dar;

[0042] Fig. 8 zeigt die Geometrie eines Verschlussgewindes, das umfénglich um einen
Mundstiickkérper der Flasche gemaB Fig. 7 gebildet ist;

[0043] Fig. 9 zeigt einen Querschnitt durch eine Flasche gemdB einem exemplarischen
Ausfihrungsbeispiel der Erfindung, bei der ein Mundstiick mit einer innerhalb
eines Kerndurchmessers eines Verschlussgewindes angeordneten Diskontinui-
tat vor einem unerwiinschten AbreiBen durch einen Kronkorken geschitzt ist.

[0044] Fig. 10 zeigt ein Werkzeug aus zwei Mindungsbacken und einer Fihrungsscheibe
gemal einem exemplarischen Ausfihrungsbeispiel der Erfindung in einem teil-
weise zusammengesetzten Zustand.

[0045] Fig. 11 ist eine Darstellung eines Mundstiicks gemaB einem exemplarischen Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung.

[0046] Fig. 12 zeigt einen Teil einer Mindungserzeugungsform, die von zwei Mindungsba-
cken begrenzt wird.

[0047] Fig. 13 zeigt einen Teil einer Mindungserzeugungsform, die von einer Miindungsbacke
in Kombination mit einer Fllhrungsscheibe gebildet bzw. begrenzt wird.

[0048] Gleiche oder &hnliche Komponenten in unterschiedlichen Figuren sind mit gleichen
Bezugsziffern versehen.

[0049] Fig. 1 zeigt ein Mundstick 100 einer Glasflasche mit Drehkronenverschluss geman
einem exemplarischen Ausfihrungsbeispiel der Erfindung. In Fig. 1 ist der Rest der Flasche
nicht gezeigt, ebenso wenig wie der Drehkronkorken.

[0050] Das Mundstiick 100 enthalt einen Mundstiickkdrper 102, der einen oberen Bereich der
Flasche bildet. An einer Oberseite 130 des Mundstiicks 100 und somit der Flasche ist zentral
eine in Fig. 1 nur angedeutete AusgieBdffnung 104 gebildet. Durch die AusgieBdffnung 104
kann eine in die Flasche eingefiillte Flissigkeit ausgegossen werden, nachdem der Drehkron-
korken von der Flasche abgenommen worden ist.
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[0051] Ein Verschlussgewinde 106 ist aus Glas einstlickig mit dem Mundstlickkérper 102 aus-
gebildet und dient zum Ausbilden einer Schraubverbindung gemeinsam mit einem Drehkron-
korken. Wenn der Drehkronkorken auf dem Mundstiick 100 aufgebracht ist, ist eine fllssigkeits-
dichte und ggf. auch gasdichte Verbindung an der AusgieBéffnung 104 gebildet. Die Dichtkraft
wird mittels einer Dichtschicht an einer Innenseite des Drehkronkorkens durch einen Form-
schluss des Verschlussgewindes 106 mit einem korrespondierenden Gegengewinde des Dreh-
kronkorkens bewerkstelligt.

[0052] Wie Fig. 1 zeigt, ist das Verschlussgewinde 106 in Form von mehreren umfanglich mit
einer vorgebbaren Gewindesteigung um den Mundstlickkérper 102 umlaufenden und gegen-
lber dem Mundstlickkérper 102 auBenseitig Uberstehenden Gewindeliberstdnden 108 gebildet.
Die Gewindeliberstédnde 108 sind gegeniiber einem Kerndurchmesser des Verschlussgewindes
106, welcher Kerndurchmesser in Fig. 1 mit einer gestrichelten senkrechten Linie 136 angedeu-
tet ist, nach auBen Uberstehend ausgebildet. Anders ausgedriickt weist der Mundstiickkdérper
102 im Bereich des Verschlussgewindes 106 die Gewindeliberstédnde 108 auf, die gegeniber
einer in diesem Bereich kreiszylindrischen AuBenflache (Kerndurchmesser) des Mundstiickkér-
pers 102 erhaben hervorstehen.

[0053] Zwischen der AusgieB6ffnung 104 und dem Verschlussgewinde 106 ist eine geschlos-
sen um den Mundstickkdrper 102 umlaufende stufenartige Trennnaht als Diskontinuitat 110
gebildet. Diese Diskontinuitat 110 ist herstellungs- bzw. werkzeugsbedingt und entsteht beim
Herstellen des Mundstiicks 100 an einem Ubergang zwischen zwei Miindungsbacken einerseits
und einer Fuhrungsscheibe andererseits. Dies wird unten bezugnehmend auf Fig. 10, Fig. 12
und Fig. 13 beschrieben. Anschaulich ist es zum Herstellen einer Flasche bzw. des Mundstlicks
100 erforderlich, die drei genannten Werkzeugteile (zwei Mindungsbacken und eine Fiihrungs-
scheibe) zusammenzusetzen und nach Abschluss des GieBens des Mundstliicks 100 von dem
gegossenen Mundstiick abzunehmen. Dadurch kommt es an einem Ubergang zwischen den
Mindungsbacken einerseits und der Fihrungsscheibe andererseits zur Erzeugung der Diskon-
tinuitat 110.

[0054] Erfindungsgemé&nB ist ein auBenseitiges Ende 112 der Diskontinuitat 110 gegeniiber dem
Gewindekerndurchmesser bzw. einer AuBenflaiche 114 des Mundstlickkérpers 102 zwischen
zwei axial benachbarten Gewindelberstdnden 108 nach innen hin, d.h. in Richtung der Zentral-
achse der Flasche bzw. des Mundstiicks 100, versetzt. Anders ausgedriickt befindet sich das
gemaB Fig. 1 rechts- und somit auBenseitige Ende 112 der Diskontinuitit 110 weiter innen als
die gestrichelte Fluchtlinie, die dem Kerndurchmesser des Verschlussgewindes 106 entspricht.

[0055] Durch diese MaBnahme ist die Diskontinuitdt 110 in einen vor dem Drehkronkorken
geschiitzten Bereich verlagert. Dadurch ist es im Unterschied zu Mundstiicken, die beispielhaft
in der Spezifikation CE.T.I.E., Drehkronenmundstiick 26 H 126, Dokumentationsblatt GME
14.02, Ausgabe 07/03 gezeigt sind, vermieden, dass beim Abnehmen eines Drehkronkorkens
durch einen Benutzer der Drehkronkorken an der Diskontinuitdt 110 angreift und so eine Ab-
splitterung am Mundstiickkdrper auslésen kann. Im Unterschied zu solchen herkémmlichen
Ansatzen ist erfindungsgeman die Position der Diskontinuitat 110 soweit nach innen verlagert,
dass es beim Betatigen des Drehkronkorkens nicht mehr zu einer solchen Abrissbewegung von
Glasmaterial an der Oberseite des Mundstiickkdrpers 102 kommt. Dadurch ist das erfindungs-
gemaBe Mundstick 100 wesentlich betriebssicherer als herkdmmliche Mundstiicke von Glas-
flaschen mit Drehkronkorkenverschluss.

[0056] Fig. 1 zeigt ferner, dass eine ringférmige AuBenflache 116 des Mundstiickkérpers 102
zwischen einem oberen Ende des Verschlussgewindes 106 und dem auBenseitigen Ende 112
der Diskontinuitdt 110 gegeniber einer ringférmigen AuBenflache 114 des Mundstiickkérpers
102 zwischen axial benachbarten Gewindeliberstdnden 108 zu einer Zentralachse der Flasche
hin konvex gekrimmt ist. Eine ringférmige AuBenflache 118 des Mundstlckkdrpers 102 zwi-
schen der Oberseite 130 der Flasche und dem innenseitigen Ende der Diskontinuitat 110 ist
ebenfalls konvex gekrimmt ist. Somit ist beidseitig der Diskontinuitit 110 eine - insgesamt
doppelte - konvexe Krimmung der MundstiickauBenflache gebildet, und zwar durch einen
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ersten Krimmungsradius im Bereich der konvex ringférmigen AuBenflache 116 und durch einen
zweiten Krimmungsradius im Bereich der konvexen ringférmigen AuBenflache 118. Wie Fig. 1
entnommen werden kann, ist der erste Krimmungsradius gréBer als der zweite Krimmungsra-
dius, so dass im Bereich der Oberseite 130 der Flasche die Krimmung stérker ist als zwischen
Diskontinuitat 110 und den oberseitigem Beginn des Verschlussgewindes 106. Durch diese
Krimmung kann selbst in einem Zustand, in dem die Diskontinuitdt 110 als nach auBen hin
hervorragender Grat gebildet wird, ein Angreifen des Drehkronkorkens unterbunden werden.
Die konvexe Geometrie sorgt fiir einen sanften Ubergang zwischen senkrechten Passagen
entlang einer vertikalen Fluchtlinie 136 und dem waagerechten Abschnitt im Bereich des oberen
Flaschenendes 130.

[0057] Ein unterer Abschnitt 132 des Mundstliicks 100 kann gemaB der Spezifikation geman
CE.T.ILLE., Dokumentationsblatt GME 14.02, Ausgabe 07/03 gefertigt werden, wobei die Ferti-
gung des sich daran anschlieBenden oberseitigen Abschnitts 134 von dem in der Spezifikation
gezeigten Beispiel insbesondere dahingehend abweicht, dass die Diskontinuitdt 110 gegenuber
der vertikalen Fluchtlinie 136 nach innen hineingebogen und versetzt ist.

[0058] Anschaulich ist der Ubergang zwischen dem Verschlussgewinde 106 und der als Trenn-
naht ausgebildeten Diskontinuitét 110 keine senkrechte gerade Linie, sondern eine nach innen
gekrimmte Trajektorie. Der Krimmungsradius im Bereich der AuBenflache 118 ist durch die
Geometrie der Fihrungsscheibe bedingt, wohingegen der Kriimmungsradius im Bereich der
AuBenflache 116 durch die Geometrie der Miindungsbacken bzw. der Kopfform bedingt ist.

[0059] Fig. 2 zeigt einen Querschnitt 200 einer herkdmmlichen Flasche, bei der ein Drehkron-
korken 202 auf ein herkdmmliches Mundstiick 220 aufgesetzt ist. Fig. 2 zeigt, dass der Dreh-
kronkorken 202, der auch erfindungsgeméB verwendet werden kann, eine Blechkappe 206 und
eine darunter angeordnete Dichtung 208 aufweist, die eine Oberseite des Mundstiicks 220
flussigkeitsdicht bedeckt. Ein solcher Drehkronkorken 202 kann an ein fertig hergestelltes
Mundstick 220 angeformt werden, so dass sich durch einen entsprechenden Pressdruck ein
Gegengewinde 204 des Drehkronkorken 202 ausbildet, das mit einem Verbindungsgewinde
212 des Mundstlicks 220 zusammenspielt.

[0060] Fig. 2 veranschaulicht einen von dem vorliegenden Erfinder als Ursache flr die Beschéa-
digung bzw. Absplitterung beim Abnehmen des Drehkronkorkens 202 gemaB herkdmmlichen
Mundstiicken 220 erkannten Umstand. Wie an einem Bereich 230 erkannt werden kann, kann
ein schnabelférmiger Grat bei der Offnung der Flasche mittels Anhebens des Drehkronkorken
202 in Richtung eines Pfeils besch&digt werden, indem anschaulich der nach oben geflhrte
Drehkronkorken 202 an dem Grat angreifen kann und diesen gemeinsam mit weiteren Glasma-
terial des Mundstiicks 220 nach oben abreiBen kann.

[0061] Basierend auf dieser Erkenntnis wird erfindungsgeman vorgeschlagen, die Position des
Grats (bzw. einer anders, zum Beispiel stufenférmig, geformten Diskontinuitdt) soweit nach
innen zu verlegen, dass es beim Hochziehen des Drehkronkorkens 202 zu dieser unerwinsch-
ten WegreiBbewegung nicht mehr kommen kann.

[0062] Fig. 3 zeigt ein Werkzeug 1050 gemaB einem exemplarischen Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung in einem zusammengesetzten Zustand. Das dreiteilige Werkzeug 1050 enthalt eine
erste Mindungsbacke 1000, eine zweite Mindungsbacke 1002 und eine Fihrungsscheibe
1004. Die Fihrungsscheibe 1004 ist in einer Fiihrungsscheibenaufnahme 1052 formschliissig
aufgenommen, die in einem zusammengesetzten Zustand der beiden Mindungsbacken 1000,
1002 zwischen diesen gebildet ist. Wenn die Fihrungsscheibe 1004 und die beiden Mindungs-
backen 1000, 1002 zusammengesetzt sind, wird eine Mindungserzeugungsform 1300 von den
drei Werkzeugteilen 1000, 1002, 1004 begrenzt. Wird nun erhitztes, flieBfahiges Glas in die
Mindungserzeugungsform 1300 eingefihrt, so kann dadurch ein Mundstiick 100 erzeugt wer-
den. GemaB diesem Herstellungsverfahren ist die Form des erzeugten Mundstiicks 100, wie es
zum Beispiel in Fig. 1 gezeigt ist, negativ oder invers zu der Gestalt der Miindungserzeugungs-
form 1300. Wie unten naher beschrieben wird, ist insbesondere ein Ubergang 1054 zwischen
den Miindungsbacken 1000, 1002 einerseits und der Fiihrungsscheibe 1004 andererseits Ursa-
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che fir das Entstehen einer Diskontinuitdt 110 am Mundstiick 100. Durch entsprechende For-
mung insbesondere eines Kontaktbereichs zwischen Mindungsbacken 1000, 1002 und Fih-
rungsscheibe 1004 kann diese Diskontinuitat 110 allerdings zwangsweise an einer solchen
Position erzeugt werden, dass dadurch die Gefahr einer Absplitterung beim Offnen eines Dreh-
kronkorkenverschlusses unterbunden ist. Dies fiihrt zu einer Form des Mundstlicks 100 geman
Fig. 1 und kann durch eine in Fig. 10, Fig. 12 und Fig. 13 gezeigte Ausgestaltung der drei
Werkzeugteile 1000, 1002, 1004 erreicht werden.

[0063] Fig. 3 zeigt ferner, dass Toleranzen an diversen Stellen des Werkzeugs 1050 verandert
werden kénnen, um die Gefahr des Absplitterns zuverlassig auszuschlieBen. Dabei beziehen
sich die als , Alt“ bezeichneten Toleranzen auf eine herkdmmliche Mundstlckherstellung geman
der Spezifikation CE.T.I.E., Dokumentationsblatt GME 14.02, Ausgabe 07/03, wohingegen die
als ,Neu“ bezeichneten Toleranzen sich auf ein gemaB einem Ausfihrungsbeispiel der Erfin-
dung verandertes Werkzeug zum Herstellen des Mundstiicks beziehen. Auch durch die erfin-
dungsgeméBe Anpassung der Toleranzen des Werkzeugs 1050 gemaB Fig. 3 kann somit ver-
mieden werden, dass es zu unerwiinschten Absplitterungen im oberen Flaschenbereich kommt.

[0064] Fig. 4 vergleicht anschaulich eine Form des Mundsticks 100 gemé&B einem exemplari-
schen Ausfihrungsbeispiel der Erfindung mit einer herkdmmlichen Formtrennung 400, wie sie
bei Befolgung der oben angegebenen Spezifikation gemaB CE.T.I.E. erhalten wird. Die Diskon-
tinuitdt 412 liegt herkbmmlich mit ihrem rechtsseitigen Ende genau in Flucht mit dem Kern-
durchmesser des Mundstiickgewindes und ist daher anfallig, bei Abziehen eines Drehkronkor-
kens nach oben mit abgerissen zu werden. Dagegen zeigt Fig. 4 auch, dass durch die erfin-
dungsgeméBe Verlegung der Formtrennung oder Diskontinuitdt 110 in einen geschiitzten Be-
reich, siehe das AuBBenende 112 der Diskontinuitdt 110, ein solcher mechanischer Angriff me-
chanisch héchst unwahrscheinlich, wenn nicht unmdéglich gemacht worden ist.

[0065] Fig. 5 zeigt nochmals, wie ein herkémmliches Mundstiick 220 im Bereich seiner Obersei-
te 270 gemaB der oben beschriebenen Spezifikation CE.T.I.E. gefertigt wird. Die Diskontinuitat
412 befindet sich dabei in einer Fluchtlinie 504 mit dem Kerndurchmesser 500 zwischen Ge-
windelberstanden 502.

[0066] Im Gegensatz dazu zeigt Fig. 6 eine erfindungsgemaBe Form und Position der Diskonti-
nuitat 110, bei der die beiden konvexen Abschnitte 116, 118 die dazwischen angeordnete Dis-
kontinuitdt 110 schitzend einschlieBen. Insbesondere zeigt Fig. 6, dass in diesem Ausfih-
rungsbeispiel eine radiale Ausdehnung ,d“, d.h. deren horizontale Stufenlange, der Diskontinui-
tat 110 ca. 0,15 mm betragt. Ein Versatz ,s“ zwischen dem auBenseitigen Ende 112 der Diskon-
tinuitdt 110 und der AuBenflache 114 am Kerndurchmesser des Mundstickkorpers 102 zwi-
schen axial benachbarten Gewindelberstdnden 108 liegt bei dem gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel bei ca. 0,25 mm. Ferner hat die Diskontinuitdt 110 von der AusgieB&ffnung 104 bzw. dem
oberen Flaschenende 130 bei diesem Ausfiihrungsbeispiel einen axialen Abstand ,I“ von
0,8 mm.

[0067] Fig. 7 zeigt eine Glasflasche 700 gemaB einem exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung. Diese weist ein Mundstiick 100 sowie einen daran einstiickig angeschlossenen
Flaschenkérper 702 auf und besteht aus Glas. Auf die Flasche 700 kann zum VerschlieBen ein
Drehkronkorken 202 aufgebracht werden, wie er in Fig. 2 gezeigt ist.

[0068] Fig. 8 zeigt, dass das Gewinde 106 des Mundstiicks 100 der Flasche 700 durch drei
Gewindeliberstande 108 geformt ist, die sich jeweils entlang eines Teilbereichs des Flaschen-
umfangs erstrecken.

[0069] Fig. 9 stellt einen Querschnitt des Mundstiicks 100 gem&B einem exemplarischen Aus-
fihrungsbeispiel der Erfindung dar und zeigt, wie die Diskontinuitdt 110 in den geschitzten
Bereich rickverlagert wird.

[0070] Fig. 10 zeigt ein Werkzeug 1050 zum Herstellen eines Mundstiicks 100, wie es in Fig. 11
gezeigt ist und die oben beschriebenen erfindungsgemaBen Merkmale aufweist.

[0071] Wie in Fig. 10 gezeigt ist, enthdlt das Werkzeug 1050 die erste Mindungsbacke 1000
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und die zweite Mindungsbacke 1002. Diese bilden anschaulich zwei Halbschalen zum gemein-
samen Bilden eines oberseitigen Hauptbereichs der Miindungserzeugungsform 1300 und zwei
Halbschalen zum Aufnehmen der Fiihrungsscheibe 1004. Diese ist ndmlich in einer FUhrungs-
scheibenaufnahme 1052 formschlissig aufnehmbar, die gebildet wird, wenn die beiden Min-
dungsbacken 1002, 1004 zusammengesetzt werden. Dieses Zusammensetzen kann durch eine
Drehbewegung (siehe Pfeile in Fig. 10) der beiden Mindungsbacken 1000, 1002 aufeinander
zu bewerkstelligt werden. Dadurch kommt es auch zum gegenseitigen in Eingriff Nehmen von
korrespondierenden Verbindungselementen 1060, 1062 der Miindungsbacken 1000, 1002. Die
Mindungsbacken 1000, 1002 kénnen auch als Kopfstiick bezeichnet werden. Im zusammen-
gesetzten Zustand der Miindungsbacken 1000, 1002 bilden eine erste Mundstiickhalbform
1064 und eine zweite Mundstlickhalbform 1066 gemeinsam den oberen Bereich der Miin-
dungserzeugungsform 1300. Den unteren Bereich der Mindungserzeugungsform 1300 be-
grenzt eine Ringnut 1068, die in einem oberen Bereich der Flihrungsscheibe 1004 gebildet ist
und im zusammengesetzten Zustand des Werkzeugs 1000 das untere Ende der Mundstiick-
halbformen 1064, 1066 beriihrt. Genau an der Grenze zwischen dem unteren Ende der Mund-
stlickhalbformen 1064, 1066 einerseits und der Ringnut 1068 der Flhrungsscheibe 1004 ande-
rerseits wird die Diskontinuitét 110 gebildet.

[0072] Wenn die drei Werkzeugkomponenten 1000, 1002, 1004 zusammengesetzt sind und
flieBfahiges Glasmaterial in die dadurch erzeugte Miindungserzeugungsform 1300 eingefiihrt
wird, kommt es zum Ausbilden eines erfindungsgemaBen Mundstlicks 100. Insbesondere wird
zwischen den Miindungsbacken 1000, 1002 der Mundstiickkdrper 102 ausgebildet. Mittels der
FOhrungsscheibe 1004, genauer gesagt, mittels der Ringnut 1068, wird die endseitige Aus-
gieBoffnung 104 in dem Mundstlckkdrper 102 begrenzt bzw. die Flaschenoberkante 130 er-
zeugt. Zwischen den Mindungsbacken 1000, 1002 wird das Verschlussgewinde 106 zum Zu-
sammenwirken mit einem Drehkronkorkengewinde ausgebildet. Dieses Verschlussgewinde 106
wird in Form von mehreren Uberstdnden 108 gebildet, die umfanglich mit einer vorgebbaren
Gewindesteigung um den Mundstiickkérper umlaufen. Dieses Verschlussgewinde 106 wird
durch die entsprechende Gewindenuten 1070, 1072 der Mundstickhalbformen 1064, 1066
gebildet.

[0073] SchlieBlich wird, siehe Fig. 12, an einem Ubergang 1054 zwischen den Miindungsschei-
ben 1000, 1002 einerseits und der Fihrungsscheibe 1004 andererseits eine zwischen der
AusgieB6ffnung 104 und dem Verschlussgewinde 106 angeordnete, umfanglich um den Mund-
stlickkérper 102 umlaufende Diskontinuitat 110 ausgebildet. Ein an die Flhrungsscheibe 1004
angrenzender Endabschnitt 1056 der Mindungsbacken 1000, 1002 ist derart geformt, dass ein
auBenseitiges Ende 112 der Diskontinuitdt 110 gegeniber einer AuBenflache 114 des Mund-
stlickkérpers 102 zwischen axial benachbarten Gewindelberstdnden 108 nach innen versetzt
wird.

[0074] Fig. 12 zeigt eine Detailansicht der Miindungsbacke 1000, insbesondere der Mund-
stiickhalbform 1064. Fig. 12 zeigt insbesondere, dass in dem Bereich 1056 ein konkav ge-
krimmter Abschnitt der Miindungserzeugungsform 1300 das Versetzen der Diskontinuitat 110
nach innen hin und in einen konvexen Bereich der MundstiickauBenflache hin erméglicht.

[0075] Fig. 13 zeigt eine Detailansicht der Mindungsbacke 1000, die hier mit der Fihrungs-
scheibe 1004 zusammengesetzt ist. Eine Kontakistelle 1054, an der die Diskontinuitat 110
geformt wird, ist ebenfalls gezeigt.

[0076] Erganzend ist darauf hinzuweisen, dass ,aufweisend” keine anderen Elemente oder
Schritte ausschlieBt und ,eine” oder ,ein“ keine Vielzahl ausschlieBt. Ferner sei darauf hinge-
wiesen, dass Merkmale oder Schritte, die mit Verweis auf eines der obigen Ausfiihrungsbeispie-
le beschrieben worden sind, auch in Kombination mit anderen Merkmalen oder Schritten ande-
rer oben beschriebener Ausfiihrungsbeispiele verwendet werden kénnen. Bezugszeichen in
den Anspriichen sind nicht als Einschrédnkung anzusehen.
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Anspriche

1. Mundstick (100) fur eine Flasche (700) mit Drehkronkorkenverschluss, wobei das Mund-
stlick (100) aufweist:
einen Mundstiickkdrper (102) mit einer endseitigen AusgieB6ffnung (104); ein Verschluss-
gewinde (106) zum Zusammenwirken mit einem Drehkronkorken (202) zum flissigkeits-
dichten VerschlieBen der AusgieBéffnung (104), das in Form von mehreren teilumfanglich
mit einer vorgebbaren Gewindesteigung um den Mundstiickkérper (102) umlaufenden und
gegeniiber dem Mundstlickkdrper (102) auBenseitig Uberstehenden Gewindeliberstidnden
(108) gebildet ist; eine zwischen der AusgieBéffnung (104) und dem Verschlussgewinde
(106) angeordneten, umfanglich um den Mundstiickkérper (102) umlaufende Diskontinuitét
(110), die beim Herstellen des Mundstiicks (100) werkzeugbedingt an einem Ubergang
zwischen zwei Mindungsbacken (1000, 1002) einerseits und einer Fihrungsscheibe
(1004) andererseits entsteht,
dadurch gekennzeichnet, dass ein auBenseitiges Ende (112) der Diskontinuitat (110) ge-
genlber einer AuBenflache (114) des Mundstlickkérpers (102) zwischen axial benachbar-
ten Gewindeliberstanden (108) nach innen hin versetzt ist.

2. Mundstick (100) gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Diskontinuitat
(110) eine Stufe oder ein Grat ist.

3.  Mundstick (100) geméaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das auBen-
seitige Ende (112) der Diskontinuitét (110) soweit nach innen hin versetzt ist, dass bei Ab-
nehmen, insbesondere bei Abschrauben oder bei Abheben mittels eines Flaschendffners,
eines an den Mundstlickkérper (102) angeformten Drehkronkorkens (202) ein AbreiBBen
von zumindest einem Teil der Diskontinuitat (110) und optional eines oberhalb der Diskon-
tinuitat (110) angeordneten Abschnitts des Mundstiickkérpers (102) durch Angreifen des
Drehkronkorkens (202) an der Diskontinuitét (110) mechanisch verunméglicht ist.

4. Mundstiick (100) geméaB einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
eine ringférmige AuBenflache (116) des Mundstlckkorpers (102) zwischen dem Ver-
schlussgewinde (106) und der Diskontinuitat (110) gegentiber einer ringférmigen AuBenfla-
che (114) des Mundstiickkdrpers (102) zwischen axial benachbarten Gewindelberstédnden
(108) nach innen verkippt oder nach innen verkrimmt ist.

5.  Mundstick (100) gemaB einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
eine ringférmige AuBenflache (116) des Mundstiickkdrpers (102), die sich ausgehend von
der Diskontinuitat (110) in Richtung des Verschlussgewindes (106) erstreckt, konvex aus-
gebildet ist.

6. Mundstiick (100) gemaB Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die konvexe ring-
férmige AuBenflache (116) des Mundstiickkdrpers (102), die sich ausgehend von der Dis-
kontinuitat (110) in Richtung des Verschlussgewindes (106) erstreckt, einen ersten Krim-
mungsradius (R2.12) hat und wobei eine konvexe ringférmige AuBenflaiche (118) des
Mundstiickkérpers (102), die sich ausgehend von der Diskontinuitat (110) in Richtung der
AusgieB6ffnung (104) erstreckt, einen zweiten Krimmungsradius (R1) hat.

7. Mundstiick (100) gemaB Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Kriim-
mungsradius (R2.12) gréBer als der zweite Krimmungsradius (R1) ist.

8. Mundstlck (100) gemaB einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Diskontinuitat (110) eine radiale Ausdehnung (d), insbesondere eine radiale Horizontalaus-
dehnung, in einem Bereich zwischen 0,05 mm und 0,25 mm, insbesondere in einem Be-
reich zwischen 0,1 mm und 0,2 mm, hat.

9. Mundstick (100) gemaB einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
der Versatz (s) zwischen dem auBenseitigen Ende (112) der Diskontinuitat (110) und der
AuBenflache (114) des Mundstiickkérpers (102) zwischen axial benachbarten Gewinde-
Uberstédnden (108) in einem Bereich zwischen 0,1 mm und 0,4 mm, insbesondere in einem
Bereich zwischen 0,2 mm und 0,3 mm, sein.
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10. Mundstick (100) gemaB einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Diskontinuitat (110) von der AusgieBoffnung (104) einen axialen Abstand (l) in einem Be-
reich zwischen 0,6 mm und 1,0 mm, insbesondere in einem Bereich zwischen 0,7 mm und
0,9 mm, hat.

11. Mundstiick (100) gemaB einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass,
gof. mit Ausnahme des axialen Abschnitts zwischen dem Verschlussgewinde (106) und der
AusgieBoéffnung (104), das gesamte Mundstlck als Drehkronenmundstiick 26 H 126 ge-
maB der Spezifikation CE.T.I.E. GME 14.02 in der Edition 07/03 gefertigt ist.

12. Flasche (700), insbesondere Glasflasche, dadurch gekennzeichnet, dass die Flasche
(700) ein Mundstiick (100) gemaB einem der Anspriiche 1 bis 11 und einen daran ange-
schlossenen und damit einstlickig ausgebildeten Flaschenkérper (702) aufweist.

13. Flasche (700) gemaB Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen Drehkron-
korken (202) aufweist, der die Ausgie B6ffnung (104) fliissigkeitsdicht verschlieBend und ei-
nen Abschnitt des Mundstiickkérpers (102) umschlieBend als Gegengewinde (204) mit
dem Verschlussgewinde (106) zusammenwirkt.

14. Flasche (700) gemaB Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Drehkronkorken
(202) eine Blechkappe (206) mit einer innenseitigen Dichtschicht (208) aufweist, welche
Dichtschicht (208) die AusgieBoffnung (104) flissigkeitsdicht verschlieBt, und welche
Blechkappe (206) an einer das Verschlussgewinde (106) in Eingriff nehmenden Innenseite
das Gegengewinde (204) aufweist.

15. Flasche (700) gemaB einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flaschenkdrper (702) mit einer Flissigkeit, insbesondere mit einem Getrank, gefllt ist.

16. Werkzeug (1050) zum Herstellen eines Mundstiicks (100) fir eine Flasche (700) mit Dreh-
kronkorkenverschluss, wobei das Werkzeug (1050) aufweist: zwei Miindungsbacken
(1000, 1002); und
eine Fihrungsscheibe (1004), die in einer Fihrungsscheibenaufnahme (1052) formschlis-
sig aufnehmbar ist, welche Fihrungsscheibenaufnahme (1052) in einem zusammenge-
setzten Zustand der Miindungsbacken (1000,1002) zwischen diesen gebildet ist;
wobei in dem zusammengesetzten und die Fihrungsscheibe (1004) aufnehmenden Zu-
stand der Miindungsbacken (1000, 1002) von den Mindungsbacken (1000, 1002) und der
FOhrungsscheibe (1004) eine derart geformte Mindungserzeugungsform (1300) begrenzt
wird, dass mittels Zuflihrens von flieBfédhigem Mundstlickrohmaterial, insbesondere fllissi-
gem Glas, in die Miindungserzeugungsform (1300):
zwischen den Mindungsbacken (1000, 1002) ein Mundstlckkdrper (102) ausbildbar ist;
mittels der Fiihrungsscheibe (1004) eine endseitige AusgieBéffnung (104) an dem Mund-
stlickkdrper (102) begrenzt ist;
zwischen den Miindungsbacken (1000, 1002) ein Verschlussgewinde (106) zum Zusam-
menwirken mit einem Drehkronkorken (202) zum flUssigkeitsdichten VerschlieBen der Aus-
gieBo6ffnung (104) ausbildbar ist, das in Form von mehreren teilumfénglich mit einer vor-
gebbaren Gewindesteigung um den Mundstiickkérper (102) umlaufenden und gegeniiber
dem Mundstiickkérper (102) auBenseitig Uberstehenden Gewindeliberstanden (108) gebil-
det ist;
an einem Ubergang (1054) zwischen den zwei Miindungsbacken (1000, 1002) einerseits
und der Flihrungsscheibe (1004) andererseits eine zwischen der AusgieB6ffnung (104) und
dem Verschlussgewinde (106) angeordnete, umfénglich um den Mundstiickkérper (102)
umlaufende Diskontinuitét (110) ausbildbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein an die
Flhrungsscheibe (1004) angrenzender Endabschnitt (1056) der Mindungsbacken (1000,
1002) derart geformt ist, dass ein auBenseitiges Ende (112) der Diskontinuitét (110) ge-
genlber einer AuBenflache (114) des Mundstlickkérpers (102) zwischen axial benachbar-
ten Gewindeliberstanden (108) nach innen hin versetzt ist.
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17. Werkzeug (1050) gemé&B Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Miindungsba-
cken (1000, 1002) und die Fihrungsscheibe (1004) derart ausgebildet und aufeinander
angepasst sind, dass mit diesen ein Mundstiick (100) gemaB einem der Anspriche 1 bis
11 ausbildbar ist.

18. Werkzeug (1050) gemaB Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Miin-
dungsbacken (1000,1002) an einer Kontakistelle (1054) zu der Fiithrungsscheibe (1004)
einen ringférmigen konkaven Abschnitt (1056) der Miindungserzeugungsform (1300) be-
grenzen.

19. Werkzeug (1050) gemaB einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fihrungsscheibe (1004) eine derart ausgebildete Fiihrungsnut (1068) aufweist, dass
eine erste Krimmung (R1) des Mundstiicks (100) in einem flhrungsscheibenseitigen
Grenzbereich (118) zu der Diskontinuitdt (110) groBer ist als eine zweite Krimmung
(R2.12) des Mundstiicks (100) in einem mindungsbackenseitigen Grenzbereich (116) zu
der Diskontinuitat (100).

20. Verfahren zum Herstellen eines Mundstiicks (100) fiir eine Flasche (700) mit Drehkronkor-
kenverschluss, dadurch gekennzeichnet, dass das Verfahren aufweist:
formschliissiges Aufnehmen einer Fiihrungsscheibe (1004) in einer Fiihrungsscheibenauf-
nahme (1052), die mittels Zusammensetzens von zwei Miindungsbacken (1000, 1002)
zwischen diesen gebildet ist, wobei in dem zusammengesetzten und die Flihrungsscheibe
(1004) aufnehmenden Zustand der Miindungsbacken (1000, 1002) von den Miindungsba-
cken (1000, 1002) und der Fihrungsscheibe (1004) eine Miindungserzeugungsform (1300)
begrenzt wird;
Zufihren von flieBfdhigem Mundstiickrohmaterial in die Mindungserzeugungsform (1300),
wodurch:
zwischen den Miindungsbacken (1000, 1002) ein Mundstiickkdrper (102) ausgebildet wird;
mittels der Fihrungsscheibe (1004) eine endseitige AusgieB6ffnung (104) an dem Mund-
stlckkérper (102) begrenzt wird;
zwischen den Mindungsbacken (1000, 1002) ein Verschlussgewinde (106) zum Zusam-
menwirken mit einem Drehkronkorken (202) zum flUssigkeitsdichten VerschlieBen der Aus-
gieBo6ffnung (104) ausgebildet wird, das in Form von mehreren teilumfanglich mit einer vor-
gegebenen Gewindesteigung um den Mundstiickkdrper (102) umlaufenden und gegeniliber
dem Mundstiickkdrper (102) auBenseitig Uberstehenden Gewindeliberstédnden (108) gebil-
det wird;
an einem Ubergang (1054) zwischen den zwei Miindungsbacken (1000, 1002) einerseits
und der Fihrungsscheibe (1004) andererseits eine zwischen der AusgieB6ffnung (104) und
dem Verschlussgewinde (106) angeordnete, umfénglich um den Mundstiickkérper (102)
umlaufende Diskontinuitat (110) ausgebildet wird, wobei ein an die Fuhrungsscheibe
(1004) angrenzender Endabschnitt (1056) der Mindungsbacken (1000, 1002) derart ge-
formt wird, dass ein auBenseitiges Ende (112) der Diskontinuitat (110) gegeniber einer
AuBenflache (114) des Mundstlickkérpers (102) zwischen axial benachbarten Gewinde-
Uberstanden (108) nach innen hin versetzt ist;
zumindest teilweises Verfestigen des in die Miindungserzeugungsform (1300) zugefihrten
Mundstiickrohmaterials, womit das Mundstiick (100) gebildet ist; und Trennen der Min-
dungsbacken (1000, 1002) und Abnehmen der Fihrungsscheibe (1004) zum Entnehmen
des Mundstiicks (100).
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21. Verfahren zum Herstellen einer Flasche (700) mit Drehkronkorkenverschluss, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verfahren aufweist:
Herstellen eines Mundstlicks (100) der Flasche (700) gemaB Anspruch 20; Ausbilden eines
an das Mundstick (100) angeschlossenen und damit einstlickig ausgebildeten Flaschen-
kdrpers (702);
Anformen eines Drehkronkorkens (202) an den Mundstickkdrper (102) und das Ver-
schlussgewinde (106) unter Ausbilden eines Gegengewindes an dem angeformten Dreh-
kronkorken (202) derart, dass der Drehkronkorken (202) die AusgieB6ffnung (104) flissig-
keitsdicht verschliet und einen Abschnitt des Mundstiickkdrpers (102) so umschlieBt, dass
das Gegengewinde (204) mit dem Verschlussgewinde (106) zusammenwirkt.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen

14/20



> dsterreichisches AT 13 725 U1 2014-07-15
V patentamt

1/6

- 134

L T \
"
y 132

15/20



> dsterreichisches AT 13 725 U1 2014-07-15
V patentamt

2/6

200
i
|
i
i
220
Fig. 2
Durchmesserspiel 1050
1054 Neu 0,15-0,21
Alt 0,1-0,2
. 1000 \ 1300 , 1002 Héhenspiel
Durchmesserspiel !
) | Neu 0,01-0,03
Neu 0,03-0,05 1 Alt 0.02-0.04
Alt 0,04-0,09 7
8 \\<( | E
g2 N gt g U s IS SN oot RPN 7 quimrpumpeyatppstitmpmnt /=
1052 N/RjEEN >
i -
!
!
|
avi /) 1' M
Teilungswinkel i
Neu KF15° /FS15,25° 1004 &
AltKF5°/ FS5°
Fig. 3

16 /20



j>mmmm- AT 13 725 U1 2014-07-15
V patentamt

3/6

100

412

110
Fig. 4
100\ d
220 o
270 /504 1047 130 s 45
{ — { / R1j: L |
' i %:'ER./??].?1J

116

e

41 2 \\\\ B 110 /

e ool 106
500 2%\ x_,.114106
502 e
102
Fig. 5 Fig. 6

17/20



> dsterreichisches AT 13 725 U1 2014-07-15
V patentamt

4/6

10

o

118 104

=/

110, 112, 11

116, 118 / \
114 / /700

102{ : 108

/3
_________ \L >

116
106
114

18/20



> dsterreichisches AT 13 725 U1 2014-07-15
V patentamt

19/20



> dsterreichisches AT 13 725 U1 2014-07-15
V patentamt

1000 1070

| >1064

1056{ j

1054 1052

20/20



Recherchenbericht zu GM 370/2012

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméas IPC:

B65D 1/02 (2006.01); B65D 41/04 (2006.01); C€03B 9/325 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gem&aB CPC:

B65D 1/02 (2013.01); B65D 41/0407 (2013.01); €03B 9/325 (2013.01)

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
B65D, CO3B

Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI, TXTnn

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 27.12.2012 eingereichten Ansprichen 1-21 erstellt.

Bezeichnung der Verdffentlichung:
) N .. . Betreffend
Kategorie Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), A
N ; . . . nspruch
Verdffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich
X GB 2100236 A (REDFEARN NAT GLASS LTD) 22. Dezember 1982 1-3, 12-15
(22.12.1982)
Fig. 1-3; Seite 1
Y 4-11
Y US 4560077 A (DUTT HERBERT) 24. Dezember 1985 (24.12.1985) 4-11
Fig. 1; Spalten 4-5
Y JP 2000034129 A (TOYO GLASS CO LTD) 02. Februar 2000 l6-21
(02.02.2000)
Abstract; Fig. 1-5
Y US 2304826 A (JACKSON CLARENCE S) 15. Dezember 1942 16-21
(15.12.1942)
gesamtes Dokument
A WO 8304246 Al (KASTEN HAROLD B) 08. Dezember 1983 16-21
(08.12.1983)
gesamtes Dokument
Datum der Beendigung der Recherche: Seite 1 von 1 Prufer(in):
13.09.2013 RODLAUER Gerhard
) Kategorien der angeflihrten Dokumente: A Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
X  Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf dem Prioritétstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein ,alteres Recht" hervorgehen kénnte (friheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich maéglich, wirde Neuheit in Frage
Veréffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen stellen).
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir & Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

einen Fachmann naheliegend ist.

DVR 0078018




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

