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Przyrzad frezarski do nacinania gwiniu wielowchodowego

Przyrzad frezarski do nacinania gwintu wielowchodowego, zw+taszcza gwintu 12-to wchodowego na formach
przeznaczonych do wykonywania zamknigé na pojemnikach z pozywkg dla dzieci.

Znane sq urzadzenia stuzace do nacinania gwintéw jedno lub 4-ro wchodowych na formach przeznaczo-
nych do wykonywania zamknig¢ na stojach, flaszkach i podobnych przedmiotach przeznaczonych na pojemniki.

Wada zamknige¢ jedno lub czterowchodowych jest trudno$é uzyskania zamkniecia jak i odemkniecia po-
jemnikéw oraz trudno$é uzyskania szczelnosci zamknigcia. ’,

Celem wynalazku jest unikniecie wymienionych niedomagarn przez zastosowame gwintu dwunastowchodo-
wego w zZwigzku z czym istniejé potrzeba wykonania form do produkcji pojemnikéw.

Cel zostat osiagniety przez opracowanie przyrzgdu wedtug wynalazku, ktdrego istota polega na tym, Ze
w korpusie osadzony jest wzornik o zadanym kacie nachylenia jednej nitki gwintu po ktérym obraca sie nakretka
potaczona z wrzecionem przyrzadu, napgdzana przy pomocy s$ruby osadzonej w spos6b wahliwy, przy czym
podziat uzyskuje sie¢ przy pomocy tarczy podziatowej i trzpienia taczacego wrzeciono z nakretky, do ktérej
wrzeciono jest dociskane przy pomocy sprezyny 12. Wrzeciono w gérnej czesci jest zakoriczone uchwytem do
mocowania form w czasie frezowania.

W wyniku zastosowania przyrzadu wedtug wynalazku uzyskano mozliwosé wykonywania gwintu dwuna-
stowchodowego stuzacego do zamykania réznych peiemnikéw. Ponadto zaletg przyrzadu wedtug wynalazku jest
jego prostota, tatwos¢ obstugi i gwarancja uzyskania doktadnoéci ze wzgledu na ksztalt wzornika bedacego
_czgscig Sruby.

Przedmiot wedfug wynalazku jest uwidoczniony na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia widok ogélny
przyrzadu z boku, a fig. 2 — w przekroju poprzecznym oznaczonym A—A na fig. 1.

Przyrzad wedtug wynalazku sktada sie z korpusu 1 w ktérego podstawie osadzony jest wzornik 2
wspétpracujacy z nakretka wzornika 3. Obrdt nakretki wzornika 3 uzyskuje sie od $ruby pociaggowej 13 przymo-
cowanej do korpusu 1 za pomoca przegubu 15 i nakrgtki pociggowej 14 przymocowanej do ramienia nakrgtki

~wzornika 3 wsposéb przegubowy. W gérnej czesci korpusu utozyskowane jest wrzeciono 4 potgczone na state
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z tarczg podziatowa 5 na obwodzie, ktdrej w réwnych odstgpach znajduje si¢ dwanascie otwordéw, dajgcych
podziat. Wrzeciono 4 wraz z tarczg podziatowa 5 jest dociskane do czota nakretki wzornika 3 i potgczone z nig
za pomocy trzpienia 6. Dtugosé nitki gwintu okreslaja zderzaki koricowe, 7 poczatkowy i 8 koricowy, osadzone
w korpusie 1. Do kotnierza wrzeciona 4 przymocowany jest za pomocg $rub 9 uchwyt 10 do mocowania formy
11 ktéra obraca sie wraz z wrzecionem 4 i nakretkg wzornikowa 3 oraz uzyskuje przesuw wzdtuz osi wzgledem
obracajacego sie narzedzia—freza, ktory jest zamocowany we wrzecionie frezarki.

Przyrzad wedtug wynalazku ustawia si¢ na stole frezarki. Ponadto przyrzad wedtug wynalazku moze by¢
zastosowany do wykonywania gwintu lub kanatkéw na podobnych przedmiotach.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad frezarski do nacinania gwintu wielowchodowego, zwtaszcza gwintu dwunastowchodowego w for-
mach przeznaczonych do wykonywania zamkniec¢ na pojemnikach z pozywka dla dzieci,znamienny tym,
2e wdolnej czesci korpusu (1) osadzony jest wzornik (2) posiadajacy gwint nachylony pod wymaganym katem,
z wzornikiem wsp6tpracuje nakretka wzornikowa (3) potaczona przy pomocy trzpienia {6) i tarczy podziatowej
(5) z wrzecionem (4) utozyskowanym w gérnej czesci korpusu (1) przy czym tarcza podziatowa (5) dociskana
jest do czota nakretki wzornikowej (3) za pomoca sprezyny (12) a ponadto wrzeciono z zamocowanym-przed-
miotem (11) uzyskuje obrdt od $ruby pociggowej (13), wspotpracujacej z nakretka pociggows (14) przymocowa-
ng do ramienia nakretki wzornikowej (3) przy pomocy przegubu wzgledem obracajgcego sie¢ narzedzia — freza (-)
osadzonego we wrzecionie obrabiarki.
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