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(54) zZpdsob vyroby anodovjch materidld pro elektrolytické vyluSovéni dvou- a
viceslo¥kovych slitin

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby sli-
_tinovfch materidld poufitelngch jeko
anody pri elektrolytickém vyludovéni
dvou- & vicesloZkovych slitin.

Podstata Fedeni spodivéd v tom, %e
anodovy materiél se vyrobi elektrokrys-
talizec{ z vodného roztoku obsshujfciho
ionty kovl, které tvorf sloiky vyrdbéné-
"ho materidlu, prilem¥ tyto ionty jsou
béhem procesu vyroby doddvény do roztoku,
14zné anodickym rozpousténim &istych ko=
v e plsobenim vicendsobného anodového
obvodu a/nebo ve formd rozpustnych soli

za pdsobeni inertnich anod.
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Vynédlez se tykd zplsobu vyroby slitinovych materidld pouZitelnych jako anody pii
elektrolytickém vyludovéni dvou- a viceslofkovych slitin.

Elektrolytickému vyludovéni slitinovych vrste§ vénuje galvanotechnika v posledni
dob¥& zvySenou pozornost pro vihodné vliastnosti, které reda slitin oproti istym koQﬁm
mé, Ur&itd omezenf pro v¥t3{ rozsiifeni ze jména viceslofkovych slitin piindsf kompliko-
vené ¥{zeni procesu elektrolyzy. Jako enod .se vét¥inou pouiivé &istych kovd, Jako nap¥,
nikl, %elezo, kobslt epod. a k udr¥enf predepsané koncentrace kovl v 1léznl je t¥eba
zavést vicendsobny enodovy obvod s presné Fizenymi proudy v jednotlivych vétvich, Tim
?ostou néroky ne vybaven{ provozu regulainimi prvky, nehledé ne zvySenou moZnost vysky~
tu poruch, 2z nich% zie jm& pasivita nékteré z anod znamend pro pot¥ebny stacionérni stav
pejvétéi nebezpeddi.

7 téchto dltvodl Je yyhodné pou¥{t anody vyrobené ze slitiny stejného sloZeni jako
%é mit ketodicky vylouZené vrstva., Tyto slitiny se obvykle piipravujf metodemi klasické
@etalurgie, Jjejich¥ nevyhodou je zna¥nd energetické nédro¥nost a nutnost presné dodrZo-
&at stanovenou technologil, aby élozeni vyrobené slitiny odpovidelo po¥adevku (nep#.
nebezpedi tdstedné oxidace ndkteré ze sloZek). Hlavnim nedostatkem Je, Ze anodovy me-
terisdl pripraveny touto cestou m4 Zasto mélo vyraznou oblast aktivity, nizkou hodnotu
Fledeho potencidlu, co% mé za nésledek obti¥e s vedenim elektrolyzy, zeJjména v piipa-
dech, kdy n&které ze slo¥ek ldzn€ snadno podléhajf enodické oxidaci. -

Uvedené nevyhody odstrenuje zpisob vyroby snodovych meteriéld pro elektrolytické
‘vyluéovéni dvou & vicesloZkovych slitin podle vynédlezu, JjehoZ podstate spo¥ivé v tom,
%e anodovy materidl se vyrobi elektrokrystelizaci z vodného roztoku obsshujictho fonty
?ovﬁ, které tvoidi sloiky vyrdbdného meteridlu, pridem? tyto lonty jsou bZhem procesu
’&yroby dod4vény do roztoku anodickym rozpoustdnim &isty¥ch kovd za pouZiti vicendsob-

ného enodového obvodu a/nebo ve form¥ rozpustnych soli za pouZit{ inertnich anod.

: Koncentrace slo%ek v ldzni je takovd, aby bylo doseZeno poiedovaného sloZeni ancd.
Qako katody lze s vyhodou pouZit plechu z meteridlu, ktery je slofkou vylufované sliti-
by. Pro doplﬁovéni katodicky vyloudeného kovu do 1ézn& se pouZije eanod z &istych kovd
gloﬁek siitiny. Tyto se zepoJjf do jJednotlivych vEivi vicendsobného anodového obvodu,
:pfiéemz pomér Feradsyickych proudd v jednotlivjch vétvich se voli tek, aby bylo dosa~
vieno ¥4daného slofen{ vyluloveného materidlu a to konstantnfho béhem celé elektrolyzy.
N p¥ipads, Ze nékterd ze slofek nen{ dostupnd ve form¥ kovového meteridlu schopného
"$ou21ti jako snoda, lze ji p¥iddvat do elektrolytu (14zen) ve form® rozpustné soli a
v pt{sludné v&tvi anodového obvodu ufft nerozpustné anody, aby bylo dosaZeno stélého
{poméru koncentraci kovﬁ v roztoku. Priklad elektrického zapojeni Jje znézornén na obréz-
"gu .
‘ v Po vyloudeni slitinové vrstvy na katod& v poiadované tloustce se elektrolyza pie-
}uéi a vyloudend vrstva se odd¥l{ od podloZiky. Tato operace neni nutnd, pokud materidl
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zvoleny jako podloZke v mnoZstvi, ve kterém Je pou%it, nerusf., Princip navrhovaného
zplsobu je ilustrovén tremi priklady, Jimi% oviem nen{ rozseh vyndlezu omezen ani sta-

noven.

Prikled- 1

_ Pro v§robu anodového materidlu Ni-Fe s poZadovanym obsehem 15 % hmot. ¥eleza byl
poutit elektrolyt (vodny roztok) o sloZeni:

200 g/1 eiran nikelnaty kryst.

10 g/1 bromid draselny

20 g/1 wrevendan sodny

20 g/1 _siren eleznaty kryst.

10 g/1 sulfosalicylan sodny |

2 g/1 secharin
0,1 g/1 neokal ‘
pH = 4,2

Slitine byle vylou¥ena na ketod¥ tvoirené plechem z meteridlu Arema o ploﬁe 3 dm2. V dvo-
jitém enodovém okruhu bylo poufito niklové snody typu NPAN a Zelezné anody Arema, Cel-
kovy proud 12 A (ketodové proudovéd hustota 4 A/dmz) byl rozdélen do Jednotlivy_ch vitvi
anodového obvodu v poméru Fe : Ni =1 : 5. Teplota lézné byla 50 ®c. Chemickd anslyse
vyloudend vrstv¥ tloudtky cca 2 mm ukézele skute¥né sloZeni: 16,8 % hmot. Fe, 83,? %
hmot. Ni. ' '

P¥ikled 2

Pro vyrobu enody z meteriélu Ni-Co s poZadovenym obsshem 5 % hmot. kobeltu byle
pouZita lézeh o sloZeni (vodny roztok): '
250 g/1 siran nikelnsty kryst.
5 g/1 siren kobsltnaty kryst.
130 g/1 kyselina borité
10 g/1 chlorid éodny
pH = 5,2

Jako katoda byl zavéden plech z ¥istého niklu o plode 2 dmz. V dvojitém anodow)ém obvodu;
byla zapojena niklové anoda NPAN a platinové enoda, Celkovy proud 2 A (katodové proudo-.:g
vé4 hustota 1 A/dmz) byl v anodovém oBvodu rozdélen v poméru Pt : N& =1 : 19, Kobelt
byl do 1ézn& dodévén ve ‘form,ér vodného roztoku siranu kobeltneného o koncentraci O,1 .
. 103 mo:I./m3 v mno¥stvi 18 ml/hod. Teplote lézn& byla 60 %c, Byla vylouZena vrstva sli-
tiny o tloustce 1 mm a sloZen{ 5,4 % hmot. kobaltu a 94,6 % hmot. niklu. {
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P%iklad 3

Pro vyrobu enody z materidlu Fe-Ni-Co byla pouZita 1lézen (vodny roztok) o slo¥eni:

0,01 . 103 mol/m3 sulfosalicylan kobaltnaty

0,24 ., 10 03 mol/m3 sulfoselicylen %eleznaty

0,56 . 103 mol/m? sulfosalicylen nikelnaty

0,08 . 10° mol/m> Jodid draselny

pH = 4

Jako katoda byl zav&¥en niklovy plech o plode 2 am?, Vv trojitém anodovém okruhu byly
zapojeny anoda z elektrolytického kobaltu, %eleznd anoda Arema & niklové anoda NPAN,
Celkovj proud 5 A (katodové proudové hustota 2,5 A/dm ) byl v anodovém obvodu d&len
v poméru Co:Ni:Fe = 1:19:22, Teplots lézné byla 50 %. Po vylouéeni vrstvy o sile cca
1 mm bylo analyticky potvrzeno predpoklédané slozeni 2,5 % hmot. kobeltu, 45 % hmot.
niklu a 52,5 % hmot. Zeleza.

PREDMET VIYINALEZU

Zpisob vyroby anodovych materidld pro elektrolytické vylu¥ovénf dvou- a vice-
sloikovych slitin, vyznaéeny tim, Ze anodovy materidl se vyrobi elektrokrystalizact
; dvodného roztoku obsahujictho ionty kovi, které tvofi slo¥ky vyréb&ného materidlu,
' %iiéemz tyto ionty jsou b&hem procesu ﬁyroby doddvény do roztoku, lézné enodickym roz-
pouéténim gistych kovdl s plisobenim vicendsobnfho enodového obvodu, a/neba ve formé
rozpustnych soll ze plisobenim inertnich ancd.
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