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Verschluss fiir eine Kupplung.

@ Ein Fang-Kupplungsglied (30) mit einer #usseren
Ringnut (35) ist dazu vorgesehen, in eine Bohrung (14) p
eines Mutter-Kupplungsgliedes (10) eingefiihrt zu werden. 35 14\‘1-—/“ 55

T 3
Diese Bohrung (14) steht iiber eine Ausnehmung (23a) in S A infnf A [ M. °
direkter Verbindung mit der Aussenfliche des Mutter- 350\§ A\
Kupplungsgliedes (10), derart, dass das innere Ende der ) o= BN

Ausnehmung in die Bohrung (14) eindringt. Sperrmittel = —- |

(50) halten das Fang-Kupplungsglied (30) in gekuppeltem - 3‘} S (03 lT’L s X | B
Zustand beziiglich des Mutter-Kupplungsgliedes (10). Zu >z

diesem Zwecke ist ein, lose in der Ausnehmung (23a) lie- b s 1 / N\

gendes Sperrelement (50) vorgesehen und eine drehbare 55 - b (‘ Ly “w
Uberwurfkappe (55), welche das Sperrelement (50) und die P _{-’3 Bg 0

Ausnehmung (23a) verdecken. Betitigungsmittel und Teile L

der Uberwurfkappe (55), dienen dem Erfassen eines Sperr-
elementes (50). Ein Federelement (53) dringt das Sperrele-
ment (50) in seine Sperriage.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verschluss fiir eine Kupplung, bei welchem ein Fang-
Kupplungsglied (30) mit einer dusseren Ringnut (35) ver-
sehen und dazu vorgesehen ist, in eine Bohrung (14) eines
Mutter-Kupplungsgliedes (10) eingefiihrt zu werden, wobei
diese Bohrung (14) iiber eine Ausnehmung(23a) in direkter
Verbindung mit der Aussenfliche des Mutter-Kupplungs-
gliedes (10) steht, derart, dass das innere Ende der Ausneh-
mung in die Bohrung (14) eindringt, wobei Sperrmittel (50)

56b) ein einziges Kunststoff-Spritzgussteil darstellen.

10. Verschluss nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass fiir Fang-Kupp-
lungsglieder (30) grosseren Aussendurchmessers die Sperr-

5 mittel als mindestens annihernd L-férmiges Blechteil (507)
und fiir Fang-Kupplungsglieder geringeren Durchmessers im
wesentlichen als ebenes Blechteil (50) ausgebildet sind.

11. Verschluss nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass fiir Fang-Kupplungsglieder (30) kleineren

vorgesehen sind, um das Fang-Kupplungsglied (30) in gekup- 10 Durchmessers die Betétigungsmittel (56a, 56b) zwei nach

peltem Zustand beziiglich des Mutter-Kupplungsgliedes (10)
zu halten, in welcher Lage die Ausnehmung (23a) axial im
wesentlichen auf die dussere Ringnut (35) ausgerichtet ist
und welche Mittel (50) normalerweise eine Sperrfunktion

ausiiben, indem sie durch die Ausnehmung (23a) vorstehend 15

auf die Ringnut (35) wirken sowie drehbare Mittel (55) am
Mutter-Kupplungsglied (10), um die Sperrmittelelemente
(50) zu erfassen und diese aus der dusseren Ringnut (35) aus-
zuheben und damit das Fang-Kupplungsglied (30) vom
Mutter-Kupplungsglied (10) zu 16sen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sperrmittel mindestens ein Sperrelement
(50) enthalten, welches lose in der Ausnehmung (23a) liegt,
und dass die drehbaren Mittel eine drehbare Uberwurfkappe
(55) enthalten, welche das Sperrelement (50) und die Ausneh-

innen vorstehende Mitnehmer aufweisen, wihrend fiir Fang-
Kupplungsglieder (30) grosseren Durchmessers nur ein der-
artiger (56b) Mitnehmer in der Uberwurfkappe (55) vorge-
sehen ist.

12. Verschluss nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kupplungsteil
(11) mit zwei Ausnehmungen (23a, 23b) versehen ist, deren
innere Begrenzungsflichen im wesentlichen rechtwinklig
zueinander stehen, wobei die eine Ausnehmung (23a) die

20 Wand der Bohrung (14) im Mutter-Kupplungsglied (10)

durchbricht, um eine direkte Verbindung zwischen dieser
Bohrung (14) und der Aussenseite des Mutter-Kupplungs-
gliedes (10) herzustellen, wobei das Sperrelement (50) lose in
einer dieser Ausnehmungen (23a) liegt und die Feder (53)

mung (23a) verdecken, und ferner dadurch, dass Betitigungs- 25 lose auf dem Sperrelement (50) liegt und dazu dient, dieses

mittel (56a, 56b), welche Teil der Uberwurfkappe (55) bilden,
zum Erfassen eines Sperrelementes (50) vorgesehen sind und
dass ein Federelement (53) zwischen dem Sperrelement (50)
und der Uberwurfkappe (55) vorgesehen ist, welches in der
Ausnehmung (23a) liegt und durch Auflage auf die innere
Fliche der Uberwurfkappe (55) und der radial fusseren
Fliche des Sperrelementes (50) zusammengepresst wird, so
dass dieses Federelement (53) das Sperrelement (50) in seine
Sperrlage drangt.

2. Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Uberwurfkappe (55) und die Betitigungsmittel (56a,
56b) ein einteiliges Kunststoffteil bilden.

3. Verschluss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Uberwurfkappe (55) im Bereich ihres
offenen Endes mit einer radial vorstehenden Raupe (57) ver-
sehen ist, welche dazu vorgesehen ist, durch Einschnappen in
die Ringnut (25) des Mutter-Kupplungsgliedes (10) die
Kappe zu halten und sie beziiglich des Mutter-Kupplungs-
gliedes (10) schnell demontierbar zu gestalten.

4. Verschluss nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Betitigungsmittel (56a, 56b) mindestens
einen nach innen vorstehenden Mitnehmer umfassen,
welcher mit dem z.B. einen Ende des Sperrelementes (50) in
Wirkverbindung bringbar ist.

5. Verschluss nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Uberwurfkappe (55) eine minde-
stens teilweise, vorzugsweise axial mit Nuten versehene Aus-
senfliche (59) aufweist.

6. Verschluss nach Anspruch 1, 2, 3, 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Uberwurfkappe (55) und die Betéti-
gungsmittel (56a, 56b) einteilig sind und aus Spritzguss-
Kunststoff bestehen.

7. Verschluss nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Mitnehmer (56b) der Betitigungsmittel (56a, 56b) als
elastischer Anschlag ausgebildet ist.

8. Verschiuss nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Sperremnchtung nur drei
wesentliche Teile aufweist, namlich eine Uberwurfkappe
(55), ein Sperrelement (50) und eine Feder (53), und dass
diese drei Teile (50, 53, 55) miteinander mechanisch nicht
verbunden sind.

9. Verschluss nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Uberwurfkappe (55) und die Betétigungsmittel (56a,

30

nach innen zu pressen, und die Uberwurfkappe (55) am
Mutter-Kupplungsglied (10) diese Ausnehmungen (23a, 23b)
und die Feder (53) abdeckt, und dass die Kappe (55) die Feder
(53) gespannt hilt.

13. Verschluss nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Uberwurfkappe (55) eine dreifache Funk-
tion erfiillt, nimlich die Feder (53) und das Sperrelement (50,
50") abdeckt ; Offnungsmittel zum Offnen des Verschlusses
durch den Mitnehmer (56a) bildet, welcher einen Teil der

35 Kappe (55) bildet und betitigbar ist, um das Sperrmittelele-

ment (50, 50’) zu erfassen, und den dusseren Schutz der Off-
nungsmittel bildet.

14. Verschluss nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sperrelement

40 (50) aus flachem gestanztem Material besteht.

15. Verschluss nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Sperrelement (50) in der einen Ausneh-
mung (23a) einfiihrbar, in Einfithrungsrichtung des Fang-
Kupplungsgliedes (30) betrachtet, mit einem im wesentlichen

45 V-férmigen Einschnitt (51) in dessen Hinterrand versehen ist

und mit einer im wesentlichen flachen U-f6rmigen Ausneh-
mung in dessen Vorderrand.

16. Verschluss nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Verschluss nur

s0 drei Teile aufweist, nimlich ein Sperrelement (50), eine

Feder (53) und eine drehbare Uberwurfkappe (55), welche
drei Teile bar jeglicher mechanischen Verbindung sind.

17. Verschluss nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sperrelement

55 (50) im wesentlichen ein rechteckiger Blech-Stanzteil ist, mit

sich gegeniiberliegenden, im wesentlichen ebenen Ober-
flichen, wobei die eine nach innen in die Bohrung (14) vor-
steht und die andere aussen einen Anschlag fiir die zusam-
mendriickbare Feder (53) bildet.

60 18. Verschiuss nach Anspruch 17, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das im wesentlichen rechteckige Element (50)
eine Breite aufweist, welche etwas geringer ist als die Breite
der Ausnehmung (23a), um dessen freies Bewegen in dieser
Ausnehmung (23a) sicherzustellen.

65 19. Verschluss fiir eine Kupplung, bei welchem ein Fang-

Kupplungsglied (30) mit einer dusseren Ringnut (35) ver-
sehen und dazu vorgesehen ist, in eine Bohrung (14) eines
Mutter-Kupplungsgliedes (10) eingefiihrt zu werden, wobei



diese Bohrung (14) iiber eine Ausnehmung (23a) in direkter
Verbindung mit der Aussenfliche des Mutter-Kupplungs-
gliedes (10) steht, derart, dass das innere Ende der Ausneh-
mung in die Bohrung (14) eindringt, wobei Sperrmittel (50)
vorgesehen sind, um das Fang-Kupplungsglied (30) in gekup-
peltem Zustand beziiglich des Mutter-Kupplungsgliedes (10)
zu halten, in welcher Lage die Ausnehmung (23a) axial im
wesentlichen auf die dussere Ringnut (35) ausgerichtet ist
und welche Mittel (50) normalerweise eine Sperrfunktion
ausiiben, indem sie durch die Ausnehmung (23a) vorstehend
auf die Ringnut (35) wirken sowie drehbare Miitel (55) am
Mutter-Kupplungsglied (10), um die Sperrmittel (50) zu
erfassen und diese aus der dusseren Ringnut (35) auszuheben
und damit das Fang-Kupplungsglied (30) vom Mutter-Kupp-
lungsglied (10) zu 16sen, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sperrmittel ein im wesentlichen ebenes Blech-Sperrelement
(50) umfassen, welches lose in die Ausnehmung (23a) einge-
legt ist und dass eine zweite Ausnehmung (23b) im Mutter-
Kupplungsglied (10) vorgesehen ist, welche sich mit der
ersten Ausnehmung (23a) schneidet, und dass ferner die
drehbaren Mittel (55) eine drehbare Uberwurfkappe (55)
umfassen, welche die zwei Ausnehmungen (232, 23b) sowie
Betdtigungsmittel (56a, 56b) abdeckt, welche Mittel von der
Kappe (55) nach innen vorstehen, wobei diese Mittel (56a,
56b) derart betitigbar sind, dass sie wihrend des Drehens in
die zweite Ausnehmung (23b) der Kappe (55) eines der
Enden des Sperrelementes (50) erfassen und dass zwischen
der Innenfliche der Uberwurfkappe (55) und der Aussen-
fliche des Sperrelementes (50) eine Feder (53) vorgesehen ist,
welche das Sperrelement (50) in dessen Sperrlage presst.

20. Verschluss nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die inneren Ebenen der zwei Ausnehmungen
(23a, 23b) im wesentlichen im rechten Winkel zueinander
liegen, und dass ein Sperrelement (50), eine Feder (53) und
eine Uberwurfkappe (55) vorgesehen sind, welche in ihrem
zusammengebauten Zustand bar jeder gegenseitigen mecha-
nischen Verbindung sind.

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Verschluss fiir
eine Kupplung, bei welchem ein Fang-Kupplungsglied mit
einer dusseren Ringnut versehen und dazu vorgesehen ist, in
eine Bohrung eines Mutter-Kupplungsgliedes eingefiihrt zu
werden, wobei diese Bohrung {iber eine Ausnehmung in
direkter Verbindung mit der Aussenfliche des Mutter-Kupp-
lungsgliedes steht, derart, dass das innere Ende der Ausneh-
mung in die Bohrung eindringt, wobei Sperrmittel vorge-
sehen sind, um das Fang-Kupplungsglied in gekuppeltem
Zustand beziiglich des Mutter-Kupplungsgliedes zu halten,
in welcher Lage die Ausnehmung axial im wesentlichen auf
die dussere Ringnut ausgerichtet ist und welche Mittel nor-
malerweise eine Sperrfunktion ausiiben, indem sie durch die
Ausnehmung vorstehend auf die Ringnut wirken sowie dreh-
bare Mittel am Mutter-Kupplungsglied, um die Sperrmittele-
lemente zu erfassen und diese aus der dusseren Ringnut aus-
zuheben und damit das Fang-Kupplungsglied vom Mutter-
Kupplungsglied zu 16sen.

Verschliisse dieser Art gehdren zum Stande der Technik
und werden beispielsweise im Schweizer Patent 397 358
beschrieben. Dabei ist ein gerader Teil eines Federringes, der
sich sehnenéhnlich durch eine ausgeschliffene Ausnehmung
erstreckt, dazu vorgesehen, in eine dussere Ringnut des Ver-
bindungsnippels einzugreifen, wenn dieser in die Bohrung
des Kupplungsgliedes eingefiihrt wird. Um diese Verbindung
zu l6sen, ist der drehbare Ring selbst mit einem Betétigungs-
glied in Form eines Federringes oder eine Schraube ver-
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sehen, welche das freie Ende des geraden Teils des Feder-

ringes erfasst, wenn er in entsprechender Richtung gedreht

wird, derart, dass der gerade Teil aus der Ringnut gehoben

wird und dabei den Kuppplungsnippel vom Mutter-Kupp-
5 lungsglied 10st.

Wihrend derartige Kupplungen, wie sie im vorerwihnten
Schweizer Patent beschrieben sind, sich kommerziell als sehr
erfolgreich erwiesen haben, weil sie ausgezeichnete Kupp-
lungseigenschaften aufweisen, haben sie, was deren Herstel-

10 lung und Zusammenbau betrifft, gewisse Nachteile.

In dem Sinne sind die Einzelteile solcher Kupplungen
nicht nur teuer in der Herstellung, sondern auch teuer im
Zusammenbau. Alle Versuche, diese Nachteile zu umgehen,
zeigten nur einen geringen Erfolg. Auch weisen andere

15 Kupplungen dieser Art, welche auf dem gleichen Prinzip
beruhen, wie dies z.B. die US-PS 794 110 offenbart oder die
US-PS 2 §05 089 und die DK-PS 75 910 sowie die GB-PS
480 959 und das IT-Patent 566 359, was die einfache Herstel-
lung der Teile und deren Zusammenbau betrifft, dieselben

20 Nachteile auf.

Infolge fortwihrend steigender Arbeits- und Materialko-
sten héngt vielfach der Erfolg eines Produkies von dessen
konkurrenzfihigem Preis ab, wobei natiirlich dessen Giite zu
beriicksichtigen ist, im Falle einer Kupplung also auch die

25 Frage der Energieersparnis im Betrieb.

Die vorliegende Erfindung befasst sich insbesondere mit
dem Problem, einen Verschluss zu schaffen von der Art des
CH-Patentes 397 358, welcher die gleich hohe Qualitét
besitzt, jedoch eine wesentliche Kostensenkung bei der Her-

30 stellung und dem Zusammenbau erlaubt.

Einen anderen Nachteil, welchen diese bekannten Kupp-
lungen aufweisen, liegt in der Abhéingigkeit der dusseren
Dimensionen sowohl des Mutter-Kupplungsgliedes als auch
des Fang-Kupplungsgliedes beziiglich den Durchmesserab-

35 messungen der Mediumsleitung, welche sich in der Innen-

bohrung des Fang-Kupplungsgliedes widerspiegeln. M.a.W.
waren zum Verbinden der Nippel oder Fang-Kupplungs-
glieder mit grosserem Aussendurchmesser Mutter-Kupp-
lungsglieder mit grosseren Aussendimensionen nétig. Daher

40 ist ein anderes Problem die Schaffung einer Kupplung der

vorerwéhnten Art, welche eine Standardisierung von Teilen
in dem Sinn erlaubt, dass gleiche Mutter-Kupplungsglieder,
welche m.a.W. alle die gleichen Aussenabmessungen auf-
weisen, verwendbar werden, um Nippel verschiedener

45 Durchmesser mit diesem Glied verbinden zu kdnnen.

Die zugrundeliegenden Probleme werden entsprechend
der vorliegenden Erfindung durch einen Verschluss gelést,
welcher sich dadurch auszeichnet, dass die Sperrmittel min-
destens ein Sperrelement enthalten, welches lose in der Aus-

s0 nehmung liegt, und dass die drehbaren Mittel eine drehbare

Uberwurfkappe enthalten, welche das Sperrelement und die
Ausnehmung verdecken, und ferner dadurch, dass Betiiti-
gungsmittel, welche Teil der Uberwurfkappe bilden, zum
Erfassen eines Sperrelementes vorgesehen sind und dass ein

55 Federelement zwischen dem Sperrelement und der Uber-

wurfkappe vorgesehen ist, welches in der Ausnehmung liegt
und durch Auflage auf die innere Fliache der Uberwurfkappe
und der radial dusseren Fliche des Sperrelementes zusam-
mengepresst wird, so dass dieses Federelement das Sperrele-

60 ment in seine Sperrlage driingt.

Dabei ist es vorteilhaft, diesen Verschluss im Sinne der
iibrigen Anspriiche auszubilden.

Um ein Mutter-Kupplungsglied mit den gleichen dusseren
Abmessungen zum Verbinden mit einem Fang-Kupplungs-

65 glied grosserer Kupplungen verwenden zu kénnen, bedarf es

nur der Anordnung gemiss der vorliegenden Erfindung. Es
muss also nur das ebene Sperrglied aus Blech durch ein L-for-
miges ersetzt und eines der nach innen vorstehenden Mitneh-
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merglieder in der Uberwurfkappe weggelassen werden, um Mediums auf. Es enthélt einen ersten Teil 32 grosseren

in der Kupplung eine Verschiebung des Sperrelementes Durchmessers, welcher iiber einen konischen Teil 34 in einen
radial von der Achse weg zu ermdglichen und damit das Ein-  Endabschnitt geringeren Durchmessers 33 iibergeht.

fiihren grosserer Nippel sicherzustellen, ohne die dusseren Zusitzlich ist das Fang-Kupplungsglied 30 mit einer Ringnut
Abmessungen der diesen aufnehmenden Teile zu dndern. 5 35 an einer Stelle so versehen, dass sie im wesentlichen axial

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht ~ innerhalb der eingeschliffenen Ausnehmung 23a liegt, wenn
in der Schaffung eines Verschlusses fiir Kupplungen, welcher  der Verbindungsnippel 30 sich in seiner Fanglage befindet.
ein Ventil enthilt, das die Versorgerleitung geschlossen hélt,  Die Ringnut 35 bildet, wie am besten aus Fig. 1 ersichtlich ist,
so lange, bis der Verbindungsnippel in gekuppeltem Zustand  einen im wesentlichen rechten Winkel zwischen seiner vor-
im Mutter-Kupplungsglied steckt. Die steigenden Energieko- 10 deren Endfldche und der Grundfldche der Nut 35, wihrend
sten verlangen ein energiebewusstes Denken, nicht nur was die hintere Endfliche Giber eine Abrundung 35a in die

die Herstellungskosten betrifft, sondern auch das Energie- Grundflache iibergeht.
sparen bei der Inbetriebnahme derartiger Verbindungen. Der Um die Druckleitung (nicht dargestellt), welche normaler-
erfindungsgemisse Verschluss verhiitet unnétige Verluste weise mit dem Mutter-Kupplungsglied 10 verbunden ist,
von Pressluft und geniigt daher diesen Bedingungen in vor- 15 abgeschlossen zu halten, wenn der Nippel 30 nicht eingefiihrt
ziiglicher Art. ist und um dadurch Energieverluste zu vermeiden, ist ein

Die Erfindung wird anschliessend anhand einer Zeich- Ventil in der Kammer 20 ausgebildet, dessen Ventilkérper 40
nung erldutert. Es zeigt: durch eine Feder 41 in seine Schliesslage gepresst wird,

derart, dass die Ring-Dichtungsfliche 42 auf der Dichtung 43

Fig. 1 einen axialen Langsschnitt durch einen Verschluss 20 aufliegt, welche Dichtung 43 in eine korrespondierende Off-
fiir eine Kupplung, geschnitten lings der Linie I-I der Fig.2,  nungdes linken Kupplungsteiles 11 passt. Eine ringformige
Fig. 2 einen Querschnitt durch den Verschluss, geschnitten  Betétigungsscheibe 44 ist iber Tragstege 45 am Ventilkorper

langs der Linie II-II der Fig. 1, 40 befestigt. Er ist dazu vorgesehen, von der freien Endfliche
Fig. 3 die Aufsicht auf ein ebenes Verschlusselement aus des Verbindungsnippels 30 erfasst zu werden, wenn dieser in
Blech, ein Teil des Verschlusses gemiss den Fig. 1 und 2, 25 die Innenbohrung 14 des linken Kupplungsteiles 11 einge-
Fig. 4 einen axialen Lingsschnitt analog der Fig. 1, mit fiihrt wird. Der Verbindungsnippel 30 hebt dann, wenn er
dem Verschluss, wenn dieser in Verbindung mit einem Ver- sich in seiner blockierten Fanglage befindet, auf diese Weise
bindungsnippel grosseren Durchmessers verwendet wird, den Ventitkorper 40 vom Sitz ab.
gemiss der Schnittlinie IV-IV der Fig. 5, Der auf der vorliegenden Erfindung basierende Verschluss
Fig. 5 einen Querschnitt gemdss Schnittlinie V-V der Fig. 4 30 weist grundsitzlich nur drei Teile auf, ndmlich das Sperrele-
und ment 50 (Fig. 3), welches ein ebenes Metallteil und rechteckig
Fig. 6 eine perspektivische Darstellung eines L-férmigen ausgebildet ist, eine Schraubenfeder 53 und ein hutidhnliches
Blech-Verschlussgliedes, wie dieses im Verschluss gemissden  Glied in Form einer Uberwurfkappe 55, welche aus irgend-
Fig. 4 und 5 verwendet wird. einem Kunststoff bestehen kann. Zwecks leichten Zusam-
35 menbaus des Fangkupplungsgliedes 30 mit dem Mutter-
In den anschliessend erlduterten Fig. werden gleiche Kupplungsglied 10 ist das Sperrelement 50 von der Einfiih-
Bezugszahlen fiir gleiche Teile verwendet. So bezeichnet 10 rungsrichtung des Kupplungsnippels 30 her gesehen mit
allgemein ein zweiteiliges Mutter-Kupplungsglied, welches einem im wesentlichen V-férmigen Einschnitt 51 am hin-

aus einem linken Kupplungsteil 11 und einem rechten Kupp-  teren Rand versehen, wihrend der gegeniiberliegende, vor-
lungsteil 12 besteht, welche miteinander durch Schraubung 40 dere Rand mit einer flachen, im wesentlichen U-férmigen

sicher verbunden sind. Diese erfolgt mit Hilfe des Innenge- Ausnehmung 52 versehen ist, um ein sicheres Kuppeln und
windeteiles im dusseren hiilsendhnlichen Fortsatz 13 des Verschliessen der Teile 10 und 30 sicherzustellen.
linken Kupplungsteiles 11 und des mit Aussengewinde verse- Zwei nach innen vorstehende Mitnehmer 56a und 56b wie

henen hiilsendhnlichen Fortsatzes 17 des rechten Kupplungs-  auch eine raupenihnliche ringformige Verbreiterung 57 sind
teiles 12. Der linke Kupplungsteil 11 ist mit einer Innenboh- 45 Teile der Uberwurfkappe 55 und mit dieser pressgegossen.

rung 14 versehen, deren Durchmesser der Grdsse des Fang- Die geriffelte Aussenfliche 59 der Uberwurfkappe 55 ist
Kupplungsgliedes oder Verbindungsnippels angepasst ist. durch Verwendung einer entsprechenden Spritzgussform
Die Innenbohrung 14 im linken Kupplungsteil 11 ist mitdem  leicht herstellbar.
Bohrungsabschnitt 15 geringeren Durchmessers iiber einen Zum Zusammenbauen wird das Sperrelement 50 lose
konischen Bohrungsabschnitt 16 verbunden. Der rechte s0 radial in die ausgeschliffene Ausnehmung 23 eingefiihrt,
Kupplungsteil 12 ist mit einer Verbindungs-Gewindeboh- dann die Schraubenfeder 53 an die hintere Fliche des Sperr-
rung 18 zum Verbinden mit einer Druckleitung versehen. elementes 50 angelehnt und danach diese Feder 53, beispiels-
Diese Bohrung 18 fithrt iiber eine Bohrung 19 reduzierten weise mit dem Daumen, zusammengedriickt. Gleichzeitig
Durchmessers in eine Kammer 20, welche im hiilsendhn- wird die Uberwurfkappe 55 iiber die Aussenflichen des
lichen Fortsatz 17 gebildet ist. Wie am besten in Fig. 2 ss linken Kupplungsteiles 11 geschoben, bis dessen raupenidhn-
erkennbar, ist der linke Kupplungsteil 11 auch mit zwei Aus-  liche Verbreiterung 57 in die Ringnut 25 einschnappt. Nun
nehmungen 23a und 23b versehen, deren innere Ebenen in ist die Uberwurfkappe 55 in leicht demontierbarer Weise mit
rechtem Winkel zueinander stehend, in den linken Kupp- dem linken Kupplungsteil 11 verbunden. Die Teile der
lungsteil 11 eingeschliffen sind, wobei die Schliffebene zur Kupplung sind in zusammengebauter, gekuppelter Lage in
Ausnehmung 23a die Innenbohrung 14 schneidet, d.h. die ¢ den Fig. 1 und 2 dargestellt, in welchen das federbelastete
Wand der Bohrung 14 des linken Kupplungsteiles 11 Sperrelement 50 in die Ringnut 35 eingefahren ist. Um den
anschneidet, um eine direkte Verbindung zwischen der Boh-  Verbindungsnippel 30 zu 16sen, muss nur die Uberwurfkappe
rung 14 und der Ausnehmung 23a zu bilden. Zusitzlich ist 55 im Gegenuhrzeigersinn (gemiss Fig. 2) gedreht werden, in
der linke Kupplungsteil 11 mit einer Ringnut 25 versehen, welchem Falle der Mitnehmer 56a mit seinem freien Ende
deren Funktion an spéterer Stelle erldutert wird. 65 das Sperrelement 50 erfasst und es gegen die Kraft der Feder
Das Fang-Kupplungsglied bzw. der Verbindungsnippel, 53 aus der Ringnut 35 heraushebt, was ermdglicht, das Kupp-
mit der allgemeinen Ziffer 30 bezeichnet, weist eine Innen- lungslied 30 zu entkuppeln. Bei richtiger Wahl des Materials

bohrung 31 zum Durchleiten des unter Druck stehenden und der Dicke kann der Mitnehmer 56b als elastischer
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Anschlag wihrend des Drehens der Uberwurfkappe 55 im Kupplungsgliedes 10 geméss den Fig. 4 und 5 gleich gehalten
Uhrzeigersinn dienen. Gleichzeitig erfillt sie die Funktion werden kénnen wie diejenigen der Fig. 1 und 2, ebenso die
des Mitnehmers, wenn der Mitnehmer 56a bei der Verwen- Abmessungen der Uberwurfkappe 55 mit dem Unterschied,
dung eines grosseren Verbindungsnippels weggelassen wird,  dass bei jener Ausfiihrung einer ihrer Mitnehmer 56a fehit.
wie dies in den Fig. 4 und 5 ersichtlich ist. In diesem Falle 5 Eine Standardisierung kann auch fiir die Schraubenfeder 53

besteht ein Sperrelement 50’ aus Flachmetall. Es ist anni-

hernd L-férmig gebogen und findet Verwendung, wie dies die
Fig. 5 und 6 zeigen. Hier erfolgt beim Drehen der Uberwurf- Aus den vorstehenden Betrachtungen folgt, dass der Ver-
kappe 55 im Gegenuhrzeigersinn eine Mitnahme des freien schluss gemass der vorliegenden Erfindung sehr einfach in
Endes des kiirzeren Schenkels 54 des L-formigen Sperrele- 10 der Herstellung und im Zusammenbau ist. Auch erlaubt er

vorgenommen werden.

mentes 50’ durch den Mitnehmer 56b, so dass jenes aus der ein leichtes Anpassen der Verbindungsnippel verschiedener
ringférmigen Nut 35 gehoben und damit der Verbindungs- Durchmesser iiber einen relativ weiten Bereich des Quer-
nippel 30 geldst wird. schnittes, ndmlich mindestens im Flichenverhiltnis von 2:1.

Im iibrigen arbeitet die Ausfithrung geméss den Fig. 4bis6  Ferner ist eine Standardisierung der Teile leicht mdglich.,
dhnlich wie diejenige gemadss den Fig. 1 bis 3. Beide Sperrele- 15 Endlich wird durch den Gebrauch von Kunststoff unter-
mente 50 und 50’ bestehen aus Blech, wobei diese Teile durch  schiedlicher Farbe (unterschiedliche Farbzusitze bei
Stanzen herstellbar sind. Dabei werden gleichzeitigauchdie  gleichem Ausgangsmaterial) die Verwendung des Ver-
Einschnitte 51 und die Ausnehmungen 52 erstellt. Es ist schlusses fiir entsprechende Medien leicht erkennbar, bei-
dabei ersichtlich, dass die dusseren Abmessungen des Mutter-  spielsweise blau fiir Pressluft, rot fiir Sauerstoff usw.
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