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“Przedmiotem wynalazku jest glowica frezowa do
obrébki powierzchni kulistych, zwlaszcza z mate-
rialtbw miekkich.

‘Znane z polskiego zgloszenia patentowego nr
P-218 464 narzedzie do frezowania powierzchni ku-
listych zaopatrzone jest w wymienne noze skrawa-
jace o katach natarcia réwnych zero. Posiadd ono
korpus wyposazony w noze skrawajace-z prosta
krawedzig skrawajacg osadzone wzgiedem jego osi
wzdluznej pod odpowiednim katem, ktéry z dru-
giej strony trzpienia mocujacego ma otwor cy-
lindryczny z osadzonym w nim ustawiakiem nozy
skrawajgcych ze stozkowsg powierzchnig bazujaca
dla ich krawedzi skrawajacych.

Znana z kolei z opisu patentowego RFN nr
870630 glowica frezowa do obrébki pierscienia ku-
listego sklada si¢ z korpusu, w ktérym -osadzone
s3 noze na.jego obwodzie réwnolegle do jego osi
obrotu.

Zasadniczg wadg znanych rozwigzan jest to, ze
nie zapewniajg one mozliwosci ostrzenia narzedzia
skrawajacego pod dowolnym katem natarcia, a
zarazem nie gwarantujg stalej geometrii ostrzy
narzedzi po regeneracji, przy kolejnym ustawie-
niu nozy w korpusie. !

Poza tym konstrukcja glowicy wedlug patentu
RFN nr 870630 zapewnia obrébke piersScienia po-
wierzchni kulistej, ale tylko we wzajemnym poto-
zeniu narzedzia i przedmiotu obrabianego, to jest
gdy ich osie przecinaja sie pod katem 90°. Noze
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po kolejnej regeneracji i zalozeniu do korpusu
zmieniaja swoja geometrie w ukladzie ustawienia.
" Celem wynalazku jest usuniecie przytoczonych
wad i niedogodnos$ci, a zagadnieniem technicznym
wymagajacym rozwigzania jest opracowanie kon-
strukcji glowicy frezowej o zmiennym kacie na-
tarcia o.

Cel ten uzyskano dzigki temu, ze w skonstruo-
wanej glowicy frezowej zastosowano krazkowé noze
skrawajace- z walcowa czeScia chwytowa majgce
ostrza w ksztalcie stozka $cietego, usytuowanego
wieksza $rednicg przy ich czeSci chwytowej. Osie
tych nozy sa przesuniete wzgledem osi przedmiotu
obrabianego i usytuowane sg korzystnie réwrolegle
w:- stosunku do osi glowicy frezowej na stalym
promieniu, ktérego wielkosé zalezy od S$rednicy
przedmiotu obrabianego.

Jednoznaczne ustawienie gléwnej krawedzi skra-
wajgcej ostrzy nozy zapewnia ustawiak, ktoéry
ma powierzchnie stozkowa o kacie wierzcholko-
wym zaleznym od S$rednicy obrabianej powierzch-
ni kulistej, na ktérej zamocowane sa plytki usta-
wcze ustalone w odniesieniu do otworu bazowego
wykonanego w jego czesSci walcowej. Ustawiak ten
ustalany jest w korpusie glowicy frezowej za po-
moca pilota przechodzacego przez otwér w glo-
wicy i otwor bazowy w ustawiaku. W przypad-
ku obrébki powierzchni kulistych o duzych S$red-
nicach prostoliniowe krawedzie skrawajgce nozy
stozkowych maja korzystnie wykonane naroza
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ostrzy, kf6re rozmieszczone sg na réinych wyso-
kosciach stozkowej powierzchni bazujgcej usta-
wiaka, przy ich zetknieciu z plytkami ustawczy-
mi ustawiaka.

Konstrukcja glowicy frezowej wedlug wynalaz-
ku posiada wiele zalet w por6wnaniu z dotychcza-
sowymi rozwigzaniami, a mianowicie: stwarza moz-
liwoéé latwego ostrzenia nozy skrawajgcych o do-
wolnym kacie natarcia oraz latwego i szybkiego
mocowania nozy w korpusie glowicy. Poza tym
gwarantuje ona duza zywotno$é narzedzi skrawajq-
cych oraz pewno$é jednoznacznego i nalezytego
ustawxama ostrzy nozy skrawajgcych. Ostrzenie
awaijgcych o kacie natarcia yo>0 daje
nagnA depliwosé ob'ro‘skx powierzchni kulistych z
bagtdzo miekkich materialow jak: tworzywa sztucz-
nego, metali niezelazijych czy stali.

rzedmiot’ 3vynalaik§u jest przedstawiony w przy-
kladzie- -wykonam nt rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia glowice w widoku z dolu, fig. 2 —
glowice czesciowo w widoku, a czeSciowo w osio-
wym przekroju wzdiuznym, fig. 3 — ustawiak no-
zy skrawajqcych w widoku z przodu, fig. 4 — frag-
ment mocowania noza skrawajgcego w karpusie
glowicy w przekroju A—A, fig. 5 — przekréj na-
rzedzia skrawajgcego w plaszczyZnie prostopadiej
do gléwnej krawedzi skrawajgcej przechodzgcej
przez o$ gléwng przedmiotu obrabianego, a fig.
6 — przekréj poprzeczny ustawiaka oraz ostrza
skrawajgcego wzdluz linii B—B. . )
Glowica frezowa do obrébki powierzchmi kuli-
stych zawiera korpus 1 w ksztalcie walca, w kt6-
rym na promieniu Ry wykonane sg trzy wspél-
osiowe otwory cylindryczne 2 ré6wnomiernie roz-
mieszczone na obwodzie, w ktérych umieszczone
s§ noze skrawajgqce 3. Korpus 1 od strony obra-
biarki ma trzpieh 4 do moecowania glowicy fre-
zowej we wrzecionie obrabiarki. W osi korpusu 1
wykonany jest otwor 5 bazujgcy ustawiak 6 za-
opatrzony w plytki ustawcze 7, ktére zapewniajg
wlasciwe polozenie krawedzi skrawajgcych nozy 3.
Noze skrawajace 3 majgq cze$é chwytowg 8 wy-
konang w ksztalcie walca, a ich ostrza 9 majg
ksztalt stozkéw - dcigtyech usytuowanych wiekszg
$rednieq przy ich czesci chwytowej 8. Noze te mo-
cowane s§ w korpusie 1 za pomocg kostek 10 i 11
zaciskowych oraz $rub 12. Osie nozy skrawajacych
3 sg przesuniete wzgledem osi przedmiotu obrabia-
nego .13 o wielko$é h,, zaleing od wartofci kata
przyloienia a i usytuowane .s§ réwnolegle  do
osi - glowicy frezowej oraz rozmieszczone s§ na
wspomnianym promieniu Ry, przy czym wielkosé
tego- promienia i ilo$¢é nozy skrawajgcych 8 za-
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lezne s od wielkosci $rednicy obrabianego przed-
miotu 13.

Jednoznaczne ustawienie gléwnej krawedzi skra-
wajacej ostrzy nozy 3 zapewnia ustawiak 6, ktéry
ma powierzchnie stozkowa o kacie wierzchotkowym
zaleznym od $rednicy obrabianego przedmiotu 13.
Na powierzchni stozkowej ustawiaka 6 zamocowane
sa plytki ustawcze 7, ustalane w odniesieniu do
otworu bazowego 14 wykonanego w czesci walcowej
ustawiaka 6, przy czym ustawiak ten ustalany jest
w korpusie 1 glowicy frezowej za pomocg pilota
15 przechodzgcego przez otwér 16 w glowicy
i otwér 14 bazowy w ustawiaku 6. Kaqt wierzchol-
kowy 2y ostrza noza skrawajacego 3, jak i kat
wierzchotkowy powierzchni stozkowej ustawiaka 6
dobierane sg do kazdej wielkosci obrahlgnego
obszaru kulistego.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica frezowa do obroébki powierzchni ku-
listych, zwlaszcza z materialéw miekkich, zawie-
rajgca korpus zaopatrzony w trzpiefi do mocowa-
nia jej we wrzecionie obrabiarki oraz noze skra-
wajqce .rozmieszczone na obwodzie. korpusu, zna-
mienna tym, ze ma krgzkowe noze skrawajgce (3)
zaopatrzone w walcowsg cze$é chwytowy (8) oraz w
ostrza (8) wykonane w ksztalcie stoika $cietego,
usytuowanego wiekszq $rednica przy ich czesci
chwytowej (8), a osie tych nozy s3 przesuniete
wzgledem osi przedmiotu obrabianego (13) o wiel-
ko$¢ (hy) zaleing od wartosci kata przylozenia
(dh) i usytuowane sg korzystnie réwnolegle do osi
korpusu (1) na promieniu (Ry), ktérego wielkos§é
i ilos¢ nozy (3) zaleza od S$rednicy przedmiotu
obrabianego (13).

2. Glowica wediug zastrz. 1, znamienna (ym,
Zze zaopatrzona jest w ustawiak (6) ostrzy nozy (3),
ktoéry posiada powierzchnie stozkowg o kacie wierz-
chotkowym . (2y;) zaleznym od $rednicy obrabiane-
go przedmiotu (13), na kt6érej zamocowane sg ply-
tki (7) ustawcze, ustalone w korpusie w odniesie-
niu do jego otworu (14) bazowego ‘wykonanego
w jego czeSci walcowej, przy czym ustawiak (6)
ustalany jest w korpusie (1) glowicy frezowej za
pomocg pilota (15).

3. Glowica wedlug zastrz. 1 albo 2, znamlenna.
tym, ie w przypadku obrébki powierzchni kuli-
stych o duzych $rednicach prostoliniowe krawedzie
skrawajace nozy (3) krazkowych majg korzystnie
naroza ostrzy, ktére rozmieszczone. s§ na réinych
wysokoéciach stoizkowej powierzchni bazujacej
ustawiaka (6) przy ich zetknieciu z plytkami usta-
wezymi - (7).
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