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@ Dispositif pour empiler, stocker et prélever de la marchandise de fagon automatique.

Le dispositif comporte des éléments d'actionnement com-
mandés 3 distance, des rayonnages, des fonds 120 de rayon-

nages, inclinés par rapport 3 la verticale, et présente des

magasins de catégorie 20 ainsi que des éjecteurs 30 présen-
tant eux-mdémes des éléments d'actionnement 139. Les maga-
sins de catégories 20 se trouvent & une distance d'une plaque
d'appui 133 sensiblement normale 3 l'axe longitudinal des
magasins, telle quune marchandise 2 puisse se trouver éjectée
vers le bas obliquement & partir de I'éjecteur 30 entre I'extré-
mité inférieure du fond 120 du magasin 20 et la plaque
d'appui 133 et I'jecteur 30 présente une organe d'entraine-
ment 130 qui est monté sur I'élément d'actionnement 139 de
facon que lors de I'éjection il glisse sur le cbté supérieur de la

plaque d'appui 133 en entrainant la marchandise 2 la plus

inférieure du magasin 20, et se trouve de nouveau ramené
dans sa position de repos sous la plaque d'appui 133.
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Dispositif pour empiler, stocker et prélever de

la marchandise de facon automatique

La présente invention concerne un dispositif pour

empiler, stocker et prélever de la marchandise de facon

automatique.
D'aprés la demande de brevet de la DE-A- 32 13 119
ainsi que d'aprés la demande de brevet FR-A- 83.05.069,

on connait un procédé pour empiler, stocker et prélever de la
marchandise de fagon automatique, ainsi qu'un dispositif pour
la mise en oceuvre dudit procédé. Dans ce procédé, on charge
les différentes catégories de marchandises dans les magasins
de catégories, puis on les préléve en méme temps des
rayonnages qui sont divisés en blocs de plusieurs catégories
de marchandises, par des dispositifs d'éjection commandés &
distance, lorsqu'un conteneur est arrivé devant le bloc
précédent, on collecte les marchandises et ensuite on les
charge en méme temps dans le conteneur guand celui-ci est
arrivé devant le conteneur concerné, puis on fait repartir

le conteneur aussitdt aprés le remplissage, et on reégle au
maximum la vitesse des conteneurs sur la base de la somme des
temps de préldvement, de collecte et de remplissage réduits
au minimum de fagon que le prélévement ait lieu en un mihimum
de temps. '

Ce procédé est mis en oeuvre au moyen d'un
dispositif qui présente au moins un ordinateur, des éléments
d'actionnement commandés & distance, des rayonnages, des
fonds de rayonnages avec des magasins de catégories, des
conteneurs pour l'empilage et le prélévement, ainsi que des
moyens de manutention, et qui est caractérisé par le fait que
les rayonnages sont divisés en blocs comportant chacun X
plusieurs fonds de rayonnages et les magasins de catégories
qui sont fixés dessus, que les fonds de rayonnages sont
inclinés par rapport a la verticale et que, par leursrplans
normaux, ils sont disposés dans le sens longitudinal des
blocs de rayonnages ; que les magasins de catégories
comportent, & leurs extrémités inférieures, des éjecteurs
qui remettent la marchandise a des moyens de manutention,
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et que les moyens de manutention collectent la marchandise
éjectée d'un bloc dans un dispositif de sortie, d'ou la
marchandise est chargée dans les conteneurs se trouvant sur
des moyens de manutention, l'actionnement des éléments
mobiles du dispositif étant commandé par 1l'intermédiaire de
1l'ordinateur.

Le procédé décrit ci-dessus ainsi que le dispositif
pour la mise en oeuvre dudit procédé conviennent pour empiler,
stocker et prélever de la marchandise avec le minimum
d'encombrement et pour exécuter une commande portant sur
plusieurs marchandises différentes dans les plus brefs délais.

La vitesse de travail et la densité de stockage sont
a cet égard treés nettement déterminées par le type,
l'agencement et la disposition des magasins de catégories
et des éjecteurs. Les é€jecteurs et les magasins de catégories
connus exigent toutefois un espace relativement grand et sont
3 1l'origine, dans le cas de la vitesse de travail prescrite,
d'un taux d'erreurs trop élevé lors du prélévement des
marchandises.

Le but de 1l'invention est par suite, par rapport 2
1'état précité de la technique, de présenter une conception
de la disposition et de 1'agencement des magasins de
catégories et des éjecteurs, avec laquelle la densité de
stockage et la vitesse d'éjection puissent étre augmentées.

L'objectif précité, ainsi que d’'autres qui
apparaitront mieux dans ce gui suit sont atteints selon
1'invention par un dispositif pour empiler, stocker et
prélever de facon automatique de la marchandise, comportant
des éléments d'actionnement commandés a distance, des
rayonnages, des fonds de rayonnages, inclinés par rapport a la
verticale et présentant des magasins de catégories, ainsi
que des éjecteurs présentant eux-némes des éléments
d'actionnement, caractérisé par le fait que les magasins de
catégories se trouvent a une distance d'une plaque d'appui
sensiblement normale & l'axe longitudinal des magasins'de
catégories; telle gu'une marchandise individuelle puisse se

trouver éjectée vers le bas obliquement a4 partir de
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3
1'éjecteur entre 1l'extrémité inférieure du fond du magasin
de catégories et la plague d'appui et que 1'éjécteur présénte
un organe d'entrainement qgui est monté sur 1'élément
d'actionnement de fagon que lors de l'éjection il glisse suxr
le cbté supérieur de la plaque d'appui le long de celui-ci
en entrainant la marchandise la plus inférieure du magasin
de catégories, et se trouve de nocuveau ramené dans sa
position de repos sous la plaque d'appui. Avec cette
disposition de magasin de catégories et d'éjecteur, omn peut
obtenir une nette économie de place par rapport a la )
disposition selon la demande de brevet précitée, et dans ce
cas il est en méme temps possible d'atteindre une cadence
d'éjection plus élevée par suite du mode de travail plus
doux. ' '

D'autres caractéristiques et avantages de
1'invention ressortiront plus clairement a la lecture de la
description détaillée qui va suivre de quelques exemples de
réalisation préférés, donnés 2 titre indicatif, méis '
nullement limitatif, en référence aux dessins annexés, dans
lesquels :

La Figure 1 est une vue latérale d'un dispositif
éjecteur avec un magasin (représenté partiellement) pendant
le processus d'éjection ; '

La Figure 2 est une vue du dlSpOSltlf selon 1la
Figure 1 pendant le nmouvement de retour de 1l'organe
d'entrainement ; » 4

La Figure 3 est une vue du dispositif selon la
Figure 1 peu de temps avant la position de repos prise par
1l'organe d4'entrainement ; !

La Figure 4 est une vue en coupe du dispositif de
la Figure 3, suivant la ligne V-1V ; '

La Figure 5 est une vue d'un magasin avec une
fermeture amovible ; '

La Figure 6 est une vue d'un- magasin avec une
fermeture ouverte ; et

La Figure 7 est une vue latérale du magasin avec
une fermeture ouverte, qui est fixé sur le rayonnage.
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D'aprés la Figure 1, on peut voir gque dans une
forme de réalisation préférée de 1'invention, l'éjecteur est
constitué par une commande linéaire 139, par exeﬁple un ‘
cylindre pneumatigue, qui est fixée 3 une éclisse & cornidre
141. L'éclisse & cornigre 141 est assemblée 2 une téle

déflectrice 142, qui est relide au fond de rayonnage (10} non

représenté dans cette figure. Sur la partie mobile de
1'élément d'actionnement 139 est assemblé un étrier 131 en
£il métallique saillant vers l'arriédre, c'est-a-dire en
direction du cylindre de 1'élément d'actionnement. L'étrier
élastique 131 est replié vers le haut a3 chacune de ses
extrémités et porte sur celles-ci 1'orgahe d’entrainement 130.
Dans le cas considéré, lforgane d'entrainement 130 est prévu
sous la forme de deux rouleaux [comme décrit ci-aprés avec
plus de détails).

L'éclisse a corni2re 141 se prolonge au-dela de la
t8le déflectrice 142 et est légdrement coudée {d'environ 10°)
dans sa section terminale. Sur la partie coudée est assemblée
perpendiculairement a ladite &clisse & corniz2re 141 (et a la
t8le déflectrice 142) une plaque 128 sensiblement en forme de
losange. Du cbté opposé & celui de fixation avec 1' éclisse a
cornidre 141, la plague 128 perpendiculaire est reliée 2 une
plaque d'appui 133 assemblée & angle droit avec celle-ci,
ladite plaque d'appui 133 étant disposée de fagon que sa
surface soit sensiblement perpendiculaire 3 1'axe longitudinal
du magasin 20. Par suite du coudage de 1l'éclisse a corniere
141, il résulte une inclinaison de la direction de ‘mouvement
des éléments d'actionnement 139 par rapport 2 la direction
de surface de la plaque d’appui 133 (dans le cas considéré,
de l'ordre de 10°). _

Au-dessus de la plague d'appui 133 est disposé le
magasin 20 a une certaine distance de ladite plague qui est
choisie de facon que la marchandise 2 la plus inférieure du
magasin 20 puisse glisser hors de celui-ci en défilant sur la
plague d‘appul 133. Dans la position active de l'éjecteur
représenté dans la Figure 1, la partie mobile 138 de 1'élément

d'actionnement 139 se trouve précisément en mouvement
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d'extraction en glissant ainsi hors du cylindre. Il s'ensuit
gue 1l'crgane d'erntrzlirerment 130 exerce une pressicn contre la marchandise
2 la plus inférieure en poussant celle-ci pour la faire sortir
le long de la plague d'appui 133 du magasin 20 en-dessous de
la marchandise immédiatement suivante se trouvant dans celui-
ci. Une butée d'arrét 134 (décrite ci-aprés avec plus de
détail) se trouve en méme temps rabattue vers le bas contre
l'action du moyen élastique 135 qui la sollicite vers le
haut.

Lorsque la partie mobile 138 de 1'élément
d'actionnement 139 a sensiblement terminé toute sa course de
sortie, l'organe d'entrainement 130 parvient au-dessus d'une
fente (ou de deux fentes) 136 de la plague d'appui 133.

Comme les moyens d'actionnement 139 sont disposés par rapport
a la plaque d'appui 133 de fagon que leur axe de déplacement
soit sensiblement incliné par rapport a la surface supérieure de
ladite plaque d'appui 133, 1l'étrier en fil métallique 131 se trouve
chargé ou tendu 3 la manidre 4'un ressort en passant au-dessus
de la plaque d'appui 133 au cours du déplacement de 1'organe
d'entrainement 130. Aussitdt que la partie mobile 138 a
sensiblement terminé sa course de sortie hors de 1'élément
d'actionnement 139, l'organe d'entrainement 130 parvient au-
dessus d'une fente 136 de la plagque d'appui 133. Par suite

de la déformation de l'étrier en fil métallique 131 et de la
prétension de ce fait obtenue, l'organe d'entrainement 130
est tiré vers le bas & travers la fente 136 pour passer

ainsi en-dessous de la plaque d'appui 133.

Dans la Figure 2, on représente le mouvement de
retour en arriére de la partie mobile 138 de 1l'éjecteur 30,
ladite partie 138 se déplacant ainsi de fagon 3 rentrer dans
1'élément d'actionnement 139. Dans la position représentée
dans la Figure 2, l'étrier en fil métallique 131 se trouve
en méme temps déja de nouveau légdrement tendu, car 1l'organe
d'entrainement 130 se trouve en contact avec le coté
inférieur de la plaque d'appui. Au cours de la poursuite du
mouvement de retour de l'organe d’entrainement 130, 1'dtrier
élastique 131 se trouve tendu toujours davantage jusqu'a ce
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que la partie mobile 138 ait pénétré pratiquement en totalité
dans 1'élément d'actionnement 139. Dans la position représentée
dans la Figure 3, l'organe d'entrainement 130 se trouve sur
1'aréte avant de la plaque d'appui 133 et lorsque la partie
mobile 138 de 1'élément d'actionnement 139 exécute alors une
nouvelle course de rentrée de faible importance, 1'organe
d'entrainement 130 glisse par suite par-dessus l'aréte avant
de la plaque d'appui 133 et 1'étrier en fil métaliique 131 se
trouve rabattu & encligquetage vers le haut. Dans cette
vosition de départ de 1'élément d'actionnement 139 et de 1'organe
d'entrainement 130, celui-ci repose ainsi sensiblement au-
dessus de la plague d'appui 133. A partir de cette position,
le processus d'éjection suivant peut alors cohmencer.

Bien entendu, on peut également obtenir par
d'autres moyens cet "encerclement" de la plaque d'appui 133
par l'organe d'entrainement 130. Lorsqu'on dispose par
exemple la plaque d'appui 133 de fagon que sa surface repose
de fagon sensible parallélemené a la direction de mouvement
de 1'élément d'actionnement 139, on prévoitrainsi 3 l'extrémité
avant de la plaque d'appui 133 une section inclinée vers le
bas et on dispose le moyen d'actionnement 139 avec 1l'étrier
en fil métallique 131 et l'organe d'entrainement 130 de
facon que ledit organe d'entrainement 130 repose dans le cas
oli 1'étrier en fil métallique 131 est détendu sous la partie
rectiligne de la plaquend'appui 133, que lors d'une poursuite
du mouvement de retour en arridre depuis la partie recourbée
3 1'extrémité avant de la plaque d'appui 133 il se trouve
pressé vers le bas, si bien que 1l'étrier en fil métallique
131 se tend pour parvenir ainsi sur le c6té supérieur de la
partie recourbée de la plaque d'appui 133 lorsque 1l'élément
d'actionnement 139 est parvenu a la fin de sa course de retour
en arriédre. ' :

D'aprés la Figure 4, qui représente une vue en
coupe du dispositif de la Figure 3 suivant la ligne IV-1IV, on
peut voir que l'étrier en fil métallique 131 est courbé en
forme de U et s'étend vers l'arridre de facon symétrigue par

rapport a 1l'axe de 1'élément d'actionnement 139. Les
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extrémités de 1l'étrier en fil métallique 131 en forme de U

coucées vers le haut mortrdes sur la figure 3 se prolongent & leurs som-

‘mets par des parties saillant vers 1'intérieur sur lesquelles sont montés

3 rotation les organes d'entrainement conformés en rouleaux
130 {voir figure &4). Grice A cette disposition, un mode de travail symé-
trigue et stable est rendu possible, auquel cas le mouvement de
retour de l'étrier en fil métallique 131 et de l’organe
d'entrainement 130 en-dessous de la plagque d'appui 133 se
trouve assuré du fait gue la plague d'appui 133 est fixée
sur 1'éclisse & cornitre 141 par la tdle 128 orientée
perpendiculairement, et du fait que 1l'étrier en fil métallique
131 est ouvert & ses extrémités ou qu'un espace libre est
prévu entre les deux organes d'entrainement 130. Bien entendu,
une autre disposition, par exemple asymétrique est dgalement
possible pour peu que l'on soit seulement assuré que
1l'organe d'entrainement 130 puisse effectivement contourner
la plaque d'appui 133 lors de 1l'accomplissement d’un'cycle de
travail complet de 1'élément d'actionnement 139.

On décrit ci-aprds avec plus de détail 1a butée

d'arrét 134 et son mode de fonctionnement. La butée d'arrét
134 est fixée sur un étrier en fil métallique 137 (voir
Figure 1) qui est replié en forme de U de fagon sensiblement
rectangulaire et qui est lui-méme monté & rotation sur la '
plaque 128 perpendiculaire. Dans ce cas il est prévu des
moyens élastiques 135 qui sollicitent 1'étrier en fil
métallique 137 vers le haut, dans la direction du magasin
20. Sur 1'éclisse & cornidre 141 est assemblée une butée
132 qui limite le mouvement vers le haut de 1'étrier en fil
métallique 137 et de la butée d'arrét 134. La butée d'arxét
134 est elle-méme agencée dans le mode de réalisation
représenté sous la forme d'un rouleau gqui repose & rotation
sur 1'étrier en fil métallique 137. La largeur de l'étrier en
fil métallique 137 est plus petite que celle de l'étrier en
fil métallique 131, qui porte les organes d'entrainement 130,
si bien que les deux étriers en fil métallique ne peuvent pas
venir en contact.

Grédce a la disposition de 1'étrier en fil métallique
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137 et a sa forme et grédce & la disposition de son céntre de
rotation, on est as;uré que la marchandise 2 la plus
inférieure qui repose contre la plaque d'appui 133 (voif
Figure 3) ne peut pas tomber d'elle-méme dans l'écartement
régnant entre la plague d'appui 133 et le magasin 20. Toutefois
dés que l'organe d'entrainement 130 poussé de la marchandise 2
vers l'arridre, la butée 134 se trouve pressée vers le bas
dans un mouvement en arc, jusqu'a ce que la marchandise 2
puisse glisser par-dessus la butée d'arrét 134 et tomber sur
la tdle déflectrice 142 (voir Figure 1). Lorsqu'on laisse
basculer la butée d'arrét 134 vers le haut, on obtient alors
la méme action d'arrét que celle décrite ci-dessus, mais
dans ce cas les marchandises 2 tombent toutefois dans une
position plus défavorable sur la tdle déflectrice 142, ce
qui peut occasionner un coincement (dans le cas d'une
construction trés resserrée).

Le magasin 20, seulement esquissé schématiquement
dans les Figures 1a 4, sera maintenant décrit ci-aprés avec
plus de détail en référence aux Figures 5 a 7.

Le magasin 20 selon la Figure 5 présente deux
parois latérales 118, 119 et un fond 120, qui sont mutuellement

reliés et forment une seule piéce, si bien qu'il en

_résulte une -goutti2re en forme de U. A une extrémité, cette

gouttiére en forme de U est obturée par une tSle de fermeture
117 qui présente au niveau de son coté supérieur une section 116 faisant
saillie vers l'arrisre i angle droit. Sensiblement au milieu de la
section 116 est prévue une ouverture de fixation 122 qui
présente de préférence la forme d'un triangle isocgéle dont le
sommet est éléigné de la t6le de fermeture 117. Sur les
parois latéréles 118 et 119 du magasin 20 est fixé un étrier
en fil métallique 126 par ses deux extrémités libres.
L'étrier en fil métallique s'étend en direction de 1'axe
longitudinal du magasin et est recourbé vers l'intérieur a
1'endroit des extrémités libres de fagon que ces sections
replides vers 1'intérieur reposent rigidement sur les parois
latérales 118 et 119 du magasin 20, de sorte que l'étrier en
£fil métallique 126 se trouve tendu & la mani2re d'un ressort.
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Les parties de l'étrier en fil métallique 126 saillant vers
1'intérieur dans le magasin 20 se prolongent vers le bas par
des sections 124 saillantes qui se transforment, dans la
position représentée dans la Figure 5, en une section 127 en
forme de U, faisant saillie & partir du magasin, si bien que
1l'étrier en fil métallique 126 est constitué d'une seule
piéce conformée de fagon correspondante. Dans cette
disposition, les parties de l'étrier en fil métallique 126
saillant vers l'intérieur et les sections 124 de 1l'étrier en
fil métallique saillant vers le bas pénétrent dans le magasin
dans une mesure telle que les marchandises 2 (non
représentées) stockées dans celui-ci ne puissent pas sortir
en glissant a partir de l'extrémité ouverte du magasin 20.
Si l'on souléve toutefois la section 127 de 1'étrier en fil
métallique saillant vers l'extérieur, ledit étrier en fil
métallique 126 se tend alors 2 la maniére d'un ressort et
les marchandises peuvent sortir en glissant du magasin 20
sous les sections 124 et 127. Bien entendu, comme cela est
représenté dans la Figure 6, on peut également saisir pour le
lever, l'étrier en fil métallique par ses sections saillant
vers l'intérieur dans le magasin 20. Dans la figure 6, on
montre qu'a cet effet il est convenable de prévoir une griffe
125 en forme de U gqui présente une largeur d'ouverture un peu
plus grande que celle qui correspond & la largeur du magasin
20. Dans la Figure 7, on représente une vue latérale d'un
magasin 20, qui est fixé au fond 10 de rayonnage. Dans ce
cas, le fond 10 de rayonnage n'est essentiellement constitué
seulement que par deux glissidres, la glissiére supérieure
(dans la Figure 7) portant un mandrin 121 qui est fixé de
facon amovible dans un trou oblong. Le trou oblong s'étend
dans ce cas dans la direction de 1l'axe longitudinal du
magasin. Le mandrin 121 pénétre dans l1l'ouverture 122 trian-
gulaire décrite ci-dessus et détermine ainsi la distance entre
la plaque d'appui 133 et l'ouverture du magasin 20. Par le
coulissement correspondant du mandrin 121 dans le trou oblong,
on peut ainsi régler la largeur d'ouverture correspondant 2
la hauteur de la marchandise 2. La glissiére 10 inférieure
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qui forme une partie du fond de rayonnage, est pourvue
d'un aimant permanent 123 qui maintient fermement le
magasin 20 contre ladite glissi2re 10. On décrit ci-aprds
le mode de travail de ce magasin 20. ]

On remplit un magasin 20 (par le haut) du nombre
correspondant de marchandises 2, jusqu'd ce gqu'il soit
sensiblement plein (ce gui n'est toutefois pas absolument
nécessaire pour le fonctionnement). D'une mani2re avantageuse,
indépendamment du magasin rempli d'articles correspondants,
qui est inséré dans le rayonnage, on stocke au moins un autré
magasin rempli dans un entrepdt de réserve. Dés que le magasin
du rayonnage est vide, on le retire, on améne de 1'entrepbt
un magasin 20 rempli que l'on accroche par son ouverture 122
sur le tenon 121. Lorsqu'on appuie alors le magasin 20 sur la
glissitdre inférieure 10 du fond de rayonnage, ledit magasin
est attiré par 1'aimant 123 pour &tre ainsi fermement retenu
dans sa position. Lors de l'abaissement par pression du '
magasin 20, la griffe 124 vient s'insérer sous l'étrier en fil
métallique 126 en relevant celui-ci. Ainsi pendant son.
insertion, le magasin 20 s'ouvre par le bas,. si bien que la
marchandise 2 1la plus inférieure peut sortir en glissant a
partir dudit magasin pour tomber sur la plaque d'appui 133.

De cette manidre, un remplissage particulidrement rapide est
possible, tandis gue l'ajustement du magasin par rapport a la

plaque d'appui 133 demeure toujours assuré.
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REVENDICATIONS
1. Dispositif pour empiler, stocker et prélever

de fac¢on automatique de la marchandise, comportant des
éléments d'actionnement commandés & distance, des rayonnages,
des fonds de rayonnages, inclinés par rapport & la
verticale et présentant des magasins de catégories, ainsi que
des éjecteurs présentant eux-mémes des éléments
d'actionnement, caractérisé par le fait que les magasins de
catégories (20) se trouvent a une distance d'une plaque
d'appui (133) sensiblement normale & 1l'axe longitudinal des
magasins de catégories, telle gu'une marchandise (2)
individuelle puisse se trouver éjectée vers le bas
obliquement & partir de l'éjecteur (30) entre l'extrémité
inférieure du fond (120} du magasin de catégories (20) et la
plaque d'appui (133) et que l'éjecteur (30) présente un
ofgane d'entrainement (130) qui est monté sur 1'élément
d'actionnement (139) de fagon que lors de l'éjection il
glisse sur le cbété supérieur de la plaque d'appui (133) le
long de celui-ci en entrainant la marchandise (2) la plus
inférieure dh'magasin de catégories (20), et se trouve de
nouveau ramené dans sa position de repos sous la plaque
d'appui (133). '

2. Dispositif selonrla revendication 1,
caractérisé par le fait que l'organe d'entrailnement (130)
est relié & 1'élément d'actionnement (139) par 1l'intermédiaire
de moyens élastiques (131) et que la direction de déplacement
de 1'élément d'actionnement (139) par rapport & la plaque
d'appui (133) est choisie de facon qu'au cours du processus
d'éjection, les moyens élastiques (131) se trouvent tendus
dans une direction, qu'a la fin du processus d'éjection les
moyens élastiques (131) se trouvent détendus, par suite de
guoi l'organe d'entrainement  (130) parvient sous la plaque
d'appui, qu'au cours du mouvement de retour dans la position
de départ lesdits moyens élastiques (131) se trouvent tendus
dans la direction opposée, et qu'a la fin du mouvement de
retour, l'organe d'entrainement (130) estrrappeié 2
encliquetage dans sa position de départ au-dessus de la
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plague d'appui sous la détente des moyens élastiques (131).

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que 1'élément d'actionnement (139) effectue un
déplacement linéaire suivant un angle aigu par rappbrt a la
surface de la plague d*appui (133), et que les moyens’
élastiques {131) sont constitués par un étrier en fil
métallique ou analogues qui est essentiellemeﬁt rigide dans
la direction de déplacement de 1’élément d'actionnement
{139) tout en &étant cependant élastique perpendiculairement
a cette direction. .

4. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que la plaque d'appui (133) est pourvue du cdté
de 1l'é€jection et & son extrémité inférieure d'une butée
d'arrét {134) quin'antorise la chute de la marchandise (2)
gu'en cas d'actionnement simultané de 1'éjecteur (30).

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé
par le fait que la butée d‘'arrét (134) est montée mobile en
s'opposant 3 1'action d'un ressort d'arrét (135) de facon que
lors de la production d'une force de grandeur correspondante
ladite butde se trouve rabattue sensiblement vers le bas.

6. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait gue les magasins de catégories {20) sont réglables
en distance par rapport a la plaque d'appui {133) par
1’intermédiaire d’un moyen d'ajustement (121, 122) et sont
tenus pré&ts & &tre enlevés sur les fonds des rayonnages (10}
par l'intermédiaire de moyens de fixation {3123).

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé
par le fait que les magasins de catégories {20) sont
sensiblement constitués par une gouttiére en forme de U qui
est rigidement obturée notamment 3 une extrémitd, tandis
qu'ellé présente 2 1'autre extrémité une fermeture amovible
{124), la fermeture amovible (124) étant notamment
constituée par un étrier élastique qui se trouve soulevé par .
une griffe {125) lors de la fixation du magasin de catégories
{20) sur le fond de rayonnage (10), de facon gue la marchandise
{2) la plus inférieure du magasin (20) puisse tomber sur la

plaque d'appui {133).
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