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Sposdb wykonywania: trwalych. polgczen miedzi z aluminium
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wyiwagza- jednakze kosztem duzej pracochlonno§ci wykona-
nia polgczenia korpusu aluminiowegq z elementem. nia i duzej liczby polgczefi malo trwalych.
miedzianym przez nadlewanie miedzi mg podioze Zacheglzila zatem potrzeba opracowania prostej,
aluminiowe a szczegodlnie sposéb produkowania sigutecznej i elsonamicznej metody laczenia kon-
kontaktéw miedzianych wtopionych w korpus al= 5 taktéwe.miedzianych z podlozem aluminiowym. Za-
.miniowy. dani¢ to spelmja spos6b wedlug wynalazku pole-

W elektrolizach cynku uzywane sg katody. skla- gajacy na ogdlewaniu kontaktu miedzianego do ko-
dajace sie z blachy aluminiowej przytwierdzonej kilki bez dna umieszczonej bezpoSrednio na podio-
do aluminiowej glowicy, ktéra z jednej strony po- zu aluminiowym, dzieki czemu, otrzymuje sie
.siada kontakt miedziany. ' 1t trwale, silne laczenie powstale z nadtopionego alu-

Znane sposoby lgczenia kontaktéw miedzianych minium z podloza z odlanym na nim kontaktem
z aluminiowa glowicg polegaja na: laczeniu mecha- miedzianym.
nicznym za pomoca §ruby z nakretka i podkiladka, W czasie préb nad wynalazkiem stwierdzono, ze
lub na lgczeniu dociskowym bez uzywania elemen- do otrzymania trwalego polaczenia nie zachodzi po-
tu laczacego. Znany jest réwniez spos6b lgczenia 15 trzeba stosowania specjalnych zablegédw oczyszcza- “
korpusu aluminiowego z korpusem miedzianym jacych podloze aluminiowe, gdyz prawdopodobnie
przez zanurzenie elementu miedzianego w ptynnym warstewka tlenkéw z powierzchni podioza jako
aluminium a po ciernym dopasowaniu obu korpu- lzejsza wyplywa na powierzchnie plynnej miedzi,
séw na ich zespawaniu. wzglednie, rozproszona nie wplywa na wytrzyma-

Wadg mechanicznego laczenia za pomoca Srub 2 lo§¢ potgczenia. Stad tez, przy odlewaniu kontak-
jest to, ze powierzchnia aluminium na styku z kon- téw wedlug wynalazku stosuje si¢ temperatury od-
‘taktem utlenia sie oraz pokrywa solami i polgcze- lewanej miedzi w granicach 1200 do 1400°C przy
nie elektryczne obu metali z czasem stale sig po- wygrzaniu kokilki do temperatury od 550 do 650°C.
garsza powodujgc duze spadki napieé oraz straty Sposéb wykonywania polaczei miedzi i alumi-
energii elektrycznej. W zwigzku z tym kontakty o5 nium wedlug wynalazku, w przypadku produkowa- l
‘'muszg byé okresowo rozkrecane, oczyszczane na nia kontaktéw miedzianych na aluminiowej glowi- f
stykach i ponownie skrecane. W metodzie docis- cy katody odbywa sie w nastepujacy sposéb: pod- .’I
kowej wykorzystuje sie wzajemng przyczepno$é loze aluminiowej glowicy 1 oczyszcza sie mecha- If
‘metali na skutek docisku mechanicznego otrzymu- nicznie pilnikiem lub szczotky stalowa w miejscu ‘,"

jac polaczenie lepsze pod wzgledem elektrycznym 3 nadlewuy, nastgpnie na oczyszczone miejsce nasadza-
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sie kokilke 2 uprzednio wygrzang do temperatury
550 do 650°C i z kolei zalewa sie kokilke plynng
miedzig o temperaturze 1200 do 1400°C. Po zastyg-
nieciu miedzi kokilke =zdejmuje sie otrzymujac
trwale polgczenie odlanego kontaktu 3 z podlozem
aluminiowym katody 1.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala na otrzyma-
nie trwalych polgczenn miedzi z aluminium przy
zastosowaniu prostych i ekonomicznych Srodkéw
z tym, ze otrzymane polgczenie cechuje niski opér
przej$cia pradu elektrycznego co w kontaktach dla
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elektroliz cynku i innych celéw ma zasadnicze zna-
czenie.

Zastrzezemie patentowe

Spos6b wykonywania trwalych polaczenn miedzi
z aluminium, a szczegdlnie kontaktéw miedzianych
do glowic katodowych znamienny tym, ze kokilke
bez dna (2) podgrzang, do temperatury 550—550°C
naklada sie na podloze aluminiowe (1), a nastep-
nie zalewa sie plynng miedziag o temperaturze
1200—1400°C.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 867-66, naklad 310 egz.
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