B

AT 390 216

Republik
Osterreich " (11) Nummer: 390 216

Patentamt

2 PATENTSCHRIFT

(21) Anmeldenummer: 2275/87 (s1) Int.c1.> : B23B 1/26
(22) Anmeldetag: 9. 9.1987

(42) Beginn der Patentdauer: 15. 9.1989

(45) Ausgabetag: 10. 4.1990

B

(56) Entgegenhaltungen: (73) Patentinhaber:

GB-PS1121346 GB-PS1463639 BUHLER GESELLSCHAFT M.B.H.
A-1010 WIEN (AT).

(72) Erfinder:

PUTZ KARL
KAPFENBERG, STEIERMARK (AT).

(54) INNENENTGRATWERKZEUG

(57) Die vorliegende Erfindung befaBt sich mit einem In-
nenentgratwerkzeug, das zur S&uberung von iiberstehenden
Schweifiraupen, Zunder, verfestigten Metallspritzern, an
der Innenwand von geschweifiten Rohren dient, einen ~
Schneidwerkzeughalter aufweist, in dessen Mitte eine
Aussparung zur Aufnahme eines Schneidmessers liegt, das
als Wippe bewegbar ausgebildet ist. Hierbei wird ange-
strebt, ein Werkzeug zu erstellen, das auf einfache N -
Weise ein Nachstellen des Schneidwerkzeuges erlaubt, N I k =
ohne daB umstdndliche Montagen erforderlich sind. Dies >
wird erreicht, indem die Wippe (4) wie an sich bekannt
als Drehlager einen Bolzen (5) aufweist, wobei an diese
eine Stiitz- (8) und Klemmeinrichtung (9) anliegt und
eine starre Dreipunkt-Verbindung bildet.

i
\1

——

=
X7X7

AN AN AN |

VR ooen1s



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Nr. 390 216

Die Erfindung betrifft ein Innenentgratwerkzeug zur Sauberung von iiberstehenden SchweiBraupen, Zunder,
verfestigien Metallspritzern, an der Innenwand von geschweiBten Rohren od. dgl. Hohlkérpern, bestehend aus
einem Abstiiizwagen, an dem ein Schneidwerkzeughalter befestigt ist, in dessen Mitte eine Aussparung zur
Aufnahme eines Schneidmessers liegt, das als Wippe bewegbar ausgebildet ist.

Dieses Innenentgratwerkzeug dient dazu, eine glatte Oberfliiche an der SchweiBstelle an der Innenwand von
Rohren zu erstellen, um Rohrreibungsverluste zu vermeiden.

Bei geschweiBten Rohren wird bekanntlich durch den SchweiBvorgang selbst, durch Tropfenbildung oder
Materialanh#ufung eine unkontrollierbare Oberfliche erzielt, obwohl besondere Vorkehrungen getroffen sind, daB
SchweiBraupen moglichst gleichmiBig erstellt werden. Um diesem Ubelstand abzuhelfen, werden die
vorstehenden Teile an den Innenwinden der Rohre abgehobelt. Hierbei werden Hobelmesser verwendet, die genau
an der Schneidkante den Radius aufweisen, der auch an der Innenwand vorhanden ist. Nachteilig ist hierbei, daB
nach jedem Schirfevorgang der Hobelmesser auch der Radius korrigiert werden muB, um wieder die im
Toleranzbereich liegende PaBgenauigkeit zu erreichen.

Nach GB-PS 1 121 346 ist ein Innenentgratwerkzeug bekannt, bei dem jedoch das verstellbare
Schneidwerkzeug schwer zugénglich ist, da bei einer Verstellung bzw. Neujustierung die Auflageplatte ginzlich
zu demontieren ist. AuBerdem muB nach jeder Verstellung eine Probe gefahren werden. Diese zeitraubende
Verstelleinrichtung ist auBerdem ungiinstig zu fixieren, d. h. es kann auch eine Selbstverstellung eintreten, sodaB
eine neuerliche Einstellung erforderlich wird.

Weiters ist nach GB-PS 1463 639 ein federbelastetes Schneidwerkzeug bekannt, das zur Reinigung der
Rohrinnenseite dient. Es ist die Schneidtiefe vom AnpreBdruck der Feder abhéingig; somit ist diese Vorrichtung
nur fiir Reinigungszwecke brauchbar, nicht jedoch fiir eine genaue Bearbeitung der Innenwand. Diesen
Ausfiihrungen ist jedoch der Nachteil gemeinsam, daB eine Feineinstellun g nicht moéglich ist.

Ausgehend von diesem Stand der Technik lag der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Innenentgratwerkzeug
zu schaffen, das auf einfache Weise ein Nachstellen des Schneidwerkzeuges erlaubt, ohne daB umstindliche
Montagen erforderlich sind. ErfindungsgemiB wird das Ziel dadurch erreicht, daB die Wippe wie an sich bekannt
als Drehlager einen Bolzen aufweist, wobei an diese eine Stiitz- und Klemmeinrichtung anliegt und eine starre
Dreipunkt-Verbindung bildet.

Damit wird erreicht, daB durch einfache Nachjustierung die durch Abniitzung entstandene Radiusverinderung
korrigiert werden kann, Der zeitraubende Ausbau, das Nachschleifen der Schneide und die Wiedermontage entfallen
oder reduzieren sich erheblich.

Um eine gute Krifteverteilung der Stiitzeinrichtung zu erzielen, ist es giinstig, wenn der Abstand der
Langsachse der Stiitzeinrichtung zur Querachse des Bolzens geringer ist als der Abstand der Lingsachse der
Klemmeinrichtung zum Bolzen und im Verhltnis 1 : 6 bis 1 : 10, vorzugsweise 1 : 8, gewihlt ist.

Fiir eine rasche Korrektur der Schneideinrichtung ist von Vorteil, wenn auf die Wippe angeordnete
Schneidplatte als Wendeschneidplatte 16sbar befestigt ist. .

Anhand eines Ausfithrungsbeispiels sei die Erfindung niher erliutert. Es zeigt die einzige Figur einen
Werkzeugtréiger fiir ein Innenentgratwerkzeug.

Aus der Figur ist die Ausbildung des Werkzeugtrigers (1) ersichtlich. Dieser ist ein langlicher Teil, der mit
Hilfe von Schrauben am nicht dargestellten Abstiitzwagen (7) befestigt ist. In der Mitte des Werkzeugtrigers (1)
ist eine langlochartige Aussparung (2) vorgesehen. Die Schneidplatte (3) ist am oberen Teil der Wippe (4)
angeordnet und steht naturgemis iiber den Werkzeugtriger (1) hervor. Vorteilhaft ist, wenn die Schneidplatte (3)
als Wendeschneidplatte ausgebildet und 1osbar befestigt ist. Die Wippe (4) ist schwenkbar an einem Bolzen 3
gelagert, der fest im Werkzeugtriger (1) sitzt. Die Wippe (4) wird nun durch eine Stiitzeinrichtung (8)
abgestiitzt. Diese Stiitzeinrichtung (8) besteht aus einem Gewindestift, der in Verldngerung seiner Lingsachse
ein Druckstiick (10) enthalt. Dies ist insofern wichtig, weil am anderen Ende des Druckstiickes (10) eine
Abschrdgung (13) vorgesehen ist, die an der Wippe (4) anliegt. Es kann von Vorteil sein, wenn die
Abschrigung (13) als leicht bombierte Fliche ausgebildet ist, damit sich die Auflage an der Wippe (4) nicht
verkantet. Schon eine geringe Verdrehung durch den Gewindestift wiirde eine Verkantung des Druckstiickes (10)
hervorrufen. Aus diesem Grund ist in gleicher Weise parallel zum Bolzen (5) ein Stift (11) im Werkzeugtriger
(1) befestigt, der nun bewirkt, daB das Druckstiick (10) durch die Abflachung (12) drehgesichert in
Langsrichtung entlang gleiten kann. Unterhalb dieser Stiitzeinrichtung (8) ist die Klemmeinrichtung (9)
angeordnet. Diese besteht aus einem lingeren Gewindestift, dessen Ende eine kegelformige Spitze aufweist und
mit dem Kegel an der Abschrigung (14) der Wippe (4) aufliegt. Dabei ist es giinstig, wenn der Abstand (a)
zwischen Bolzen (5) und der Léngsachse der Stiitzeinrichtung (8) geringer gewdhlt wird, als der Abstand (b)
zwischen der Lingsachse der Klemmeinrichtung (9) und dem Bolzen (5), da dies einen langeren Hebelarm ergibt,
der eine Feineinstellung begiinstigt.

Wird nun der Abstiitzwagen (7) im Rohr (6) entlang verschoben, so hobelt die Schneidplatte (3) die
hervorstehenden SchweiBauftragungen ab. Ein Nachstellen der Schneidplatte (3) ist durch die Stiitz- und
Klemmeinrichtung (8), (9) leicht méglich, auch dann, wenn die Schneidkante nachgeschliffen werden muBte, ist
eine Anpassung rasch vollzogen.
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1. Innenentgratwerkzeug zur Séuberung von iiberstehenden SchweiBraupen, Zunder, verfestigten Metallspritzern,
an der Innenwand von geschweiBten Rohren od. dgl. Hohlkérpern, bestehend aus einem Abstiitzwagen, an dem
ein Schneidwerkzeughalter befestigt ist, in dessen Mitte eine Aussparung zur Aufnahme eines Schneidmessers
liegt, das als Wippe bewegbar ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, daB dic Wippe (4) wie an sich
bekannt als Drehlager einen Bolzen (5) aufweist, wobei an diese eine Stiitz- (8) und Klemmeinrichtung (9)
anliegt und eine starre Dreipunkt-Verbindung bildet.

2. Innenentgratwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (a) der Langsachse der
Stiitzeinrichtung (8) zur Querachse des Bolzens (5) geringer ist als der Abstand (b) der Lingsachse der
Klemmeinrichtung (9) zum Bolzen (5) und im Verhiltnis 1 : 6 bis 1 : 10, vorzugsweise 1 : 8, gewihlt ist.

3. Innenentgratwerkzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die auf die Wippe (4)
angeordnete Schneidplatte (3) als Wendeschneidplatte 16sbar befestigt ist.
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