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Vyndlez sa tyka zariadenia pre manipu-
ldciu so stohovatelnymi dielcami, napr. s
vyliskami z plechu, z vyrobnych strojov a
ich orientované ukladanie na palety alebo
opalne, na odber z paliet a vkladanie do
vyrobnych strojov. ,

V sdlasnosti sa pouZiva méﬁo zariadeni
na mechanizovany odber a orientované ukla=-
danie dielcov alebo ich vkladanie do vy~
robnych strojov, najéastej$ie iba u pri-
strihov z plechu. Odoberanie sa robi v#d&-
§inou ruéne, a ukladanie do paliet bez
orientdcie, t. j. bez zabezpelenia potreb-
nej polohy dielcov, &0 znemoZfiuje ich
automatizovany odber pri dalSom spracovani.
Doterajfie zariadenie zvylajne neumoZiiuje
vymenu prédzdnych alebo planych zdsobnikov
/paliet/ bez preruenia prédce. Zdsobniky
obylajne nie sd vhodné pre medzioperaénd
manipuldciu a skladovanie beZnymi mani-
puladnymi prostriedkami.

Vy§Sie uvedend nedostatky odstrafiuje
zariadenie pre manipuldciu so stohovatelny-
mi dielcami podla vyndlezu, pozostdvajice
z manipulaéného poddvala dielcov, §pecidl-
nej palety a krokovacieho dopravnika paliet,
ktorého podstatou je, Ze ku zdkladovému
rdmu Specidlnej palety su pevne uchytené
vodiace tfne, cez ktoré je zhora nasunutd
a na tento zdkladovy rdm Epecidlnej palety
polozend najmenej jedna zdviZnd doska,
ktorej poloha je dand zdvihacim zariadeninm,
uchytenym na krokovacom dopravniku paliet,
¢im je pri nakladani a odoberani dielcov
zdrovell dodrZiavand konStantnd vyska stohu
dielcov.

Vyhodou zariadenia podla vyndlezu je, Ze
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paleta je vhodud pre manipuldciu s beZnymi
manipuladnymi prostriedkami a umoZfiuje medzi-
operafné skladovanie, €i uZ v regdlovom skla-
de alebo stohovanim na seba. Dalfou vyhodou
je, %e vymenu prdzdnych alebo plnych paliet
je moZné robit za chodu, bez prerusenia

prédce celého zariadenia.

Na pripojenom vykrese je na obr. 1 v reze,
na obr. 2 v pddoryse zndzorneny priklad vy-
hotovenia zariadenia podla vyndlezu, v da-
nom pripade na stohovanie vyliskov polé&ldn-
kov pre radidtory tUstredného kidrenia.

Zariadenie podla vyndlezu pozostdva z ma-
nipulalného poddvala 1 dielcov, ktorym sa
dielce ukladajd na &pecidlnu paletu 2,
uloZend na krokovacom dopravniku 3. V hornej
Casti Zpecidlnej palety 2 si zdviZné dosky
4 a v jej spodnej &asti sd uchytené vodiace
tfne 6. Na krokovacom dopravniku 3 je uchy-
tené zdvihacie zariadenie, v danom pripade
hydraulicky valec 5.

Funkcia:

Po zapofati previddzky sa Specidlna pale-
ta 2 prisunie krokovacim dopravnikem 3 do-
pracovnej polohy, v ktorej je zabezpelend.
Hydraulickym vdlcom 5, uchytenym na kroko-
vacom dopravniku 3, sa zdviznd doska 4
Specidlnej palety 2 zdvihne do hornej po-
lohy. Pri ukladani dielcov zdviZnd doska
4 postupne klesd, &im sa udrZuje kon3tantnd
vyska stohu 7 dielcov. ZdviZnid doska 4 je
pri zdvihani a spd$tani vedend vodiacimi
triimi 6, ktoré zdroven sliZia aj pre zabezpe-
enie stohu 7 dielcov. Pri dosadnuti zdviZnej
dosky 4 na rdm Specidlnej palety 2 sa tdto
posunie o jeden rozstup alebo sa dplne
odsunie z pracovnej polohy. Sdlasne sa pritom
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prisdiva prdzdna paleta. Pri odoberani diel-
cov zo Zpecidlnej palety je popisany postup
opaény.

Podla potreby mbéZe zdviZnd doska 4 tvorit

aj celd hornd East Specidlnej palety 2, ale-

PREDMET

Zariadenie pre manipuldeciu €o stohovatel-
nymi dielcami, sldZiace pre ukladanie diel-
cov na Specidlne palety alebo ich odobera-
nie zo 3pecidlnych paliet, pozostdvajice
z manipuladného poddvala dielcov, Specidl-
nej palety a krokovacieho dopravnika paliet,
vyznalujice sa tym, Ze ku zdkladovému rédmu

Y

4
bo mdZe byt podla velikosti a tvaru uklada-
nych dielcov vhodne ‘delend. Aj vedenie zdvi%-
nej dosky 4 vodiacimi tfiimi 6 je mo3né z
toho ddvodu prispdsobit a s vyhodou vyuzit
pre zabezpefenie stohu 7 uloZenych dielcav.

NALEZU

gpecidlnej palety /2/ si pevne uchytené
vodiace tfne /6/, cez ktoré je zhora na-
sunutd a na tento zdkladovy rdm Zpecidlnej
palety /2/ poloZend najmenej jedna zdvii-
nd doska /4/, ktorej poloha je dand zdviha-
cim zariadenim /5/, uchytenym na krokova-
com dopravniku /3/ paliet.

1 list vykresov

Severografia, n. p.. zdvod 7. Most
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