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Sposdéb przedxenia stopéw z syntetycznych, wysokich polimeréw liniowych,
jak poliamidy, poliestry, polivretany i innych

Patent trwa od dnia 18 grudnia 1956 r.

Pierwszenstwo: 26 maja 1956 r. (Niemiecka Republika Demokratyczna).

Przedmiotein niemieckiego patentu nr 11746
jest sposéb przedzenia stopionych, syntetycz-
nych, wysokich polimeréw liniowych, jak poli-
amidy, poliestry, poliuretany i inne, przez otwo-
ry w postaci szczeliny do czynnika gazowego,
np. powietrza, na nitki, wl6kna, wstegi itd,
o matym mianie od 1,5 do 20 denieréw, posia-
dajace przekréj postrzgpiony. Cechag tego spo-
sobu jest to, ze stop przedzalniczy wyciska sie
przez otwory w postaci.co najmniej dwéch, ko-
rzystnie wiecej niz dwoéch, polgczonych ze so-
bg, dlugich, waskich szczelin, z ktérych przy-
najmniej dwie tworzg wzgledem siebie Kkat
ostry, prosty lub rozwarty, a produkt przedze-
-nia wyciggany jest na zimno.

Do przedzenia produktu o mianie od 1,5 — 20
denier6w - powierzchnia otworéw w ksztalcie
dysz  wynosi okolo 0,05—0,25 mm?* Pod pojg-
ciem dlugich i waskich szezelin nalezy rozu-
mieé takie, ktére posiadajg szerokoéé¢ 0,04—0,1
mm korzystnie 0,05—0,08 mm, a ktérych diu-
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go$¢ przekracza szerokoéé co najmniej dwu-
krotnie, ogdlnie biorgc wiecej niz dwukrotnie.

Otwory dyszowe moga mieé roézny ksztait.
Szczeliny, ktére nadaja przedzonemu materia-
lowi zgdany przekrdj zréznicowany, postrzepio-
ny, moga np. zbiegaé sie promieniScie w jed-
nym wsp6lnym punkcie tak, Ze sg polaczone
przez stosunkowo matly otwoér zasadniczy. Mo-
ga jednak byé polaczone -jedng lub kilkoma
wspélnymi szczelinami i albo wzajemnie za-
chodzié na siebie albo przeciwlegle szczeliny
mogg by¢ wzgledem siebie przesuniete.

Gdy wspblna szczelina jest zakrzywiona, przy
czym krzywizna ma ksztalt tuku, kota lub spi-
rali -albo inny otrzymuje sie material o spe-
cjalnym -wygladzie.

Obecnie stwierdzono, ze przy przedzeniu ma-
terialu o malym mianie, od 1,5—20 denier, za-
stosowanie wspblnej szczeliny w postaci spi-
rali umozliwia wytwarzanie wibkien z we-
wnetrznym kanalem, jezeli oba korce spirali




" prowadzone s réwnolegle do siebie, przy czym

koniec lezgcy wewnatrz spirali az do okolo 1/,
skretu lezy- obok zewngtrznego konca spirali,

jak to uwidoczniono przyktadowo na fig 1 ry-
sunku. -

‘Wielkoé¢ wewnetrznych kanalow moze byé’

zmieniana przez powiekszenie lub zmmerzeme
promienia krzywizny spiralnej lub zblizonej “do
spiralnej. To, jak daleko prowadzi sig we-
wnetrzny koniec spirali, zalezy od lepkosci sto-
pu, temperatury przedzenia i szybkosci odcia-
gania. Czynniki te w1gza; sie z kazdorazowo
wybrang postacia otworu dyszy.

Dysze stosowane zgodnie z wynalazkiem, dzie-

ki uksztaltowaniu swych otwordéw, sa -odporne
na panujgce w nich ci$nienia, poniewaz oba
konce wspblnej szezeliny, na skutek pofatdowan
w ksztalcle spirali, moga byé utrzymane w sto-
sunkowo duzej odlegloSci od siebie. Przy tej
. odleglo$ci. zapewnione jest jednak jeszcze sty-
kanie sie stopu wychodzgcego z obu koncow,
poniewaz jak wykazalo doSwiadczenie, stop ten
' przy przedzeniu ma daino$é do rozchodzenia
si¢ na koncach. )
Aczkolwiek pod pojeciem spirali rozumie sig
linie¢ krzywa, to jednak zgodnie z wynalazkiem

. 'krzywa ta. moze by¢ utworzona. przez odcinki

proste, polgczone ze soba poa katem, przy czym

te proste odcinki moga mieé dfugoéé ]ednakbwa '
lub rézny. Zasadnicze znaczenie ma jednak to, -
by makladanie sig-obu. koncow nastepowalo na

wzOr spirali zgodnie z wynalazkiem tak, aby
wewnatrz otworu dyszy pozostawal dostatecznie
. du,zy rdzed_ stalowy, Jak to uwidoczniono na
ﬁg 2 1 3 'W pewn}'ch pr2ypad!kach wokol ]ed-

i

Jedno pofaldawanie
Poza tym mozhwe sa, kombmac;e
podobnych do sp.lrah, dnekf czemu otrzymuje
. sie produkt majacy W,IQCEJ niz Jeden kanal rdze
. mowy, odpow1edn10 do 110501 powmzanych spi-
ralf. Spos'sréd teJ 11czby mozhwych kombmacn
prz,eads't,awxono przyklaudowo tx:zy na fig 4——6 ry-

- sunku. - W Do
Wynalaze’k umozliwia wytwar;ame wloklen
syntetycznych  majacych réwnoczesnie . k@naly
rrdz.emoyve orgz‘ przekroj pos;rzepmny, a .wiee
szystklerzalety wymagane od wloklen tekstyl-
nych Zdolnoﬁé zatrzymywama c;epla.g pelny
wglad i elastyczna. pu.szystosé przy.
. _:_ czesnej >tmvaloéc1 prleeganla wloklen

.mi  tkanigp gladku:h i dmanych wykpnaqych

oz wléhién wedhig wynalazku. Wlékna te przeto ,

P

nadaja sie szczegélnie dla przemystu tekstylne-
go, ale majg tez duzg wartosé i dla innych ce-
_low techmcznych

Zamiast produktéw przedzenia zawierajgcych

'kanal'y:’ rdzeniowe i posiadajgcych przekréj po-

strzepiony, mozna zgodnie z wynalazkiem wy-
twarzaé takze widkno o przekroju kolowym lub
zblizonym do kolowego lub o przekroju wydlu-
zonym. Osigga sie to w ten spos6b, ze stop wy-
ciska sie przez podobne do spirali szczeliny,
pozbawione dodatkowych waskich szczelin for-
mujgcych profil.

Stosowane wedlug wynalazku otwory dyszowe
mozna umieszczaé na plycie dyszowej w do-
wolnych ilosciach tak, ze z jednej plyty mozna
wytwarzaé material widknisty w ilosci 120—140
nitek. Sposéb wediug wynalazku umozliwia wiec
wytwarzanie materialu wl6éknistego, posiadaja-
cego kanaly rdzeniowe oraz przeki'éj postrzepio-
ny lub gladki, przy czym materiat ten obok do-
skonalych wtlasciwos$ci widkien catkowicie syn-
tetycznych posiada réwniez wilasciwosci widkien
tak zwanych powietrznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przedzenia stopéw 2z syntetycznych
"+ wysokich’ polimerow -linfowych-}jak “potiami-
- dy, poliestry, poliuretany i inne, przez otwo-
ry w. ksztalcie szczelin do czynnika gazo-
wego, np. pgwietrza, na nitki; widkna, wstegi
itp. o malym mianie od 1,5—20 denieréw,.
posiadajgce przekr6j postrzepiony oraz kanat

& 7tirdzeniowy, znamienny-tym, Zg  szgzelina 13-

szczelin o

tzjca ze soby- dlugie, waskie szczelinki . for-
'mﬁjace ptofit, ma k‘sztal't pédoﬂny do ‘spirali
. 1 oba konce splralneJ krzywxzny prowad‘z‘o—
e { ne -§3 rownolggle do; s:pb;e, przy czym komec
. lezgey . we,wnatrz splrah lezy, onk zgwnetnz-
. nego konea: spirah az dojokolo- V¥, gkretu. .
"2‘ +Spo¢éb wedtug zastr. 1, *znamieAny- ym,
ze lgczy~ sie nuedzy* s70fbs‘A wiele szczelin, po-
~siadajgcych wewnqtrz pusta- przestrzeﬁi

<8, *Sposéb wedtiig zastrz 122, znamlemi‘y t‘sfm
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;czyeh i polaczonych s’ najwazniejszymi cecha-

". Zé szczelind zakrzywwna w* kshtalfié ”s'pii"ah

“ " "4kladd sie % Wwiélu ochnk&w proﬁtych ktdre
umieszczone sa wzgledem siéble potl k#tém

4 §p056’b przgdzema stop{\g z syr\getyczn;ch

w'ysoknch pohmerow hmoxvgcli ]a-k' pohamx-
_dy, polxestrg, polmrgt.any i lnnge’mprzez 0-
§wory w ksztalgle szczelm do czgnnfka gazo-
wego, np powxetrza, na nltkl, wlékna, wste-
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. gi itp. o malym mianie od 1,5—20 denieréw, Institut fiir Textiltechnologie

znamienny tym, ze stop wyciska si¢ przez der Chemiefasern
jedng lub wiele szczelin posiadajacych ksztalt

podobny do spirali, jak okreslono dla wspdl- Zastepca: inz. Kazimierz Siennicki
nej szczeliny w zastrzezeniach 1—3. rzecznik patentowy
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