CZ 2018 -412 A3

PRIHLASKA VYNALEZU

Zverejnéna podle §31 zakona ¢. 527/1990 Sb.

(22) Ppiihlaseno: 10.08.2018
(19 (40) Datum zveiejnéni piihlasky vynalezu: 11.03.2020
o KA (Véstnik &. 11/2020)

PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVi

(21) Cislo dokumentu:

2018-412

(13) Druh dokumentu: A3

(51) Int. CL:

F414 21/12
F42B 5/26
F42B 5/28
F42B 30/00
GO6K 3/00
GO9F 3/00

(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)

(71)  Piihlasovatel:
Ing. Jan Zatloukal, Ph.D., Rychnov nad Knéznou,
cz
Mgr. Be. Vladimir Jelinek, Vysokd Pec, CZ

(72)  Pivodce:
Ing. Jan Zatloukal, Ph.D., Rychnov nad Knéznou,
cz
Mgr. Be. Vladimir Jelinek, Vysokd Pec, CZ

74) Zastupce:
Milan Skoda, Nahotanska 308, 549 01 Nové Mésto
nad Metuji, Kr¢in

(54) Nazev piihlasky vynalezu:
Nabojova komora a nabojnice

(57) Anotace:
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vybrani (4) vnitiniho povrchu (2) nabojové komory
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Nabojova komora a nabojnice

Oblast techniky

Vynalez se tyka nabojové komory s tvarovym vybranim k provedeni oznaceni nabojnice a
nabojnice oznacené timto tvarovym vybranim.

Dosavadni stav techniky

Soucasna registrace zbrani je zaloZena na evidenci ¢isel hlavnich ¢asti zbrang. Dle zakonu se za
hlavni ¢ast zbran¢ povazuje hlaven, zavér, pouzdro zavéru, ram, u revolveru valec. U dlouhych
zbrani typicky ram, pouzdro zavéru a hlaven tvofi béznymi prostiedky nerozebiratelny celek.
Cisla hlavnich &asti zbrang jsou na nich typicky vyraZena zpasobem, ktery v piipadé odstrandni
¢isla frézovanim nebo jinym zplsobem obrabéni zbran neznehodnoti a tato zistava nadale
sticlbyschopna. Ke ztotoZnéni zbran¢ se stielou a nabojnici je navic tfeba mit tuto konkrétni
zbran fyzicky k dispozici k provedeni forenzni analyzy.

Ze soucasn¢ho stavu techniky je znama celd fada konstrukci nabojovych komor. Napfiklad
zuzitného vzoru CZ 27456 U je znama dé¢lena nabojova komora pro naboje typu flobert
s omezenou nebo neomezenou kinetickou energii stiely nebo pro zbrané na malorazkové naboje,
délena podélng, u které je délici rovina totozna s podélnou osou vyvrtu hlavn€. Nabojova komora
sestava z posuvné ¢asti a pevné Casti.

Dale je znamo, Ze nabojnice jsou oznacovany na svém dnu tak, Ze je na nich vytisknut nebo
vyrazen identifikacni udaj.

Znamo je také to, ze do naboje jsou pridavany ruzné specifické chemické slozky, které zanechaji
stopu na vnitiku nabojové komory. To umoziuje identifikovat to, Zze naboj z ur€ité sériec byl
vystieleny z ur¢ité zbrang.

Ze stavu techniky neni znamo technické feseni, jak jednoduse a zcela nepochybné ztotoznit
nalezenou nabojnici a zbran, z které byla tato nabojnice vystielena. To je také hlavni nevyhodou
znam¢ho stavu techniky.

Cilem vynalezu je konstrukce nabojové komory, ktera by umoznila jednoduchou a jednoznacnou

identifikaci nabojnice z ni vystielené.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstraiiuje a cile vynalezu napliluje nabojova komora,
zejména nabojova komora rucnich palnych zbrani k uloZzeni naboje sestavajicitho ze stiely a
z nabojnice, obsahujici vnitini povrch nabojové komory, kde nabojova komora je, smérem od tsti
hlavn€, ukonéena ¢elem zavorniku, podle vynalezu, jehoz podstata spociva vtom, Ze vnitini
povrch nabojové komory obsahuje neyméné jedno tvarové vybrani k provedeni oznadeni
nabojnice. Vyhodou je to, ze lze velice jednoduse a zaroven velice kvalitn€ oznacit kazdou
nabojnici naboje vystfelen¢ho z urcité palné zbrané.

Podle prvni vyhodné varianty je tvarové vybrani uspofadano na vnitinim povrchu nabojové
komory tak, Ze je celé uvnitf prostoru k umisténi nabojnice. Tvarové vybrani je tak provedeno
k vytvofeni tvarové stopy na nabojnici tak, Ze pii vystielu dochazi k natlaceni nabojnice vnitinim
pfetlakem hoficich prachovych plyni ke sténé k pfitisknuti stény nabojnice ke stén¢ nabojové
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komory. Vyhodou je to, Ze takto provedené tvarové stopy na nabojnici, které jsou deformacemi
jejiho plaste, jsou prakticky nezniditelné, 1€pe feCeno je neodstranitelné.

Podle druhé varianty, ktera se jevi jako nejvyhodnéjsi, je tvarové vybrani usporadano na vnitinim
povrchu nabojové komory tak, ze piesahuje prostor, ve kterém k vnitinimu povrchu nabojové
komory doléha sténa nabojnice. Tvarové vybrani je tak provedeno k vytvoreni plynové stopy na
nabojnici, pfi¢emZz nabojnice je¢ tak oznacena zbytky tlakovych plynu hofici vymetné
napln¢ vystieleného naboje stim, Ze na bocich nabojnice vzniknou jejich karbonové otisky.
Vyhodou je to, Ze provedeni oznaceni plynovou stopou je velice jednoduché a zaroven je
dostatecné pro presnou identifikaci. Jde totiz o to, Ze pachani trestné¢ho €inu je pro pachatele
obvykle velice stresujici, a proto nema Cas sesbirat vS§echny vystielené nabojnice, a proto 1 pouhé
provedeni oznaceni nabojnice zbytky tlakovych plyni je pro identifikaci zbran¢ a tim 1 pachatele
zcela dostacujici. Velice duleZitou vyhodou je také to, Ze nabojnice neni nijak deformovana, a
proto s¢ také nezvySuje nebezpeci jejiho zaseknuti, nebo naruseni bezpeéné¢ho a rychlého
opusténi nabojové komory.

Z pohledu rychlosti a jednoduchosti identifikace nabojnice je pak velice vyhodné, kdyz je tvarove
vybrani ve form¢ grafického a/nebo obrazového a/nebo alfanumerického znaku.

Pro vytvoreni perfektniho oznadeni je dale vyhodné, kdyZz ma tvarové vybrani hloubku nejméné
10 pm.

Z pohledu jednoduchosti vyroby je dale vyhodné, kdyZz je tvarové vybrani provedeno raZenim
anebo tfiskovym obrabénim a/nebo elektroerozivnim obrabénim a/nebo laserovou ablaci.

Velice dulezité je to, kdyZz je tvarové vybrani provedeno tak, Ze je neodstranitelné bez
znehodnoceni zbrang. Toto je zajisténo dal§imi konstrukénimi znaky, které naptiklad zajisti to, Ze
se pii snaze o odbrouseni nabojova komora rozpadne, nebo se znehodnoti tak, Ze z ni jiz neni
mozn¢é dale stiilet.

Vyse uvedené nedostatky dale do znacné miry odstraniuje a cile vynalezu napliiuje nabojnice,
zejména nabojnice naboje po stiele vystielené z nabojové komory, podle vynalezu, jehoz
podstata spociva v tom, Ze obsahuje na svém vnéj§im povrchu nejméné jednu stopu tvarového
vybrani vnitiniho povrchu nabojové komory.

Je vyhodné, kdyz touto stopou tvarového vybrani vnitiniho povrchu nabojové komory je tvarova
stopa, ktera je v podstaté¢ mechanickou deformaci vnéjs$iho povrchu nabojnice.

V nejvyhodngjsi varianté je ale stopou tvarového vybrani vnitiniho povrchu nabojové komory
barevna plynova stopa zbytku tlakovych plynu po vystielu.

Hlavni vyhodou konstrukce nabojové komory podle vynalezu je to, Ze tvarova vybrani provedens
na sténach nabojové komory velice jednoduse zajisti presné oznaceni kazdé pouzité nabojnice a
tim jeji rychlé ztotoznéni se zbrani, v které byla pouZita. Tvarova vybrani mohou byt vyrobena
Jiz pii vyrobé zbrané, nebo mohou byt na pockani provedena pii periodickych kontrolach
registrovanych zbrani pii prodluZzovani platnosti zbrojnich prikazi.

Objasnéni vykresu

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1 znazoriuje nabojovou komoru
s nabojnici, kterd obsahuje tvarova vybrani k oznaceni nabojnice plynovou stopou vytvorenou
zbytky tlakovych plyni po vystielu, obr. 2 zndzoriuje nabojovou komoru s nabojnici, ktera
obsahuje tvarova vybrani k oznac¢eni nabojnice tvarovou stopou, ktera je mechanickou deformaci
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nabojnice, a obr. 3 znazoriiuje nabojovou komoru s nabojnici, ktera obsahuje tvarova vybrani
k oznaéeni nabojnice jak plynovou stopou, tak 1 tvarovou stopou.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Priklad 1

Nabojova komora 1 rucnich palnych zbrani (obr. 1) k uloZeni naboje 7 sestavajiciho ze stiely 6 a
z nabojnice 5, obsahuje vnitini povrch 2 nabojové komory 1, kde nabojova komora 1 je, smérem
od usti hlavn¢ 13, ukondena ¢elem 3 zavorniku.

Vnitini povrch 2 nabojové komory 1 obsahuje celou fadu tvarovych vybrani 4 k provedeni
oznaceni 10 nabojnice 5, pficemz tvarova vybrani 4 jsou uspofadany na vnitinim povrchu 2
nabojové komory 1 tak, Ze presahuji prostor 8, ve kterém k vnitinimu povrchu 2 nabojové
komory 1 dol¢ha sténa nabojnice 5. Tvarova vybrani4 jsou uspofadany k oznaceni 10
nabojnice 5 zbytky 15 tlakovych plynu hofici vymetné naplné vysticleného naboje 7, pifiemz
tyto zbytky 15 tlakovych plynii tvofi karbonové otisky.

Tvarova vybrani 4 vytvafi takzvany ¢arovy kod, ktery sestava z grafickych a alfanumerickych
znak.

Tvarova vybrani 4 maji hloubku vrozmezi 10 az 50 um, pfi¢emZz jsou provedena
elektroerozivnim obrabénim. Variantn¢ mohou byt tvarova vybrani 4 provedena razenim a/nebo
triskovym obrabénim a/nebo laserovou ablaci.

Tvarova vybrani 4 jsou provedena jako neodstranitelna bez znehodnoceni zbrang.

Nabojnice 5 naboje 7 po sticle 6 vystielené z nabojové komory 1 obsahuje na svém vnéj$im
povrchu 11 celou fadu stop 14 tvarovych vybrani 4 vnitiniho povrchu 2 nabojové komory 1. Tyto
stopy 14 jsou barevnymi plynovymi stopami 12 zbytku 15 tlakovych plynu po vystielu, pfi¢emz
jde v podstaté o karbonové otisky, kterymi je vytvofen neznazornény carovy kod, ktery sestava
z grafickych a alfanumerickych znakii.

Priklad 2

Nabojova komora 1 rucnich palnych zbrani (obr. 2) k uloZeni naboje 7 sestavajiciho ze stiely 6 a
z nabojnice 5, obsahuje vnitini povrch 2 nabojové komory 1, kde nabojova komora 1 je, smérem
od usti hlavn¢ 13, ukondena ¢elem 3 zavorniku.

Vnitini povrch 2 nabojové komory 1 obsahuje celou fadu tvarovych vybrani 4 k provedeni
oznaceni 10 nabojnice 3, pficemz tvarova vybrani 4 jsou uspofadana na vnitfnim povrchu 2
nabojov¢ komory 1 tak, ze jsou cela uvnitf prostoru 8 k umisténi nabojnice 5. Tvarova vybrani 4
jsou provedena k vytvoreni tvarové stopy 9 na nabojnici 5, pomoci pietlaku 16 plynu, pficemz
tyto tvarové stopy 9 tvoii na nabojnici 4 celou fadu drobnych vystupka.

Tvarova vybrani 4 vytvati obrazovy znak a n€kolik alfanumerickych znakii.
Tvarova vybrani 4 maji hloubku pfiblizné 20 um, pfiemz jsou provedena laserovou ablaci.
Variantn¢ mohou byt tvarova vybrani 4 provedena razenim a/nebo tiiskovym obrabénim a/nebo

elektroerozivnim obrabénim.

Tvarova vybrani 4 jsou provedena jako neodstranitelna bez znehodnoceni zbrané.
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Nabojnice 5 naboje 7 po sticle 6 vystielené z nabojové komory 1 obsahuje na svém vnéj$im
povrchu 11 celou fadu stop 14 tvarovych vybrani 4 vnitiniho povrchu 2 nabojové komory 1,
pificemz jde o tvarové stopy 9 ve form¢ drobnych vystupki tvofenych mechanickymi
deformacemi vngjsiho povrchu 11 nabojnice 3, které vytvareji jeden obrazovy znak a nckolik
alfanumerickych znaki.

Priklad 3

Nabojova komora 1 palnych zbrani (obr. 3) kuloZeni naboje 7 sestavajicitho ze stiely 6 a
z nabojnice 5, obsahuje vnitini povrch 2 nabojové komory 1, kde nabojova komora 1 je, smérem
od usti hlavn¢ 13, ukondena ¢elem 3 zavorniku.

Vnitini povrch 2 nabojové komory 1 obsahuje celou fadu tvarovych vybrani 4 k provedeni
oznaceni 10 nabojnice 5, pfiCemz tvarova vybrani 4 jsou usporadany na vnitfnim povrchu 2
nabojove¢ komory 1 jednak tak, Ze presahuji prostor 8, ve kterém k vnitinimu povrchu 2 nabojové
komory 1 dolé¢ha sténa nabojnice 5. Tvarova vybrani 4 jsou uspofadany k oznaceni 10
nabojnice 5 zbytky 15 tlakovych plynu hofici vymetné napln€ vystielen¢ho naboje 7, priCemz
tyto zbytky 15 tlakovych plynu tvofi karbonové otisky. Tato tvarova vybrani 4 vytvari
alfanumericky kéd, ktery sestava z alfanumerickych znak.

Zaroven jsou dalsi tvarova vybrani 4 uspofadana na vnitinim povrchu 2 nabojové komory 1 tak,
ze jsou celd uvnitf prostoru 8 k umisténi nabojnice 5. Tato tvarova vybrani 4 jsou provedena
k vytvofeni tvarové stopy 9 na nabojnici 3, pomoci pietlaku 16 plynd, pfi¢emZz tvofi na
nabojnici 4 celou fadu drobnych vystupku. Tato tvarova vybrani 4 vytvaii obrazovy znak.

Tvarova vybrani4 maji hloubku vrozmezi 10 az 60 um, pficemZz jsou provedena
elektroerozivnim obrabénim a laserovou ablaci.

Tvarova vybrani 4 jsou provedena jako neodstranitelna bez znehodnoceni zbrané.

Nabojnice 5 naboje 7 po sticle 6 vystielené z nabojové komory 1 obsahuje na svém vnéj$im
povrchu 11 celou fadu stop 14 tvarovych vybrani 4 vnitiniho povrchu 2 nabojové komory 1,
pri¢emz tyto stopy 14 tvofi jednak barevné karbonové zbytky 15 tlakovych plyna po vystielu,
kter¢ vytvaifi na wvn€j§im povrchu 11 nabojnice 5 alfanumericky kod, ktery sestava z
alfanumerickych znaku. Dalsi stopy 14, které jsou tvarovymi stopami 9 ve form¢ drobnych
vystupkil vytvofenych mechanickymi deformacemi vn&j§im 11 povrchu nabojnice 3, pak vytvaii
na vnéjs$im povrchu 11 nabojnice 5 obrazovy znak.

Prumyvslova vyuzitelnost

Nabojova komora a naboj podle vynalezu lze vyuZit pro zjednoduseni identifikace stfelné zbrang,
ze kter¢ bylo vystieleno, coz vyrazn¢ zjednodusuje identifikaci pachatel trestnych ¢ind.

PATENTOVE NAROKY

1. Nabojova komora, zejména nabojova komora (1) rucnich palnych zbrani k uloZeni naboje
(7) sestavajiciho ze stiely (6) a z nabojnice (5), obsahujici vnitini povrch (2) nabojové komory
(1), kde nabojova komora (1) je, smérem od usti hlavné (13), ukoncena ¢elem (3) zavorniku,
vyznaécujici se tim, Ze vnitini povrch (2) nabojové komory (1) obsahuje negjméng jedno tvarove
vybrani (4) k provedeni oznaceni (10) nabojnice (5).
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2. Nabojova komora podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze tvarové vybrani (4) je usporadano
na vnitinim povrchu (2) nabojové komory (1) tak, Ze je celé uvnit prostoru (8) k umisténi
nabojnice (5).

3. Nabojova komora podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze tvarové vybrani (4) je usporadano
na vnitinim povrchu (2) nabojové komory (1) tak, Ze pfesahuje prostor (8), ve kterém k vnitfnimu
povrchu (2) nabojové komory (1) doléha sténa nabojnice (5).

4. Nabojova komora podle n¢kterého z predchozich naroku, vyznacujici se tim, Ze tvarove
vybrani (4) je ve form¢ grafick¢ho a/nebo obrazového a/nebo alfanumerického znaku.

5. Nabojova komora podle n¢kterého z predchozich naroku, vyznacujici se tim, Ze tvarove
vybrani (4) ma hloubku nejméné 10 um.

6. Nabojova komora podle n¢kterého z naroka 2, 4 a 5, vyznadujici se tim, Ze tvarové vybrani
(4) je provedeno k vytvoreni tvarové stopy (9) na nabojnici (5).

7. Nabojova komora podle n¢kterého z 3, 4 a 5 naroku, vyznadujici se tim, Ze tvarové vybrani
(4) je usporadano k oznacéeni (10) nabojnice (5) zbytky (15) tlakovych plynt hofici vymetné
naplné vystielenc¢ho naboje (7).

8. Nabojova komora podle nékteré¢ho z predchozich naroku, vyznadujici se tim, Ze tvarové
vybrani (4) je provedeno razenim anebo tfiskovym obrabénim a/nebo elektroerozivnim
obrabénim a/nebo laserovou ablaci.

9. Nabojova komora podle n¢kterého z predchozich naroki, vyznacujici se tim, Ze tvarove
vybrani (4) je provedeno jako neodstranitelné bez znehodnoceni zbrang.

10. Nabojnice, zejména nabojnice (5) naboje (7) po stiele (6) vystielené z nabojové komory (1),
podle n¢kterého z predchozich naroki, vyznacujici se tim, Ze obsahuje na svém vnéj§im povrchu
(11) ngjméné jednu stopu (14) tvarového vybrani (4) vnitiniho povrchu (2) nabojové komory (1).

11. Nabojnice podle naroku 10, vyznacujici se tim, Ze stopou (14) tvarového vybrani (4)
vnitiniho povrchu (2) nabojové komory (1) je tvarova stopa (9).

12. Nabojnice podle naroku 10, vyznacujici se tim, Ze stopou (14) tvarového vybrani (4)
vnitiniho povrchu (2) nabojové komory (1) je barevna plynova stopa (12) zbytku (15) tlakovych
plynt po vystielu.

3 vykresy

Seznam vztahovych znacek

nabojova komora
vnitini povrch nabojové komory
¢elo zavorniku
tvarov¢ vybrani
nabojnice

stiela

naboj

prostor

tvarova stopa
oznaceni nabojnice
vnéj§i povrch
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plynova stopa

hlaven

stopa

zbytky tlakovych plyna
pietlak plynu
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