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€9 Herstellungsverfahren fiir Spinnfasergarne.

@ Das Verfahren zur Hersteliung eines zweidrahtigen

Garns umfasst die Schritte: Einzelnes Strecken zweier
Faserbander, um zwei getrennte Faserblischel zu bilden;
Bilden von Wickelfasern (f;) um die Faserbuschel; Verdre-
hen der Wickelfasern (f1) eines der Faserbuschel in Links-
richtung, um ein linksgedrehtes Spinnfasergarn (Y1 oder Yz)
herzustelien und Verdrehen der Wickelfasern (f1) des ande-
ren Faserbiischels in Rechtsrichtung, um ein rechtsgedreh-
tes Spinnfasergarn (Y2 oder Y1) herzustellen; Dublieren des
linksgedrehten und des rechtsgedrehten Garns (Y1, Y2), um
ein zweidrahtiges Garn (Y3) herzustellen.

Damit wird direkt aus zwei Faserbdndern ein verdreh-

freies zweidrahtiges Garn hergestelit, das zudem aus Ein-
fachgarnen besteht, die nicht dazu neigen, sich im nachfol-
genden Zwirnvorgang voneinander zu Idsen.
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Beschreibung

Die vorliegenden Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Herstellung von zweidrdhtigen Spinnfasergar-
nen, bei welchem aus einem Faserband direkt ein
Spinnfasergarn erzeugt wird, und wie es im Patent-
anspruch 1 néher definiert ist.

Herkdmmliche Dublier- und Zwirnverfahren
dublieren Garne, die ab Garnwickeln gezogen wer-
den und verzwirnen mit einem Doppelzwirner, um
zweidréhtiges Garn herzustellen. Die dabei verwen-
deten Garne werden mit einer Ringspinnmaschine
gesponnen, mit einem automatischen Wickler auf-
gewickelt und durch einen Dublierer gedoppelt. Da-
mit die Doppelgarne verdrehfrei sind, das heisst,
keine Dralltendenz zeigen, werden sie aus einem
linksgedrehten und einem rechtsgedrehten Garn
verzwirnt. Werden solche verdrehfreien Doppelgar-
ne verwoben, so lassen sich Gewebe herstelien,
die sich nicht verziehen.

Die meisten Ringspinnmaschinen werden rechts-
drehend produziert. Folglich sind Feinspinnmaschi-
nen, die nach links drehen, entsprechend teuer. Um
zur Fertigung der beschriebenen verdrehfreien Dop-
pelgarne sowoh! ein links-, als auch ein rechtsge-
drehtes Garn herzustellen, wird jedoch eine links-
drehende und eine rechisdrehende Feinspinnma-
schine bendtigt, oder es muss eine vorhandene
rechtsdrehende Feinspinnmaschine so abgeéndert
werden, dass sich damit linksgedrehte Garne her-
stellen lassen.

Bei einem mit einer Ringspinnmaschine herge-
stellten Einfachgarn sind nahezu alle Einzelfasern
gleichmé&ssig in eine Drehrichtung versponnen, und
Verdrehungen in Doppelgarnen, die mit solchen
Einfachgarnen hergestellt werden, héngen nur von
der Dralltendenz der Einfachgarne ab. Deshalb
kann es leicht geschehen, dass die einzelnen Ein-
fachgarne eines derartigen Doppelgarnes im Verlauf
des nachfolgenden Zwirnens voneinander getrennt
werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufga-
be zugrunde, ein Verfahren zu schaffen, mit wel-
chem in direkter Weise ein verdrehfreies zweidrahti-
ges Garn erzielt wird, das aus Einfachgarnen be-
steht, die nicht dazu neigen, im nachfolgenden
Zwirnvorgang voneinander abgetrennt zu werden.

Die Lésung dieser Aufgabe ist im kennzeichnen-
den Teil des unabhingigen Patentanspruchs 1 defi-
niert. Ausgestaliungen der Erfindung sind Gegen-
stand der abhéngigen Patentanspriiche.

Ein Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgeméassen
Herstellungsverfahrens  fiir  Spinnfasergarne st
nachfolgend beschrieben, unter Bezugnahme auf
die beiliegenden Zeichnungen.

Fig. 1 ist eine Perspektivdarstellung einer Aus-
flihrungsform einer Spinnvorrichtung zur Ausflihrung
des erfindungsgemassen Herstellungsverfahrens flir
Spinnfasergarne,

Fig. 2 zeigt in Perspektivdarstellung einen we-
sentlichen Abschnitt einer druckiuftbetriebenen
Spinn- und Zwirndiise als Teil der Zwirneinheit,

Fig. 3 ist eine schematische Hilfsdarstellung zur
Erklarung des Zwirnvorganges und
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Fig. 4 zeigt die in Fig. 3 mit einem strichpunktier-
ten Kreis markierte Stelle in Vergrdsserung.

Die in Fig. 1 gezeigte Spinnvorrichtung umfasst
ein Streckwerk 1, mit welchem Faserbénder Sy und
S2 gestreckt werden, die aus mehreren, nicht abge-
bildeten, Spinnkannen zugefiihrt werden, eine Luft-
strahl-Zwirneinheit 2, mit welcher durch das Strek-
ken der Faserbander Sy und Sz gebildete Faserbi-
schel zu Spinnfasergarnen Y; und Yz gesponnen
werden, und eine Wickeleinheit 3, mit der die
Spinnfasergarne Y: und Y2 gezwirnt und aufgewik-
kelt werden, um das Doppelgarn Yz herzustellen.
Das Streckwerk 1 weist ein Paar Einwalzen 4a und
4b, ein Paar Mittelwalzen 5a und 5b und ein Paar
Ausgangswalzen 6a und 6b auf. Die Mittelwalzen
5a und Sb drehen sich schneller als die Einwalzen
4a und 4b, und die Ausgangswalzen 6a und 6b
drehen schneller als die Mittelwalzen 5a und 5b.
Um die Miftelwalzen 5a und 5b herum sind Laufrie-
men 7a und 7b gelegt. Hinter den Einwalzen 4a
und 4b sind Bandfiihrungen 8a und 8b angeordnet,
die die Faserbénder Si und Sz von den Spinnkan-
nen zu den Einwalzen 4a und 4b fiihren. Zwischen
den Einwalzen 4a und 4b und den Mittelwalzen 5a
und 5b befindet sich ein Band-Separator 9, der die
von den Einwalzen 4a und 4b parallel zueinander
geflihrten Faserbander S und Sz voneinander ge-
trennt halt. Seitlich des Band-Separators 9 angeord-
nete Leitplatichen 10 und 11 schrénken die seitli-
che Ausbreitung der Faserbander S; und S: ein.

Somit laufen die beiden durch den Band-Separa-
tor 9 getrennten Faserbénder Si und Sz wiahrend
des Streckens zwischen den Mittelwalzen 5a und
5b und den Ausgangswalzen 6a und 6b parallel zu-
einander, und die durch das Strecken der Faser-
bénder Sy und Sz gebildeten Faserblischel werden
getrennt in die jeweilig zugehdrigen druckluftbetrie-
benen Spinn- und Zwirndiisen 12 respektive 13 der
Luftstrahl-Zwirneinheit 2 eingefiihrt. Die druckluftbe-
triebenen Spinn- und Zwirndiisen 12 und 13 der
Luftstrahl-Zwirneinheit 2 sind parallel zueinander in
einem an einem Trager 14 befestigien Gehéduse 15
angebracht, so dass die Spinnfasergarne Y; und Yz
einzeln durch Spinnen der mit Strecken der Faser-
bander S1 und Sz gebildeten Faserbiischel erzeugt
werden.

Vor den Spinn- und Zwirndiisen 12 und 13 ist
eine Trennflihrung 16 angeordnet, die dafiir sorgt,
dass die Verbindungsstelle der beiden Spinnfaser-
garne Yq und Yz bei einem Fadenfiihrer 17 nicht
entgegen der Laufrichtung der Garne verschoben
werden kann, womit verhindert wird, dass die
Spinnfasergarne Y; und Yz ungleichméssig verzwir-
nen.

Hinter dem Fadenfiihrer 17 ist eine Schneide-
vorrichtung 18 angeordnet. Diese wird durch ein Si-
gnal eines Flusenwichters 20 betatigt, der an ei-
nem Abschnitt der Garnlaufstrecke zwischen einer

- Ablaufwalze 19 und der Wickeleinheit 3 angeordnet

ist, um Fehler in den Spinnfasergarnen Yy und Y2
aufzusptiren.

Ausschussgarn und Fé&serchen werden von
Saugdffnungen 21 und 22 in Saugleitungen 23 und
24 abgesaugt.
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Ein Saug-Spanner 25 hilt die von den Spinn-
und Zwirndlsen 12 und 13 ausgehenden Spinnfa-
sergare Yi und Yz zuriick, damit diese nicht
durchhéngen.

Die Wickeleinheit 3 ist von bekannter Bauart, mit
einem Spulentriger 26, einer Reibwalze 27, die
den Garnwickel antreibt, und einer Querfithrung 28.

Die druckiuftbetriebenen Spinn- und Zwirndiisen
12 und 13 der Lufistrahl-Zwirneinheit 2 weisen jede
eine hintere Luftdiise 29 und eine vordere Luftdiise
30 auf, die hintereinander angeordnet sind. Die
durch Strecken der Faserbénder Sy und Sz gebilde-
ten Faserbiischel werden getrennt in die Spinn- und
Zwirndlisen 12 und 13 eingefiihrt, in welchen sie
einzeln 5 zu den Spinnfasergarnen Y3 und Yz ge-
sponnen werden.

Die druckluftbetriebenen Spinn- und Zwirndiisen
12 und 13 sind von gleicher Bauart und unterschei-
den sich einzig in der Wirbelrichtung der durch die
Diisen erzeugten Lufistrome. Im folgenden wird
deshalb alleine die Spinn- und Zwirndiise 13 be-
schrieben.

Wie in Fig. 2 gezeigt, weisen die hintere Luftdi-
se 29 und die vordere Luftdiise 30 axiale Offnun-
gen auf, durch welche die Faserblischel laufen, und
sind mit einer Vielzah! (nicht gezeigter) Einblasoff-
nungen versehen, durch die Luft tangential in die
axialen Offnungen geblasen wird. Mit den Luftzu-
fihrleitungen 31 respektive 32 wird der hinteren
Luftdiise 29, respektive der vorderen Luftdlise 30,
Druckluft zugefiihrt. Die Druckluft strdmt durch die
Einblas6ffnungen in die axialen Offnungen der hin-
teren Luftdiise 29 und der vorderen Luftdiise 30
und erzeugt Luftwirbel, die in entgegengesetzter,
durch entsprechende Pfeile A und B angedeuteter
Richtung in der entsprechenden Offnung der hinte-
ren Luftdiise 29 und der vorderen Luftdiise 30 dre-
hen.

Die Einblastffnungen der beiden Luftdiisen 29
und 30 der (anderen) Spinn- und Zwirndiise 12
sind so ausgebildet, dass in der hinteren Luftdiise
29 Luftwirbel erzeugt werden, die entgegen der mit
Pfeil A angedeuteten Richtung drehen, und in der
vorderen Luftdiise 30 Luftwirbel, die entgegen der
mit Pfeil B angedeuteten Richtung drehen.

Mit anderen Worten sind die Luftdiisen 29 und
30 der Spinn- und Zwirndiise 12 spiegelbildlich zu
denjenigen der Spinn- und Zwirndiise 13 aufgebaut.
In dieser Ausfiihrungsform erzeugt die Spinn- und
Zwirmndiise 12 Rechtsdrehungen im Faserblischel,
und die Spinn- und Zwimdiise 13 Linksdrehungen.

Das mit dieser Spinnvorrichtung ausgefiihrte Her-
stellungsverfahren fiir Spinnfasergarne wird nachfol-
gend beschrieben. Vordrehungen, die im Faserbi-
schel beim Durchlaufen der Spinn- und Zwirndiisen
12 und 13 in der mit Pfeil B bezeichneten Richtung
und in der vorderen Luftdlise 30 in der dazu entge-
gengesetzten Richtung erzeugt werden, breiten sich
bis zu den Auftreffpunkten auf den Ausgangswalzen
6a und 6b aus.

Die Fasern des von den Ausgangswaizen 6a und
6b gelieferten Faserbiischels werden durch die von
der vorderen Luftdiise 30 erzeugten Vordrehungen
zusammengefasst. Teile der Faserblischel bilden
zwischen den hinteren Luftdiisen 29 und den Aus-
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gangswalzen 6a und 6b Fadenballons, die entge-
gen der Richtung der jeweiligen Vordrehungen dre-
hen. Einige Fasern fi (im folgenden mit «Wickelfa-
sern» bezeichnet) des Faserblischels, die durch die
Ausgangswalzen 6a und 6b gefasst sind, und deren
vordere Bereich frei ist, werden durch die zwischen
den hinteren Luftdiisen 29 und den Ausgangswal-
zen 6a und 6b gebildeten Fadenballons um die
restlichen Fasern f2 (im folgenden «Kernfasern» ge-
nannt) gewickelt. Durch das Auflésen der Vordre-
hungen, nachdem das Faserbiischel die vorderen
Luftdiise 30 passiert hat, werden die Wickelfasern
weiter um die Kernfasern f2 gewickelt, dabei die so-
genannten gebtindelten Spinnfasergarne Y1 (rechts-
gedreht) und Yz (linksgedreht) bildend.

Die zwei Spinnfasergarne Y; und Y2 unterliegen
dem Garnbildungsprozess und behalten verbleiben-
de Verdrehkréfte bis sie die Ablaufwalze 19 passie-
ren, und weil die Spinnfasergarne Y; und Y2 am
Fadenfiihrer 17 dubliert werden, bevor die verblei-
benden Verdrehkrafte verschwinden, werden die
Spinnfasergarne Y; und Yz verzwirnt.

Die freien Endbereiche der sich um die Kernfa-
sern fa wickelnden Wickelfasern fi ragen als Flusen
von der Aussenfliche der Spinnfasergarne Y und
Y2 weg, nachdem die Spinnfasergarne aus den
druckluftbetriebenen Spinn- und Zwirndiisen 12 und
13 kommen, und haben keinen Einfluss auf die Bil-
dung der Spinnfasergarne Y1 und Ya. Da die Kern-
fasern f2 durch die verbleibende Verdrehkraft auf-
gedreht werden, wickeln sich am Fadenfihrer 17,
wo die Spinnfasergarne Y; und Yz, wie in Fig. 3
und Fig. 4 gezeigt, dubliert werden, die flusigen,
freien Enden der Wickelfasern f; von einem der
Spinnfasergarne Ys und Y2 um die Kernfasern fz
des anderen gebiindelten Garns.

Die Wickelbewegung der freien Enden der Wik-
kelfasern f; férdert die Auflésung der verbleibenden
Verdrehung der Kernfasern f2. Da die Kernfasern f2
aufgedreht werden, um die verbleibende Verdre-
hung aufzulssen, werden die Spinnfasergarne Yi
und Yz in Rechtsdrehung oder Linksdrehung mitein-
ander verschlungen. Die Anzahi der im Doppelgarn
entstehenden Drehungen ist von der Aufdrehwir-
kung der Kernfasern fo abhéngig und liegt im Be-
reich von 50 bis 100 Drehungen pro Meter. Ab-
wechselnd werden im Doppelgarn Abschnitte mit
Links-Zwirnung und Rechts-Zwirnung gebildet. In
Fig. 3 ist diese spezielle Zwirnung stark vergrossert
dargestellt.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform entsprechen
die Drehrichtungen der Luftwirbe! in den Luftdiisen
29 und 30 der Spinn- und Zwirndlse 12 denjenigen
in Fig. 2, und digjenigen in den Luftdiisen 29 und
30 der Spinn- und Zwirndiise 13 drehen entgegen-
gesetzt zu jenen. Die Drehrichtungen der Luftwirbel
kénnen vertauscht werden, um mit den Spinn- und
Zwirndiisen 12 und 13 entsprechend ein linksge-
drehtes und ein rechtsgedrehtes Garn zu bilden.

Da die hintere Luftdlise 29 der Spinn- und Zwirn-
diisen 12 und 13 die Aufgabe hat, die Wickelfasern
fi zu erzeugen, kann sie durch Elemente ersetzt
werden, die Wickelfasern erzeugen und in der Lage
sind, die radiale Verteilung der Fasern im Faser-
biischel zu variieren. Wesentlich ist, dass die jewei-
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ligen Verdrehrichtungen der vorderen Lufidlisen 30,
die die Wickelfasern fi um die Kernfasern f2 wik-
keln, einander entgegengesetzt sind.

Wie aus obenstehender Beschreibung ersichtlich,
kann geméss der vorliegenden Erfindung auf sehr 5
einfache Weise ein verdrehfreies Garn hergestellt
werden, und die einzelnen Garne des Doppelgarns
sind durch die freien Endabschnitte der Wickelfa-
sern dauerhaft miteinander verbunden.

10

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Spinnfaser-
garns, dadurch gekennzeichnet, dass
— zwei Faserbénder (S, S2) einzeln gestreckt wer- 15
den, um zwei getrennte Faserbischel zu bilden, .
- Wickelfasern (f;) um die Faserbiischel gebildet
werden,

— die Wickelfasern (f) eines der Faserblischel in
Linksrichtung verdreht werden, um ein linksgedreh- 20
tes Spinnfasergarn (Y: oder Y2) herzustellen, und

die Wickelfasern (f;) des anderen Faserbiischels in
Rechtsrichtung verdreht werden, um ein rechtsge-
drehtes Spinnfasergarn (Y2 oder Y1) herzustellen,

und 25
- das linksgedrehte und das rechtsgedrehte Garn

(Y1, Y2) dubliert werden, um ein zweidréhtiges Garn

(Ys) herzustellen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bildung und die Wicklung der 30
Wickelfasern (f;) mittels zweier druckluftbetriebener
Spinn- und Zwirndilisen (12, 13) erfolgt, die von
gleicher Bauart sind und sich nur durch die Wirbel-
richtung der von ihnen erzeugten Lufisiréme unter-
scheiden, wobei die genannten Spinn- und Zwirndi- 35
sen (12, 13) eine hintere Luftdlse (29) und eine
vordere Luftdiise (30) aufweisen, die in einer Linie
angeordnet sind und versehen sind mit axialen Off-
nungen, durch welche das Faserbiischel lauft, und
einer Vielzahl von Einblaséffnungen, durch die Luft 40
tangential in die axialen Offnungen geblasen wird,
um Luftwirbel zu erzeugen, die in der hinteren Luft-
diise (29) und in der vorderen Luftdise (30) in ge-
genseitig entgegengesetzter Richtung drehen.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 45
zeichnet, dass das genannte linksgedrehte Garn
und das genannte rechtsgedrehte Garn dubliert
werden, bevor die verbleibenden Verdrehkréfte ver-
schwinden, so dass die zwei Garne in Rechtsdre-
hung oder Linksdrehung miteinander verschiungen 50
werden.
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