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Sposéb wytwarzania ogniotrwatych glinokrzemianowych mas do torkretowania

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ogniotrwalych glinokrzemianowych mas do napraw

i konserwacji metods torkretowania obmurzy piecéw na gorgco, tzn. nagrzanych do temperatury powyzej 100°C.

~ Proces torkretowania stosowany jest powszechnie jako szybka metoda konserwacji napraw obmurzy urzg-
dzeri cieplnych, pozwalajaca na przedtuienie trwatosci wyktadziny ogniotrwatej i wydtuZenie okreséw mi¢dzy-
remontowych. W przypadku obmurzy glinokrzemianowych wykonanych z wyrobéw wypalonych lub betonéw
ogniotrwatych stosowane s3 dotychczas masy na wigzaniu hydraulicznym. Masy te charakteryzujg si¢ dobrg
przyczepnoscig do podtoza i wysoka wytrzymatoscig, ich ujemng cechg jest jednak zdolnos¢ wigzania w tempe-
raturach niskich, tj. jedynie do 70—100°C, co wigZe si¢ z konieczno$cig wystudzenia obmurzy piecéw przed
natryskiwaniem, czyli z przestojem urzadzenia. Znane sq takZe dla specjalnych zastosowari masy na wigzaniu
chemicznym, wymagaja one jednak albo stosowania metody torkretowania na mokro, przy pomocy gestwy, nie-
korzystnej z uwagi na zbyt duza zawarto$¢ w masie wody, tworzqcej w wyziszych temperaturach poduszke pa-
rowg powodujacg odpadanie masy od obmurza, albo uzywania w przypadku torkretowania na sucho przy pomo-
cy mieszanek suchych, oddzielnych zbiorikéw dla doprowadzenia pod ciénieniem do dyszy aparatu do torkreto-
wania Ssrodka chemicznego w roztworze wodnym.

Sposéb wytwarzania ogniotrwatych glinokrzemianowych mas do torkretowania na goraco, wedtug wyna-
lazku polega na tym, Ze do kruszywa ogniotrwatego takiego jak palonka szamotowa, wysokoglinowa, mulitowa
lub korund, o uziamieniu 0—1, 0—3, 0—5 mm, zawierajacego 30—45% frakcji poniZej 0,1 mm i 30—40% frakcji
grubej powyZej 2 mm w masach o uziarnieniu 0—5 mm, powyZej 1 mm w masach 0—3 mm, powyZej 0,5 mm
w masach 0—1 mm, dodaje si¢ 5—10% plastycznej ogniotrwalej gliny i §rodek chemicznie wigZacy w postaci
suchego proszku, taki jak siarczan glinu w ilosci 5—10% lub polifosforany sodu w ilosci 3—5%, przy czym srodek
chemicznie wigZycy i gling homogenizuje sig wstepnie z frakcja pytowa kruszywa.
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Przez zastosowanie w masach w miejsce cementu chemicznych $rodkéw wiaZacych, takich jak siarczan
glinu Al,(SO,),*18H,0, tréjpolifosforan sodu NagP;0,, i heksametafosforin sodu (NaPO;)s, wprowadza-
nych do mas w postaci suchego proszku tacznie z dodatkiem gliny ogniotrwaiej oraz przez specjalny dobdr
uziarnienia kruszywa ogniotrwalego, gwarantujacy stabilno$é objetoéci masy i Jej zwarto$é uzyskano masy
charakteryzujace sie zdolnodciy wigzania w wysokich temperaturach, 100—1000°C, dobrg przyczepnoésia do

- podloza, wysokq wytrzymatoédcia w calym zakresie temperatur i stabilnofcig objetodci, a takze prostoty stoso-
wania. Wprowadzenie do masy srodka chemicznie wigZqcego w postaci suchego proszku eliminuje koniecznosc.
stosowania oddzielnych zbiornikéw cinieniowych dla roztworéw, a homogenizacia lepiszcza chemicznogo
z gling i frakcjy pylowq masy ulatwia kontakt i reakcje z wodg doprowadzong do dyszy aparatu do
torkretowania.

Sposob wytwarzania mas wedtug wynalazku wyjagnia blizej przyktad.’

Przy k1t ad. Kruszywo ogniotrwate takie jak palonka szamotows, o uziaraieniu 0—1, 0—-3, 0—5 mm,
zawierajgce 30-40% frakcji ponizej 0,5; 1 lub 2 mm dla uziarnieri kolejno 0—1, 03, 0—5 mm i 30-40% frakcji
ponizej 0,1 mm, miesza si¢ z dodatkiem 5—10% gliny plastycznej i érc 4xiem chemicznie wigzacym w postaci
siarczanu glinu w wielkodci S—10%, po czym lepiszcze i gling homogeiiizuje si¢ wstepnie z frakcjg pytows
kruszywa.

~ Masg dostarcza si¢ uzytkownikom w postaci suchej mieszanki.
Sktady mas przygotowanych jak powyiej.
1. Masa do torkretowania obmurzy o temperaturze do 1450°C
30% palonka PG-2 w granulacji 1-3 mm
35% palonka PG-2 w granulacji 0—1 mm
20% palonka PG-2 w granulacji ponizej 0,1 mm
5% glina Jaroszéw G-1 .
1% Alg (504)3 ¢ 18H30
i1, Masa do torkretowania obmurzy o temperaturze do 1550°C
30% palonka PGW-70 w granulacji 2—5 mm
30% palonka PGW-70 w granulacji 0—2 mm
27% palonka PGW-70 w granulacji poniZej 0,1 mm
10% glina Jaroszéw G-1
3%‘Na, P3 Ol 0 lub (NﬂPOg )6
111. Masa do torkretowania obmurzy o temperaturze do 1650°C
30% korund spiekany w granulacji 0,5—1 mm
40% korund spiekany w granulacji 0—1 mm
20% korund spiekany w granulacji poniej 0,1 mm
5% glina Jaroszéw G-1
5% Nas P3 01 0 lub (NB.P03)‘

Zastrzeienie patentowe

Sposéb wytwarzania ogniotrwatych glinokrzemianowych mas do torkretowania na gorgco, znam ien-
ny tym, Ze do kruszywa ogniotrwatego, takiego jak palonka szamotowa, wysokoglinowa, mulitowa lub
korund, o uziamieniu 0—1, 0--3, 0—5 mm, zawierajgcego 30—45% frakcji poniej 0,1 mm i 30—40% frakcji
grubej powyzej 2 mm w masach o uziamieniu 0—5 mm, powyZej 1 mm w masach 0—-3 mm, powyZej 0,5 mm
w masach 0—1 mm, dodaje si¢ 5—10% gliny ogniotrwatej plastycznej i érodek chemicznie wigZacy w postaci
suchego proszku, taki jak siarczan glinu Al,(SO,);+18H,0 w ilodci 5— 10% lub polifosforany socdu NasP,0, -
lub (NaPO,)s w ilosci 3—5%, przy czym érodek chemicznie wiaZgzy i gline h@mogemzuje si¢ wstepnie z frakcjq
pytows kruszywa. _ '
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