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Spos6b otrzympwania pianowych wyrobéw izolacyjnych

Patent trwa od dnia 13 marca 1954 r.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymywa-
nia pianowych wyrobéw izolacyjnych, nadajacych
sie do izolacji cieplnej urzadzen przemyslowych,
a w szczeg6lnodci wewnetrznych muréw piecéw
przemystowych narazonych na bezposrednie dzia-
lanie wysokiej temperatury.

Surowcem wpyjéciowym do produkcji wymienio:
nych wyzej wyrob6éw izolacyjnych jest pyl korun

dowy i cement portlandzki. Wyroby produkuje sie
znana metoda pianowa, to jest przy zastosowaniu
piany, wytwarzanej w znany spos6b, np. z emulsji
rezinaty sodowego i kleju stolarskiego, innych or-
ganicziieh emulsji pianotwérczych lub z natural-
nych: wyciagéw roslin.

Ilos¢ stosowanego cementu portlandzkiego nie

powinna przekraczaé¢ 25 /, oraz tak, aby wypalone
wyroby nie zawieraly wiecej niz 25%, Si0, i 17%,

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ie twércami

wynalazku sa inz. mgr Stanistaw Pawlowski, inz.
mgr Ryszard Francki, inz. mgr Franciszek Nada-
chowski, inz. mgr Jerzy Bratkowski, inz. mgr Wa-
claw Szymborski i inz. Karol Elsner.

CaO, aby nie utworzply sie niskotopliwe zwigzki
typu CaO. Al,0,. 25i0, lub CaO. Al,0,. Do surowej
masy mozna dodawaé latwo wypalajacych si¢ sub-
stancji, np. trocin, wegla drzewnego itd. Dodalki
te zwickszaja porowato$¢ wypsalongch wyrebéw.
Po stwardnieniu i wyschnieciu wyrobéw, co moze
‘sie odbywaé na wolnym powietrzu w suszarmiach
lub w autoklawach. wyroby nalezy wypalié w tem-
peraturze 1500 — 1600° C.

Wypalone wyroby odznaczaja sie¢ wysokq poro-
wato$ciq, niskim ciezarem objetosciowym i wysokg
odporno$cia na dzialanie wysokiej temiperatury.
Temperatura stosowania wyrob6w wyhosi oKo-
lo 1500° C.

Przyklad. 8 czeéci wagowych pylu kerundo-
wego i 2 czeSci wagowe cementu po’t’tlandzkiego
miesza si¢ z 3,8 cze$ciami wagow_ﬁﬁﬂ wody. Do
masy dodaje sie 0,5 czeéci wagowéj piany i po
dokladngm wymieszaniu masy odléwd sie wyroby
"do form z blachy, drzewa lub okladzin ceramicz-
nych. -

Formp pozostawia sie na wolngm powietrzu,
w suszarni lub w autoklawie. Suché wyroby wy-
pala si¢ w temperaturze 1500—1600° C. Wypalone



wyroby moina poddaé szlifowaniu, w celu nada-
.nia im wymaganych ksztaltéw. Otrzymane wyroby
posiadaja nastepujace wlasciwosci:

porowato$¢ wzgledna . . . . . ... 75,3%,

ciezar objetosciowy . ....... 0,84 g/cm?
wytrzymalo$¢ na $ciskanie. . . . . 27,2 kG, cm?
ogniotrwalo$¢ zwykla, . . .. ... 1730° C
wtérna rozszerzalnosé

(4 h w temperaturze 1500° C) 1,229,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzgmywania pianowych wyrobéw izo-
lacyjnych, znamienny tym, e z masy skladaja-

cej sie¢ z pylu korundowego, cementu portlandz-
kiego oraz odpowiedniej ilo$ci wody, po doda-
niu znanego $rodka spieniajacego, formuje  sie
wyroby, ktére suszy si¢ i wpypala.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ize
stosuje sie cement portlandzki w ilo$ci do 25%,
tak, aby wypalone wyroby nie zawieraly wiecej
niz 6%, SiO, i 17%, CaO.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze uformowane wyroby suszy si¢ na wolnym
powietrzu, w suszarni lub w autoklawie.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1-3, znamienny tym, ze
wyroby wypala si¢ w temperaturze 1500—1600° C.
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