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@ BOITIER POUR APPAREILLAGE A DISPOSER LE LONG D’UNE GOULOTTE, NOTAMMENT POUR

APPAREILLAGE ELECTRIQUE.

@ L’invention concerne un boitier (1) pour appareillage a
disposer le long d’'une goulotte intervenant en saillie sur une
paroi, qui comporte un cadre (14) qui, adapté a étre rappor-
té sur cette paroi, est apte a former un logement pour I'ap-
pareillage concerné, et qui, le long de ses cotés par lequel
il doit cOtoyer la goulotte, présente une ouverture (15), et un
auvent (16) qui, s’étendant & compter du cadre, en corres-
pondance avec ladite ouverture, est destiné a recouvrir lo-
calement la goulotte, transversalement par rapport a celle-
ci.

Selon Finvention, Fauvent comporte une partie mobile
(16B) pourvue de deux bras (17) paralléles qui sont montés
coulissants a l'intérieur du cadre de sorte que le positionne-
ment de la partie mobile de auvent par rapport au cadre est
réalisé de maniere télescopique selon une série de posi-
tions stables prédéfinies correspondant a différentes lar-
geurs de goulottes.
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"Boitier pour appareillage a disposer le long d'une goulotte, notamment pour

appareillage électrique”

La présente invention concerne d'une maniére générale l'implantation d'un
appareillage, et plus particulierement d'un appareillage électrique, le long d'une
goulotte intervenant en saillie sur une paroi et assurant le logement et la
protection des caébles ou conducteurs électriques assurant la desserte d'un tel
appareillage.

Par goulotte, on entend ici, de maniere usuelle, un conduit comportant,
globalement, d'une part, un socle, par lequel il est adapté a étre appliqué a la
paroi concernée, et dont la section transversale est ouverte, et, d'autre part, un
couvercle qui, pour la fermeture de ce socle, est diment rapporté sur celui-ci,
par exemple par encliquetage.

La goulotte dont il est question ici est généralement de petites
dimensions, appelée encore moulure.

La présente invention vise plus particulierement le cas ou l'implantation
d'un appareillage le long d'une goulotte se fait a la faveur d'un boitier
comportant, d'une part, un cadre qui, adapté a étre rapporté sur cette paroi, est
apte & former un logement pour l'appareillage concerné, et qui, le long d'un de
ses cOtés par lequel il doit cotoyer la goulotte, présente une ouverture, et, d'autre
part, un auvent qui, s'étendant & compter du cadre, en correspondance avec
ladite ouverture, est destiné a recouvrir localement la goulotte, transversalement
par rapport a celle-ci, en s'étendant en pratique sur le socle de cette goulotte,
entre deux trongons de son couvercle.

L'une des difficultés a surmonter dans la réalisation d'un tel boitier réside
dans le fait que les goulottes susceptibles d'étre concernées peuvent avoir des
largeurs ou hauteurs différentes.

Dans le document FR 2 535 513, il est proposé, pour surmonter cette
difficulté, de dissocier I'auvent du cadre du boitier, et de I'engager plus ou moins
dans ce cadre en fonction de la largeur ou hauteur de la goulotte.

Mais, pour que la longueur de l'auvent éventuellement en surplus dans le
boitier, n'interfére pas intempestivement avec les autres constituants présents

dans celui-ci, il est nécessaire d'éliminer par découpe cette longueur en surplus,
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en trongonnant l'auvent en conséquence, ce qui, a la pose, complique d'autant
les opérations correspondantes.

Dans le document EP 0 633 639, il est proposé un auvent amovible par
rapport au cadre du boitier, dont la largeur est adaptée a la largeur ou la hauteur
de la goulotte sur laquelle le boitier doit étre rapporté, et qui comporte sur une
tranche des languettes d'encliquetage venant coopérer avec la tranche de
I'ouverture concernée du cadre du boitier pour solidariser I'auvent audit cadre.
Cela implique qu'a un auvent adapté a une largeur ou hauteur de goulotte peut
étre substitué un autre auvent adapté a une largeur ou hauteur de goulotte
différente.

Mais cette disposition conduit a une multiplication dispendieuse des
fabrications, au détriment des codts.

La présente invention a d'une maniére générale pour objet une disposition
de cadre et d'auvent de boitier permettant d'éviter les inconvénients précités.

Plus précisément, elle a pour objet un boitier pour appareillage du type
précité en introduction, caractérisé en ce que l'auvent comprend une partie
mobile pourvue de deux bras paralléles qui sont montés coulissants a l'intérieur
dudit cadre de sorte que le positionnement de la partie mobile de I'auvent par
rapport au cadre est réalisé de maniére télescopique selon une série de
positions stables prédéfinies correspondant a différentes largeurs de goulottes.

Ainsi, il suffit d'ajuster en position la partie mobile de l'auvent par rapport
au cadre pour adapter la longueur de cet auvent a la largeur ou hauteur de la
goulotte associée.

Selon une caractéristique particulierement avantageuse du boitier
conforme a l'invention, chaque bras de la partie mobile de I'auvent comprend au
moins une butée apte a coopérer avec une butée portée a l'extrémité d'une lame
souple solidaire du cadre et tournée vers ledit bras correspondant.

Cette coopération de butées constitue avantageusement des moyens de
solidarisation et de guidage de la partie mobile de I'auvent et du cadre, ce qui
permet, notamment, lors de la fabrication du boitier, d'assembler ses deux
parties du boitier de maniéere définitive. Cela permet en outre de faciliter la mise
en place de I'ensemble par l'installateur, de réduire le volume de I'ensemble a

conditionner et de faciliter ce conditionnement.
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Selon une autre caractéristique préférentielle du boitier conforme a
l'invention, I'auvent comprend une partie fixe solidaire du cadre.

Plus particulierement, cette partie fixe de l'auvent vient de formation avec
le cadre, et elle comprend, d'une part, une paroi avant qui, a partir de ladite
ouverture du cadre, prolonge sur une certaine hauteur la paroi de fagcade du
cadre du bofitier, et, d'autre part, deux parois latérales prolongeant chacune une
paroi latérale du cadre du boitier, et la partie mobile de l'auvent comprend une
paroi avant dont deux bords latéraux paralleles sont prolongés par lesdits bras et
une paroi d'embout s'étendant perpendiculairement a la paroi avant a partir de
son bord avant opposé aux bras, la paroi avant de la partie mobile de l'auvent
étant apte a coulisser sous la paroi avant de la partie fixe de celui-ci.

Ainsi, la longueur éventuellement en surplus de la partie mobile de
l'auvent est avantageusement dissimulée sous la partie fixe de celui-ci, sans
faire saillie dans le cadre du boitier, et, donc, sans interférer avec les autres
constituant présents dans ce boitier.

D'autres caractéristiques avantageuses et non limitatives du boitier
conforme a l'invention sont les suivantes :

- une desdites parois avant des parties fixe et mobile de I'auvent comporte
une série d'encoches échelonnées sur la hauteur de celle-ci, et l'autre desdites
parois avant comporte une nervure apte a coopérer avec lesdites encoches pour
positionner selon une série de positions stables la partie mobile de I'auvent par
rapport a ladite partie fixe de celui-ci ;

- lesdites encoches sont prévues sur la face interne de la paroi avant de la
partie fixe de l'auvent et ladite nervure fait faiblement saillie de la face externe de
la paroi avant de la partie mobile de celui-ci ;

- une desdites parois avant des parties fixe et mobile de I'auvent comporte
une série de nervures échelonnées sur la hauteur de celle-ci, et l'autre desdites
parois avant comporte un encoche apte a coopérer avec lesdites nervures pour
positionner selon une série de positions stables la partie mobile de I'auvent par
rapport a ladite partie fixe de celui-ci ;

- ladite encoche est prévue sur la face interne de la paroi avant de la
partie fixe de l'auvent et lesdites nervures font faiblement saillie de la face

externe de la paroi avant de la partie mobile de celui-ci ;
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- la partie fixe de l'auvent est rapportée sur le cadre, cette partie fixe
comprenant une paroi avant prolongeant la paroi de facade du cadre du boitier,
et la hauteur de cette paroi avant correspondant a la largeur de la goulotte pour
venir fermer localement et transversalement ladite goulotte, et la partie mobile
est constituée par une paroi d'embout a partir de laquelle sont issus lesdits bras
s'étendant perpendiculairement a celle-ci, ladite partie d'embout étant apte a se
placer a l'extrémité libre de ladite paroi avant, perpendiculairement a cette
derniere ;

- il est prévu sur les bras et sur le cadre des moyens complémentaires de
blocage pour définir une série de positions stables de ladite partie mobile de
l'auvent par rapport au cadre, correspondant a différentes largeurs de goulottes
associées ;

- ces moyens complémentaires de blocage peuvent comprendre des
encoches prévues a différentes hauteurs sur les bords externes desdits bras
coopérant avec une nervure prévue sur chacune des faces internes des parois
latérales correspondantes dudit cadre

- lesdits moyens complémentaires de blocage peuvent comprendre
également des encoches prévues a différentes hauteurs sur les faces internes
des parois latérales correspondantes dudit cadre, coopérant avec une nervure
prévue sur chacun des bords externes desdits bras ;

- lesdits moyens complémentaires peuvent comprendre encore une série
de crans prevus sur lesdits bras coopérant avec deux butées complémentaires
formées a I'extrémité de deux lames souples prévues sur le cadre et faisant face
auxdits bras ;

- le cadre comportant une ouverture frontale pour le passage d'une portion
de l'appareillage accessible a 'usager, chaque bras présente une largeur ajustée
a celle de I'espace intérieur existant entre la face interne d'un bord latéral de
ladite ouverture frontale et la face interne de la paroi latérale du cadre située en
regard dudit bord latéral correspondant, de sorte que cet espace intérieur forme
une rainure de coulissement pour lesdits bras ;

- lesdits bras coulissent dans des rainures formées sur les faces internes

des deux parois latérales dudit cadre.
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La description qui va suivre en regard des dessins annexés, donnés a titre
d'exemples non limitatifs, fera bien comprendre en quoi consiste l'invention, et
comment elle peut étre réalisée.

Sur les dessins annexés :

- la figure 1 est une vue de dessous en perspective du cadre et de
l'auvent d'un mode de réalisation du boitier selon l'invention, la partie mobile de
l'auvent étant sortie au maximum par rapport a sa partie fixe ;

- la figure 2 est une vue identique a celle de la figure 1, la partie mobile de
l'auvent étant rentrée au maximum dans le cadre du boitier ;

- la figure 3 est une vue en perspective de dessus du boitier représenté
sur les figures 1 et 2 et mis en place sur une goulotte ;

- la figure 4 est une vue en coupe selon le plan A-A de la figure 3 ;

- la figure 5 est une vue en coupe de détail selon le plan B-B de la figure
3;

- la figure 6 est une vue identique a celles des figures 1 et 2, la partie
mobile de l'auvent étant assemblée au cadre du boitier en sortie de fabrication ;

- la figure 7 représente une variante de réalisation du boitier selon
l'invention, mis en place a l'extrémité d'une goulotte, et

- la figure 8 représente une autre variante de réalisation du boitier
conforme a l'invention.

Tel qu'illustré sur ces figures, et de maniere connue en soi, il s'agit,
globalement, de disposer, le long d'une goulotte 10 intervenant en saillie sur une
paroi non représentée, un appareillage électrique, également non représenté, en
mettant en ceuvre, pour ce faire, un boitier 1.

Cette disposition est plus particulierement représentée sur la figure 3.

Dans la forme de réalisation représentée sur la figure 3, et de maniere
connue en soi, la goulotte 10, comporte, globalement, un socle 11, par lequel
elle est adaptée a étre rapportée sur la paroi a équiper, et dont la section
transversale est ouverte, et un couvercle 12 qui, pour la fermeture de ce socle
11, est rapporté sur celui-ci, par exemple par encliquetage.

Le socle 11 de la goulotte est délimité latéralement par deux ailes

longitudinales 11A, 11B, et son espace intérieur est longitudinalement séparé en
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deux parties égales par une paroi centrale 11C dont le bord supérieur arrive
sensiblement au niveau des retours des ailes longitudinales 11A, 11B.

Le couvercle 12 est ici du type recouvrant, c'est-a-dire qu'il comporte des
bords tombants 12A, 12B venant recouvrir les faces externes des ailes latérales
11A, 11B du socle 11 de la goulotte 10.

Le boitier 1 intervient généralement entre deux trongons de couvercle, un
seul trongon étant représente sur la figure 3.

Comme cela est représenté sur les figures, le bofltier 1 comporte, d'une
part, un cadre 14 qui, adapté a étre rapporté sur la paroi a équiper (non
représentée), le long de la goulotte 10, est apte a former un logement pour
I'appareillage concerné, et, plus particulierement, pour le mécanisme de cet
appareillage, et qui, le long de celui de ses cétés par lequel il doit cotoyer la
goulotte 10, présente une ouverture 15, et, d'autre part, un auvent 16 qui,
s'étendant a compter du cadre 14, et plus particulierement a partir de la partie
supérieure de son ouverture 15, est destiné a couvrir localement la goulotte 10,
transversalement par rapport a celle-ci, en s'étendant en pratique sur le socle 11
de cette goulotte 10, entre les deux trongons de son couvercle 12 (voir
particulierement la figure 3).

Le cadre 14 comprend une paroi de fagade 14A pourvue d'une ouverture
frontale 14C pour le passage d'une portion de l'appareillage accessible a
l'usager, ainsi que deux parois latérales paralléles 14B et une paroi arriére non
référencée.

Le boitier 1 se complete (voir particulierement la figure 3) par une platine
40, qui est propre a permettre de rapporter I'ensemble sur la paroi a équiper. Le
cadre 14 coiffe ladite platine 40 pour former un logement pour I'appareillage
concerng, ladite platine formant un support destiné a recevoir le mécanisme
d'appareillage et étant solidarisée au cadre par un systéme d'encliquetage ou
équivalent.

En référence plus particulierement aux figures 1 a 6, I'auvent 16 du boitier
1 comprend une partie fixe 16A solidaire du cadre 14, et une partie mobile 16B
pourvue de deux bras paralléles 17 qui sont montés coulissants a l'intérieur du
cadre de sorte que le positionnement de la partie mobile 16B de I'auvent 16 par

rapport au cadre 14, et plus particulierement par rapport a la partie fixe 16A de
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l'auvent, est réalisé de maniére télescopique selon une serie de positions stables
prédéfinies correspondant a différentes largeurs de goulottes.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures 1 a 6, la partie fixe
16A de l'auvent 16 vient de formation avec le cadre 14 du boitier, elle comprend,
d'une part, une paroi avant 20 qui, a partir de l'ouverture 15 du cadre 14, et plus
précisément a partir de la partie supérieure de cette ouverture 15, prolonge sur
une certaine hauteur la paroi de facade 14A dudit cadre 14 du boitier 1, et,
d'autre part, deux parois latérales 21 prolongeant chacune une des deux parois
latérales paralléles 14B du cadre 14 du boitier.

La partie mobile 16B de I'auvent 16 comprend une paroi avant 30 dont
deux bords latéraux paralléles 30A sont prolongés par les bras 17 et une paroi
d'embout 31 s'étendant perpendiculairement a la paroi avant 30 a partir de son
bord avant opposé aux bras, la paroi avant 30 de la partie mobile 16B de
'auvent étant apte a coulisser sous la paroi avant 20 de la partie fixe 16A de
celui-ci.

Comme le montre plus particuliérement la figure 3, les parois avant 20 et
30 des parties fixe 16A et mobile 16B de l'auvent 16, ainsi que la paroi d'embout
31 de ladite partie mobile 16B, sont aptes a assurer une continuité de paroi entre
les trongons de couvercle 12, la paroi d'embout 31 de la partie mobile 16B de
l'auvent 16 venant recouvrir les bords tombants des trongons de couvercle 12
adjacents.

Selon l'exemple représenté plus particulierement sur les figures 1, 2 et 5,
la face interne de la paroi avant 20 de la partie fixe 16A de l'auvent 16 comprend
une série d'encoches 22 échelonnées sur la hauteur de celle-ci, et la face
externe de la paroi avant 30 de la partie mobile 16B de I'auvent 16 comprend
une nervure 32 faisant faiblement saillie et apte a coopérer avec lesdites
encoches 22 pour positionner, selon une série de positions stables, la partie
mobile 16B de l'auvent 16 par rapport a la partie fixe 16A de celui-ci.

En outre, avantageusement, en regard des encoches 22 prévues sur la
face interne de la paroi avant 20 de la partie fixe 16A de l'auvent 16, il est prévu
sur cette face interne une indication numérique de la largeur ou hauteur de
l'auvent, ici quatre largeurs ou hauteurs d'auvent sont prévues correspondant a

quatre largeurs ou hauteurs de goulottes ou moulures associées. De plus, il est
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prévu, dans la paroi avant 30 de la partie mobile 16B de l'auvent 16, une fenétre
33 permettant de visualiser lindication numérique de la largeur ou hauteur
d'auvent lorsque la partie mobile de l'auvent est positionnée dans l'une des
quatre positions stables prédéfinies par rapport a la partie fixe de celui-ci.

Ainsi, sur la figure 1, la partie mobile 16B de l'auvent 16 est positionnée
dans une position extréme correspondant a la plus grande largeur ou hauteur
d'auvent, portant l'indication numérique 40, et, sur la figure 2, la partie mobile
16B de l'auvent 16 est positionnée dans la position extréme opposee
correspondant a la plus petite largeur ou hauteur d'auvent, portant l'indication
numeérigue 16.

Entre les deux positions extrémes minimale et maximale, il est prévu deux
positions intermédiaires portant les indications numériques 25 et 32 et
correspondant a deux autres largeurs ou hauteurs de goulottes standard.

Bien entendu, selon d'autres modes de réalisation non représentés, on
peut prévoir d'autres moyens complémentaires de blocage pour définir la série
de positions stables de la partie mobile de I'auvent par rapport au cadre, et plus
particuliérement par rapport a la partie fixe dudit auvent solidaire du cadre, et
correspondant a différentes largeurs ou hauteurs de goulottes associées.

Selon une premiére de ces variantes, on peut prévoir qu'une desdites
parois avant des parties fixe et mobile de l'auvent comporte une serie de
nervures échelonnées sur la hauteur de celle-ci, et 'autre desdites paroi avant
comporte une encoche apte a coopérer avec lesdites nervures pour positionner
selon une série de positions stables ladite partie mobile de l'auvent par rapport a
ladite partie fixe de celui-ci.

Dans ce cas, préférentiellement, ladite encoche est prévue sur la face
interne de la paroi avant de la partie fixe de l'auvent et lesdites nervures font
faiblement saillie de la face externe de la paroi avant de ladite partie mobile de
celui-ci.

Les moyens complémentaires de blocage peuvent également comprendre
des encoches prévues a différentes hauteurs sur les bords externes des bras de
la partie mobile de I'auvent coopérant avec une nervure prévue sur chacune des

faces internes des parois latérales paralléles correspondantes du cadre.
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Ces moyens complémentaires de blocage peuvent également
comprendre des encoches prévues a différentes hauteurs sur la face interne des
parois latérales correspondantes du cadre, coopérant avec une nervure prévue
sur chacun des bords externes desdits bras.

On peut également prévoir comme moyens complémentaires de blocage
une série de crans prévus sur lesdits bras correspondants avec deux butées
complémentaires formées a l'extrémité de deux lames souples prévues sur le
cadre et faisant face auxdits bras.

Par ailleurs, avantageusement, comme le montrent plus particulierement
les figures 2 et 4, les bras 17 comprennent, sur leur face tournée vers la platine
du boitier, deux butées échelonnées en hauteur, la premiére butée 17A étant
située a proximité de l'extrémité libre de chaque bras, la deuxieme butée 17B
étant positionnée a une distance plus éloignée de l'extrémité libre du bras
correspondant. Ces butées 17A, 17B sont aptes a coopérer avec une butée 18A
portée a l'extrémité d'une lame souple 18 solidaire du cadre 14 et tournée vers
ledit bras 17 correspondant.

Chaque lame souple 18 est solidarisée au cadre 14 par lintermédiaire
d'une console 19 en forme de cadre faisant saillie de la face interne 14'B de
chaque paroi latérale 14B du cadre 14 et située a proximité de l'ouverture 15
dudit cadre. Chaque lame souple 18 présente la forme générale d'un col de
cygne de sorte que sa partie supérieure tournée vers un bras 17 est
sensiblement plane et paralléle audit bras et porte a son extrémité libre la butée
18A.

Bien entendu, on pourrait prévoir d'autres formes adaptées pour les lames
souples.

Cette coopération de butées 17A, 17B, 18A constitue avantageusement
des moyens de solidarisation et de guidage des parties fixe et mobile 16A, 16B
de l'auvent 16.

En effet, la premiere butée 17A située a proximité de I'extrémite libre de
chaque bras 17 permet d'assembler de maniere définitive la partie mobile 16B
de l'auvent au cadre 14 du boitier (plus particulierement a la partie fixe 16A de

l'auvent solidaire du cadre) lors de sa fabrication. Cela permet de faciliter la mise
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en place de l'ensemble par l'installateur, de réduire le volume de l'ensemble
boitier/auvent a conditionner et de faciliter ainsi ce conditionnement.

La position assemblée des parties fixe et mobile de l'auvent lors de la
fabrication du boitier est plus particulierement représentée sur la figure 6. Sur
cette figure 6, il est a noter que les lames souples 18 cooperent avec les butées
17A prévues a proximité des extrémités libres des bras correspondants comme
explicité ci-dessus.

Lorsque l'installateur veut positionner le boitier le long d'une goulotte, il
enfonce la partie mobile 16B de I'auvent 16 a l'intérieur du cadre 14 du boitier de
sorte que, par déformation élastique des lames souples 18, les butées 17A
franchissent celles portées par lesdites lames souples, et la coopération de
butées intervient alors entre les butées 17B portées par les bras et les butées
18A portées par les lames souples 18, cette coopération de butées définissant la
position extréme de plus grande largeur de l'auvent correspondant a l'indication
numeérique 40.

En variante, seules les butées 17B peuvent étre prévues sur les bras 17,
auquel cas la partie mobile de l'auvent est livrée apres fabrication du boitier, en
étant placée dans la position extréme de plus grande largeur de l'auvent.

En utilisation, les lames souples 18 présentes sur le cadre 14 du boitier
permettent de procurer a I'ensemble une grande élasticité. Grace a I'élasticité de
ces lames souples 18, la partie mobile 16B de l'auvent 16 peut adopter par
rapport a sa partie fixe 16A, ou par rapport au cadre 14, un certain angle de part
et d'autre de sa position d'alignement.

Cette disposition permet avantageusement de s'affranchir des défauts de
planéité des surface sur lesquelles le boitier peut étre installé.

Par ailleurs, comme on peut le voir plus particuliérement sur les figures 1
et 2, chaque bras 17 présente ici avantageusement une largeur ajustée a celle
de l'espace existant entre la face interne 14'D d'un bord latéral 14D de
'ouverture frontale 14C du cadre du boitier, et la face interne 14'B de la paroi
latérale 14B du cadre 14 située en regard dudit bord latéral 14D correspondant,
de sorte que cet espace intérieur forme une rainure de coulissement pour ledit
bras 17.
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Ainsi, il n'est pas prévu de moyens supplémentaires pour le coulissement
des bras a l'intérieur du cadre du boitier.

Avantageusement, la longueur en surplus de la paroi avant 30 de la partie
mobile 16B de l'auvent s'efface sous la paroi avant 20 de la partie fixe 16A de
celui-ci, et les bras 17 coulissent dans un espace préexistant du cadre 14 du
boitier, de sorte que la partie mobile 16B de l'auvent n'interfére pas
malencontreusement avec les autres constituants situés dans le boitier.

Bien entendu, on pourrait prévoir, dans une variante de réalisation non
représentée, que les bras 17 coulissent dans des rainures formées sur les faces
internes des deux parois latérales paralléles du cadre du boitier.

Selon une variante représentée plus particulierement a la figure 7, lorsque
le boitier 1 est positionné a l'extrémité d'une goulotte 10, il est prévu
avantageusement une paroi de fermeture, dite paroi d'embout 34, positionnée
sur un coté latéral de la partie mobile 16B de I'auvent ajustée a la largeur de la
goulotte et formant une continuité d'une paroi latérale 14B du cadre 14 du boitier
pour fermer cette extrémité de goulotte.

Cette paroi d'embout 34 peut étre rapportée ou former une seule piece
avec la partie mobile 16B de l'auvent 16.

Sur la figure 8, on a représenté une autre variante du boitier conforme a
l'invention, selon laquelle, la partie fixe 16A de l'auvent 16 est rapportée sur le
cadre 14, cette partie fixe 16A comprenant une paroi avant 20 prolongeant la
paroi de fagade 14A du cadre 14 du boitier 1, la hauteur de cette paroi avant
correspondant a la largeur de la goulotte associée (non représentée) pour venir
fermer localement et transversalement ladite goulotte. Cette paroi avant 20
comporte, a une extrémité devant coopérer avec le cadre 14, un décrochement
de paroi 23 venant s'ajuster dans l'ouverture 15 du cadre 14 du boitier, et
comportant en partie inférieure des encoches 23A pour la solidarisation du cadre
14 et de la partie fixe 16A de l'auvent.

De plus, la paroi avant 20 de la partie fixe 16A de l'auvent 16 présente
des bords tombants longitudinaux 20A aptes a recouvrir les trongons de
couvercle positionnés sur la goulotte en question.

Selon cette variante, la partie mobile 16B de l'auvent 16 comprend une

paroi d'embout 31 a partir de laquelle sont issus les bras 17 s'étendant
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perpendiculairement a celle-ci, ladite paroi d'embout 31 étant apte a se placer a
l'extrémité libre de la paroi avant 20 de la partie fixe, perpendiculairement a cette
derniére, pour assurer localement la continuité d'une aile latérale du socle de la
goulotte, ou d'un bord tombant d'un trongon de couvercle.

Comme cela a été décrit précédemment, les bras 17 sont munis de
moyens de blocage coopérant avec des moyens complémentaires prévus sur le
cadre du boftier pour bloguer I'ensemble en position.

La partie fixe 16A de l'auvent existe en plusieurs longueurs, une pour
chaque largeur ou hauteur de goulotte associée, et la course de la partie mobile
16B de l'auvent est encore optimisée, en n'étant limitée que par la longueur du
cadre 14 du boitier.

Il est bien entendu que les parties du boitier sont réalisées en matiere
plastique moulée.

Les bras et les parois d'embout et avant de la partie mobile de l'auvent
forment une seule piéce issue du moulage d'une matiére plastique.

La présente invention n'est nullement limitée aux modes de réalisation
décrits et représentés, mais 'homme du métier saura y apporter toute variante

conforme a son esprit.
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REVENDICATIONS

1. Boitier (1) pour appareillage a disposer le long d'une goulotte (10)

intervenant en saillie sur une paroi, qui comporte, d'une part, un cadre (14) qui,
adapté a étre rapporté sur cette paroi, est apte a former un logement pour
I'appareillage concerné, et qui, le long d’'un de ses cétés par lequel il doit cotoyer
la goulotte (10), présente une ouverture (15), et, d'autre part, un auvent (16), qui,
s'étendant 4 compter du cadre (14), en correspondance avec ladite ouverture
(15), est destiné a recouvrir localement la goulotte (10), transversalement par
rapport a celle-ci, caractérisé en ce que l'auvent (16) comprend une partie
mobile (16B) pourvue de deux bras (17) paralleles qui sont montés coulissants a
Iintérieur dudit cadre (14) de sorte que le positionnement de la partie mobile
(16B) de lauvent (16) par rapport au cadre (14) est réalisé de maniere
télescopique selon une série de positions stables predéfinies correspondant a
différentes largeurs de goulottes.

2. Boitier (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que chaque bras (17)
de la partie mobile (16B) de 'auvent (16) comprend au moins une butée (17A, 17B)
apte a coopérer avec une butée (18A) portée a I'extrémité d’une lame souple (18)
solidaire du cadre (14) et tournée vers ledit bras (17) correspondant.

3. Boitier (1) selon I'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce gue
l'auvent (16) comprend une patrtie fixe (16A) solidaire du cadre (14).

4. Boitier (1) selon la revendication 3, caractérisé en ce que la partie fixe
(16A) de l'auvent (16) vient de formation avec le cadre (14), cette partie fixe (16A)
comprenant, d’une part, une paroi avant (20) qui, a partir de ladite ouverture (15) du
cadre (14), prolonge sur une certaine hauteur la paroi de fagade (14A) du cadre (14)
du boitier (1), et, d'autre part, deux paroi latérales (21) prolongeant chacune une
paroi latérale (14B) du cadre (14) du boitier (1), et en ce que la partie mobile (16B)
de l'auvent (16) comprend une paroi avant (30) dont deux bords latéraux paralléles
(30A) sont prolongés par lesdits bras (17) et une paroi d’'embout (31) s’étendant
perpendiculairement & ladite paroi avant (30) a partir de son bord avant opposé aux
bras, la paroi avant (30) de la partie mobile (16B) de l'auvent (16) étant apte a
coulisser sous la paroi avant (20) de la partie fixe (16A) de celui-ci.

5. Boitier (1) selon la revendication 4, caractérisé en ce qu'une (20) desdites
parois avant (20, 30) des parties fixe (16A) et mobile (16B) de lauvent (16)
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comporte une série d’encoches (22) échelonnees sur la hauteur de celle-ci, et
Pautre (30) desdites parois avant (20, 30) comporte une nervure (32) apte a
coopérer avec lesdites encoches (22) pour positionner, selon une série de positions
stables, la partie mobile (16B) de l'auvent (16) par rapport a ladite partie fixe (16A)
de celui-ci.

6. Boitier (1) selon la revendication 5, caractérisé en ce que lesdites
encoches (22) sont prévues sur la face interne de la paroi avant (20) de la partie
fixe (16A) de l'auvent (16), et ladite nervure (32) fait faiblement saillie de la face
externe de la paroi avant (30) de la partie mobile (16A) de celui-ci.

7. Boitier (1) selon la revendication 4, caractérisé en ce qu'une desdites
parois avant des parties fixe et mobile de 'auvent comporte une série de nervures
échelonnées sur la hauteur de celle-ci, et l'autre desdites parois avant comporte
une encoche apte a coopérer avec lesdites nervures pour positionner, selon une
série de positions stables, la partie mobile de 'auvent par rapport a ladite partie fixe
de celui-ci.

8. Boitier selon la revendication 7, caractérisé en ce que ladite encoche est
prévue sur la face interne de la paroi avant de la partie fixe de 'auvent, et lesdites
nervures font faiblement saillie de la face externe de la paroi avant de la partie
mobile de celui-ci.

9. Boitier selon la revendication 3, caractérisé en ce que la partie fixe (16A)
de lauvent (16) est rapportée sur le cadre (14), cette partie fixe (16A) comprenant
une paroi avant (20) prolongeant la paroi de fagade (14A) du cadre (14) du boitier
(1), la hauteur de cette paroi avant correspondant a la largeur de la goulotte pour
venir fermer localement et transversalement ladite goulotte, et en ce que la partie
mobile (16B) est constituée par une paroi d’embout (31) a partir de laquelle sont
issus lesdits bras (17) s'étendant perpendiculairement a celle-ci, ladite paroi
d'embout (31) étant apte a se placer a l'extrémité libre de ladite paroi avant (20),
perpendiculairement a cette derniere.

10. Boitier (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 10, caractérise
en ce quil est prévu sur les bras (17) et sur le cadre (14) des moyens
complémentaires de blocage pour définir une série de positons stables de la partie
mobile de l'auvent par rapport au cadre, correspondant a différentes largeurs de

goulottes associées.
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11. Boitier (1) selon la revendication 10, caractérisé en ce que lesdites
moyens complémentaires de blocage comprennent des encoches prévues a
différentes hauteurs sur les bords externes desdits bras coopérant avec une
nervure prévue sur chacune des faces internes des parois latérales
correspondantes dudit cadre.

12. Boitier (1) selon la revendication 10, caractérisé en ce que lesdites
moyens complémentaires de blocage comprennent des encoches prévues a
différentes hauteurs sur les faces internes des parois latérales correspondantes
dudit cadre, coopérant avec une nervure prévue sur chacun des bords externes
desdits bras.

13. Boitier (1) selon la revendication 10, caractérisé en ce que lesdits
moyens complémentaires de blocage comprennent une série de crans prévus sur
lesdits bras coopérant avec deux butées (18A) complémentaires formées a
Pextrémité de deux lames souples (18) prévues sur le cadre et faisant face auxdits
bras.

14. Boitier (1) selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le cadre comportant une ouverture frontale (14C) pour le
passage d’'une portion de l'appareillage accessible a l'usager, chaque bras (17)
présente une largeur ajustée a celle de I'espace intérieur existant entre la face
interne (14'D) d'un bord latéral (14D) de ladite ouverture frontale (14C) et la face
interne (14'B) de la paroi latérale (14B) du cadre (14) située en regard dudit bord
latéral (14D) correspondant de sorte que cet espace intérieur forme une rainure de
coulissement pour ledit bras (17).

15. Boitier (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 13,
caractérisé en ce que lesdits bras coulissent dans des rainures formées sur les

faces internes de deux parois latérales dudit cadre.
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