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"NOUVEAU PROFIL DE TRINGLES A RIDEATX" 248109:

La présente invention vise au perfectionnement des profils de
tringles i rideaux en tdle nliée pour en faciliter la fixation.
sur leurs supports démontables, tout en laissant un aspect esthé-
tigque régulier au profil.

Des tringles & rideaux en tdle pliée existant actuellement ont
une section rectangulaire simple avec des faces verticales lisses
et une ouverture vers le bas, nécessitant pour leur fixation des
colliers qui se referment sur les guatre faces du rectangle. Ces
colliers ont l'inconvénient d'accrocher les tétes de rideaux lors
de leur passage, occasionnant des déchirures de la téte des ri-
deaux et un mauvais fonctionnement de la tringle. Les deux re-
hords inférieurs de ces colliers accrochent parfois les pi&ces
rotilant dans la tringle, provoguant ainsi un blocage total de
celle-ci. Par ailleurs ils nécessitent un support consé&quent.

-

D'autres tringles & rideaux ont une section se rapporchant d'un
T permettant d'utiliser des supports & pince plus simples et plus
légers, donc moins chers, pour &viter 1l'inconvénient précédent.
Toutefois leur aspect esthétique n'est pas satisfaisant. Ces pro-
fils présentent &galement une moindre rigidité & poids &gal que
celle du profil précédent. Les rainures d'accrochage supérieures
présentent une plus grande largeur que le corps de la tringle,
augmentant ainsi son encombrement en largeur, ce qui rend sa mise
en place plus difficile.

La présente invention a pour but de pallier ces inconvénients et
notamment de proposer un profil ne nécessitant pas de collier
pour &tre fixé et ayant un aspect esthétique, une bonne rigidité
par rapport & son poids. L'originalité consiste dans la fagon de
plier la t8le de telle sorte qu'il apparait deux rainures dans la
paftie supérieure des flancs de la tringle, vwermettant de fabri-
qgquer facilement le profilé en continu avec un matériel simple.

-

L'invention sera mieux comprise & l'aide de la description sui-
vante donnée uniquement 3 titre d'exemple en référence aux dessins
annexés, dans lesquels :
- la figure 1 reprdsente une vue de la section du profil tringle

d rideau et du support,

- la figure représente une vue en long du profil et du support,

2
- la figure 3 représente une vue de dessus du profil et du sup-
porxrt,
- la figure 4 représente une vue de la section de la premié&re

&tape de fabrication,
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~ la figure 5 représente une vue de la section de la deuxime &ta-

pe de fabrication,
- la figure 6 revrésente une vue de la section de la troisidme et

derniére &tape de fabrication. '
La figure 1 montre & titre d'exemple non limitatif le profil 10 de
section généralement rectangulaire et comportant deux petits cdtés
et deux grands cOtés opposés deux & deux. L'un de ces petits cétés
15 est ouvert, l'autre petit cdté 16 est 1'opposé du cdté 15. Ssur
les deux grands cOté&s 17 et 18 on a effectué deux petites rainures
11 et 12 de section généralement semi~-circulaire, orientées vers
l'intérieur du rectangle. Ces rainures sont proches du petit cdté
plein 16 de telle sorte qu'elles soient généralement symétriques
par rapport a& un axe passant par le milieu des petits cdtés 15 et
16. L'enveloppe du profil rectangulaire n'est donc pas modifiée
par la réalisation de ces rainures.
Dans ces rainures s'encastrent les l&vres du support 13. Ce sup-
port anté@rieurement connu sur le marché&, et utilisé pour des pro-
fils extrudés, est constitué d'une petite barette de tbéle d'épais-
seur suffisante dont on a replié sur elles-mémes les deux extrémi-
tés en laissant eritre elles une ouverture suffisante pour pouwoir
Yy glisser le profil 10 par ces deux rainures 11 et 12, en 1l'intro-
duisant par une de ces extrémités. Toutefois, l'ouverture des deux
lévres du support est inférieure 3 la largeur du rectangle du pro-
fil afin de bien maintenir celui-ci. Dans l'exé&cution choisie le
support n'a gu'une aile, c'est—-i-dire que l'ouverture est trés
proche d'un des pliage. Dans cette aile il est possible de percer
un trou pour fixer ce support dans une cloison ou au mur. Il est
8galement possible, ainsi gq@'il est montré dans 1'exécution choi=-
sie, d'effectuer dans cette aile une lumi&re débouchante 15. Cette
lumiére permet de rendre la tringle facilement montable et démon-
table. ' o
L'ouverture des lévres du support est telle que celui-ci peut
glisser librement dans la tringle 10. Toutefois, lorsqu'on fixe ce
support au moyen d'une vis 14 traversant une aile, 1l'extrémité du
support rentrant dans la rainure 12 de la tringle 10 plaque la
tringle contre le corps du support assurant ainsi un blocage var-
fait afin d'éviter que le profil puisse avoir un quelconque de-
placement longitudinal. ’
L'autre extrémité du support rentrant dans la rainure 11 du profil

10 emp&che tout déplacement transversal du profil 10.
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L'exécution symétrique des rainures vermet i la tringle d'é&tre uti-
1isée indifféremment d'un cO6té ou de l'autre par rapport au support
ce qui facilite grandement la fabrication et le montage.

Les rainures sont effectudes & la partie supdrieure des faces laté-
rales de telle sorte gue le support soit peu épais afin d'éviter
les risques d'accrochage de la téte du rideau.

Le support pourrait &galement &tre fabriqué en matériaux plastique
ou tout autre matidre moulde. .

Le figure 3 montre le support 13 gqui dans la forme d'exécution
choisie et d&crite possé&de une lumiére 15 telle que l'on puisse
rentrer l'ensemble support 13 et tringle 10 dans la vis 14 lorsque
celle-ci n'est pas encore entiérement vissée au plafond.

Cette méthode simplifie grandement la pose et permet 3 une person-
ne seule de poser de grandes tringles, en diminuant les risgues
d'accidents. Les rainures 11 et 12 sont de éuffisammentrpetite
taille afin de conserver 3 la tringle l'aspect esthétique rectan-
gulaire. ' }

Les rainures sont réélisées par roulage en dontinu & partir d'qne‘
tdle avec des galets disposé&s de fagon adéquate. Elles sont effec-
tuées de telle sorte qu'elles permettront au support de coulisser
dans celle-ci. La simplicité du procé&édé de fabrication i partir
d'outillage simple, permet d'obtenir des colits de fabricatidn iden-
tiques aux autres profils en tdle pli&e, en tout &tat de cause &
des coflits inférieurs 3 ceux que permettent d'obtenir les autres
moyens de production des profils.

Le roulage du profilé sera effectué & partir d'une tdle plane 41
d'une &paisseur suffisante et commencera par le formage selon fi-
gure 4 de deux rainures semi-cylindriques 11 et 12 au moyen des ga-
lets 42 et 43 et par le pliage des ailes du petit coté 15 au moyen
de galets 44 et 45.

L'opération suivante consistera & commencer 3 replier le profil se-
lon figure 5 afin de commencer i le refermer sur lui-méme au moyen
d'un galet intérieur 53 et de deux galets extérieurs 52 appuyant'
sur les grands cdtés 17 et 18. L'opération finale de mise en forme
pourra &tre effectuée au moyen des deux galets 62 et 63 selon figu-
re 6 afin d'obtenir la section généralement rectangulaire.

Une autre facon de réaliser les rainures consiste 3 repoﬁsser le
métal par emplacements. Ceux-ci seront utilisés pour la fixation

de la tringle par des supports clipsables.

-

L'invention s'applique &galement & des profils servant de chemin



e 2481097

de roulement devant &tre fix&s simplement et de fagon esthétique
tels que rails de portes coulissantes, profils d'accrochage de
tableaux, etc... . ' ’
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REVENDICATIONS

-~

tringle 3 rideaux en tdle déformée var pliage ou
emboutissage, & profil ouvert, caractérisé par le
fait qu'elle possé&de deux rainures longitudinales.
tringle & rideaux selon revendication 1 caracté-
risée par le fait que la section droite du pro-
fil est rectangulaire.

tringle & rideaux selon revendications 1 -~ 2 ca-
ractérisée par le fait que les deux rainures

sont sur deux faces opposées.

-

tringle & rideaux selon revendications 1 - 2 - 3

. caracté8risée par le fait que les deux rainures

sont sur les deux faces iatérales adjacentes au
fond du profil. ’

tringle i rideaux selon revendications précéden-
tes, caractérisée par le fait que les deux rai-
nures sont localisées sur les deux faces latéra-
les au voisinage du fond.

tringle & rideaux selon revendications précéden—
tes caract@risée par le fait que le profil des
deux rainures est de forme arrondie.

tringle 3 rideaux selon revendications précé&den-
tes caractérisée par le fait que les deux rainu-
res s'étendent sur toute la longueur du profil.
tfingle 3 rideaux selon revendications précéden-
tes caractérisée par le fait que les deux rainu-

res sont discontinues dans le sens de la longueur.
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