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Laitteisto esivalmistetun pakkauslaatikon (I) korkeuden s&atamiseksi ja laatikon sulkemiseksi,

jolloin laatikko (1) kasittda ennalta suoritetun tavarataytoksen (4) tiettyyn korkeuteen (L) ja 1%
laatikko (1) kasittda seindman, jonka paksuus on vahintddn 2 mm. Laitteisto kasittaa 1% { 8 /A
mittalaitteen (2) laatikossa (I) olevan taytoskorkeuden (L) maarittamiseksi, laatikon (1) sisdan e ¢
sijoitettavan laatikon (1) seindmaa vasten sijoitettavan ja korkeusasemaltaan saadettavan
tukilaitteiston (5),(6),(7), laatikon (1) ulkopuolelle sijoitettavan laatikon (1) ulkopintaa ot v -
vaakasuunnassaja sdadetyssa syvyydessa leikkaavan tydkalun (8), leikkauslaitteen (10) g /

laatikon (1) nurkkien auki leikkaamiseksi, seké laitteet laatikon (1) yldreunaan muodostettujen

lappien (13, 14) taittamiseksi ja kannen (11) asentamiseksi laatikon (1) paalle. 6

Anordning for justering av hojd av en forbererad packningslada (1) och fOr stangning av ladan,
varvid 1adan (1) omfattar en fore utford varofylining (4) till en viss héjd (L) och I&dan (1) omfattar
en végg, vars tjocklek &r minst 2 mm. Anordningen omfattar en matinstrument (2) for definiering
av fyliningshajd i 1adan (1), in i ladan placerande mot Iddans (1) vagg placerad och av sin
hoéjdlagejusteran de stédanordmng (5),(6),(7), utanfor Iddan (1) placerande ladans (1) yttre yta i
horisontal riktning och i justerad djuphet skarande verktyg (8), en skdranordmng (10) fOr
uppskaming Iadans (1) hérn, samt anordningar for vikning av lappar (13, 14) formade i 6vre kant
av ladan (1) och fér montering av ett lock (11) pa ladan (1).
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LAITTEISTO PAKKAUSLAATIKON KORKEUDEN SAATAMISEKSI JA
LAATIKON SULKEMISEKSI

Keksinnon kohteena on laitteisto esivalmistetun pakkauslaatikon korkeuden saitimiseksi
ja laatikon sulkemiseksi, jolloin laatikko késittd4 ennalta suoritetun tavaratiytoksen tiet-
tyyn korkeuteen ja laatikko késittdd seindman, jonka paksuus on vihintéddn 2 mm, jolloin
laitteisto kasittdd: mittalaitteen laatikossa olevan tiytdskorkeuden médrittamiseksi, laati-
kon sisdn sijoitettavan laatikon seindméi vasten sijoitettavan ja korkeusasemaltaan sii-
dettéivén tukilaitteiston, laatikon ulkopuolelle sijoitettavan laatikon ulkopintaan vaaka-
suuntaiset taitosjéljet tekevén tydkalun, leikkauslaitteen laatikon nurkkien aukileikkaa-
miseksi, sekd laitteet laatikon yléreunaan muodostettujen léppien taittamiseksi ja kannen
asentamiseksi laatikon péélle. Sopivimmin laatikon seindmén sisdpinta on sileé kalvo,

kuten kartonki.

Ennestédin tunnetaan ylla olevan johdannon kaltainen laitteisto julkaisusta EP 1 832 413,
jossa esitetédn laatikon korkeuden siitdminen tavaratdytoksen korkeuden mukaan. Laati-
kon korkeuden saatdmiseksi, tehddén laatikon seinille tavaratiytoksen mérdamain kor-
keuteen seinien molemmille puolille taitoslinjajéljet, kuten painanteet tai nuuttaukset ym-
péri laatikon, jonka jilkeen seuraavassa asemassa néiden linjojen ylépuoliset osuudet laa-
tikon kultakin sivulta taitetaan laatikkoa sulkeviksi ldpiksi. Painannelinjat ohjaavat taitok-

set oikeisiin kohtiin ja my®&s helpottavat taittumista.

Témin tunnetun ratkaisun haittana on, etti taitosten jilkeen lédpét pyrkivét jannittyméaéin
takaisin ylos, jonka vuoksi lippid on pidettivi alhaalla kunnes laatikon paille asetetaan
kansi. Tunnetuissa ratkaisuissa ldpit liimataan yhteen alhaalla pysymisen varmistami-
seksi. Jos seindmi on normaalia laatikkokartonkia, kuten aaltopahvia paksuudeltaan 3 — 4
mm, saattavat taittumiset murtaa taitoslinjoja hallitsemattomasti. My$s kannen asennuk-
sessa voi tulla eteen vaikeuksia, kun taitoskohdassa ldpén saranakohta voi sijaita satun-

naisesti laatikon sisdpinnalla tai ulkopinnalla.

Néiden epékohtien poistamiseksi on kehitetty uusi laitteisto laatikon korkeuden s#timi-
seksi tdytosmadran mukaan ja laitteisto laatikon sulkemiseksi ldppid ja kantta kdyttien.
Keksinnén mukaiselle laitteistolle on tunnusomaista, etté tyokalu taitosjélkien tekemisek-

si laatikon seinén ulkopinnalle on leikkaava ty6kalu, joka leikkaa ulkopinnalta ldhtien
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sdddettyyn syvyyteen ulottuvan aukileikkauksen.

Keksinnon etuna on, etté laatikon sisipinta pysyy rikkomattomana. Laatikon sisdpinnan
kalvo toimii syntyvien léppien saranana, eiké taitokseen jii sidosta, joka pyrkisi kdinta-
méén lappid takaisin pystyyn. Lappien taitoslinjoista tulee tarkat eli lipit taittuvat siististi
Ja tdsmélleen oikeasta kohdasta. Laatikon ulkopuolelle on helppo tehdi sdddetylle kor-
keudelle leikkaukset niin, ettd seindmén sis4pinta ja4 leikkaamatta. Laitteistolle ohjattujen
laatikoiden taytdskorkeus on automaattisesti havaittavissa scannauslaitteella tai mekaani-
sella laatikon sislle hallitusti laskettavalla mittalaitteella, joka mittaa téytoksen korkeim-
man sijainnin laatikossa ja jokainen néin tiytokseltdin mitattu laatikko on valmistetta-

vissa minimikorkeuteen tilan sddstimiseksi.

Seuraavassa keksint64 selitetdén lthemmin viittaamalla oheiseen piirustukseen, jossa
Kuvio 1 esitté erdsti esivalmistettua laatikkoa tiytosmittauksessa.

Kuvio 2 esittd laatikon siséén sijoitettavan tukilaitteiston sovitusta laatikkoon sivulta.
Kuvio 3 esitté tukilaitteistoa laatikossa pailtd nahtyn.

Kuvio 4 esittés tukilaitteistoa tukemassa laatikon seinia palti nihtyna.

Kuvio 5 esitté taitoslinjojen leikkausta sivulta nihtyna.

Kuvio 6 esitté4 laatikon seindmén leikkausta taitoskohdasta pyorivin kiekkoterén avulla.
Kuvio 7 esitté4 laatikon nurkkien aukileikkausta taitoslinjan ylipuolelta veitsiteralla.

Kuvio 8 esitta# lappid taitettuna sulkemaan laatikko ja kannen asennusta.

Kuviossa 1 mitataan scannauslaitteella 2, kuten vinokeilauksella tai etiisyysmittauslait-
teella rataa 3 pitkin tulevassa laatikossa 1 olevan tavaran tai tiytksen 4 korkein korkeus-
asema. Tdma4 saatu mittaustulos s&téa vlittomaésti seuraavana kuviossa 2 esitetyn tuki-
laitteiston 5, 6, 7 ohjausta oikealle korkeudelle laatikon sisdn tai mittaustulos viedéin
laitteistoon kuuluvaan ohjausyksikkoon, jossa se liitetddn kyseisen laatikon 1 tietoihin, jos
laatikko 1 etenee radalla 3 eteenpdin myShemmin tapahtuvaan laatikon 1 sulkemiseen.
Tukilaitteisto 5, 6, 7 sijoitetaan laatikon 1 sisdén tukemaan laatikon 1 seindmii sisdpuolel-

ta, kun tehdaén laatikon 1 ulkopintaan leikkauksia (kuviot 4 ja 5).

Kuviossa 3 on tukilaitteisto 5, 6, 7 viety varren 5 avulla laatikon 1 sisééin hieman tavara-
téytdksen 4 yldpuolelle. Tukilaitteistoon kuuluu laatikon 1 jokaista kylkea varten vastin-

elimet 6 ja 7, jotka ovat laatikkoon 1 asennettaessa supistettu toisiaan kohti asennuksen
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helpottamiseksi ja laatikossa 1 ne loitonnetaan toisistaan niin, etti tukevat laatikon 1 sei-
ndmid, kuten on esitetty kuviossa 4. Kuvioissa 3 ja 4 on kaaviollisesti esitetty erds nivel-

mekanismi, jolla tukilaitteiston vastinelimet 6 ja 7 lihennetiin ja loitonnetaan toisistaan.

Kuviossa 4 esitetidsn paaltd nihtyna laatikon 1 seinimin osittainen leikkaus tyokaluna 8
toimivien kiekkojen avulla. Téssé esimerkissi kiekkoja on laatikon jokaisella sivulla ja ne
leikkaavat yhtd aikaa kukin oman sivunsa. Kiekoille voi olla yhteinen liike Jérjestetty ve-
toelimen avulla, joka kierti kaikkien kiekkojen kautta tai jokaisella on oma liikutus;jér-
jestely. Kiekot ovat vapaasti pyorivid tai niille voi olla jirjestetty pyoritys joko erillisesti
kullekin tai esim. niiden kautta kiertdvin vetoelimen 15 (kuvio 6) avulla kaikille yhteinen.
Edullinen kiekkojen liikutustapa on, etté ne pysyvit koko ajan samalla sivulla ja tekevit
paluuliikkeen leikatessaan seuraavaa laatikkoa. MyShemmin tapahtuvassa leikkauksessa
syntyvien ldppien taittamisten onnistumiseksi voi olla edullista, ettd osa leikkauslinjoista
L, esim. kaksi vastakkaista, on siirretty seinimén paksuuden verran eri korkeusasemaan,
jolloin léppien taittaminen toistensa kanssa limittiin laatikon sulkemisessa ei aiheuta

mitaddn hdiri6td, kuten esim. l4ppid avaavaa eli takaisin pystyyn nostavaa vastavoimaa ei

synny.

Kuviossa 5 leikkaavat kiekot ovat linjalla L ja suorittavat kuvion 6 mukaisen leikkauksen
laatikon 1 ulkopuolelta, jolloin laatikon 1 seindmasti uloin pinta leikataan ja tdssd tapauk-
sessa my0Os osa aaltopahvista, joka on sisé- ja ulkopintojen vilissi. Leikkausta ei uloteta
sisdpintaan. Seinimén on oltava paksuudeltaan vihintiéin 2 mm, jotta leikkaava teri voi-
daan pitd4 seindmdn siséllé ilman ettd sisdpinta vaurioituu. Leikkaavan tyokalun 8 yhtey-
dessd kdytetddn kuviossa 6 esitettyjé jalaksia 16, jotka ulkopuolelta painavat seinimz
vastinelimid 6 vasten. My®s tukirullia voidaan kayttid. Leikkaussyvyys saadaan siten tar-
kasti oikeaksi. Kuviossa 6 esitetddn my&s leikkaavien tydkalujen 8 kautta kulkeva veto-

elin 15, jonka avulla tydkaluja 8 liikutetaan samanaikaisesti.

Kuviossa 7 on esimerkki leikkauslinjan 9 ylipuolisten nurkkien aukileikkauksesta. Se

voidaan tehdd kuvion 7 mukaisesti veitsiterélla 10, joka vain painetaan nurkasta lapi. So-
pivimmin kaikki nurkat leikataan yht aikaa, jolloin laatikko 1 pysyy muodossaan. Myés
muunlaisetkin leikkausjérjestelyt ja terét ovat mahdollisia, kuten pySrivit terét tai sakset.

Nurkkien leikkauksen jalkeen syntyvit lépit 13, 14 taitetaan sulkemaan laatikko 1 ja ku-
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vion 8 mukaisesti asetetaan ja liimataan laatikon 1 paille kansi 11, jonka reunat taitetaan

ja liimataan laatikon kylkiin, johon on levitetty liima 12.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laitteisto esivalmistetun pakkauslaatikon (1) korkeuden s#ztamiseksi ja laatikon sulke-
miseksi, jolloin laatikko (1) ksittad ennalta suoritetun tavarataytoksen (4) tiettyyn korke-
uteen (L) ja laatikko (1) kasittas seindman, jonka paksuus on véhintdén 2 mm, jolloin lait-
teisto kasittda:

- mittalaitteen (2) laatikossa (1) olevan taytoskorkeuden (L) mérittamiseksi,

- laatikon (1) sisan sijoitettavan laatikon (1) seindmaa vasten sijoitettavan ja korkeusase-
maltaan sdddettavan tukilaitteiston (5),(6),(7),

- laatikon (1) ulkopuolelle sijoitettavan laatikon (1) ulkopintaan vaakasuuntaiset taitosjal-
jet tekevin tyokalun (8),

- leikkauslaitteen (10) laatikon (1) nurkkien aukileikkaamiseksi, seka

- laitteet laatikon (1) ylareunaan muodostettujen lappien (13, 14) taittamiseksi ja kannen
(11) asentamiseksi laatikon (1) paille,

tunnettu siitd, ettd tyokalu (8) taitosjélkien tekemiseksi lapille (13, 14) laatikon (1) sei-
nén ulkopinnalle leikkauslinjaa (9) pitkin on leikkaava tyokalu (8), joka leikkaa ulkopin-
nalta ldhtien saadettyyn syvyyteen ulottuvan aukileikkauksen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etti siihen kuuluu ohjaus-
yksikké vaakasuunnassa siédetyssi syvyydessa leikkaavan tyokalun (8) korkeusaseman

sdatdmiseksi olennaisesti vahintiin taytoskorkeusasemaan (L).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siiti, etti tukilaitteisto (5,6, 7)on
sovitettu laatikon (1) sisdéin ja siddetty tukemaan laatikon (1) seinaa taytoskorkeusaseman

(L) tasolla tai valittomésti sen ylapuolelta.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siits, etti leikkaavia tyokaluja (8)
on yksi laatikon (1) kutakin sivua kohti.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siité, etti leikkaavat tyokalut (8)
on kytketty suorittamaan leikkausliike yhdessa saman liikutuslaitteen avulla, kuten tyo-

kalujen (8) kautta johdetun vetoelimen avulla.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siits, ettd leikkaavat tyokalut (8)

on séidetty jattamaiin laatikon (1) sisdpinta leikkaamatta.
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7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siitd, etti leikkaavat tyokalut (8)

ovat vapaasti pyorivia kiekkoja, pyoritettavia kiekkoja tai viiltdvia veitsiterii.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siiti, etti laatikon (1) nurkkaa
aukileikkaavia tyokaluja (10) on useita ja ne on sovitettu leikkaamaan laatikon (1) sisi-
puolelta auki yhta aikaa vastakkaisia nurkkia tai yhti aikaa viereisid nurkkia, jolloin niiden

leikkausliikkeet on sovitettu vastakkaissuuntaisiksi.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siité, etti laatikon (1) ainakin
yhdella kyljelld tyékalun (8) leikkauslinja ohjataan laatikon (1) seinimén paksuuden

verran poikkeamaan muiden leikkauslinjojen korkeusasemasta (L).
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PATENTKRAV

1. Anordning for justering av hojd av en forbererad packningsldda (1) och for stingning
av ldan, varvid ladan (1) omfattar en fore utford varofyllning (4) till en viss hojd (L) och
13dan (1) omfattar en vigg, vars tjocklek ar minst 2 mm, varvid anordningen omfattar:

- en métinstrument (2) for definiering av fyllningshojd i 1ddan (1),

- in i ldan placerande mot ladans (1) vigg placerad och av sin hojdlage justerande
stodanordning (5),(6),(7),

- utanfor 1dan (1) placerande i 1ddans (1) yttre yta i horisontal riktning liggande
vikningsmarke skédrande verktyg (8),

- en skdranordning (10) for uppskarning av ladans (1) hom, samt

- anordningar for vikning av ldppar (13, 14) formade i 6vre kant av 1ddan (1) och for
montering av ett lock (11) pa 1&dan (1),

kiinnetecknad dirav, att verktyget (8) for gérande av vikningsmirken for lapparna (13,
14) i yttre ytan av ladan (1) via skdrningslinje (9) &r ett skirande verktyg (8), som skar
frin yttre ytan till justerad djuphet utstrackande uppskarningen.

2. Anordning enligt patentkrav 1, kiinnetecknad dirav, att det hor till den en styrenhet
for justering av hojdldget av i horisontal riktning och justerad djuphet skdrande verktyget

(8) visentligen upp till fyllningshojdlaget (L).

3. Anordning enligt patentkrav 1, kinnetecknad dirav, att stodanordningen (5, 6, 7) dr
anpassad in i 14dan (1) och justerad att stoda lddans (1) vagg pé nivdn (L) av fyllnings-
hojdlaget eller omedelbart ovanpa det.

4. Anordning enligt patentkrav 1, kiinnetecknad dirav, att det finns skdrande verktygen
(8) ett stycke for ladans varje sida.

5. Anordning enligt patentkrav 1, kiinnetecknad dérav, att de skarande verktygen (8) ar
kopplade att utfora skarningsrorelse tillsammans med samma rorelseanordning, sdsom

med hjalp av via verktygen (8) lett dragorgan.

6. Anordning enligt patentkrav 1, kiinnetecknad dirav, att de skdrande verktygen (8) &r

justerade att lamna ladans (1) inre yta oskuren.
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7. Anordning enligt patentkrav 1, kiinnetecknad darav, att de skdrande verktygen (8) ar

fritt roterande skivor, rullande skivor eller skirande kniveggar.

8. Anordning enligt patentkrav 1, kéinnetecknad dirav, att det finns flera verktyg (10)
som skar 1adans (1) horn 6ppen och de ar anpassade att uppskara fran 13dans (1) inre sida
samtidigt motsatta horn eller samtidigt bredvid liggande hoém, varvid deras skérrorelser

ar anpassade att vara motsatta av sina riktningar.

9. Anordning enligt patentkrav 1, kiinnetecknad dirav, att dtminstone pa lddans (1) en
sida verktygets skarlinje styrs att avvika ett métt frin hojdldgen (L) av andra skirlinjer,

vilket matt ar tjockleken av ladans (1) vigg.
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