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一种无极绳绞车防出绳装置

(57)摘要

一种无极绳绞车防出绳装置，其中包括：闭

锁档杆、轴套、复位弹簧、调节螺栓、固定支座、轨

道托架、固定座和限位块，本实用新型优点：消除

无极绳绞车安全风险隐患，提高无极绳绞车安全

等级。
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1.一种无极绳绞车防出绳装置，其特征在于：其中包括：闭锁档杆(1)、轴套(2)、复位弹

簧(3)、调节螺栓(4)、固定支座(5)、轨道托架(6)、固定座(7)和限位块(8)，其中：所述闭锁

档杆(1)采用圆钢，所述闭锁档杆(1)一端穿过轴套(2)，确保闭锁档杆(1)在轴套(2)内灵活

转动，所述轴套(2)焊接在固定支座(5)一端，所述固定支座(5)采用U型钢板焊接制作，所述

闭锁档杆(1)一端与固定支座(5)下侧利用复位弹簧(3)相连，进而确保闭锁档杆(1)能够自

由复位，所述固定支座(5)通过调节螺栓(4)固定在轨道托架(6)上，所述轨道托架(6)为槽

钢，所述轨道托架(6)两端焊接固定座(7)，所述的固定座(7)上设置有螺栓孔，所述固定座

(7)可使用楔形压铁牢固连接在轨道下方，所述限位块(8)焊接于固定支座另一端。
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一种无极绳绞车防出绳装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种无极绳绞车保护装置，特别涉及一种无极绳绞车防出绳装

置。

背景技术

[0002] 煤矿井下运输环节中，无极绳绞车是重要的运输环节，传统采用组合压绳轮的方

式控制牵引绳起伏，其缺点是下坡点容易飘绳，极易造成牵引车掉道，严重危机行车安全，

并不能从根本上实现压绳目的，且压绳轮组维修量大。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种消除无极绳绞车安全风险隐患，提高无极绳绞车安

全等级的无极绳绞车防出绳装置。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型所采用的技术方案为：

[0005] 一种无极绳绞车防出绳装置，其特点在于：其中包括：闭锁档杆、轴套、复位弹簧、

调节螺栓、固定支座、轨道托架、固定座和限位块，其中：所述闭锁档杆采用圆钢，所述闭锁

档杆一端穿过轴套，确保闭锁档杆在轴套内灵活转动，所述轴套焊接在固定支座一端，所述

固定支座采用U型钢板焊接制作，所述闭锁档杆一端与固定支座下侧利用复位弹簧相连，进

而确保闭锁档杆能够自由复位，所述固定支座通过调节螺栓固定在轨道托架上，所述轨道

托架为槽钢，所述轨道托架两端焊接固定座，所述的固定座上设置有螺栓孔，所述固定座可

使用楔形压铁牢固连接在轨道下方，所述限位块焊接于固定支座另一端。

[0006] 本实用新型的优点是：本装置在使用时，安装在变坡点压绳轮组前，绞车正常运行

到位，牵引车前索头将闭锁档杆在轴套内旋转推开，索头经过后，闭锁档杆在复位弹簧的牵

引下，顺着限位块快速复位，限制钢丝绳上飘，保证索头打开压绳轮组时，钢丝绳仍能压绳

轮组内，从而达到防止钢丝绳飘出压绳轮组造成牵引车掉道的行车隐患，提高了安全等级；

制造本装置材料来源广泛，成本低廉，加工制作工艺简单，一般铆焊工即可制作，且安装工

艺简单，不需要专业安装人员，通过螺栓固定在轨道即可投入使用；且该装置通过适当调整

可广泛适用各部无极绳绞车。

附图说明

[0007] 图1本实用新型的主视图结构示意图。

[0008] 附图中

[0009] 1、闭锁档杆；2、轴套；3、复位弹簧；4、调节螺栓；5、固定支座；6、轨道托架；  7、固定

座；8、限位块。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图与具体实施例对本实用新型作进一步描述：
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[0011] 一种无极绳绞车防出绳装置，如图1所示，其中包括：闭锁档杆1、轴套2、复位弹簧

3、调节螺栓4、固定支座5、轨道托架6、固定座7和限位块8，其中：所述闭锁档杆1采用圆钢，

所述闭锁档杆1一端穿过轴套2，确保闭锁档杆1在轴套2内灵活转动，所述轴套2焊接在固定

支座5一端，所述固定支座5采用U型钢板焊接制作，所述闭锁档杆  1一端与固定支座5下侧

利用复位弹簧3相连，进而确保闭锁档杆1能够自由复位，所述固定支座5通过调节螺栓4固

定在轨道托架6上，所述轨道托架6为槽钢，所述轨道托架  6两端焊接固定座7，所述的固定

座7上设置有螺栓孔，所述固定座7可使用楔形压铁牢固连接在轨道下方，所述限位块8焊接

于固定支座另一端。

[0012] 本实用新型有益效果：本装置在使用时，安装在变坡点压绳轮组前，绞车正常运行

到位，牵引车前索头将闭锁档杆1在轴套2内旋转推开，索头经过后，闭锁档杆1在复位弹簧3

的牵引下，顺着限位块8快速复位，限制钢丝绳上飘，保证索头打开压绳轮组时，钢丝绳仍能

压绳轮组内，从而达到防止钢丝绳飘出压绳轮组造成牵引车掉道的行车隐患，提高了安全

等级；制造本装置材料来源广泛，成本低廉，加工制作工艺简单，一般铆焊工即可制作，且安

装工艺简单，不需要专业安装人员，通过螺栓固定在轨道即可投入使用；且该装置通过适当

调整可广泛适用各部无极绳绞车。

[0013] 上面所述的实施例仅仅是对本实用新型的优选实施方式进行描述，并非对本实用

新型的构思和保护范围进行限定，在不脱离本实用新型设计构思的前提下，本领域中普通

工程技术人员对本实用新型的技术方案作出的各种变型和改进，均应落入本实用新型的保

护范围。
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图1
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