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(54) Ocel k renovaci funké&nich &asti armatur pro louhové prostiedi

G&elem je zvySen{ odolnosti a Zivot-
nosti armatur, odoldvajicich korozi v pro-
stfedf louhl rizngch koncentraci p#i zvySe-
nych teplotdch a tlacich do 2 MPa pfi
soudasném dosaZen{ jejich optimdlni povrchové
tvrdosti. Uvedeného d&elu se dosdhne pouzi-
tim poloferitické chromové nerezavéjfici
oceli, obsahujici v hmotnostnich mnoZfstvich
stopy a% 0,14 % uhlfiku, stopy aZ 0,9 &
manganu, stopy a% 0,7 % klfemfiku, 16 aZ
18,5 % chromu, stopy aZ 0,6 % niklu, stopy
a%¥ 0,04 % fosforu a stopy aZ 0,035 & siry,
zbytek Zelezo a obvykle doprovodné prvky
a nelistoty, k renovadnimu nan&Senf povrcha
jednotlivych funk&nich &4stf{ armatur pro
louhové prostfedi papirenského a celuldzo-
vého primyslu.
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Vynidlez se tyk& poloferitické chromové nerezavéjici oceli k renovaci jednotlivych
funkdnfch %4st{ vysokotlakgch armatur pro louhové prostfedi papirenského a celuldzového
primyslu, jejim¥ G&elem je zejména zvySeni odolnosti, a tim i Zivotnosti té&chto armatur,
odolévajfcich bodové, interkrystalické a kaustické korozi v prostfedf louhd rdznych koncentraci
p¥i zvySengch teplotéch a tlacich do 2 MPa pfi soudasném dosaZfenf{ jejich optimdlni povrchové
tvrdosti.

Je zn&m& poloferitick& chromova nerezav&jici ocel o chemickém sloZeni do 0,14 % uhliku,
do 0,9 % manganu, do 0,7 ¢ k¥emfku, 16 a% 18,5 % chromu, do 0,6 % niklu, do 0,04 % fosforu
.a do 0, 035 % siry, vyj4d¥eno v procentech hmotnosti, zbytek ¥Yelezo a obvyklé nedistoty,
kterd se dosud pou¥ivé pro vyrobky s pofadavkem na odolnost vi&i rezivéni a korozi v z¥ed&né
kyselin& dusi&né a slabych organickgch kyselindch.

Armatury pou¥fvané v papirenském a celuldzovém primyslu pro rozvod étépkﬁ které pracuji
v prost¥ed{ louht rizné koncentrace pfi zv¢¥engch teplotdch a tlacich do 2 MPa, jako nap¥fklad
rotory vysokotlakgch a nizkotlakych uzdvérd va¥4kl, jsou zhotoveny ze speclélni martensiticko-
feritické oceli o chemickém slo¥eni v procentech hmotnosti do 0, 05 % uhlf{ku, do 16 % chromu,
do 5 % niklu a do 1 % molybdenu s povrchovou tvrdost{ 302 aZ 334 HB, co¥ odpovid& pevnosti )
950 aZ 1 050 MPa.

Nevyhodou t&chto armatur, vyrobenych z vy¢se uvedené oceli vZak je, %e po 12 a% 20m&s{&nim
‘provozovdni jsou jejich funk&ni &dsti, zaji%fujfc{ t&snost, zna¥n& opotfebeny, a tim vysoko-
tlaké i nizkotlaké uzdvéry jsou vy¥azovdny z provozu jako neupot¥ebitelné a musi byt nahrazo-
vény novymi, &im¥ dochdzi k sniZeni uZitnosti materidldl a k zvy¥en{ jak po¥izovacich nékladi,
tak i ndkladd na Gdr¥bu a opravy a déle to, %e dochdzi i k znadnym prostojim v technologickém
cyklu vyroby.

Nyni bylo zji3té&no, Ze polofer{iické chromovéd nerezavéjici{ ocel, kterd obsahuje v hmotnost-
nim mno¥stvi stopy a% 0,14 % uhlfku, stopy a¥ 0,9 % manganu, stopy a%¥ 0,7 % k¥emfku, 16 aZ
18,5 % chromu, stopy a% 0,6 % hiklu, stopy a% 0,04 % fosforu a stopy a% 0, 035 & siry, zbytek
%elezo a obvykle doprovodné prvky a ne&istoty lze pouit k renovainimu nandeni povrchi
jednotlivych funkdnich &dsti armatur pro louhové prost¥edi papirenského a celuldzového
primyslu.

Vghodou pouZitf poloferitické chromové nerezavéjfci oceli o vy¥e uvedeném chemickém
slo¥eni je podstatné zvy3eni korozni odolnosti, a tim i prodloufenf %ivotnosti té&chto
renovovanych armatur oproti plvodnim vyrobkim, odoldvajicich bodové, interkrystalické
a akustické korozi v prostfedf louhd papirenského a celulézového primyslu o rlznych koncentra-
cilch pfi zvg¥engch teplotdch a tlacich do 2 MPa p¥i soulasném dosa¥eni jejich optimdln{
povrchové tvrdosti, v rozmez{ 295 a% 330 HB, které je podminkou vzdjemné t&snosti a otéru-
vzdornosti, a tim i sprdvné funkce jednotlivygch funk&nich &4stf{ té&chto armatur.

palif jeho vghodou je zvySeni uZitnosti zdkladniho materidlu, sni¥eni energetické
naAro&nosti na celkovou vyrobu, a tim i snifeni jak v¢robnich a po¥izovacich ndkladd, tak
i nédkladt na provad&n{ udriby a oprav.

K bli¥sfmu osvétleni podstaty vyndlezu se ddle uvddi pfiklad renovace rozvéd&ciho
rotoru uzdvéru vafdku, poutivaného v papirenském primyslu, kde tento uz4dvdr dédle sestivé
ze statoru, ko¥ilky, undfecich Zepd s loZisky a t&snicich krytd, pfidem% nejvice naméhanou
funk&nf %4st{ tohoto uzdvdru, a to jak otérem, tak koroz{i louhovym prost¥edim je rozvdddci
rotor a ddle undSecf %epy v oblasti loZisek. Vlastni rozvadéci rotor je t¥leso kuifelového
tvaru o primérech 1 175/1 089 a délky 1 711 mm, na jeho# povrch vytstuje 8 rozvadécich
kan&ld o rozmdrech 650 x 325 mm. Rotor je vyroben z martensitlcko -feritické oceli vyse
uvedeného chemického sloZeni.

V pribdhu pouZivdn{ uzévéru v louhov§ch prostfedcich dochdzf k povrchovému opot¥ebeni
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rozvéd&ciho rotoru v priméru a% o 25 mm na plochu, &imZ je jeho dal3{ pou¥it{ zcela vyloueno

z titulu net&snosti a proto rotor je nutno nahradit novym.

Obnoven{ poZadované a sprdvné funkce rozvddéciho rotoru, a tim i jeho renovace se
provdd{ nava¥ovdnim jeho kuZelového povrchu s p¥edeh¥evem v&etnd p¥eklenuti rozvidddcich
otvort co do rozmé&ru a jakosti pomoci svafovaciho automatu pod tavidlem, a to pé&skovou
elektrodou z poloferitické chromové nerezavé€jici oceli o chemickém slofenf v mnoistvi
podle hmotnosti 0,06 % uhliku, 0,74 % manganu, 0,42 % k¥emfku, 16,54 % chromu, 0,28 %
niklu, 0,026 % fosforu a 0,013 % siry, zbytek Zelezo v kombinaci s nizkomanganatym k¥emidito-
-kazivcovym tavidlem, kde toto navafovdni se provddi stejnosmérnym proudem, p¥idem% p¥eklenutf
rozvaddécich otvord je provedeno zavitkovdnim p¥edem zkruZeného plechu o tlou$fce 20 mm
z nizkouhlikové oceli, co? zaruduje plynulé navafovédni bez privodnich vad a defektl zplsobenych
opétnym zahdjenim tavného procesu. Sou¥dsti tohoto postupu je i pFfenesenf rozmérd rozvédd&cich
otvorli na &ela rozvdd&ciho rotoru a jejich zachovani pro kone&né mechanické opracovénf,
kterym se zaru®i ndvaznost novych rozvddécich otvori na otvory puvodni.

Po navafen{ rozvddéciho rotoru nésleduje tepelné zpracovdni, kterym dochdzi k precipitaci
karbidl, ¢imZ se dosahuje poZadované povrchové tvrdosti v rozmezi 295 a% 330 HB. Mechanickym
opracovdnim na drsnost Ra = 0,8 se dosdhne pofadovanych rozmé&rd a korozivzdornosti via&i
horkym louhovym roztokim, ve kterych uzdvér va¥dku pracuje, potom se odfrézuji pritokové
kandly, podle d¥ive provedeného znaleni.

V8echny podminky kladené na armatury pracujic{ v koroznim prost¥edi louhl byly po
jejich renovaci ovéfeny ve skute&ném provoze vafdku u jednoho z uZivatelli s velmi kladnymi
vysledky a zvySenou Zivotnostf, kter4 p¥esdhla dobu 2 let.

Poloferitickou chromovou nerezavéjici ocel je moZno pouZit nejen k renovaci funk&nich
&&sti vysokotlakych uzdvérl, ale i nizkotlakych uz&vérl, které jsou zhotoveny z martensiticko-
feritické oceli o vySe uvedeném sloZeni a na které jsou kladeny obdobné poZadavky jako
na vysokotlaké uzédvéry.

PREDMET VYNALEGZU

Pouziti poloferitické chromové nerezavdjicif oceli, obsahujfcf{ v hmotnostnich mnoZstvich
stopy aZ 0,14 % uhlfku, stopy aZ 0,9 % manganu, stopy a% 0,7 % k¥emfku, 16 a%¥ 18,5 % chromu,
stopy a%Z 0,6 % niklu, stopy aZ 0,04 % fosforu a stopy a%¥ 0,035 % siry, zbytek Zelezo a
obvykle doprovodné prvky a nedistoty, k renova®nfmu nan&Senf povrchl jednotlivych funk&nich
E&sti armatur pro louhové prost¥edi{ papirenského a celulézového primyslu.
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