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DESCRIPCION
Compresa femenina con manguitos de barrera
Campo

La presente invencién se refiere a articulos absorbentes desechables femeninos que comprenden manguitos
de barrera.

Antecedentes

Ya existen en el mercado articulos absorbentes desechables que tienen manguitos de barrera. Por ejemplo, muchas
marcas de pafiales desechables emplean manguitos de barrera para ayudar a reducir la probabilidad de fugas. En
general, los manguitos de barrera comprenden una tira eléstica preestirada o una pluralidad de las mismas que hacen
que el manguito de proteccidn se levante cuando el pafial esta en uso. Sin la caracteristica de levantarse, los
manguitos de barrera (“de barrera) serian relativamente ineficaces para prevenir o reducir la probabilidad de fugas.

Por lo general, los pafiales se doblan cuando se empaquetan. En la mayoria de los casos, los pafiales empaquetados
se doblan a lo largo de lo que generalmente es una linea central lateral que divide en dos la longitud del pafial. Debido
a que el elastico del manguito de barrera esta preestirado, el manguito de barrera empuja al pafial a su estado doblado.
Al ponerse el pafial a un usuario, los elasticos preestirados ayudan a empujar el pafial hacia el cuerpo y pueden ayudar
a adaptar el pafial al mismo.

En el contexto de los articulos femeninos, en particular las compresas higiénicas o compresas femeninas, los
manguitos de barrera no son tan frecuentes como lo son en los pafiales. Sin embargo, de manera similar a los pafales,
los manguitos tipo barrera para las compresas femeninas también incluyen elasticos preestirados. Y, a semejanza de
los pafiales, las compresas femeninas también suelen doblarse cuando se empaquetan. Por ejemplo, las compresas
femeninas pueden doblarse a lo largo de una linea central lateral de forma muy similar a los pafiales o, en algunos
casos, las compresas femeninas pueden comprender multiples pliegues, por ejemplo, dobladas en tercios. Al igual
que los manguitos de barrera de los pafiales, los manguitos de barrera de las compresas femeninas también empujan
a la compresa femenina a su estado doblado. Sin embargo, a diferencia de los pafiales, cuando se usan compresas
femeninas, la compresa femenina suele aplicarse y adherirse a la ropa interior de la usuaria en vez de aplicarse
directamente al cuerpo. Debido a que los manguitos protectores tienden a inducir a las compresas femeninas a
doblarse, aplicar la compresa femenina a la ropa interior puede resultar dificil. Incluso cuando la compresa femenina
comprende un adhesivo de fijacidn, los elasticos del manguito de barrera pueden superar las fuerzas adhesivas. Y si
bien en algunos articulos convencionales se intentan reducir las fuerzas del manguito de barrera, estos intentos (al
tiempo que mitigan el efecto de los manguitos de barrera al inducirlos a adoptar una posiciéon doblada) suelen provocar
que los extremos de la compresa femenina se doblen hacia adentro. Y dado que el adhesivo de fijaciéon de las
compresas femeninas suele estar ubicado en el centro, puede resultar dificil desenrollar los extremos durante la
colocacion. Desafortunadamente, la

dificil aplicacién de las compresas femeninas podria disuadir a las consumidoras de comprar compresas femeninas
con manguitos protectores, a pesar de la proteccién adicional que proporcionan dichos manguitos.

El documento US 201110319855 A1 se refiere a articulos absorbentes que tienen manguitos para las piernas. Los
articulos comprenden un nucleo absorbente que tiene bordes longitudinales y bordes terminales. Los manguitos para
las piernas se extienden a lo largo de cada borde longitudinal del ntcleo absorbente. Los manguitos para las piernas
tienen una posicidén elevada y una posicién plana. El area de la seccién transversal, que se define por la superficie
superior, la barrera interior, la barrera exterior y la superficie inferior, adoptan generalmente una forma cuadrilatera en
la posicién levantada. En consecuencia, se necesitan compresas femeninas con manguitos de barrera que puedan
facilitar la aplicacién.

Resumen

El articulo absorbente desechable conforme con la presente invencién puede facilitar la aplicacién del articulo para la
usuaria. Por ejemplo, la aplicacién del articulo en las bragas de una usuaria puede facilitarse gracias a la reduccién
de la curvatura de la compresa, tal como se describe en la presente memoria.

La invencién proporciona un articulo absorbente desechable conforme a lo que se define en las reivindicaciones.
Breve descripcion de los dibujos

Aunque la memoria concluye con reivindicaciones que sefialan en particular y reivindican claramente la materia que
se considera que constituye la presente invencién, se cree que la invencidn se entendera mejor a partir de la siguiente

descripcién tomada conjuntamente con los dibujos que la acompafian en los cuales las desighaciones se emplean
para designar elementos sustancialmente idénticos, y en los cuales:
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La Figura 1 es una vista en plano que muestra una realizacién ilustrativa de un articulo femenino, es decir, una
compresa femenina.

La Figura 2A es una vista en seccidn transversal de la compresa femenina de la Figura 1, tomada a lo largo de la
linea 2-2.

La Figura 2B es una vista en seccién transversal de una forma alternativa de una compresa femenina fuera del objeto
de las reivindicaciones.

La Figura 3A es una vista en plano que muestra la compresa femenina de la Figura 1 que muestra la caracteristica
adicional de los manguitos de barrera.

La Figura 3B es una vista ampliada del elemento elastico de uno de los manguitos de barrera de la compresa femenina
de la Figura 3A.

La Figura 3C es una vista ampliada de otra configuracién de los elementos elésticos de los manguitos de barrera para
las compresas femeninas descritas en la presente memoria.

La Figura 3D es una vista ampliada de otra configuracién de los elementos elésticos de los manguitos de barrera para
las compresas femeninas descritas en la presente memoria.

La Figura 4 es una vista lateral esquematica que muestra una compresa femenina y lineas de plegado ejemplares.

La Figura 5 muestra formas corporales femeninas representativas de diferentes IMC, en las que el plano transversal
B:B se determina a nivel del surco glateo.

La Figura 6 muestra medidas morfolégicas femeninas representativas tomadas en el plano B:B de la Figura 5, que
incluyen el espaciado entre los muslos, el diametro del muslo paralelo al plano sagital (longitud del muslo) y el didametro
del muslo paralelo al plano coronal (anchura del muslo).

La Figura 7A muestra una aproximacidn del érea abierta de la entrepierna en el plano coronal, definida en la ubicacién
en la que la parte interna de los muslos 1100A y 1100B se cruzan con el torso 1120 y el surco gluteo para obtener un
valor de IMC alto como, por ejemplo, 35.

La Figura 7B muestra una aproximacién del area abierta de la entrepierna en el plano coronal definido en la ubicacién
en la que la parte interna de los muslos se cruza con el torso y el surco gluteo para obtener un valor de IMC bajo como,
por ejemplo, 15.

La Figura 8 representa una parte de un aparato de ensayo que se utiliza para medir las propiedades de una muestra
con respecto a una direccién de la maquina y una direccién transversal a la maquina.

La Figura 9 es un gréafico que representa la curvatura promedio de la compresa frente a la carga maxima promedio en
la direccién transversal de una pluralidad de muestras medidas.

La Figura 10 es un grafico que representa la curvatura promedio de la compresa frente al factor de flexibilidad de una
pluralidad de muestras medidas.

Descripcion detallada

Las compresas femeninas de la presente invenciéon pueden proporcionar flexibilidad para permitir un ajuste cémodo y
pueden facilitar la aplicacién a la ropa interior de la usuaria. Con los fines de esta descripcién, se utilizara la referencia
a una compresa femenina, un articulo absorbente desechable o un articulo absorbente. Sin embargo, la presente
invencién se puede aplicar a una pluralidad de articulos femeninos que incluye, pero no se limita a, compresas
higiénicas, braguitas, compresas para la incontinencia de adultos, compresas menstruales, etc.

Hay varios factores a tener en cuenta a la hora de crear una compresa femenina con manguitos de barrera para las
piernas, especialmente si el objetivo es facilitar la aplicacién. En primer lugar, la rigidez del protector es un factor
importante. Por lo general, los protectores mas delgados ofrecen menos rigidez que sus equivalentes de mayor
volumen. Aunque los protectores méas voluminosos pueden resistir las fuerzas ejercidas por los manguitos de barrera,
los protectores de mayor volumen son menos deseables porque pueden hacer que la compresa femenina pierda su
discrecién durante el uso. Ademas, cierta flexibilidad en el nicleo absorbente puede permitir que la compresa femenina
se ajuste mas facilmente a los contornos del cuerpo de una usuaria durante su uso. En segundo lugar, la estabilidad
de la compresa femenina durante la aplicacién es una variable importante. Lo idéneo es que la compresa femenina se
abra facilmente y quede plana para aplicarla a la ropa interior de la usuaria. Las fuerzas ejercidas sobre el articulo por
los manguitos de barrera deben contrarrestarse de tal modo que la compresa femenina pueda aplanarse facilmente
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sin que los extremos de la compresa femenina se curven o al menos se curven de manera reducida. En tercer lugar,
los manguitos de barrera asociados con la compresa femenina deben proporcionar una junta funcional. Es decir, los
manguitos de barrera deben mantenerse erguidos durante el uso y entrar en contacto con el cuerpo de la usuaria en
un lugar apropiado para reducir la probabilidad de fugas més alla del manguito de barrera.

Los disefios histéricos han requerido sacrificios debido a uno o mas de los factores anteriores. Por el contrario, las
compresas femeninas construidas segun la presente descripcién tienen en cuenta estos tres factores para crear una
nueva compresa femenina. Es decir, las compresas femeninas de la presente descripcién pueden proporcionar una
buena flexibilidad central, una curvatura baja para facilitar la aplicacién de la compresa femenina y manguitos de
barrera que se levantan durante el uso y entran en contacto con la usuaria en un lugar apropiado para garantizar una
menor probabilidad de fugas de la compresa femenina.

Como se ha indicado anteriormente, es deseable cierta flexibilidad de la compresa femenina. Por ejemplo, haciendo
referencia a la Figura 1, en general, una compresa femenina de la presente invencién debe tener flexibilidad tanto en
la direccidn transversal a la maquina (“direccién CD”) como en la direccién de la méaquina (“direccién MD”). La
flexibilidad en la direccién CD puede permitir que la compresa femenina se adapte més facilmente a los contornos del
cuerpo de la usuaria. Sin embargo, una mayor flexibilidad en el CD puede crear un potencial de curvatura de la
compresa durante la aplicacidn. La curvatura de la compresa es la medida en que la compresa, adyacente a los bordes
terminales 26 y 28, se curva cuando la compresa se coloca sobre una superficie plana y se extiende completamente
sobre ella. La curvatura de la compresa actla especificamente sobre las “esquinas™ de la compresa femenina 10. Por
ejemplo, las esquinas 26A y 26B asociadas con el borde terminal 26 y las esquinas 28A y 28B asociadas con el borde
terminal 28 son susceptibles de curvarse. De manera similar, es deseable cierta flexibilidad en la direccién MD; sin
embargo, una alta flexibilidad en la direccién MD puede crear la posibilidad de que las fuerzas del manguito de barrera
doblen las regiones terminales 40 y 48 de la compresa femenina 10.

Haciendo referencia todavia a la Figura 1, se muestra la compresa femenina 10 y comprende un eje longitudinal 80 y
un eje lateral 90. El eje longitudinal 80 generalmente se extiende en paralelo a la dimensién mas larga de la compresa
femenina 10. El eje lateral 90 se extiende generalmente en perpendicular al eje longitudinal 80 y se encuentra en el
mismo plano que la compresa femenina 10 en estado aplanado sobre una superficie plana. El eje lateral 90 bisecta la
longitud de la compresa femenina 10 en donde la longitud es paralela al eje longitudinal 80, y el eje longitudinal 80
bisecta la anchura de la compresa femenina 10 en donde la anchura es paralela al eje lateral 90. Ademéas, como se
muestra, la direccion MD puede ser, generalmente, paralela al eje longitudinal 80 de la compresa femenina 10, y la
direccién CD es generalmente paralela al eje lateral 90.

La compresa femenina 10 comprende también una estructura 20 que comprende una pluralidad de bordes laterales
22 y 24 que se extienden generalmente paralelos al eje longitudinal 80. Un par de bordes terminales 26 y 28 unen
cada uno de los bordes laterales 22 y 24. Un borde terminal 26 une los bordes laterales 22 y 24 en la primera regién
terminal 40 de la compresa femenina 10, mientras que el otro borde terminal 28 une los bordes laterales 22 y 24 en la
segunda region terminal 48 de la compresa femenina 10 (la segunda regién terminal 48 se sitla opuesta a la primera
regién terminal 40). Una regién intermedia 44 se encuentra entre la primera region terminal 40 y la segunda regién
terminal 48.

Como se muestra, la compresa femenina 10 comprende una forma ovalada generalmente alargada. Sin embargo, se
puede usar cualquier forma adecuada. Algunos ejemplos incluyen la forma de un reloj de arena, la forma de un reloj
de arena desplazado (un extremo es mas amplio que un extremo opuesto y hay una seccién media estrechada entre
los extremos), etc. La compresa femenina 10 puede ser simétrica en torno al eje longitudinal 80 o asimétrica en torno
al eje longitudinal 80. De manera similar, la compresa femenina 10 puede ser simétrica en torno al eje lateral 90 o
asimétrica en torno al eje lateral 90.

En referencia a la Figura 2A, la estructura 20 comprende ademas una lamina superior 203, una lamina posterior 207
y una estructura absorbente 205 situada entre la lamina superior 203 y la lamina posterior 207. Se contemplan capas
adicionales entre la lAmina superior 203 y la lamina posterior 207. Algunos ejemplos incluyen laminas superiores
secundarias, capas de adquisicién, capas de distribucién, etc. La estructura 20 comprende ademés una superficie 20A
orientada hacia la usuaria y una superficie 20B orientada hacia la ropa interior. La superficie 20A orientada hacia la
usuaria puede comprender la ldmina superior 203, y la superficie 20B orientada hacia la ropa interior puede
comprender la lamina posterior.

La compresa femenina 10 puede también comprender un primer manguito 230A de barrera y un segundo manguito
230B de barrera y un adhesivo 211 de sujecién dispuestos sobre la superficie 20B orientada hacia la ropa interior de
la estructura 20. Como se muestra, el adhesivo 211 de sujecion puede no extenderse lateralmente en la misma medida
que el nlcleo absorbente 205. Como tal, la colocacién del adhesivo 211 de fijacion puede no ser de mucha ayuda para
sujetar las esquinas 26A, 26B, 28A, 28B (véase la Figura 1) de la compresa femenina 10. Como tal, las construcciones
donde se reduce la curvatura de la compresa serian beneficiosas.

El primer doblez 230A de barrera y el segundo doblez 230B de barrera se pueden unir a la estructura 20 en cualquier
lugar adecuado. Por ejemplo, como se muestra, el primer doblez 230A de barrera y el segundo doblez 230B de barrera

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 3009910 T3

se pueden unir a una superficie orientada 20A hacia el usuario de la estructura 20. Como se muestra, el manguito
230A de barrera y el segundo manguito 230B de barrera estan unidos a la lamina superior 203. En algunas formas, el
primer doblez 230A de barrera y el segundo doblez 230B de barrera se pueden unir a una superficie 20B orientada
hacia la ropa interior de la estructura 20. Por ejemplo, el primer doblez 230A de barrera y el segundo doblez 230B de
barrera se pueden unir a la lamina posterior 207. Algunos otros ejemplos de dobleces de barrera adecuados se
describen en las patentes US-4.695.278; US-4.704.115; US-4.795.454; US-4.909.803; y en la solicitud de patente
estadounidense n.° de publicacién 2009/0312730.

Como se muestra, el primer manguito 230A de barrera comprende una primera cubierta 231 y un primer miembro
elastico 233. El segundo doblez 230B de barrera comprende una segunda cubierta 235 y un segundo miembro elastico
237. Como se muestra, la primera cubierta 231 puede encerrar por completo el primer miembro elastico 233. De
manera similar, la segunda cubierta 235 puede encerrar por completo el segundo miembro elastico 237.

El primer manguito 230A de barrera y el segundo manguito 230B de barrera son elementos distintos que estan unidos
a la estructura 20.

Con referencia a la Figura 2A, el primer miembro elastico 233 y el segundo miembro elastico 237 pueden estar unidos
a la primera cubierta 231y a la segunda cubierta 235, respectivamente, por cualquier medio adecuado. En un ejemplo,
el primer miembro elastico puede unirse mediante adhesivo a la primera cubierta 231. De manera similar, el segundo
miembro elastico 237 puede unirse mediante adhesivo a la segunda cubierta 235. Por ejemplo, como se muestra, las
primeras porciones adhesivas 251 y 253 pueden unir los miembros elasticos 233 y 237 a sus respectivas cubiertas
231y 235. De manera similar, las segundas porciones adhesivas 255 y 257 pueden unir sus respectivas cubiertas 231
y 235 a la ldmina superior 203. Como se describe a continuacion, el primer miembro elastico 233 y el segundo miembro
elastico 237 pueden estar unidos solamente en una porcién de la primera cubierta 231 y la segunda cubierta 235,
respectivamente. Se contemplan formas adicionales en las que el primer miembro elastico 233 y/o el segundo miembro
elastico 237 se unen a la estructura 20 en conjuncidén con o independientemente de sus respectivas cubiertas 231
y 235.

Con referencia a las Figuras 1 y 2A, los miembros elasticos 233 y 237 pueden estar dispuestos lateralmente hacia el
interior de los bordes laterales 205A y 205B del nlcleo absorbente 205. En otras formas, los miembros elésticos 233
y 237 pueden estar dispuestos lateralmente hacia afuera de los bordes laterales 205A y 205B del nlcleo absorbente
205. Aln en otras formas, los miembros elasticos 233 y 237 pueden estar dispuestos lateralmente hacia el interior de
los bordes laterales 205A y 205B del nlcleo absorbente 205 en la primera region terminal 40 y la segunda regidn
terminal 48 pero lateralmente hacia afuera de los bordes laterales 205A y 205B del nucleo absorbente 205 en la regidn
intermedia 44. Se contemplan otras formas en donde los miembros elasticos 233 y 237 estan dispuestos lateralmente
hacia el interior de los bordes laterales 205A y 205B del nucleo absorbente 205 en la primera regidén terminal 40, pero
estan dispuestos hacia el exterior de los bordes laterales 205A y 205B del nucleo absorbente 205 en la regién
intermedia 44 y/o en la segunda regién terminal 48.

Fuera del objeto de las reivindicaciones, con referencia de nuevo a la Figura 2B, y como se ha descrito anteriormente,
el primer manguito 230A de barrera y el segundo manguito 230B de barrera pueden comprender una parte de la ldmina
superior 203 y de la lamina posterior 207. El primer miembro elastico 233 y el segundo miembro elastico 235 pueden
unirse solamente a una porcién de la ldmina superior 203 y de la lamina posterior 205. En otras formas, el primer
miembro elastico 233 y el segundo miembro elastico 235 pueden unirse a la lamina superior 203 y a la lamina posterior
205 en sus extremos respectivos, tal como se describe a continuacién. Como se muestra, los miembros elésticos 233
y 237 pueden disponerse lateralmente hacia afuera de los bordes laterales 205A y 205B del nlcleo absorbente 205.

Los elementos elasticos comprendidos por los dobleces de barrera pueden pegarse en varias longitudes de
pegamento utilizando diversos pegamentos y cantidades y ubicaciones del pegamento. La colocacién del pegamento
es otra variable mas que debe considerarse especialmente cuando se disefia pensando en la flexibilidad del nlcleo.
Al pegar los miembros elasticos y las cubiertas, se crean puntos de anclaje en el protector. La ubicacién de los puntos
de anclaje es importante. Por ejemplo, los puntos de anclaje fuera de los bordes laterales 205A y 205B del nucleo
absorbente 205 pueden mitigar las fuerzas aplicadas al nucleo absorbente 205; sin embargo, los puntos de anclaje
dispuestos demasiado lejos de los bordes laterales 205A y 205B del nlcleo absorbente 205 pueden aumentar la
cantidad de curvatura en los bordes terminales 26 y 28. Los puntos de anclaje dispuestos demasiado hacia el interior
de los bordes laterales 205A y 205B del nlcleo absorbente 205 pueden afectar negativamente al rendimiento de los
manguitos de barrera 230A y 230B. Esto puede ser particularmente importante en ndcleos con formas contorneadas,
ya que los extremos més anchos, junto con una regidén de entrepierna mas estrecha, pueden crear puntos de flexién
artificiales por los que las fuerzas elastoméricas pueden actuar deformando la forma de la compresa.

En algunas formas, el adhesivo se puede aplicar a las cubiertas de manera discontinua. Por ejemplo, el adhesivo
aplicado a la cubierta en la regién intermedia 44 puede disponerse fuera de los bordes laterales 205A y 205B del
ndcleo absorbente 205. Sin embargo, en las regiones terminales 40 y 48, se puede aplicar adhesivo a las cubiertas
mas proximales a los bordes laterales 205A y 205B del nlcleo absorbente 205. Tal aplicacién de adhesivo empuja al
manguito de barrera hacia adentro y puede ayudar a crear una junta mas eficaz. Los patrones adhesivos para los
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manguitos de barrera se analizan en profundidad en la publicacién de solicitud de patente estadounidense
n.° 2011/0319855.

La separaciéon minima entre el primer doblez 230A de barrera y el segundo doblez 230B de barrera se puede explicar
en gran parte por la anatomia femenina. Sin embargo, tal como se ha analizado anteriormente, puede haber
desventajas cuando los manguitos de barrera (y sus respectivos miembros elasticos) estan dispuestos demasiado
hacia afuera del nucleo absorbente 205 y demasiado hacia el interior del nlcleo absorbente 205. Como tal, la
separacidén entre los miembros elésticos més distales de sus respectivos dobleces de barrera debe seleccionarse
cuidadosamente. Comenzando desde lo mas estrecho, la separacién entre los miembros elésticos mas distales del
primer doblez 230A de barrera y el segundo doblez 230B de barrera debe ser lo suficientemente grande como para
permitir el acceso suficiente al ndcleo absorbente 205 durante el uso y también tomando en cuenta las fuerzas que se
aplicaran al protector. Si es demasiado estrecho, el acceso a una porcidn del nucleo absorbente 205 podria quedar
obstruido, conduciendo a posibles fugas a pesar de los dobleces 230A y 230B de barrera. En algunas formas de la
presente invencién, la separacién minima entre el miembro elastico del primer doblez 230A de barrera y el miembro
elastico del segundo doblez 230B de barrera que se encuentran mas distales entre si puede ser de al menos 20 mm.
Puede utilizarse cualquier separacion adecuada. Por ejemplo, en algunas formas de la presente invencién, la
separacidén puede ser igual o superior a aproximadamente 20 mm, superior a aproximadamente 30 mm, superior a
aproximadamente 33 mm, superior a aproximadamente 35 mm, superior a aproximadamente 40 mm, superior a
aproximadamente 45 mm, superior a aproximadamente 50 mm, superior a aproximadamente 54 mm, superior a
aproximadamente 60 mm, superior a aproximadamente 65 mm e igual o inferior a aproximadamente 70 mm o inferior
a aproximadamente 65 mm, inferior a aproximadamente 60 mm, inferior a aproximadamente 55 mm, inferior a
aproximadamente 50 mm, inferior a aproximadamente 45 mm, inferior a aproximadamente 40 mm, inferior a
aproximadamente 35 mm, inferior a aproximadamente 30 mm, inferior a aproximadamente 25 mm, incluyendo
especificamente cualquier valor dentro de estos intervalos o cualquier intervalo creados por ellos.

La separacién anterior puede ser crucial para garantizar que los manguitos de barrera 230A y 230B entren en contacto
con el cuerpo de la usuaria en una ubicacién adecuada. Para entender qué es una ubicacién adecuada, es pertinente
mencionar algunos puntos de referencia de la anatomia de la usuaria. Un “plano coronal”, como se usa en la presente
memoria, describe un plano vertical que se extiende a través de un cuerpo femenino de pie que divide dicho cuerpo
en porciones anterior y posterior, y dicho plano coronal se extiende a través del hombro y la abertura vaginal, dividiendo
la abertura vaginal en partes anterior y posterior. Un “plano sagital”, tal como se usa en la presente memoria, describe
un plano que se extiende a través del cuerpo de una usuaria de pie y divide el cuerpo de la usuaria de pie en mitades
izquierda y derecha. Por “espacio entre los muslos™ se entiende la distancia lateral mas estrecha entre los muslos
(partes internas del muslo 1100A y 1100B [véase la Figura 6]), mientras que la persona cuyos muslos se estan
midiendo esté en posicién neutra con los pies separados aproximadamente la misma anchura que la existente entre
los hombros. La distancia lateral es paralela al plano coronal y estd en un plano transversal. El plano transversal es
perpendicular al plano coronal y se extiende a través del surco glateo (el surco gliteo a menudo se denomina pliegue
de la nalga o pliegue glateo del pliegue horizontal del glateo). Esto se ilustra en la Figura 5y en la Figura 6 en el plano
B:B de la Figura 5.

La Figura 7A representa un area aproximada 1130A en el plano coronal cuando se ve el plano coronal desde la porcidn
anterior hacia la porcién posterior del cuerpo. El &rea aproximada 1130A que se muestra es la de una usuaria con un
IMC alto como, por ejemplo, 35. El 4rea 1130A esté definida por una interseccién 1110A entre un torso corporal 1120
y una parte interna del muslo 1100A, una interseccién 1100B entre el torso corporal 1120 y una parte interna del muslo
1100B y un plano transversal 1150A que se extiende a través del surco gluteo. Como se representa, el area 1130A
puede aproximarse mediante un trapezoide invertido. A medida que el IMC disminuye, los angulos en las
intersecciones 1110A y 1110B aumentan. En la Figura 7B se representa un area aproximada 1130B para una usuaria
con un IMC mas bajo como, por ejemplo, 15. Como se muestra, un plano transversal 1150B que se extiende a través
del surco gluteo esta mucho mas cerca del torso 1120 que en la Figura 7A. Los planos transversales 1150A y 1150B
representan la separacion relativa de la braga con respecto al torso. Como se representa, el plano transversal 1150B
esta mucho mas cerca del torso 1120 que el plano transversal 1150A.

Los manguitos de barrera de la presente invencién pueden interaccionar con una usuaria en las intersecciones 1110A
y 1110B entre la parte interna del muslo 1100A y el torso 1120 y la parte interna del muslo 1100B y el torso 1120. Los
manguitos de barrera que estan espaciados lateralmente hacia dentro desde las intersecciones 1110A y 110B pueden
aumentar la probabilidad de fugas. Por ejemplo, cuando uno o mas manguitos de barrera se acoplan al torso 1120
lateralmente hacia el interior de las intersecciones 1110A y/o 1110B, los uno o mas manguitos de barrera pueden
desviar la trayectoria de los fluidos desde la abertura vaginal de tal modo que estos fluidos viajen a lo largo de una
superficie exterior del manguito de barrera en lugar de hacia la lamina superior de la compresa. En cambio, los
manguitos de barrera que se acoplan a la parte interna del muslo 1100A y 1100B en lugar de a las intersecciones
1110Ay 1110B, pueden tener una eficacia menor. Por ejemplo, los manguitos de barrera pueden tender a arrastrarse
a lo largo de la parte interna del muslo 1100A y 1100B al ponerse la compresa, de modo que, en la orientacion final,
los manguitos de barrera estéan inclinados hacia abajo. Estd pendiente descendente de los manguitos de barrera
reduce la eficacia de los manguitos de barrera. Los intervalos anteriores para la separacion de los manguitos de
barrera se determinaron empiricamente basédndose en la medicién clinica de la anchura de la entrepierna en el torso
1120 y mediante extrapolacién de los resultados obtenidos a partir de ellos.
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Otro factor méas son los pliegues de la compresa. Los protectores generalmente contienen uno o mas pliegues con el
fin de hacer que el protector sea mas facil de usar y facil de transportar y almacenar. Ademas, el plegado del protector
puede reducir la probabilidad de fluencia eléstica durante el almacenamiento. Sin embargo, estas lineas de pliegue
pueden actuar como puntos en los que las fuerzas de flexion elastomérica pueden actuar para deformar el protector.
Y, de forma similar a los puntos de anclaje mencionados anteriormente, los puntos de anclaje dispuestos demasiado
lejos de una linea de pliegue pueden resultar problematicos. Los puntos de anclaje dispuestos demasiado lejos de una
linea de pliegue pueden hacer que el brazo de palanca de torsién actlie mas sobre el protector en la direccién MD,
causando la curvatura de la compresa y/o que el protector vuelva al estado plegado.

Nuevamente, con referencia a la Figura 1, la compresa femenina 10 puede también comprender una primera linea de
pliegue 50 y una segunda linea de pliegue 55. La primera linea de pliegue 50 puede definir un limite entre la primera
regién terminal 40 y la regién intermedia 44. La segunda linea de pliegue 55 puede definir un limite entre la segunda
regién terminal 48 y la region intermedia 44. La primera regién terminal 40 puede estar definida por el borde terminal
26, la primera linea 50 de plegado y una porcidn de los bordes laterales 22 y 24 dispuestos entre el borde terminal 26
y la primera linea 50 de plegado. La regién intermedia 44 puede estar junto a la primera linea 50 de pliegue, la segunda
linea 55 de pliegue y una porcién de los bordes laterales 22 y 24 dispuestos entre la primera linea 50 de pliegue y la
segunda linea 55 de pliegue. La segunda region terminal 48 est4 definida por la segunda linea 55 de pliegue, el borde
terminal 28 y una porcién de los bordes laterales 22 y 24 dispuestos entre el borde terminal 28 y la segunda linea 55
de pliegue. Las lineas de pliegue 50 y 55 pueden ser paralelas y pueden ser colineares (en promedio) con los pliegues
que se crean mediante el proceso de envasado de la compresa femenina 10.

En algunas formas, la primera linea 50 de pliegue y la segunda linea 55 de pliegue pueden estar configuradas de tal
manera que las lineas 50 y 55 de pliegue dividan el protector en tercios. En otras formas, la primera linea 50 de pliegue
puede estar desplazada hacia el borde terminal 28 y la segunda linea 55 de pliegue puede estar desplazada hacia el
borde terminal 28. En estas formas, esto puede permitir el plegado de la segunda regién terminal 48 entre la regién
intermedia 44 y la primera regién terminal 40 cuando el protector esta en la configuracion plegada. En otras formas
mas, la primera linea de pliegue 50 puede estar desplazada hacia el borde terminal 26 y la segunda linea de pliegue
55 puede estar desplazada hacia el borde terminal 26. En tales formas, esto puede permitir el plegado de la primera
regién terminal 40 entre la regién intermedia 44 y la segunda regién terminal 48 cuando la compresa esta en la
configuracién plegada. En algunas formas de la presente invencién, el desplazamiento hacia el borde terminal 26 o
hacia el borde terminal 28 puede ser superior a aproximadamente 5 mm, superior a aproximadamente 10 mm, superior
a aproximadamente 15 mm, superior a aproximadamente 20 mm, superior a aproximadamente 25 mm, incluyendo
especificamente todos los valores comprendido dentro de estos intervalos y cualquier intervalo formado por ellos.

Haciendo referencia a la Figura 3A, el primer manguito 230A de barrera puede extenderse desde un borde terminal
26 hasta el otro borde terminal 28, y el segundo manguito 230B de barrera puede extenderse desde un borde terminal
26 hasta el otro borde terminal 28. De manera similar, la primera cubierta 231 y la segunda cubierta 235 pueden
extenderse desde un borde terminal 26 hasta el otro borde terminal 28. Como se muestra, el primer miembro elastico
233 y el segundo miembro elastico 237 pueden estar unidos a sus respectivas cubiertas en el interior de los bordes
terminales 26 y 28. Por ejemplo, el primer miembro elastico 233 puede estar unido a la primera cubierta 231 en una
primera zona 332 de unidén y una segunda zona 334 de unién. En algunas formas, la primera zona 332 de unién se
extiende desde la primera linea 50 de plegado hasta la primera regién terminal 40 no méas de 30 mm. Del mismo modo,
en algunas realizaciones, la segunda zona 334 de unién se extiende desde la segunda linea 55 de plegado hasta la
segunda regién terminal 48 no méas de 30 mm. Para aquellas formas en las que el primer manguito 230A de barrera 'y
el segundo manguito 230B de barrera comprenden una parte de la lamina superior 203 y la lamina posterior 207, el
primer manguito 230A de barrera y el segundo manguito 230B de barrera pueden configurarse como se ha
descrito anteriormente.

La primera zona 332 de unién y la segunda zona 334 de unidén pueden estar limitadas por sus respectivas lineas de
plegado, por ejemplo, la primera linea 50 de plegado para la primera zona 332 de unién y la segunda linea 55 de
plegado para la segunda zona 334 de unién. Y cuando se utiliza adhesivo para unir los miembros elasticos 233 y 237
a sus cubiertas, la primera zona 332 de unién y la segunda zona 334 de unién pueden estar delimitadas por un borde
frontal 245A (mostrado en la Figura 3B) de la parte adhesiva 245 que une el miembro elastico a su cubierta respectiva.
Haciendo referencia a la Figura 3B, los extremos 239 del segundo miembro elastico 237 pueden ser coterminales con
un limite de la primera zona 332 de unién. Especificamente, el adhesivo 245 tiene el borde interior 245A y un borde
exterior 245B, en el que el borde exterior 245B es coterminal con los extremos 239 del segundo miembro eléstico 237.
Sin embargo, los extremos 239 del segundo miembro elastico 237 pueden no ser coterminales con el borde exterior
245B de la parte adhesiva 245. Por ejemplo, como se muestra en la Figura 3C, el adhesivo 245 puede aplicarse a los
extremos 239 del segundo miembro elastico 237 y dicho adhesivo 245 puede extenderse longitudinalmente mas alla
de los extremos 239 del segundo miembro elastico 237. Como otro ejemplo, haciendo referencia a la Figura 3D, los
extremos 239 del segundo miembro elastico 237 pueden extenderse més alld del adhesivo 245 que asegura el
segundo miembro elastico 237 a su cubierta respectiva.

Como se ha indicado anteriormente, en algunas formas de la presente invencién, el primer miembro eléstico 233 puede
unirse a la estructura 20 directamente en conjuncién con o independientemente de la unién a la primera cubierta 231.
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En tales realizaciones, lo anterior con respecto a las zonas de unién puede aplicarse de manera similar. Es decir, la
primera zona 332 de unidén puede extenderse desde la primera linea 50 de plegado hacia el interior de la primera
regién terminal 40 no méas de 30 mm. De manera similar, la segunda zona 334 de unién puede extenderse desde la
segunda linea 55 de plegado hacia el interior de la segunda regién terminal 48 no mas de 20 mm. Se cree que el limite
de extension de la primera zona 332 de unién y de la segunda zona 334 de unién més alla de la primera linea 50 de
plegado y de la segunda linea 55 de plegado, respectivamente, reduce el brazo de momento potencial que empuja a
la primera region terminal 40 y/o a la segunda regién terminal 48 a la posicién plegada. El segundo miembro elastico
237 puede configurarse de manera similar al primer miembro elastico 233 con respecto a la primera zona 332 de unién
y a la segunda zona 334 de unién. Y para aquellas formas en las que el primer manguito de barrera y el segundo
manguito de barrera comprenden una parte de la lamina superior y de la ldmina posterior, el primer miembro elastico
y el segundo miembro eléstico pueden configurarse de manera similar a las formas descritas anteriormente.

Haciendo referencia a la Figura 3A, en algunas formas de la presente invencion, el primer miembro elastico 233 y el
segundo miembro elastico 237 estan unidos a sus respectivas cubiertas 231 y 235 de forma continua en la regién
intermedia 44. En otras formas de la presente invencién, el primer miembro elastico 233 y el segundo miembro elastico
237 pueden no estar unidos a sus respectivas cubiertas 231 y 235 en la regién intermedia 44. En algunas formas de
la presente invencién, el primer miembro elastico 233 y/o el segundo miembro elastico 237 pueden unirse a sus
respectivas cubiertas 231/235 y/o a la estructura 20 de forma intermitente. Por ejemplo, el primer miembro elastico
233 puede estar unido a la primera cubierta 231 en la regién intermedia 44 a menos de aproximadamente el 90 por
ciento de la distancia entre la primera linea 50 de plegado y la segunda linea 55 de plegado. En algunas formas de la
presente invencion, el primer miembro elastico 233 puede unirse a la primera cubierta 231 en la regidn intermedia 44
a menos de aproximadamente el 80 por ciento, menos de aproximadamente el 70 por ciento, menos de
aproximadamente el 60 por ciento, menos de aproximadamente el 50 por ciento, menos de aproximadamente el 40
por ciento, menos de aproximadamente el 30 por ciento, menos de aproximadamente el 20 por ciento de la distancia
entre la primera linea 50 de plegado y la segunda linea 55 de plegado, incluyendo especificamente todos los valores
comprendidos dentro de estos valores y todos y cada uno de los intervalos incluidos por estos valores o dentro de
ellos. El segundo miembro elastico 237 puede configurarse de manera similar. Y para aquellas formas en las que el
primer manguito de barrera y el segundo manguito de barrera comprenden una parte de la ldmina superior y de la
lamina posterior, el primer miembro elastico y el segundo miembro elastico pueden configurarse de manera similar a
las formas descritas anteriormente.

Los problemas asociados con los elasticos de los manguitos de barrera, tal como se han descrito anteriormente, son
similarmente aplicables a las compresas femeninas que comprenden un solo pliegue o que no comprenden ningln
pliegue. Por ejemplo, para las compresas femeninas que comprenden solo un pliegue, se puede considerar que la
linea de pliegue divide la compresa en dos mitades. Sin embargo, con el fin de determinar la zona de unidén apropiada
de los miembros elasticos a la estructura o a sus respectivas cubiertas, se pueden aproximar las lineas de plegado
que diseccionan la longitud de la compresa en tercios. Del mismo modo, para las compresas femeninas que se
empagquetan en una posicién plana, las lineas de pliegue imaginarias diseccionan la compresa femenina en tercios.
En el caso de las compresas femeninas que comprenden mas de dos pliegues (en las que los pliegues son
generalmente paralelos al eje lateral de la compresa), las lineas de pliegue son colineales (en promedio) con las de
los pliegues que se crean mediante el empaquetado. En tales formas, deben tenerse en cuenta las lineas de plegado
que estadn mas préximas a las regiones terminales de la compresa. Para las compresas de la presente invencién que
comprenden pliegues, las lineas limite asociadas a las mismas pueden desplazarse como se ha
descrito anteriormente.

Como se ha indicado anteriormente, un articulo mas rigido puede resistir las fuerzas del manguito de barrera en mayor
medida que un articulo menos rigido. Sin embargo, los articulos mas rigidos no se suelen considerar aptos para la
usuaria, ya que pueden proporcionar una sensacién aspera a la usuaria y, en general, no se ajustan bien al cuerpo de
la usuaria. A continuacién se proporcionan ejemplos de articulos convencionales y de articulos construidos conforme
a la presente invencién.

De manera similar, se pueden utilizar miembros elasticos que tengan un valor eléstico inferior. Sin embargo, la
reduccién del valor elastico de los miembros elasticos puede afectar negativamente a la funcionalidad de los manguitos
de barrera. Por ejemplo, los miembros elésticos que tienen un valor elastico demasiado bajo pueden disminuir la altura
del manguito de barrera durante el uso. La disminucién de la altura puede aumentar la probabilidad de fugas mas alla
del manguito de barrera.

Haciendo referencia de nuevo a las Figuras 2A y 2B, la compresa femenina 10 de la presente invencién puede utilizar
cualquier lamina superior 203 adecuada, cualquier lAmina posterior 207 adecuada y cualquier nlcleo absorbente 205
adecuado. Como se muestra, la lamina superior 203 y la lamina posterior 207 pueden tener dimensiones de longitud
y anchura generalmente mayores que las del nlcleo absorbente 205. En algunas formas de la presente invencién, la
lamina superior 203 y la lamina posterior 207 se extienden més all4 de los bordes del nlcleo absorbente 205 para
formar asi la periferia de la compresa femenina 10. La lamina superior 203, la lamina posterior 207 y el nucleo
absorbente 205 pueden unirse en forma de diversas configuraciones bien conocidas por los entendidos en la materia.
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El nacleo absorbente 205 de la presente invencién puede comprender cualquier forma adecuada. Por ejemplo, en
algunas formas de la presente invencién, el nicleo absorbente 205 puede comprender una forma contorneada, p. €j.,
mas angosta en la regién intermedia que en sus extremos. Como otro ejemplo, el nlcleo absorbente 205 puede
comprender una forma rectangular. En otro ejemplo, el nucleo absorbente puede comprender una forma cénica que
tiene una porcién mas ancha en una regién del extremo del protector que se estrecha hacia un extremo en la otra
regién del extremo del protector. El nicleo absorbente 205 puede comprender una rigidez variable en las direcciones
MD y CD.

El nlcleo absorbente 205 puede comprender cualquier miembro absorbente que sea generalmente compresible,
adaptable, no irritante para la piel de la usuaria y capaz de absorber y retener liquidos, tales como la orina, y otros
exudados corporales, como el flujo menstrual. El ntcleo absorbente 205 puede fabricarse con diversos tamafios y
formas (por ejemplo, rectangular, en forma de reloj de arena, asimétrico, etc.) y a partir de una amplia variedad de
materiales absorbentes de liquidos, comlinmente usados en compresas desechables femeninas y otros articulos
absorbentes, tales como pasta de madera desmenuzada, que se conoce generalmente como fieltro de aire. El nicleo
absorbente 205 puede comprender polimeros superabsorbentes (SAP, por sus siglas en inglés) y menos del 15 %,
menos del 10 %, menos del 5 %, menos del 3 % o menos del 1 % de fieltro de aire, o estar completamente libre de
fieltro de aire. Los ejemplos de otros materiales absorbentes adecuados comprenden guata de celulosa plisada,
polimeros de soplado en estado fundido, incluyendo fibras celulésicas coformadas quimicamente rigidizadas,
modificadas o reticuladas, tejido, incluyendo envolturas de tejido y laminados de tejido, espumas absorbentes,
esponjas absorbentes, polimeros superabsorbentes (SAP), por ejemplo, materiales gelificantes absorbentes (AGM,
por sus siglas en inglés) o cualquier material equivalente o combinaciones de materiales equivalentes.

La configuracidn y estructura del nlcleo absorbente 205 puede variar (p. ej., la estructura absorbente 205 puede tener
diferentes zonas de espesor, un gradiente hidréfilo, un gradiente superabsorbente o zonas de adquisicién con una
densidad media inferior y un peso base medio inferior; o puede comprender una o mas capas o estructuras). Ademas,
el tamafio y la capacidad de absorcién del nlcleo absorbente 205 pueden también variarse para adaptarse a diversas
usuarias. Sin embargo, la capacidad de absorcion total del nicleo absorbente 205 deberia ser compatible con la carga
de disefio y el uso previsto de la compresa femenina 10.

En ciertas formas de la presente invencién, el nlcleo absorbente 205 puede ser relativamente fino como, por ejemplo,
inferior a aproximadamente 10 mm o inferior a aproximadamente 5 mm de espesor, o inferior a aproximadamente
3 mm o inferior a aproximadamente 1 mm de espesor. El espesor puede medirse mediante cualquier medio conocido
en este campo del conocimiento mientras el nlcleo estd bajo una presién uniforme de 0,25 psi. En algunas formas
ejemplares de la presente invencién, el nucleo absorbente 205 puede comprender materiales absorbentes gelificantes
(AGM), incluidas fibras de AGM, como se conoce en este campo del conocimiento.

En algunas formas de la presente invencién, el nucleo absorbente 205 puede comprender una pluralidad de capas
multifuncionales. Por ejemplo, el nicleo absorbente 205 puede comprender una envoltura central (es decir, las capas
que encierran el material absorbente de la estructura absorbente 205). La envoltura del ndcleo puede estar formada
por dos materiales no tejidos, sustratos, laminados, peliculas u otros materiales. En una forma, la envoltura del ntcleo
Unicamente puede comprender un solo material, sustrato, laminado u otro material envuelto al menos parcialmente
alrededor de si mismo. Las capas adicionales contempladas son las capas de adquisicién/distribucién que son bien
conocidas en este campo del conocimiento.

El niucleo absorbente 205 de la presente descripcion puede comprender uno o mas adhesivos, por ejemplo, para
ayudar a inmovilizar el SAP u otros materiales absorbentes dentro de la envoltura del nlcleo y/o para asegurar la
integridad de la envoltura del nucleo, en particular, cuando la envoltura del nicleo estd hecha de dos 0 més sustratos.
La envoltura de nlcleo se puede extender a un area mas grande que la requerida para la contencidén del(de los)
material(es) absorbente(s) en su interior.

Las estructuras absorbentes que comprenden cantidades relativamente elevadas de SAP con diversos disefios de
nlcleo se describen en las patentes US- 5.599.335 otorgada a Goldman y col., EP 1.447.066 otorgada a Busamy col.,
WO 95/11652 otorgada a Tanzer y col., la publicacién de patente n.° 2008/0312622A1 otorgada a Hundorfy col. y WO
2012/052172 otorgada a Van Malderen.

El material absorbente puede comprender una o mas capas continuas presentes dentro de la envoltura central con
canales que no tienen material absorbente o tienen poco material absorbente (por ejemplo, del 0,1 % al 10 %) colocado
en su interior. En otras formas, el material absorbente puede estar formado como bolsas o tiras individuales encerradas
en la envoltura del nlcleo. En el primer caso, el material absorbente puede obtenerse, por ejemplo, mediante la
aplicacion de la(s) capa(s) continua(s) de material absorbente, con la excepcién de los canales libres o
sustancialmente libres del material absorbente. La(s) capa(s) continua(s) de material absorbente, en particular, de
SAP, se puede(n) obtener también mediante la combinacién de dos capas absorbentes que tengan patrones de
aplicacion de material absorbente discontinuos, en las que la capa resultante se distribuye sustancialmente de manera
continua a lo largo del 4rea de material de polimero en forma de particulas absorbentes, como se describe en la
publicacién de solicitud de patente US- n.° 2008/0312622A1 otorgada a Hundorf y col., por ejemplo.
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La estructura absorbente 205 puede comprender una primera capa absorbente y al menos una segunda capa
absorbente. La primera capa absorbente puede comprender un primer material y una primera capa de material
absorbente, que puede ser del 100 % o menos de SAP, tal como del 85 % al 100 % de SAP, del 90 % al 100 % de
SAP, o incluso del 95 % al 100 % de SAP, incluyendo especificamente todos los incrementos del 0,5 % dentro de los
intervalos especificados y todos los intervalos formados en los mismos o de ese modo. La segunda capa absorbente
puede comprender un segundo material y una segunda capa de material absorbente, que puede sertambién del 100 %
o menos de SAP (incluidos los intervalos que se acaban de especificar). Alternativamente, la segunda capa absorbente
puede comprender una combinacién de celulosa, pulpa de madera triturada o similares, en combinacién con SAP. El
ndcleo absorbente 205 puede comprender también un material adhesivo termoplastico fibroso que une al menos
parcialmente cada capa del material absorbente a su respectivo material.

El nicleo absorbente 205 puede comprender uno o mas bolsillos. Los uno o més bolsillos pueden proporcionarse
ademas de los uno 0 mas canales o en lugar de los uno 0 més canales. Los bolsillos pueden ser areas de la estructura
absorbente que estan libres de, o sustancialmente libres de, material absorbente, tal como SAP (incluidos los intervalos
especificados anteriormente). Otras formas y mas detalles con respecto a los canales y los receptéculos que estén
exentos de, o sustancialmente exentos de, materiales absorbentes, tales como SAP, dentro de los nlcleos
absorbentes se analizan con mayor detalle en las publicaciones de solicitudes de patentes de los EE. UU. n.°
2014/0163500, 2014/0163506 y 2014/0163511, todas publicadas el 12 de junio de 2014.

Las estructuras absorbentes ilustrativas para uso como nudcleo absorbente 205 de la presente descripcidn que han
logrado una gran aceptacién se describen en las patentes US- 4.610.678, titulada “Estructuras absorbentes de alta
densidad” otorgada a Weisman y col,, el 9 de septiembre de 1986; la patente US- 4.673.402, titulada “Articulos
absorbentes con nlcleos de doble capa”, otorgada a Weisman y col., en 16 de junio de 1987, la patente US- 4.888.231,
titulada “Nucleo absorbente con capa lubricada”, otorgada a Angstadt el 19 diciembre de 1989; y la patente US-
4.834.735, titulada “Miembros absorbentes de alta densidad con zonas de captacién de menor densidad y gramaje”,
otorgada a Alemany y col., el 30 de mayo de 1989. El nucleo absorbente puede también comprender el sistema de
doble nlcleo que contiene un ndcleo de captacién/distribucion de fibras quimicamente reforzadas situadas sobre un
nlcleo de almacenamiento absorbente, como se detalla en la patente US-5.234.423, titulada “Articulo absorbente con
caracteristica de cintura elastica y absorbencia mejorada”, otorgada a Alemany y col., el 10 de agosto de 1993, y US-
5.147.345, titulada “Articulos absorbentes de alta eficiencia para el manejo de la incontinencia™, otorgada a Young y
col. el 15 de septiembre de 1992.

La estructura absorbente puede ser una masa heterogénea que comprende elementos encapsulables y una o mas
partes de piezas de espuma. Las porciones discretas de las piezas de espuma son espuma de estructura celular
abierta. Los elementos revestibles pueden ser una trama tal como, por ejemplo, una tela no tejida, una estructura
fibrosa, una trama tendida al aire, una trama tendida en himedo, una tela no tejida de fibra larga, una trama
punzonada, una trama entrelazada por chorros de agua, una estopa de fibra, una trama tejida, una trama de punto,
una trama de tejido flocado, una trama de filamento continuo, una trama estratificada de filamento continuo/soplada
por fundido, una trama de fibra cardada, una trama coformada de fibra de celulosa y fibras sopladas por fundido, una
trama coformada de fibra cortada y fibras sopladas por fundido, y tramas estratificadas que son combinaciones
estratificadas de los anteriores. La espuma puede ser una espuma de emulsidén de fase interna alta (HIPE, por sus
siglas en inglés). Los elementos y espumas encapsulables ejemplares se describen con mayor detalle a continuacién.

Las piezas de espuma de celda abierta pueden comprender del 1 % de la masa heterogénea en volumen al 99 % de
la masa heterogénea en volumen, tal como, por ejemplo, el 5% en volumen, 10 % en volumen, 15 % en volumen,
20 % en volumen, 25 % en volumen, 30 % en volumen, 35 % en volumen, 40 % en volumen, 45 % en volumen, 50 %
en volumen, 55 % en volumen, 60 % en volumen, 65 % en volumen, 70 % en volumen, 75 % en volumen, 80 % en
volumen, 85 % en volumen, 90 % en volumen o 95 % en volumen.

La masa heterogénea puede tener espacio vacio entre los elementos revestibles, entre los elementos revestibles y los
elementos revestidos, y entre los elementos revestidos. El espacio vacio puede contener un gas tal como aire. El
espacio vacio puede representar entre 1 % y 95 % del volumen total para una cantidad fija de volumen de la masa
heterogénea, tal como, por ejemplo, 5 %, 10 %, 15 %, 20 %, 25 %, 30 %, 35 %, 40 %, 45 %, 50 %, 55 %, 60 %, 65 %,
70 %, 75 %, 80 %, 85 %, 90 % del volumen total para una cantidad fija de volumen de la masa heterogénea.

La combinacién de piezas de espuma de estructura celular abierta y espacio vacio dentro de la masa heterogénea
puede presentar una absorbencia de entre 10 g/g y 200 g/g de la, por ejemplo, entre 20 g/g y 190 g/g de la masa
heterogénea, tal como, por ejemplo, 30 g/g, 40 g/g, 60 g/g, 80 g/g, 100 g/g, 120 g/g, 140 g/g 160 g/g 180 g/g 0 190 g/g
de la masa heterogénea. La absorbencia se puede cuantificar segin el método de absorcién de material no tejido
EDANA 10.4-02.

Las piezas de espuma de celda abierta son piezas de espuma discretas entretejidas dentro y a través de una masa
heterogénea de tal manera que la espuma de celda abierta reviste uno o0 mas de los elementos revestibles tales como,
por ejemplo, fibras dentro de la masa. La espuma de celda abierta puede polimerizarse alrededor de los
elementos revestibles.
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Una pieza de espuma de estructura de celda abierta discreta puede revestir mas de un elemento revestible. Los
elementos revestibles pueden quedar revestidos conjuntamente en un racimo. Como alternativa, se puede revestir
mas de un elemento revestible con la pieza de espuma de celda abierta discreta sin entrar en contacto con otro
elemento revestible.

Una pieza de espuma de celda abierta discreta puede inmovilizarse de modo que la pieza de espuma de celda abierta
discreta no cambie de ubicacién dentro de la masa heterogénea durante el uso de la estructura absorbente.

Se puede inmovilizar una pluralidad de espumas discretas de celda abierta de tal modo que las piezas de espuma
discretas de celda abierta no cambien de ubicacién dentro de la masa heterogénea durante el uso de la
estructura absorbente.

Una o més piezas de espuma discretas pueden inmovilizarse dentro de la masa heterogénea de modo que las una o
mas piezas de espuma discretas no cambien de ubicacion después de girar a 300 rotaciones por minuto durante
30 segundos.

Las piezas de espuma de estructura celular abierta pueden ser discretas. Las piezas de espuma de estructura celular
abierta se consideran discretas dado que no son continuas a través de toda la masa heterogénea. No continua a través
de toda la masa heterogénea representa que, en cualquier punto dado de la masa heterogénea, la espuma absorbente
de celda abierta no es continua en al menos una de las secciones transversales de un plano longitudinal, uno vertical
y uno lateral de la masa heterogénea. La espuma absorbente puede o puede no ser continua en los planos lateral y
vertical de la seccidn transversal para un punto dado de la masa heterogénea. La espuma absorbente puede ser o no
ser continua en los planos longitudinal y vertical de la seccién transversal para un punto dado de la masa heterogénea.
La espuma absorbente puede ser o no ser continua en los planos longitudinal y lateral de la seccion transversal para
un punto dado de la masa heterogénea.

Cuando la espuma de estructura celular abierta es no continua en al menos una de las secciones transversales del
plano longitudinal, el vertical y el lateral de la masa heterogénea, uno o ambos de los elementos revestibles o bien de
las piezas de espuma de estructura celular abierta pueden ser bicontinuos a través de la masa heterogénea.

Las piezas de espuma de celda abierta pueden estar ubicadas en cualquier punto de la masa heterogénea. Una pieza
de espuma puede estar rodeada por los elementos que componen los elementos revestibles. Una pieza de espuma
puede estar ubicada en el perimetro exterior de la masa heterogénea de modo que solo una parte de la pieza de
espuma esta enredada en los elementos de la masa heterogénea.

Las piezas de espuma de estructura celular abierta pueden expandirse al entrar en contacto con un fluido para formar
un canal de piezas de espuma de estructura celular abierta discretas. Las piezas de espuma de celda abierta pueden
estar en contacto 0 no antes de su expansién mediante un fluido.

Una espuma de estructura celular abierta puede integrarse con los elementos revestibles antes de su polimerizacién.
Las piezas de espuma de estructura celular abierta se pueden polimerizar parcialmente antes de su impregnacién en
o sobre los elementos revestibles de tal manera que queden intercaladas. Después de impregnarse en o sobre los
elementos revestibles, la espuma de estructura celular abierta en estado liquido o sélido se polimeriza para formar
una o mas piezas de espuma de celda abierta. La espuma de estructura celular abierta puede polimerizarse utilizando
cualquier método conocido que incluye, por ejemplo, calor, UV e infrarrojos. Después de la polimerizacién de una
emulsién de espuma de celda abierta de agua en aceite, la espuma de celda abierta resultante se satura con una fase
acuosa que necesita retirarse para obtenerse una espuma de celda abierta sustancialmente seca. La eliminacién de
la fase acuosa saturada o desecacién se puede producir utilizando rodillos de contacto y vacio. La utilizacién de un
rodillo de contacto también puede reducir el espesor de la masa heterogénea de tal manera que la masa heterogénea
siga siendo delgada hasta que las piezas de espuma de celda abierta intercaladas en la masa heterogénea se
expongan al fluido.

Las piezas de espuma de celda abierta se pueden impregnar antes de la polimerizacién en o sobre dos 0 mas
elementos revestibles diferentes que se combinan para crear una mezcla heterogénea de elementos revestibles. Los
dos 0 mas elementos revestibles diferentes pueden estar intercalados de tal manera que un elemento revestible pueda
estar rodeado por multiples segundos elementos revestibles, tal como, por ejemplo, utilizando més de un tipo de fibra
en una mezcla de fibras o recubriendo una o mas fibras con tensioactivo. Los dos o més elementos revestibles
diferentes pueden dividirse en capas dentro de la masa heterogénea a lo largo de cualquiera de los planos vertical,
longitudinal y/o lateral de tal manera que los elementos revestibles se perfilen dentro de la masa heterogénea para
una propiedad inherente o propiedad fisica del elemento revestible, tal como, por ejemplo, hidrofobicidad, diametro de
fibra, fibra o composicién. Se entiende que, en la presente memoria, se contempla cualquier propiedad inherente o
propiedad fisica de los elementos revestibles enumerados.

Dependiendo de la densidad deseada para la espuma, la composicién polimérica, el &rea de superficie especifica o el

tamafio de poro (también denominado tamafio de celda), la espuma de estructura celular abierta puede prepararse
con diferentes composiciones quimicas, propiedades fisicas 0 ambas. Por ejemplo, dependiendo de la composicién
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quimica, una espuma de estructura celular abierta puede tener una densidad de 0,0010 g/cc a aproximadamente
0,25 g/ce, o de 0,002 g/cc a aproximadamente 0,2 g/cc, o de aproximadamente 0,005 g/cc a aproximadamente
0,15 g/cc, o de aproximadamente 0,01 g/cc a aproximadamente 0,1 g/cc, o de aproximadamente 0,02 g/cc a
aproximadamente 0,08 g/cc, o aproximadamente 0,04 g/cc.

Los tamafios de poro de espuma de celda abierta pueden variar en un diametro promedio de 1 a 800 um, tal como,
por ejemplo, entre 50 y 700 um, entre 100 y 600 um, entre 200 y 500 um, entre 300 y 400 pm.

Las piezas de espuma pueden tener un tamafio de celda relativamente uniforme. Por ejemplo, el tamafio de celda
promedio en una superficie principal puede ser aproximadamente igual o variar en no méas de 10 % en comparacion
con la superficie principal opuesta. El tamafio de celda promedio de una superficie principal de la espuma puede ser
diferente de la superficie opuesta. Por ejemplo, en la espumacién de un material termoendurecible, no es raro que una
parte de las celdas en el fondo de la estructura celular colapse dando como resultado un menor tamafio de celda
promedio en una superficie. El tamafio de celda puede determinarse basandose en el método indicado a continuacién.

Las espumas son preferiblemente de celdas relativamente abiertas. Esto se refiere a las celdas o poros individuales
de la espuma que estan en comunicacién sustancialmente sin obstrucciones con las celdas adyacentes. Las celdas
en tales estructuras de espuma de estructura celular abierta tienen aberturas intercelulares o ventanas que son lo
suficientemente grandes como para permitir la transferencia rapida de fluido desde una celda a otra dentro de la
estructura de la espuma. Para los fines de la presente invencién, una espuma se considera “de estructura celular
abierta” si al menos aproximadamente 80 % de las celdas de la espuma que tienen al menos un tamafio de diametro
promedio de 1 um estan en comunicacién fluida con al menos una celda adyacente.

Ademas de ser de estructura de celda abierta, las espumas pueden ser suficientemente hidréfilas para permitir que la
espuma absorba liquidos acuosos, por ejemplo, las superficies internas de una espuma se pueden hacer hidréfilas
mediante tensioactivos hidrofilizantes residuales o sales que quedan en la espuma después de la polimerizacién,
mediante procedimientos seleccionados de tratamiento de la espuma después de la polimerizacién (como se describe
mas adelante), o combinaciones de ambos.

Por ejemplo, cuando se utiliza en determinados articulos absorbentes, una espuma de estructura celular abierta puede
ser flexible y presentar una temperatura de transicién vitrea (Tg) adecuada. La Tg representa el punto medio de la
transicion entre los estados vitreos y elastomérico del polimero.

La Tg de una regién sera inferior a aproximadamente 200 °C para las espumas utilizadas en condiciones de
temperatura aproximadamente ambiente, 0 menos de aproximadamente 90 °C. La Tg puede ser menor de 50 °C.

Las piezas de espuma de celda abierta se pueden distribuir de cualquier manera adecuada a través de la masa
heterogénea. Las piezas de espuma de estructura celular abierta se pueden perfilar a lo largo del eje vertical de tal
manera que las piezas mas pequefias se ubiquen sobre las piezas mas grandes. Alternativamente, las piezas se
pueden perfilar de tal modo que las piezas mas pequefias estén por debajo de las piezas mas grandes. Las piezas de
celda abierta se pueden perfilar a lo largo de un eje vertical de tal modo que alternen en tamafio a lo largo del eje.

Las piezas de espuma de estructura celular abierta se pueden perfilar a lo largo del eje longitudinal de forma que las
piezas mas pequefias se coloquen frente a las piezas mas grandes. Alternativamente, las piezas se pueden perfilar
de tal modo que las piezas mas pequefias estén por detras de las piezas més grandes. Las piezas de celda abierta
se pueden perfilar a lo largo de un eje longitudinal de tal modo que alternen en tamafio a lo largo del eje.

Las piezas de espuma de estructura celular abierta se pueden perfilar a lo largo del eje lateral, de tal manera que el
tamafio de las piezas vaya de pequefio a grande o de grande a pequefio a lo largo del eje lateral. Alternativamente,
las piezas de celda abierta se pueden perfilar a lo largo de un eje lateral de tal modo que alternen en tamafio a lo largo
del eje.

Las piezas de espuma de estructura celular abierta se pueden perfilar a lo largo de uno cualquiera de los ejes
longitudinal, lateral o vertical, basandose en una o mas caracteristicas de las piezas de espuma de estructura celular
abierta. Las caracteristicas segun las que se pueden perfilar las piezas de espuma de celda abierta dentro de la masa
heterogénea pueden incluir, por ejemplo, absorbencia, densidad, tamafio de celda y combinaciones de las mismas.

Las piezas de espuma de estructura celular abierta se pueden perfilar a lo largo de uno cualquiera de los ejes
longitudinal, lateral o vertical, basandose en la composicidén de la espuma de estructura celular abierta. Las piezas de
espuma de celda abierta pueden tener una composicién que presente caracteristicas deseables en la parte frontal de
la masa heterogénea y una composicién diferente en la parte posterior de la masa heterogénea disefiada para
presentar diferentes caracteristicas. El perfilado de las piezas de espuma de celda abierta puede ser simétrico o
asimétrico con respecto a cualquiera de los ejes u orientaciones mencionados anteriormente.

Las piezas de espuma de celda abierta se pueden distribuir a lo largo del eje longitudinal y lateral de la masa
heterogénea en cualquier forma adecuada. Las piezas de espuma de estructura celular abierta se pueden distribuir
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de una manera que forme un disefio o forma cuando se observa desde una vista en planta superior. Las piezas de
espuma de celda abierta se pueden distribuir de una manera que formen tiras, elipses, cuadrados o cualquier otra
forma o patrén conocido.

En una realizacion, las piezas de espuma de celda abierta estan en forma de tiras. Las tiras pueden formarse durante
la formacién de la masa heterogénea o por medio de la formacién después de la polimerizacién. Las tiras pueden
extenderse a lo largo de la longitud longitudinal de la capa de masa heterogénea, a lo largo de la longitud lateral de la
capa de masa heterogénea o una combinacién de tanto la longitud longitudinal como la longitud lateral. Las tiras
pueden ser continuas o discontinuas. Las tiras pueden extenderse a lo largo de una diagonal ya sea la longitud
longitudinal o la longitud lateral de la capa de masa heterogénea. Las tiras pueden estar separadas por canales.

En una realizacién, la espuma de celda abierta forma una rejilla que comprende canales discontinuos. Los canales
pueden extenderse a lo largo de la longitud longitudinal de la capa de masa heterogénea, a lo largo de la longitud
lateral de la capa de masa heterogénea o una combinacién de tanto la longitud longitudinal como la longitud lateral.

Se utilizan medios de formacién conocidos para deformar una banda fibrosa generalmente plana en una estructura
tridimensional en la presente invencién para modificar materiales absorbentes preparados en materiales absorbentes
que tienen una permeabilidad relativamente mas alta sin una disminucién correspondiente significativa en la presién
capilar. Los medios de formacién pueden comprender un par de rodillos engranables, de forma tipica, rodillos de acero
que tienen aristas o dientes y ranuras que se enganchan entre si. Sin embargo, se contempla la posibilidad de utilizar
otros medios para conseguir la formacién, tal como la disposicidn del rodillo deformador y corddn que se describe en
el documento US-2005/0140057, publicado el 30 de junio de 2005. Por lo tanto, toda descripcién de un par de rodillos
en la presente memoria se considera equivalente a un rodillo y un cordén y una disposicién reivindicada que mencione
dos rodillos engranables se considera equivalente a un rodillo y un cordén engranables donde un corddn funciona
como las aristas de un rodillo de unidén que se engancha entre si. En una realizacién, el par de rodillos que engranan
entre si de la presente invencién puede considerarse equivalente a un rodillo y un elemento engranable, en donde el
elemento engranable puede ser otro rodillo, un cordén, una pluralidad de cordones, una correa, una banda plegable o
tiras. Asimismo, se «cree que ofras tecnologias de formacién conocidas, tales como crepado,
estrechamiento/consolidacién, corrugacion, gofrado, rotura del botén, punzonado en caliente y similares pueden
producir materiales absorbentes que tengan un cierto grado de permeabilidad relativamente mas alta sin una
disminucién correspondiente significativa en la presion capilar. Los medios de formacidn que utilizan rodillos incluyen
“laminacién por anillos”, un proceso de “SELF” o “SELFeado”, en el que SELF significa Structural Elastic Like Film
(Pelicula de tipo elastico estructural), como “micro-SELF” y “rotary knife aperturing” (apertura de cuchilla giratoria -
RKA); como se describe en la patente US-7.935.207 Zhao y col., concedida el 3 de mayo de 2011.

La distribucién puede optimizarse en funcién del uso previsto de la masa heterogénea. Por ejemplo, se puede elegir
una distribucién diferente para la absorcién de fluidos acuosos tales como orina cuando se usa en un pafial o0 agua
cuando se usa en una toalla de papel comparado con la absorcidn de un fluido proteico tal como el flujo menstrual.
Ademas, la distribucién puede optimizarse para usos tales como la dosificaciéon de un principio activo o bien usar la
espuma como elemento de refuerzo.

Pueden usarse diferentes tipos de espumas en una masa heterogénea. Por ejemplo, algunas de las piezas de espuma
pueden ser HIPE polimerizada, mientras que otras piezas pueden ser de poliuretano. Los trozos pueden estar situados
en ubicaciones especificas dentro de la masa basadndose en sus propiedades para optimizar el rendimiento de la
masa heterogénea.

Las piezas de espuma pueden tener una composiciéon similar pero seguir presentando propiedades diferentes. Por
ejemplo, utilizando espuma HIPE, algunas piezas de espuma pueden ser delgadas hasta que se humedecen mientras
otras se pueden expandir dentro de la masa heterogénea.

Las piezas de espuma y los elementos revestibles se pueden seleccionar de modo que se complementan entre si. Por
ejemplo, una espuma que presenta alta permeabilidad con baja capilaridad puede revestir un elemento que presenta
alta capilaridad para succionar el fluido a través de la masa heterogénea. Se entiende que pueden ser posibles otras
combinaciones en donde las piezas de espuma se complementan entre si 0 en donde las piezas de espuma y los
elementos revestibles presenten, ambos, propiedades similares.

El perfilado se puede realizar usando méas de una masa heterogénea teniendo cada masa heterogénea uno o mas
tipos de piezas de espuma. La pluralidad de masas heterogéneas puede estratificarse de modo que la espuma se
perfila a lo largo de uno cualquiera de los ejes longitudinal, lateral o vertical basdndose en una o mas caracteristicas
de las piezas de espuma de estructura celular abierta para un producto general que contiene la pluralidad de masas
heterogéneas. Ademas, cada masa heterogénea puede tener un elemento revestible diferente al que se une la
espuma. Por ejemplo, una primera masa heterogénea puede tener particulas de espuma que revisten una tela no
tejida mientras que una segunda masa heterogénea adyacente a la primera masa heterogénea puede tener particulas
de espuma que revisten una pelicula o una superficie de una pelicula.
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La espuma de estructura celular abierta puede ser una espuma polimérica termoestable preparada a partir de la
polimerizaciéon de una emulsién de fase interna elevada (HIPE), también denominada poliHIPE. Para formar una HIPE,
una fase acuosa y una fase oleosa se combinan en una relacién entre aproximadamente 8:1 y 140:1. La relacién de
la fase acuosa a la fase oleosa puede ser de entre aproximadamente 10:1 y aproximadamente 75:1 y la relacidén de la
fase acuosa a la fase oleosa puede ser de entre aproximadamente 13:1 y aproximadamente 65:1. Esto se denomina
relaciéon de “agua en aceite” o relacién W:O y se puede usar para determinar la densidad de la espuma de poliHIPE
resultante. Segun se describe, la fase oleosa puede contener uno 0 mas monémeros, comondmeros, fotoiniciadores,
agentes de reticulacion y emulsionantes, asi como componentes opcionales. La fase acuosa puede contener agua y
uno o mas componentes, tales como electrolito, iniciador o componentes opcionales.

La espuma de estructura celular abierta puede formarse a partir de las fases acuosa y oleosa combinadas, sometiendo
estas fases combinadas a agitacion de tasa de corte en una camara de mezclado o zona de mezclado. Las fases
acuosa y oleosa combinadas se someten a agitacion de tasa de corte para producir una HIPE estable que tiene
goticulas acuosas del tamafio deseado. Un iniciador puede estar presente en la fase acuosa o se puede introducir un
iniciador durante el proceso de elaboracién de la espuma o después de que la HIPE se haya formado. El proceso de
fabricacién de la emulsion produce una HIPE donde las goticulas de fase acuosa se dispersan hasta tal punto que la
espuma HIPE resultante tenga las caracteristicas estructurales deseadas. La emulsificacién de la combinacién de fase
acuosa y oleosa en la zona de mezclado puede implicar el uso de un dispositivo de mezclado o agitacién, tal como un
impulsor, haciendo pasar las fases acuosa y oleosa combinadas a través de una serie de mezcladores estaticos a una
velocidad necesaria para transmitir el esfuerzo cortante requerido o combinaciones de ambos. Una vez formada, la
HIPE puede después retirarse o bombearse desde la zona de mezclado. Un método para formar las HIPE usando un
proceso continuo se describe en la patente US- 5.149.720 (DesMarais y col.) otorgada el 22 de septiembre de 1992;
la patente US- 5.827.909 (DesMarais) otorgada el 27 de octubre de 1998; y la patente US- 6.369.121 (Catalfamo y
col.) otorgada el 9 de abril de 2002.

La emulsidén puede extraerse o bombearse de la zona de mezclado e impregnarse en o sobre una masa antes de ser
completamente polimerizada. Una vez que estan completamente polimerizadas, las piezas de espuma y los elementos
se intercalan de forma que las piezas de espuma discretas se bisecan por los elementos que comprenden la masa y
dichas partes de piezas de espuma discretas revisten partes de uno o mas de los elementos que comprenden la
masa heterogénea.

Después de la polimerizaciodn, las piezas de espuma resultantes se saturan con una fase acuosa que tiene que retirarse
para obtener piezas de espuma sustancialmente secas. Las piezas de espuma pueden apretarse para eliminar la
mayor parte de la fase acuosa mediante el uso de compresion, por ejemplo, haciendo pasar la masa heterogénea que
comprende las piezas de espuma a través de uno o mas pares de rodillos de contacto. Los rodillos de contacto pueden
estar ubicados de tal manera que aprieten para extraer la fase acuosa de las piezas de espuma. Los rodillos de
contacto pueden ser porosos y tener un vacio aplicado desde el interior de tal manera que ayudan a extraer la fase
acuosa de las piezas de espuma. Los rodillos de contacto pueden estar ubicados por parejas, de tal modo que un
primer rodillo de contacto esté colocado encima de una correa permeable a liquidos, tal como una correa que tiene
poros o esta compuesta de un material tipo malla y un segundo rodillo de contacto opuesto orientado hacia el primer
rodillo de contacto y colocado debajo de la correa permeable a liquidos. Uno de los pares, por ejemplo, el primer rodillo
de contacto puede estar presurizado mientras que el otro, por ejemplo, el segundo rodillo de contacto, se puede poner
al vacio, de forma que la fase acuosa se empuja y se extrae de la espuma. Los rodillos de contacto también se pueden
calentar para ayudar a eliminar la fase acuosa. Los rodillos de contacto se pueden aplicar a espumas no rigidas, es
decir cuyas paredes no se destruirian mediante compresion de las piezas de espuma.

En lugar de o junto con rodillos de contacto, la fase acuosa se puede retirar enviando las piezas de espuma a través
de una zona de secado donde se calienta, se expone a un vacio o una combinacién de exposicién al calor y al vacio.
El calor puede aplicarse, por ejemplo, haciendo pasar la espuma a través de un horno de aire forzado, horno IR, horno
de microondas u horno de radioondas. El grado en el que una espuma se seca depende de la aplicacién. Méas del
50 % de la fase acuosa se puede eliminar. Mas de 90 %, y en otras realizaciones, méas de 95 % de la fase acuosa se
puede eliminar durante el proceso de secado.

La espuma de estructura celular abierta se produce a partir de la polimerizacién de los monémeros que tienen una
fase oleosa continua de una emulsién de fase interna elevada (HIPE). La HIPE puede tener dos fases. Una fase es
una fase oleosa continua que tiene monémeros que se polimerizan para formar una espuma HIPE y un emulsionante
para ayudar a estabilizar la HIPE. La fase oleosa también puede incluir uno o mas fotoiniciadores. El componente
monomérico puede estar presente en una cantidad de aproximadamente 80 % a aproximadamente 99 %y, en ciertas
realizaciones, de aproximadamente 85 % a aproximadamente 95 %, en peso de la fase oleosa. EI componente
emulsionante, que es soluble en |la fase oleosa y adecuado para formar una emulsién agua/aceite estable, puede estar
presente en la fase oleosa en una cantidad de aproximadamente 1 % a aproximadamente 20 % en peso de la fase
oleosa. La emulsién puede formarse a una temperatura de emulsificacién de aproximadamente 10°C a
aproximadamente 130 °C y en ciertas realizaciones de aproximadamente 50 °C a aproximadamente 100 °C.

En general, los monémeros incluiran de aproximadamente 20 % a aproximadamente 97 % en peso de la fase oleosa
y al menos un acrilato de alquilo o metacrilato de alquilo monofuncional sustancialmente insoluble en agua. Por
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ejemplo, los monémeros de este tipo pueden incluir acrilatos de alquilo C4-C1s y metacrilatos de alquilo C2-Chs, tales
como acrilato de etilhexilo, acrilato de butilo, acrilato de hexilo, acrilato de octilo, acrilato de nonilo, acrilato de decilo,
acrilato de isodecilo, acrilato de tetradecilo, acrilato de bencilo, acrilato de nonilfenilo, metacrilato de hexilo, metacrilato
de 2-etilhexilo, metacrilato de octilo, metacrilato de nonilo, metacrilato de decilo, metacrilato de isodecilo, metacrilato
de dodecilo, metacrilato de tetradecilo, y metacrilato de octadecilo.

La fase oleosa también puede tener de aproximadamente 2 % a aproximadamente 40 % y, en ciertas realizaciones,
de aproximadamente 10 % a aproximadamente 30 %, en peso de la fase oleosa, un acrilato o metacrilato de alquilo
de reticulacion polifuncional sustancialmente insoluble en agua. Este comonémero de reticulacion, o reticulante, se
aflade para proporcionar resistencia y resilencia a la espuma HIPE resultante. Los ejemplos de mondémeros de
reticulacién de este tipo pueden tener monémeros que contienen dos o mas grupos acrilato, metacrilato activados, o
combinaciones de los mismos. Ejemplos no limitantes de este grupo incluyen diacrilato de 1,6-hexanodiol,
dimetacrilato de 1,4-butanodiol, triacrilato de trimetilolpropano, trimetacrilato de trimetilolpropano, dimetacrilato de
1,12-dodecilo, dimetacrilato de 1,14-tetradecanodiol, dimetacrilato de etilenglicol, diacrilato de neopentilglicol
(diacrilato de 2,2-dimetilpropanodiol), metacrilato-acrilato de hexanodiol, pentaacrilato de glucosa, pentaacrilato de
sorbitan, y similares. Otros ejemplos de agentes de reticulacién contienen una mezcla de restos de acrilato y
metacrilato, tales como acrilato-metacrilato de etilenglicol y acrilato-metacrilato de neopentilglicol. La relacién entre
grupos metacrilato:acrilato en el agente de reticulacién mixto puede variar de 50:50 a cualquier otra relaciéon segun
sea necesario.

Es posible afiadir cualquier tercer comonémero sustancialmente insoluble en agua a la fase oleosa en porcentajes en
peso que van de aproximadamente 0 % a aproximadamente 15 % en peso de la fase oleosa, en ciertas realizaciones
de aproximadamente 2 % a aproximadamente 8 %, para modificar las propiedades de las espumas HIPE. Se pueden
desear monémeros “endurecedores” que transmitan tenacidad a la espuma de HIPE resultante. Estos incluyen
mondémeros como estireno, cloruro de vinilo, cloruro de vinilideno, isopreno y cloropreno. Sin pretender imponer
ninguna teoria, se cree que dichos mondémeros ayudan a estabilizar la HIPE durante la polimerizacién (también
conocida como “curado™) para proporcionar una espuma HIPE mas homogénea y mejor formada que dé como
resultado una mejor tenacidad, resistencia a la traccion, resistencia a la abrasién, y similares. También se pueden
afladirmondémeros para transmitir capacidad ignifuga, segun se describe en la patente US-6.160.028, (Dyer), otorgada
el 12 de diciembre de 2000. Los monémeros se pueden agregar para transmitir color, por ejemplo, vinilferroceno,
propiedades fluorescentes, resistencia a la radiacién, opacidad a la radiacién, por ejemplo, tetraacrilato de plomo, para
dispersar carga, para reflejar la luz infrarroja incidente, para absorber radioondas, para formar una superficie
humedecible de los puntales de espuma HIPE, o para cualquier otra propiedad deseada en una espuma HIPE. En
algunos casos, estos monémeros adicionales pueden ralentizar todo el proceso de conversién de la HIPE a espuma
HIPE, aunque este contratiempo es necesario si se va a obtener la propiedad deseada. Por lo tanto, estos mondémeros
pueden usarse para reducir la velocidad de polimerizacién de una HIPE. Los ejemplos de monémeros de este tipo
pueden tener estireno y cloruro de vinilo.

La fase oleosa puede contener ademés un emulsionante usado para estabilizar la HIPE. Los emulsionantes utilizados
en una HIPE pueden incluir: (a) monoésteres de sorbitan de 4cidos grasos C+s-Co4 ramificados; acidos grasos C1s-Co2
lineales insaturados; y acidos grasos C+12-C14 lineales saturados, tales como monooleato de sorbitdn, monomiristato
de sorbitan, y monoésteres de sorbitan, monooleato de sorbitan monolaurato de diglicerol (DGMO), monoisoestearato
de poliglicerol (PGMIS), y monomiristato de poliglicerol (PGMM); (b) monoésteres de poliglicerol de &cidos grasos C1e-
Co4 ramificados, acidos grasos C16-C22 lineales insaturados, o acidos grasos C12-C14 lineales saturados, tales como
monooleato de diglicerol (por ejemplo, monoésteres de diglicerol de &cidos grasos C18:1), monomiristato de diglicerol,
monoisoestearato de diglicerol, y monoésteres de diglicerol; (c) éteres de diglicerol monoalifaticos de alcoholes C1s-
Co4 ramificados, alcoholes C16-Co22 lineales insaturados y alcoholes C12-C14 lineales saturados, y mezclas de estos
emulsionantes. Véase la patente US-5.287.207 (Dyer y col.), otorgada el 7 de febrero de 1995 y la patente US-
5.500.451, (Goldman y col.), otorgada el 19 de marzo de 1996. Otro emulsionante que se puede utilizar es el succinato
de poliglicerol (PGS), que se forma a partir de un succinato de alquilo, glicerol y triglicerol.

Tales emulsionantes, y combinaciones de los mismos, pueden afiadirse a la fase oleosa de modo que pueden tener
entre aproximadamente 1% y aproximadamente 20 %, en ciertas realizaciones de aproximadamente 2 % a
aproximadamente 15 % y, en determinadas otras realizaciones, de aproximadamente 3 % a aproximadamente 12 %,
en peso de lafase oleosa. También se pueden usar coemulsionantes para proporcionar un control adicional del tamafio
de celda, de la distribucidén del tamafio de celda y de la estabilidad de la emulsién, especialmente a temperaturas mas
elevadas, por ejemplo, superiores a aproximadamente 65°C. Los ejemplos de coemulsionantes incluyen
fosfatidilcolinas y composiciones que contienen fosfatidilcolina, betainas alifaticas, sales de amonio cuaternario
dialifdticas C12-C2 de cadena larga, sales de amonio cuaternario dialifaticas C+-C4 de cadena corta, dialcoil(alquenoil)-
2-hidroxietilo C12-C22 de cadena larga, sales de amonio cuaternario dialifaticas C+-C4 de cadena corta, sales de amonio
cuaternario dialifaticas C12-C22 de imidazolinio de cadena larga, sales de amonio cuaternario dialifaticas C+1-C4 de
imidazolinio de cadena corta, sales de amonio cuaternario de bencilo monoalifatico C12-C22 de cadena larga,
dialcoil(alquenoil)}-2-aminoetilo C12-C22 de cadena larga, sales de amonio cuaternario de bencilo monoalifatico C1-C4
de cadena corta, sales de amonio cuaternario monohidroxialifatica C+-Cade cadena corta. Se puede usar el disebo
metilsulfato de dimetilamonio (DTDMAMS) como coemulsionante.
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La fase oleosa puede comprender un fotoiniciador de entre aproximadamente 0,05 % y aproximadamente 10 %, y en
ciertas realizaciones, entre aproximadamente 0,2 % y aproximadamente 10 % en peso de la fase oleosa. Las
cantidades inferiores de fotoiniciador permiten que la luz penetre mejor en la espuma HIPE, lo que puede proporcionar
una polimerizacién mas profunda de la espuma HIPE. Sin embargo, si la polimerizacidn se realiza en un ambiente que
contiene oxigeno, debe haber suficiente fotoiniciador para iniciar la polimerizacién y superar la inhibicién del oxigeno.
Los fotoiniciadores pueden responder rapida y eficazmente a una fuente de luz con la produccion de radicales, cationes
y otras especies que pueden iniciar una reaccién de polimerizacién. Los fotoiniciadores usados en la presente
invencién pueden absorber luz UV a longitudes de onda de aproximadamente 200 nandmetros (nm) a
aproximadamente 800 nm, en ciertas realizaciones, de aproximadamente 200 nm a aproximadamente 350 nm. Si el
fotoiniciador esta en la fase oleosa, los tipos adecuados de fotoiniciadores solubles en aceite incluyen bencil cetales,
a-hidroxialquil fenonas, a-aminoalquil fenonas y éxidos de acilfosfina. Los ejemplos de fotoiniciadores incluyen éxido
de 2,4,6-[trimetilbenzoildifosfina] junto con 2-hidroxi-2-metil-1-fenilpropan-1-ona (una mezcla 50:50 de los dos se
comercializa por Ciba Speciality Chemicals, Ludwigshafen, Alemania como DAROCUR® 4265); bencil dimetil cetal
(comercializado por Ciba Geigy como IRGACURE 651); a,a-dimetoxi-a-hidroxi acetofenona (comercializada por Ciba
Speciality Chemicals como DAROCUR® 1173); 2-metil-1{4-(metiltio)fenil]-2-morfolino-propan-1-ona (comercializada
por Ciba Speciality Chemicals como IRGACURE® 907); 1-hidroxiciclohexil-fenilcetona (comercializada por Ciba
Speciality Chemicals como IRGACURE® 184); éxido de bis(2,4,6-trimetilbenzoil)-fenilfosfina (comercializado por Ciba
Speciality Chemicals como IRGACURE 819), dietoxiacetofenona, y 4-(2-hidroxietoxi)fenil-(2-hidroxi-2-
metilpropil)cetona (comercializada por Ciba Speciality Chemicals como IRGACURE® 2959); y oligo [2-hidroxi-2-metil-
1-[4-(1-metilvinil)fenil]Jpropanona] (comercializada por Lamberti spa, Gallarate, Italia como ESACURE® KIP EM.

La fase acuosa dispersa de una HIPE puede tener agua y también puede tener uno o0 mas componentes, tales como
iniciador, fotoiniciador o electrolito en donde, en ciertas realizaciones, los uno 0 mas componentes son al menos
parcialmente solubles en agua.

Un componente de la fase acuosa es un electrolito soluble en agua. La fase acuosa puede contener de
aproximadamente 0,2% a aproximadamente 40 %, en ciertas realizaciones de aproximadamente 2% a
aproximadamente 20 %, en peso de la fase acuosa de un electrolito soluble en agua. El electrolito minimiza la
tendencia de los monémeros, comondmeros y agentes de reticulacién que son ante todo liposolubles a disolverse
también en la fase acuosa. Los ejemplos de electrolitos incluyen cloruros o sulfatos de metales alcalinotérreos tales
como calcio o magnesio y cloruros o sulfatos de metales alcalinotérreos tales como sodio. Dicho electrolito puede
incluir un agente tamponador para el control del pH durante la polimerizacién, incluyendo contraiones inorgénicos
como fosfato, borato y carbonato, y mezclas de los mismos. Los monémeros solubles en agua también pueden
utilizarse en la fase acuosa, siendo ejemplos &cido acrilico y acetato de vinilo.

Otro componente que puede estar presente en la fase acuosa es un iniciador de radicales libres soluble en agua. El
iniciador puede estar presente en hasta aproximadamente 20 % en moles con respecto a los moles totales de
mondémeros polimerizables presentes en la fase oleosa. El iniciador puede estar presente en una cantidad de
aproximadamente 0,001 % a aproximadamente 10 % en moles con respecto a los moles totales de monémeros
polimerizables de la fase oleosa. Entre los iniciadores adecuados se incluyen el persulfato de amonio, el persulfato de
sodio, el persulfato de potasio, el diclorhidrato de 2,2'-azobis(N,N'-dimetilenisobutiramidina), y otros iniciadores azo
adecuados. Para reducir el potencial de polimerizacién prematura que puede obstruir el sistema de emulsificacién, la
adicién del iniciador a la fase monomérica puede ser justo después o casi al final de la emulsificacion.

Los fotoiniciadores presentes en la fase acuosa pueden ser al menos parcialmente solubles en agua y pueden tener
entre aproximadamente 0,05 % y aproximadamente 10 % y, en ciertas realizaciones, entre aproximadamente 0,2 % y
aproximadamente 10 % en peso de la fase acuosa. Las cantidades inferiores de fotoiniciador permiten que la luz
penetre mejor en la espuma HIPE, lo que puede proporcionar una polimerizacién mas profunda de la espuma HIPE.
Sin embargo, si la polimerizacion se realiza en un ambiente que contiene oxigeno, debe haber suficiente fotoiniciador
para iniciar la polimerizacién y superar la inhibicién del oxigeno. Los fotoiniciadores pueden responder rapida y
eficazmente a una fuente de luz con la produccién de radicales, cationes y otras especies que pueden iniciar una
reaccién de polimerizacion. Los fotoiniciadores usados en la presente invencién pueden absorber luz UV a longitudes
de onda de aproximadamente 200 nandémetros (nm) a aproximadamente 800 nm, en algunas realizaciones, de
aproximadamente 200 nm a aproximadamente 350 nm, y en ciertas realizaciones de aproximadamente 350 nm a
aproximadamente 450 nm. Si el fotoiniciador esté en la fase acuosa, los tipos adecuados de fotoiniciadores solubles
en agua incluyen benzofenonas, bencilos y tioxantonas. Los ejemplos de fotoiniciadores incluyen el diclorhidrato de
2,2'-azobis-[2-(2-imidazolin-2-il)propano]; 2,2'-azobis[2-(2-imidazolin-2-il)propano]disulfato deshidrato; diclorhidrato de
2,2'-azobis(1-imino-1-pirrolidino-2-etilpropano); 2,2'-azobis[2-metil-N-(2-hidroxietil)propionamida]; diclorhidrato de 2,2-
azobis(2-metilpropionamidina); 2,2'-dicarboximetoxidibenzalacetona, 4,4'-dicarboximetoxidibenzalacetona, 4,4'-
dicarboximetoxidibenzalciclohexanona,4-dimetilamino-4'-carboximetoxidibenzalacetona; y 4.4'-
disulfoximetoxidibenzalacetona. Otros fotoiniciadores adecuados que se pueden utilizar en la presente invencidn se
enumeran en la patente US- 4.824.765 (Sperry y col.), otorgada el 25 de abril de 1989.

Ademas de los componentes descritos anteriormente, se pueden incluir otros componentes en la fase acuosa u oleosa

de una HIPE. Los ejemplos incluyen antioxidantes, por ejemplo, fendlicos impedidos, estabilizadores de amina
impedida ligera; plastificantes, por ejemplo, ftalato de dioctilo, sebacato de dinonilo; agentes ignifugos, por ejemplo,
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hidrocarburos halogenados, fosfatos, boratos, sales inorganicas tales como triéxido de antimonio o fosfato de amonio
o hidréxido de magnesio; tintes y pigmentos; sustancias fluorescentes; material de carga, por ejemplo, almidén, diéxido
de titanio, negro de carbdn, o carbonato de calcio; fibras; agentes de transferencia en cadena; adsorbedores de olores,
por ejemplo particulas de carbdn activado; polimeros disueltos; oligdmeros disueltos; y similares.

La masa heterogénea comprende elementos revestibles y piezas discretas de espuma. Los elementos revestibles
pueden ser una trama tal como, por ejemplo, una tela no tejida, una estructura fibrosa, una trama tendida al aire, una
trama tendida en himedo, una tela no tejida de fibra larga, una trama punzonada, una trama entrelazada por chorros
de agua, una estopa de fibra, una trama tejida, una trama de punto, una trama de tejido flocado, una trama de filamento
continuo, una trama estratificada de filamento continuo/soplada por fundido, una trama de fibra cardada, una trama
coformada de fibra de celulosa y fibras sopladas por fundido, una trama coformada de fibra cortada y fibras sopladas
por fundido, y tramas estratificadas que son combinaciones estratificadas de los anteriores.

Los elementos revestibles pueden ser, por ejemplo, materiales absorbentes convencionales tales como guata de
celulosa rizada, fibras de celulosa esponjadas, fibras de pasta de madera también conocidas como fieltro de aire y
fibras textiles. Los elementos revestibles también pueden ser fibras, tales como, por ejemplo, fibras sintéticas,
materiales termoplasticos en forma de particulas o fibras, fibras tricomponentes y fibras bicomponentes, tales como,
por ejemplo, fibras de tipo envoltura/nicleo que tienen las siguientes combinaciones de polimeros:
polietileno/polipropileno, acetato de polietilvinilo/polipropileno,  polietileno/poliéster,  polipropileno/poliéster,
copoliéster/poliéster y similares. Los elementos revestibles pueden ser cualquier combinacién de los materiales
anteriormente relacionados y/o una pluralidad de los materiales anteriormente relacionados, solos o0 en combinacién.

Los elementos revestibles pueden ser hidréfobos o hidréfilos. Los elementos revestibles pueden tratarse para hacerlos
hidréfobos. Los elementos revestibles pueden tratarse para que sean hidréfilos.

Las fibras constituyentes de la masa heterogénea pueden comprender polimeros, tales como polietileno, polipropileno,
poliéster y mezclas de los mismos. Las fibras pueden ser fibras de filamento continuo. Las fibras pueden ser fibras
sopladas por fundido. Las fibras pueden comprender celulosa, rayon, algodén u otros materiales naturales o mezclas
de polimeros y materiales naturales. Las fibras también pueden comprender un material superabsorbente, tal como
poliacrilato o cualquier combinacién de materiales adecuados. Las fibras pueden ser de monocomponente,
bicomponente y/o biconstituyente, no redondeadas (p. ej., fibras con canales capilares) y pueden tener dimensiones
de corte transversal principal (p. ej., diametro para las fibras redondas) que oscilan de 0,1 a 500 micrémetros. Las
fibras constituyentes de la trama precursora no tejida, también pueden ser una mezcla de diferentes tipos de fibras,
que difieren en caracteristicas, tales como la quimica (p. €j., polietileno y polipropileno), los componentes (mono-y bi-
), los denier (micro denier y > 20 denier), la forma (es decir, capilar y redonda), y similares. Las fibras constituyentes
pueden oscilar de aproximadamente 0,1 denier a aproximadamente 100 denier.

En un aspecto, los materiales de trama absorbente conocidos en la industria pueden considerarse como totalmente
homogéneos. Al ser homogéneos, las propiedades de manejo de fluidos del material de trama absorbente no
dependen de la ubicacién, sino que son sustancialmente uniformes en cualquier area de la trama. La homogeneidad
se puede caracterizar por la densidad, gramaje, por ejemplo, de tal modo que la densidad o gramaje de cualquier parte
particular de la trama sea sustancialmente igual a la densidad o gramaje promedio de la trama. Mediante el aparato y
el método de la presente invencién, los materiales homogéneos de trama fibrosa absorbente se modifican de tal
manera que dejan de ser homogéneos, y se convierten en heterogéneos, de modo que las propiedades de manejo de
fluidos del material de la trama dependen de la ubicacién. Por lo tanto, para los materiales absorbentes heterogéneos
de la presente invencién, en ubicaciones discretas, la densidad o gramaje de la trama puede ser sustancialmente
diferente de la densidad o gramaje promedio de la trama. La naturaleza heterogénea de la trama absorbente de la
presente invencién permite minimizar los aspectos negativos ya sea de permeabilidad o capilaridad convirtiendo
porciones discretas en muy permeables y otras porciones discretas para que tengan alta capilaridad. De la misma
manera, el equilibrio entre la permeabilidad y la capilaridad se gestiona de forma que se puede lograr un suministro
de permeabilidad relativamente mayor sin una disminucién en la capilaridad.

La masa heterogénea también puede incluir material superabsorbente que embebe fluidos y forma hidrogeles. Estos
materiales son de forma tipica capaces de absorber grandes cantidades de fluidos corporales y retenerlos bajo
presiones moderadas. La masa heterogénea puede incluir dichos materiales dispersos en un portador adecuado, tal
como fibras de celulosa en forma de pelusa o fibras rigidizadas.

La masa heterogénea puede incluir materiales termopléasticos en forma de particulas o fibras. Los materiales, y en
particular las fibras termoplasticas, pueden fabricarse de una variedad de polimeros termoplésticos, incluidas
poliolefinas tales como polietileno (p. ej., PULPEX.RTM) y polipropileno, poliésteres, copoliésteres y copolimeros de
cualquiera de los anteriores.

Dependiendo de las caracteristicas, los materiales termoplasticos adecuados incluyen fibras hidréfobas que se han
vuelto hidréfilas, tales como las fibras termoplésticas tratadas con tensioactivos o tratadas con silice derivadas, por
ejemplo, de poliolefinas, tales como polietileno o polipropileno, polimeros acrilicos, poliamidas, poliestirenos, y
similares. La superficie de la fibra termoplastica hidréfoba puede hacerse hidréfila mediante tratamiento con un
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tensioactivo, como un tensioactivo no ibnico o anibnico, p. ej., pulverizando la fibra con un tensioactivo, sumergiendo
la fibra en un tensioactivo o incluyendo el tensioactivo como parte de la mezcla polimérica fundida al fabricar la fibra
termoplastica. Después de la fusién y resolidificacién, el tensioactivo tendera a permanecer en la superficie de las
fibras termoplésticas. Los tensioactivos adecuados incluyen tensioactivos no iénicos como Brij 76, fabricado por ICI
Americas Inc., Wilmington, Del., y diversos tensioactivos comercializados con la marca registrada Pegosperse.RTM.
por Glyco Chemical Inc., de Greenwich, Conn. Ademés, pueden utilizarse tensioactivos no iénicos, tensioactivos
anionicos. Estos tensioactivos se pueden aplicar a las fibras termoplésticas a niveles, por ejemplo, de
aproximadamente 0,2 a aproximadamente 1 gramo por centimetro cuadrado de fibra termopléstica.

Las fibras termoplasticas adecuadas se pueden fabricar a partir de un solo polimero (fibras monocomponente) o a
partir de varios polimeros (p. €j., fibras bicomponentes). El polimero que constituye la envoltura funde frecuentemente
a una temperatura diferente, por regla general inferior, que la del polimero que constituye el nicleo. Como resultado,
estas fibras bicomponentes proporcionan unién térmica debido a la fusiéon del polimero envolvente, conservando las
deseables caracteristicas de resistencia del polimero del nlcleo.

Las fibras de dos componentes adecuadas para utilizar en la presente invenciéon pueden incluir fibras de
envoltura/nicleo que tienen las siguientes combinaciones poliméricas: polietileno/polipropileno, poli(acetato de
etilvinilo)/polipropileno, polietileno/poliéster, polipropileno/poliéster, copoliéster/poliéster y similares. Las fibras
termoplasticas de dos componentes especialmente adecuadas para su uso en la presente memoria son las que tienen
un nucleo de polipropileno o poliéster y una envoltura de punto de fusibn mas bajo de copoliéster, poli(acetato de
etilvinilo) o polietileno (p. €j., las fibras de dos componentes DANAKLON.RTM., CELBOND.RTM. o CHISSO.RTM.).
Estas fibras bicomponentes pueden ser concéntricas o excéntricas. Como se usa en la presente memoria, los términos
“concéntrico” y “excéntrico” se refieren a si la envoltura tiene un espesor que es uniforme o no uniforme a lo largo del
area de la seccién transversal de la fibra bicomponente. Las fibras bicomponente excéntricas pueden ser deseables
para proporcionar una resistencia mas compresiva a espesores de fibra inferiores. Las fibras de dos componentes
adecuadas para su uso en la presente memoria pueden aparecer no rizadas (es decir, no dobladas) o rizadas (es
decir, dobladas). Las fibras bicomponentes pueden rizarse por medios textiles tipicos, tales como, por ejemplo, un
método de caja de embutidora o el método de rizado en engranaje para lograr un rizo predominantemente
bidimensional o “plano™.

La longitud de las fibras bicomponentes puede variar dependiendo de las propiedades particulares deseadas para las
fibras y el proceso de formacién de la trama. De forma tipica, en una trama tendida al aire, estas fibras termoplasticas
tienen una longitud de aproximadamente 2 mm a aproximadamente 12 mm, por ejemplo, de aproximadamente 2,5 mm
a aproximadamente 7,5 mm de largo y de aproximadamente 3,0 mm a aproximadamente 6,0 mm de largo. Las fibras
de tela no tejida pueden medir entre 5 mm de largo y 75 mm de largo, por ejemplo, 10 mm de largo, 15 mm de largo,
20 mm de largo, 25 mm de largo, 30 mm de largo, 35 mm de largo, 40 mm de largo, 45 mm de largo, 50 mm de largo,
55 mm de largo, 60 mm de largo, 65 mm de largo o 70 mm de largo. Las propiedades de estas fibras termoplasticas
también pueden ajustarse variando el diametro (calibre) de las fibras. El diametro de estas fibras termoplésticas se
define de forma tipica en términos de denier (gramos por 9000 metros) o decitex (gramos por 10.000 metros). Las
fibras termoplasticas bicomponentes adecuadas, como se utilizan en una maquina de fabricacién de tendido al aire,
pueden tener un decitex en el intervalo de aproximadamente 1,0 a aproximadamente 20, tales como, por ejemplo, de
aproximadamente 1,4 a aproximadamente 10 y de aproximadamente 1,7 a aproximadamente 7 decitex.

El médulo de compresién de estos materiales termoplasticos y, especialmente, el de las fibras termoplasticas, puede
ser también importante. El médulo de compresidn de las fibras termoplésticas no solo se ve afectado por su longitud
y diametro, sino también por la composicién y las propiedades del polimero o los polimeros a partir de los cuales se
hacen, la forma y la configuracién de las fibras (p. ej., concéntrica o excéntrica, rizadas o no rizadas), y factores
similares. Las diferencias en el médulo de compresién de estas fibras termoplasticas pueden utilizarse para alterar las
propiedades y, especialmente, las caracteristicas de densidad de la respectiva matriz fibrosa térmicamente unida.

La masa heterogénea también puede incluir fibras sintéticas que, de forma tipica, no funcionan como fibras de unién
pero alteran las propiedades mecanicas de las tramas fibrosas. Las fibras sintéticas incluyen acetato de celulosa,
fluoruro de polivinilo, cloruro de polivinilideno, acrilicos (tales como Orlon), acetato de polivinilo, poli(alcohol vinilico)
no soluble, polietileno, polipropileno, poliamidas (tales como nailon), poliésteres, fibras bicomponentes, fibras
tricomponentes, mezclas de los mismos y similares. Estas podrian incluir, por ejemplo, fibras de poliéster tales como
tereftalato de polietileno (p. ej., DACRON.RTM. y KODEL.RTM.), fibras de poliéster rizadas de alto punto de fusion (p.
ej., KODEL.RTM. 431 hecha de Eastman Chemical Co.) nylon hidréfilo (HYDROFIL.RTM.), y similares. Las fibras
adecuadas también pueden ser fibras hidréfobas hidrofilizadas, tales como las fibras termoplésticas tratadas con
tensioactivo o tratadas con silice derivadas, por ejemplo, de poliolefinas tales como polietileno o polipropileno,
poliacrilicos, poliamidas, poliestirenos, poliuretanos y similares. En el caso de fibras termopléasticas que no se unen,
su longitud puede variar en funcién de las propiedades particulares deseadas para estas fibras. De forma tipica, tienen
una longitud de aproximadamente 0,3 a 7,5 cm, por ejemplo, de aproximadamente 0,9 a aproximadamente 1,5 cm.
Las fibras termoplésticas que no se unen adecuadas pueden tener un decitex en el intervalo de aproximadamente 1,5
a aproximadamente 35 decitex, tales como, por ejemplo, de aproximadamente 14 a aproximadamente 20 decitex.
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La lamina posterior 207 puede colocarse adyacente a una superficie orientada hacia la ropa interior de la estructura
absorbente 205 y puede unirse a ella mediante métodos de unidén (no mostrados) tales como los bien conocidos en
este campo del conocimiento. Por ejemplo, la ldmina posterior 207 puede fijarse a la estructura absorbente 205
mediante una capa continua uniforme de adhesivo, una capa de adhesivo con patrones o una matriz de lineas,
espirales o puntos de adhesivo independientes. De forma alternativa, los métodos de unién pueden comprender la
utilizacién de uniones por calor, uniones por presién, uniones por ultrasonidos, uniones mecanico-dinamicas o
cualesquiera otros métodos de unién o combinaciones adecuadas de estos métodos de unién conocidos en la técnica.
También se contemplan las formas de la presente descripcién en donde el nlcleo absorbente 205 no esta unido la
lamina posterior 207, la ldmina superior 203 0 ambas.

La ldmina posterior 207 puede ser impermeable, o sustancialmente impermeable, a los liquidos (por ejemplo, orina) y
puede fabricarse a partir de una pelicula de plastico delgada, aunque también pueden usarse otros materiales flexibles
impermeables a los liquidos. Como se usa en la presente memoria, el término “flexible” se refiere a materiales que
son amoldables y que se ajustan facilmente a la forma y los contornos generales del cuerpo humano. La ldmina
posterior 207 puede evitar, o al menos inhibir, que los exudados absorbidos y contenidos en el ntcleo absorbente 205
humedezcan las prendas de vestir que entren en contacto con la compresa femenina 10, tales como la ropa interior.
Sin embargo, la lamina posterior 207 puede permitir que escapen vapores de la estructura absorbente 205 (es decir,
es transpirable). Por lo tanto, la lamina posterior 205 puede comprender una pelicula polimérica, tal como peliculas
termoplasticas de polietileno o polipropileno. Un material adecuado para la lamina posterior 207 es una pelicula
termoplastica que tenga un espesor de aproximadamente 0,012 mm (0,5 mil) a aproximadamente 0,051 mm (2,0 mil),
por ejemplo. Cualquier lamina posterior adecuada conocida en la técnica puede utilizarse en la presente invencién.

La lamina superior 203 est4 colocada adyacente a una superficie opuesta al cuerpo (de la usuaria) de la estructura
absorbente 205, y puede unirse a ella y a la ldmina posterior 207 mediante métodos de fijacidn (no ilustrados) tales
como los que son bien conocidos en este campo del conocimiento. Se describen métodos de fijacién apropiados con
respecto a la unién de la ldmina posterior 207 a la estructura absorbente 205. La ldmina superior 203 y la lamina
posterior 207 pueden estar unidas directamente entre si en la periferia de la compresa femenina y pueden unirse
indirectamente entre si uniéndolas directamente a la estructura absorbente 205 mediante los métodos de fijacién.

La ldmina superior 203 puede ser adaptable, de tacto suave y no irritante para la piel de la usuaria. Ademas, la lamina
superior 203 puede ser permeable a los liquidos, permitiendo que éstos (por ejemplo, orina) penetren facilmente a
través de su espesor. Algunos ejemplos adecuados de materiales de lamina superior incluyen peliculas, telas no
tejidas, estructuras laminadas que incluyen capas de pelicula/tela no tejida, capas de pelicula/pelicula y capas de tela
no tejida/tela no tejida. Otros materiales y disefios ejemplares de la lamina superior se describen en las solicitudes de
patente provisionales nimeros 62/177.405 (presentada el 13 de marzo de 2015), 62/168.199 (presentada el 29 de
mayo de 2015) y 62/190.000 (presentada el 8 de julio de 2015).

Las cubiertas de los dobleces de barrera de la presente invencién pueden fabricarse con diversos tipos de telas no
tejidas de diferente flexibilidad en MD y CD. La cubierta puede estar unida a la ldmina superior del articulo absorbente,
por ejemplo, por medio de una franja de adhesivo recubierta con ranura, gotas de pegamento, sellado ultrasénico u
otros agentes de unién adecuados. En ciertas formas de la presente invencién, la cubierta puede estar unida a la
lamina posteririor en los bordes laterales 22 y 24 (véase la Figura 1) del protector, tales como, por ejemplo, mediante
el uso de un rizo u otro agente de unién adecuado, por ejemplo, un adhesivo.

Ademas, en ciertas formas de la presente invencién, una parte 261 (véase la Figura 2A) del manguito de barrera que
tiene los miembros elasticos se puede plegar entonces sobre si misma y la parte doblada hacia atras 261 se puede
pegar de forma continua a lo largo de la longitud de la compresa. La parte doblada hacia atras puede luego unirse de
forma intermitente a nivel de los extremos de la compresa a la lamina superior para evitar que el manguito de barrera
se levante en los extremos de la compresa y permitiendo al mismo tiempo que se levante en la parte central de
la compresa.

Los miembros elasticos pueden comprender cualquier material elastico adecuado. Algunos ejemplos adecuados
incluyen Spandex™ u otros poliuretanos similares, caucho natural o sintético, copolimeros en bloque de estireno,
poliolefinas de metaloceno, Lycra™ o cualquier otro material de elastémero adecuado conocido en la técnica.
Preferiblemente, el miembro eléstico es duradero para facilitar el procesamiento y el uso del articulo y exhibe una
excelente elasticidad (recuperacién después de la deformacion) incluso bajo tensiones tan altas como de 400 %.

Ademas, los miembros elasticos de la presente descripcién pueden comprender cualquier dtex adecuado. Algunos
dtex ejemplares se proporcionan en los ejemplos especificos de la presente memoria. En otras formas, los miembros
elasticos pueden comprender un dtex de 680 o menor. En algunas formas, los miembros elasticos pueden tener un
dtex entre 680 y 470, especificamente, incluidos todos los nimeros dentro del intervalo y cualquier intervalo creado
de ese modo.

Volviendo a la Figura 1, para construir los manguitos de barrera 230A y 230B, los miembros elasticos pueden ponerse

bajo tension estirandolos. En ciertas formas de la presente invencién, cada uno de los miembros elasticos se puede
estirar hasta un alargamiento mecanico de aproximadamente un 30 % a aproximadamente un 400 %, tal como, por
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ejemplo, de aproximadamente un 40 % a aproximadamente un 300 % de alargamiento mecénico. En algunas formas,
el alargamiento mecanico sobre los miembros elasticos puede ser de aproximadamente el 45 % a aproximadamente
el 200 %, de aproximadamente el 50% a aproximadamente el 150 %, de aproximadamente el 55% a
aproximadamente el 120 %, de aproximadamente el 60 % a aproximadamente el 90 %, incluyendo especificamente
cualquier valor dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado por ellos. En otro ejemplo, el elastico puede
tener una longitud x y puede estirarse un 1x adicional, de modo que la longitud estirada final del elastico es 2x. En otro
ejemplo, el elastico puede tener una longitud x y puede estirarse un 2x adicional, de modo que la longitud estirada final
del elastico es 3x. En otro ejemplo adicional, el elastico puede tener una longitud x y puede estirarse un 1,5x adicional,
de modo que la longitud estirada final del elastico es 2,5x. Los miembros elasticos se unen entonces a la cubierta, tal
como, por ejemplo, adhiriéndolos utilizando un adhesivo de envoltura elastica u otros adhesivos adecuados. En ciertas
formas de la presente invencion, la longitud pegada de los miembros elasticos puede ser cualquier longitud adecuada,
tal como, por ejemplo, de aproximadamente 100 a aproximadamente 500 mm, de aproximadamente 100 a
aproximadamente 400 mm, de aproximadamente 100 a aproximadamente 300 mm, de aproximadamente 100 a
aproximadamente 200 mm, de aproximadamente 150 a aproximadamente 200 mm, o cualquier otra longitud
adecuada. Cuando los miembros elasticos se cortan a nivel de los extremos de la compresa, intentan contraerse hasta
su dimensién relajada. En las aplicaciones tipicas de pafiales, los miembros elasticos de sus respectivos manguitos
de barrera se someten a un alargamiento mecanico de mas del 200 %.

En algunas formas de la presente invencién, los miembros elasticos pueden comprender materiales elasticos de
recuperacién lenta. Por ejemplo, en algunas formas de la presente invencién, los miembros elasticos pueden presentar
una fuerza de descarga normalizada superior a aproximadamente 0,16 N/(g/m) a 37 °C, medida mediante la prueba
de histéresis de dos ciclos. Se cree que las fuerzas de descarga normalizadas de menos de aproximadamente 0,12
N/(g/m) a 37 °C son insuficientes para su uso como elastdmero en articulos absorbentes. En algunas formas
especificas de la presente invencion, los miembros eldsticos muestran una fuerza de descarga normalizada superior
a aproximadamente 0,24 N/(g/m) a 37 °C.

En cambio, los miembros elasticos de la presente invencién muestran un porcentaje de deformacién inicial de
aproximadamente el 10 % o més después de 15 segundos de recuperacioén a 22 °C, conforme a lo medido mediante
la prueba de recuperacion posterior al alargamiento. En otras formas de la presente invencién, los miembros elasticos
muestran un porcentaje de deformacién inicial de aproximadamente el 20 % o méas después de 15 segundos de
recuperacién a 22 °C. En otras formas adecuadas de la presente invencién, los miembros elasticos muestran un
porcentaje de deformacién inicial de aproximadamente el 30 % o mas después de 15 segundos de recuperacién a
22 °C. En otras formas adecuadas, los miembros elasticos muestran un porcentaje de deformacién inicial de
aproximadamente el 40 % o mas después de 15 segundos de recuperacién a 22 °C.

Ademas, los miembros elasticos de la presente invencién pueden presentar un porcentaje especifico de deformacion
inicial a 22 °C después de 30 segundos, 60 segundos o tres minutos de recuperacion. En ciertas formas, los miembros
elasticos pueden presentar un porcentaje de deformacién inicial a 22 °C después de 30 segundos de recuperacion de
aproximadamente el 10 % o mas. Alternativamente, los miembros elasticos pueden presentar un porcentaje de
deformacién inicial a 22 °C después de 30 segundos de recuperacién de aproximadamente el 15 % o mas. En otras
formas de la presente invencion, los miembros elasticos pueden presentar un porcentaje de deformacién inicial a 22 °C
después de 60 segundos de recuperacién de aproximadamente el 10 % o més.

Los miembros elasticos pueden presentar sensibilidad a la temperatura. En ciertas formas de la presente invencién,
los miembros elasticos muestran un porcentaje de deformacién inicial a 32 °C después de una cantidad especifica de
tiempo de recuperacién que es inferior al porcentaje de deformacién inicial mostrado a 22 °C después del mismo
tiempo de recuperacién. En una forma particular de la presente invencién, los miembros elasticos sensibles a la
temperatura pueden mostrar una reduccién en el porcentaje de deformacién inicial después de 15 segundos a 32 °C
en comparaciéon con el porcentaje de deformacidn inicial mostrado después de 15 segundos a 22 °C (es decir,
[porcentaje de deformacién inicial después de 15 segundos de recuperacién a 22 °C] - [porcentaje de deformacion
inicial después de 15 segundos de recuperacion a 32 °C]). En algunas formas de la presente invencién, la diferencia
es igual o superior al 5 %. En otras formas de la presente invencion, los miembros elasticos pueden presentar una
diferencia en el porcentaje de deformacién inicial después de 15 segundos a 22 °C en comparacién con después de
15 segundos a 32 °C igual o superior al 10 %, el 20 %, el 30 % o, alternativamente, el 40 %. Se cree que los miembros
elasticos que muestran sensibilidad a la temperatura pueden facilitar ain més la aplicacién de la compresa. Cuando
la compresa femenina se aplica aproximadamente a temperatura ambiente (es decir, aproximadamente a 22 °C), los
miembros elasticos pueden presentar un porcentaje relativamente alto de deformacién inicial durante un periodo de
tiempo prescrito, lo que permite a la usuaria aplicar la compresa. Tras la aplicacién de la compresa, la temperatura de
los miembros elasticos aumentard como resultado de estar muy cerca de la piel de la usuaria. A medida que la
temperatura de los miembros elsticos aumenta y se acerca a la temperatura de la piel (es decir, aproximadamente
32 °C), se reduce el porcentaje de deformacidn inicial. La capacidad de respuesta a la temperatura permite aplicar la
compresa sin que se “contraiga” y, al mismo tiempo, proporciona una mayor recuperacién después de la aplicacién.
Los elasticos de recuperacién lenta se describen con mas detalle en la patentes estadounidenses nlimeros 7.717.893;
8.419.701 y 7.905.872.
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En algunas formas de la presente invencién, las compresas femeninas pueden comprender alas. Las alas pueden
proporcionar proteccién adicional contra fugas a la compresa femenina y pueden ayudar a fijar la compresa a la ropa
interior de la usuaria. Se puede utilizar cualquier configuracién de ala adecuada conocida en la técnica.

Es posible adherir entre sitodos los componentes con adhesivos, incluidos adhesivos de fusién en caliente, como es
conocido en la técnica. El adhesivo puede ser Findlay H2128 UN o Savare PM 17 y se puede aplicar mediante el
sistema Dynafiber HTW.

Como se muestra en las Figuras 1y 2A, durante el uso, la compresa puede mantenerse en su lugar mediante cualquier
soporte o unién adecuados para dichos fines. En ciertas formas de la presente invencién, se ha colocado en la prenda
interior del usuario y se ha fijado a esta mediante el adhesivo 211 de sujecién. El adhesivo 211 de sujecién fija el
protector en la porcién de la entrepierna de la prenda interior del usuario. Una porcion o toda la superficie 20B orientada
hacia la prenda interior de la estructura 20 esté recubierta con un adhesivo 211 de sujecion. Para el adhesivo 211 de
sujecion de la presente memoria, se puede utilizar cualquier adhesivo o pegamento adecuado para este propdsito, tal
como, por ejemplo, el uso de un adhesivo sensible a la presién. Los adhesivos adecuados incluyen, por ejemplo,
Century A-305-1V, fabricado por Century Adhesives Corporation de Columbus, Ohio; e Instant Lock 34-2823, fabricado
por National Starch and Chemical Company de Bridgewater, Nueva Jersey. También se describen adhesivos de
sujecién adecuados en la patente US-4.917.697. Antes de colocar el articulo absorbente en su lugar, el adhesivo
sensible a la presién se cubre, por lo general, con un forro de liberacién que se puede quitar con el fin de evitar que el
adhesivo se seque o se adhiera a una superficie que no sea la porcién de la entrepierna de la prenda interior antes de
su uso. También se describen forros de liberaciéon adecuados en las patentes US-4.917.697 y US-4.556.146. En la
presente memoria se puede utilizar cualquier forro de liberacion comercialmente disponible usado cominmente con
esta finalidad. Ejemplos no limitativos de forros de liberacién adecuados son BL30MG-A Silox E1/0 y BL30OMG-A Silox
4P/O, ambos fabricados por Akrosil Corporation de Menasha, Wisconsin. El protector puede utilizarse retirando el forro
de liberacién y, a continuacion, colocando el articulo absorbente en una prenda interior para que el adhesivo entre en
contacto con esta. El adhesivo mantiene el articulo absorbente en su posicién dentro de la prenda interior durante el
uso. El forro de liberacién también puede ser un envoltorio que puede empaquetar individualmente el protector.

Ejemplos:

Las muestras 1-2C se elaboraron conforme a la presente descripcidn. Las muestras 3-7 son productos que estan
actualmente disponibles en el mercado.

Muestra 1: Una compresa femenina de aproximadamente 270 mm de largo y que comprende 2 lineas de plegado. La
primera linea de plegado estad aproximadamente a 92 mm del primer borde terminal, y la segunda linea de plegado
esta aproximadamente a 73 mm del segundo borde terminal. La compresa femenina comprende ademés:

(1) una lamina superior no tejida con un peso base de 18 g/m? de fibras bicomponentes con configuracién de
nlcleo/vaina de polipropileno/polietileno 50/50;

(2) una lamina superior secundaria no tejida que tiene un peso base de 75 g/m? y que comprende un 25 por
ciento de fibras de tereftalato de polietileno en espiral huecas de 10 dtex, un 40 por ciento de fibras de polipropileno
de 6,7 dtex y un 35 por ciento de fibras trilobulares de rayén viscoso de 3,3 dtex; la ldmina superior secundaria no
tejida tenia una longitud de 218 mm y una anchura de 95 mmy estaba enrollada alrededor del articulo (4) de tal modo
que los extremos opuestos de la [Amina superior secundaria no tejida se situaran en la parte inferior del articulo (4) y
de tal manera que la lamina superior secundaria no tejida estuviera centrada en el articulo (4),

(3) un material absorbente: AGM de 1,8 gramos distribuidos a lo largo de la longitud y la anchura del articulo (4);

(4) un material depositado por aire con un peso base de 345 g/m? que tiene pulpa (tratada y sin tratar), AGM
(aproximadamente el 35 % de la masa), asi como fibras bicomponentes con revestimiento central de PET/PE (unidas
térmicamente) y un aglutinante de latex. Todo el material esta estampado (en relieve) para una mayor estabilidad del
material; 59 mm de ancho y 218 mm de largo.

(5) una lamina posterior que es una pelicula de polipropileno de 14 g/m?;

(6) manguito de barrera con una primera y segunda cubiertas no tejidas, cada una con un peso base de 14 g/m?
(adherida de forma continua en la direccién MD a la ldmina superior con una separacién de 40 mm) y con una
separacién de interior a interior de aproximadamente 34 mm (continuando hacia los bordes en direccién CD);

(7) un manguito de barrera de miembros elasticos de Lycra® con 2 hebras por manguito, cada uno con 470 dtex,
estirados aproximadamente 60 % cada uno y pegados una distancia de 120 mm (unién de aproximadamente 85 mm
desde el borde frontal y 65 mm desde el borde posterior). Una separacion interior a interior elastica de
aproximadamente 41 mm y una separacién de aproximadamente 4 mm entre cada hebra en cada doblez.
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Muestra 2A: Una compresa femenina de aproximadamente 400 mm de longitud y que comprende 2 lineas de plegado.
La primera linea de plegado esta aproximadamente a 135 mm del primer borde terminal, y la segunda linea de plegado
esta aproximadamente a 116 mm del segundo borde terminal. La compresa femenina comprende ademas:

(1) una lamina superior no tejida con un peso base de 18 g/m? de fibras bicomponentes con configuracién de
nlcleo/vaina de polipropileno/polietileno al 50/50;

(2) una lamina superior secundaria no tejida que tiene un peso base de 75 g/m? y que comprende un 25 por
ciento de fibras de tereftalato de polietileno en espiral huecas de 10 dtex, un 40 por ciento de fibras de polipropileno
de 6,7 dtex y un 35 por ciento de fibras trilobulares de rayén viscoso de 3,3 dtex; la ldmina superior secundaria no
tejida tenia una longitud de 339 mm y una anchura de 114 mm y estaba enrollada alrededor del articulo (4) de tal modo
que los extremos opuestos de la lamina superior secundaria no tejida se situaban en la parte inferior del articulo (4) y
de tal manera que la lamina superior secundaria no tejida estaba centrada en el articulo (4);

(3) un material absorbente: AGM de 5,7 gramos distribuidos a lo largo y ancho del articulo (4);

(4) un material depositado por aire con un peso base de 345 g/m? que tiene pulpa (tratada y sin tratar), AGM
(aproximadamente el 35 % de la masa), asi como fibras bicomponentes con revestimiento central de PET/PE (unidas
térmicamente) y un aglutinante de latex. Todo el material esta estampado (en relieve) para una mayor estabilidad del
material; 79 mm de ancho y 339 mm de largo.

(5) una lamina posterior que es una pelicula de polipropileno de 14 g/m?;

(6) manguito de barrera con una primera y segunda cubiertas no tejidas, cada una con un peso base de 15 g/m?
(adheridas de forma continua en direccién MD a la lamina superior con una separacién de 72 mm y unidas de forma
intermitente a lo largo de aproximadamente 63 mm a nivel de los extremos del producto con una separacién de 60 mm)
y con una separacién de interior a interior de aproximadamente 54 mm (continuando a los bordes en direccién CD);

(7) manguito de barrera de miembros elasticos de Lycra® con 2 hebras por manguito, cada uno con 470 dtex,
estiraos aproximadamente 80 % cada uno y pegados a lo largo de 246 mm (unién a aproximadamente 77 mm desde
cada extremo). Una separacién interior a interior eldstica de aproximadamente 61 mm y una separacién de
aproximadamente 4 mm entre cada hebra en cada manguito.

Muestra 2B: Una compresa femenina que mide aproximadamente 348 mm de largo y comprende 2 lineas de plegado.
La primera linea de plegado esta aproximadamente a 118 mm del primer borde terminal, y la segunda linea de plegado
esta aproximadamente a 99 mm del segundo borde terminal). La compresa femenina comprende ademas:

(1) una lamina superior no tejida con un peso base de 18 g/m? de fibras bicomponentes con configuracién de
nlcleo/vaina de polipropileno/polietileno al 50/50;

(2) una lamina superior secundaria no tejida que tiene un peso base de 75 g/m? y que comprende un 25 por
ciento de fibras de tereftalato de polietileno en espiral huecas de 10 dtex, un 40 por ciento de fibras de polipropileno
de 6,7 dtex y un 35 por ciento de fibras trilobulares de rayén viscoso de 3,3 dtex; la ldmina superior secundaria no
tejida tenia una longitud de 288 mm y una anchura de 104 mm y estaba enrollada alrededor del articulo (4) de tal modo
que los extremos opuestos de la lamina superior secundaria no tejida se situaban en la parte inferior del articulo (4) y
de tal manera que la lamina superior secundaria no tejida estaba centrada en el articulo (4);

(3) un material absorbente: AGM de 4,8 gramos distribuido a lo largo y ancho del articulo (4);

(4) un material depositado por aire con un peso base de 345 g/m? que tiene pulpa (tratada y sin tratar), AGM
(aproximadamente el 35 % de la masa), asi como fibras bicomponentes con revestimiento central de PET/PE (unidas
térmicamente) y un aglutinante de latex. Todo el material esta estampado (en relieve) para una mayor estabilidad del
material; 69 mm de ancho y 288 mm de largo.

(5) una lamina posterior que es una pelicula de polipropileno de 14 g/m?;

(6) manguito de barrera con una primera y segunda cubiertas no tejidas, cada una con un peso base de 15 g/m?
(adheridas de forma continua en direccién MD a la lamina superior con una separacién de 62 mm y unidas de forma
intermitente a lo largo de aproximadamente 63 mm a nivel de los extremos del producto con una separacién de 50 mm)
y con una separacién de interior a interior de aproximadamente 44 mm (continuando a los bordes en direccién CD);

(7) manguito de barrera de miembros elasticos de Lycra® con 2 hebras por manguito, cada uno con 470 dtex,
estirados aproximadamente 80 % cada uno y pegados a lo largo de 120 mm (unién a aproximadamente 85 mm desde
el primer borde terminal y 65 mm desde el segundo borde terminal). Una separacion interior a interior elastica de
aproximadamente 51 mm y una separacidén de aproximadamente 4 mm entre cada hebra en cada manguito.
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Muestra 2C: Una compresa femenina que mide aproximadamente 348 mm de largo y comprende 2 lineas de plegado.
La primera linea de plegado esta aproximadamente a 118 mm del primer borde terminal, y la segunda linea de plegado
esta aproximadamente a 99 mm del segundo borde terminal). La compresa femenina comprende ademas:

(1) una lamina superior no tejida con un peso base de 18 g/m? de fibras bicomponentes con configuracién de
nucleo/vaina de polipropileno/polietileno al 50/50;

(2) una lamina superior secundaria no tejida que tiene un peso base de 75 g/m? y que comprende un 25 por
ciento de fibras de tereftalato de polietileno en espiral huecas de 10 dtex, un 40 por ciento de fibras de polipropileno
de 6,7 dtex y un 35 por ciento de fibras trilobulares de rayén viscoso de 3,3 dtex; la ldmina superior secundaria no
tejida tenia una longitud de 288 mm y una anchura de 69 mm,; y estaba enrollada alrededor del articulo (4) de tal modo
que los extremos opuestos de la lamina superior secundaria no tejida se situaban en la parte inferior del articulo (4) y
de tal manera que la lamina superior secundaria no tejida estaba centrada en el articulo (4);

(3) un material absorbente: AGM de 7,2 gramos distribuido a lo largo y ancho del articulo (4);

(4) un material no tejido (configuracién SMS) de polipropileno que tiene un peso base de 10 g/m? una longitud
de 288 mm y una anchura de 69 mm:;.

(5) un material depositado por aire con un peso base de 135 g/m? que tiene pulpa sin tratar, asi como fibras
bicomponentes con revestimiento central de PET/PE (que estan unidas térmicamente) y un aglutinante de latex. Todo
el material mide unos 69 mm de ancho y 288 mm de largo.

(6) una lamina posterior que es una pelicula de polipropileno de 14 g/m?;

(7) manguito de barrera con una primera y segunda cubiertas no tejidas, cada una con un peso base de 15 g/m?
(adheridas de forma continua en direccién MD a la lamina superior con una separacién de 62 mm y unidas de forma
intermitente a lo largo de aproximadamente 63 mm a nivel de los extremos del producto con una separacién de 50 mm)
y con una separacién de interior a interior de aproximadamente 44 mm (continuando a los bordes en direccién CD);

(8) manguito de barrera de miembros elasticos de Lycra® con 2 hebras por manguito, cada uno con 470 dtex,
estirados aproximadamente 80 % cada uno y pegados a lo largo de 120 mm (unién a aproximadamente 85 mm desde
el primer borde terminal y 65 mm desde el segundo borde terminal). Una separacion interior a interior elastica de
aproximadamente 51 mm y una separacidén de aproximadamente 4 mm entre cada hebra en cada manguito.

Cada uno de los materiales anteriores para cada una de las muestras se unié adhesivamente a capas adyacentes
utilizando adhesivos convencionales con técnicas de aplicacién de adhesivos convencionales a pesos base de
adhesivos convencionales, respectivamente. Con el peso base y las aplicaciones convencionales en articulos
absorbentes, se cree que los adhesivos contribuyen a un grado muy pequefio de rigidez del articulo, en comparacién
con otros componentes del articulo. Sin embargo, la ldmina superior y la ldmina posterior se unieron térmicamente
para formar la periferia del articulo.

Muestra 3: Absorbencia moderada siempre discreta, longitud regular.

Muestra 4: Maxima absorbencia siempre discreta, longitud larga.

Muestra 5: Compresas Poise de absorcién moderada, longitud regular.

Muestra 6: Compresas Poise para la hoche, méxima absorcion, longitud larga.

Muestra 7: Compresas Poise de forma fina, absorcién moderada.

Los datos obtenidos de las muestras anteriores con respecto a la flexibilidad del articulo se proporcionan en la Tabla
1. Las muestras 1 a 4 comprenden manguitos de barrera que tienen cubiertas que son discretas y estan unidas a sus
respectivas ldaminas superiores. Los puntos de anclaje para las cubiertas y los miembros elésticos de las muestras 1
a 2C estan en el interior de los bordes laterales de sus respectivos nlcleos absorbentes. Las muestras 5 y 6
comprenden manguitos de barrera que comprenden una parte de la lAmina superior y la ldmina posterior. Los puntos
de anclaje del miembro eléstico estan fuera de sus respectivos nlcleos absorbentes. La muestra 7 comprende
manguitos de barrera que tienen cubiertas discretas unidas a la ldmina posterior. Sus miembros elasticos estan

dispuestos fuera del nucleo absorbente.

Tabla 1

Propiedad/N.°demuestra | 1 | 2A | 2B [ 2c | 3 | 4 | 5 [ 6 | 7 |
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Grosor medio de la 41 46 4.3 3,8 47 52 7,0 11,9 40
compresa - central (mm)
Longitud promedio de la 269,5| 400,3 | 349,5 | 351,4| 2725 | 400,5 | 274,0 | 398,2 | 258,5
compresa (mm)
EMS (mm) 535 | 745 | 662 | 66,8 | 51,5 67,5 92,2 | 1355 | 1093
IAnchura promedio del nacleo] 63,0 | 82,5 73,8 69,6 65,3 84,5 74,2 79,2 65,2
en el centro longitudinal
(mm)

lAnchura promedio del nucleo| 62,0 |8 2
en el pliegue frontal (mm)
IAnchura promedio del nlcleo] 62,2 | 82,8 74,8 69,8 65,7 87,7 73,2 89,8 79,5
en el pliegue posterior (mm)

7| 747 | 70,0 | 68,3 89,7 73,0 | 1032 | 73,5

WER en el centro 1,2 1,1 1,1 1,0 1,3 1,3 0,8 0,6 0,6
longitudinal

\WER en el pliegue frontal 1,2 1.1 1,1 1,0 1,3 1,3 0,8 0,8 0,7
\WER en el pliegue posterior | 1,2 1.1 1,1 1,0 1,3 1,3 0,8 0,7 0,7
LER 50 54 53 53 53 59 3,0 2,9 2,4

La Tabla 2 incluye datos con respecto a la fuerza de flexibilidad en direccién MD y la fuerza de flexibilidad en direccién
CD. Ademas, la Tabla 2 incluye datos con respecto al factor de flexibilidad del articulo. El factor de flexibilidad tiene
en cuenta la flexibilidad MD y CD. El factor de flexibilidad se determina mediante la siguiente ecuacion:

Factor de flexibilidad = ¥ (Carga méxima CD promedio)? + (carga méaxima MD promedio)?

Como se ha seflalado anteriormente, hay varios factores que afectan al rizado (la curvatura) del producto durante la
aplicacion. Por ejemplo, las fuerzas elasticas ejercidas sobre el articulo por los manguitos de barrera, como se ha
descrito anteriormente, son un factor. El alargamiento mecanico de los miembros elésticos y el denier elastico también
son factores. El pegado a lo largo del miembro elastico que se extiende desde un borde exterior de un adhesivo hasta
un borde exterior de un adhesivo en la primera zona de unién y la segunda zona de unién, respectivamente. La rigidez
del articulo, como ha explicado anteriormente, también es un factor. Se cree que la rigidez del nucleo, por ejemplo,
todos los materiales entre la lamina superior y la lamina posterior, es el principal impulsor de la rigidez del articulo
tanto en la direccién MD como en la direccién CD. Si bien otros materiales, como los pegamentos, pueden desempefiar
un papel, se cree que estos materiales contribuyen a la rigidez del articulo en un grado mucho menor que el del
nucleo absorbente.

Tabla 2

Propiedad / N.° de 1 2A 2B 2C 3 4 5 6 7
muestra

Carga maxima CD 112,2| 130,3 | 108,7 35,9 1706 | 2615 | 126,7 | 506,4 | 36,6
promedio (gramos de
fuerza)

Carga méxima MD 162,8 | 166,3 | 134,7 45,2 177,7 | 281,4 | 150,7 [ 5950 | 451
promedio (gramos de
fuerza)

Factor de flexibilidad (FF) | 197,7 | 211,3 | 1731 57,7 2464 | 3842 | 1969 | 7813 [ 581

La Tabla 3 incluye datos con respecto a la curvatura de las compresas medidas, junto con otras caracteristicas
medidas. Los datos de la Tabla 3 incluyen el espaciado de los manguitos de barrera y la curvatura de la compresa con
respecto a la parte frontal y posterior y a la izquierda y a la derecha.

Tabla 3

Propiedad / N.° de muestra 1 2A 2B 2C 3 4 5 6 7
FL2 (mm) 4,9 5,8 4,8 4,5 4,7 53 3,9 7,3 57
FR2 (mm) 4,5 5,0 4,9 4,5 4,5 53 4,7 7,7 5,8
RL2 (mm) 3,8 54 4.1 4,0 4,3 5,4 3,7 6,6 47
RR2 (mm) 3,8 4,9 41 4.1 43 5,3 52 6,5 5,8
(FL2+FR2)/2 (mm) 4,7 54 4,8 4,5 4,6 53 4,3 7,5 5,8
(RL2+RR2)/2 (mm) 3,8 5,1 4.1 41 4,3 5,4 4,5 6,5 52
FL (mm) 6,0 6,9 57 55 6,0 6,0 7,5 11,6 15,5
FR (mm) 5,0 6,6 52 5,0 5,8 57 7,3 11,8 8,8
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RL (mm) 58 6,1 57 55 5,8 6,7 7,2 12,3 16,5
RR (mm) 55 6,2 5,6 58 6,0 6,8 8,0 13,7 11,3
(FL+FR)/2 (mm) 55 6,8 55 52 59 5,8 7,4 1,7 12,2
(RL+RR)/2 (mm) 57 6,1 5,6 56 5,9 6,7 7,6 13,0 13,9
FPC (mm) 0,8 1,4 0,6 0,7 1,3 0,5 3,1 4,2 6,4
RPC (mm) 1,9 1,0 1,5 1,6 1,6 1,4 3,1 6,4 8,6
APC (mm) 1,3 1,2 11 1.1 1,4 1,0 3,1 53 7,5

En algunas formas, el promedio de curvatura de la parte frontal de la compresa (FPC) y de la curvatura posterior de
la compresa (RPC) - curvatura promedio de la compresa (APC) - en mm, frente a la carga méxima CD promedio en
gramos de fuerza se muestra en el grafico que se incluye en la Figura 9. En algunas formas, la APC puede satisfacer
la siguiente ecuacion con respecto a la carga méaxima CD.

APC £ (-0,038 carga maxima CD promedio + 7,1354)
Se proporciona la linea 900 para facilitar la visualizacion.

En tales formas, la APC puede ser inferior a aproximadamente 7,0 mm, inferior a aproximadamente 6,0 mm, inferior a
aproximadamente 5,0 mm, inferior a aproximadamente 4,0 mm o inferior a aproximadamente 3,0 mm, incluidos
especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo.
En un ejemplo especifico, la APC puede estar en el intervalo de aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente
3,0 mm, o de aproximadamente 1,0 mm a aproximadamente 2,5, incluyendo especificamente todos los valores
comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo. En tales formas, la carga maxima
en direccién transversal puede ser inferior a aproximadamente 188 gramos de fuerza, inferior a aproximadamente 170
gramos de fuerza, inferior a aproximadamente 160 gramos de fuerza, inferior a aproximadamente 130 gramos de
fuerza o inferior a aproximadamente 120 gramos de fuerza, incluyendo especificamente todos los valores
comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo. En un ejemplo especifico, la carga
méxima en direccién transversal puede oscilar entre aproximadamente 30 gramos de fuerza y aproximadamente 188
gramos de fuerza o entre aproximadamente 35 gramos de fuerza y aproximadamente 170 gramos de fuerza,
incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado
por los mismos.

En algunas formas, la APC en mm frente al factor de flexibilidad se muestra en el gréfico de la Figura 10. En algunas
formas, la APC puede satisfacer la siguiente ecuacién con respecto al factor de flexibilidad.

APC < (-0,0338FF + 8,7879)
Se proporciona la linea 1000 para facilitar la visualizacién.

En algunas formas, la APC estéa entre aproximadamente 0,5 mm y aproximadamente 25 mm, o de aproximadamente
1,0 mm a aproximadamente 2,5 mm, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos
intervalos y cualquier intervalo creado de este modo. El factor de flexibilidad puede oscilar entre aproximadamente 20

y

aproximadamente 240, 40 y 240 o 50 y 220, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de
estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo.

La APC es de inferior a aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente 2,5 mm o de entre aproximadamente 1,0 mm
y aproximadamente 2,0 mm, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y
cualquier intervalo creado de este modo. En tales formas, el factor de flexibilidad puede ser inferior a aproximadamente
240, 230, 220 o 212, incluyendo especificamente cualquier valor comprendido dentro de estos intervalos y cualquier
intervalo creado de este modo. En un ejemplo especifico, un articulo absorbente desechable puede comprender un
factor de flexibilidad de entre aproximadamente 50 y aproximadamente 220, incluyendo especificamente todos los
valores comprendidos dentro del intervalo y cualquier intervalo creado de este modo. Ademas del factor de flexibilidad
o independientemente del mismo, en tales formas, la carga méaxima promedio en direccién transversal puede ser
inferior a aproximadamente 160 gramos de fuerza, inferior a aproximadamente 150 gramos de fuerza o inferior a
aproximadamente 120 gramos de fuerza, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos
intervalos y cualquier intervalo creado de este modo. En un ejemplo especifico, la fuerza maxima promedio en direccién
transversal puede oscilar entre aproximadamente 20 gramos de fuerza y aproximadamente 160 gramos de fuerza,
entre aproximadamente 30 gramos de fuerza y aproximadamente 150 gramos de fuerza, o entre aproximadamente 35
gramos de fuerza y aproximadamente 135 gramos de fuerza, incluyendo especificamente todos los valores
comprendidos dentro del intervalo y cualquier intervalo creado de este modo. De manera similar, ademas del factor
de flexibilidad y/o la carga maxima en direccidén transversal o independientemente de los mismos, en tales formas, la
carga maxima promedio en la direccién de la maquina puede ser inferior a aproximadamente 170 gramos de fuerza,
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inferior a aproximadamente 160, inferior a aproximadamente 150 o inferior a aproximadamente 140, incluyendo
especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo.
En un ejemplo, la carga méaxima promedio en la direccién de la maquina puede oscilar entre aproximadamente 40 y
aproximadamente 170 gramos de fuerza, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro del
intervalo y cualquier intervalo creado de este modo.

En otras formas ajenas al objeto de las reivindicaciones, la APC puede ser inferior a aproximadamente 7,5 mm, inferior
a 7,0 mm, inferior a 4,0 mm o inferior a 3,0 mm, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro
de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo. En un ejemplo especifico, la APC puede oscilar entre
aproximadamente 0,5 mm y aproximadamente 4,0 mm, o entre aproximadamente 1,0 mm y aproximadamente
3,0 mm, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo
creado de este modo. En tales formas, el factor de flexibilidad puede ser inferiora 190, 180, 170, 160 o 150, incluyendo
especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo.
En un ejemplo especifico, el factor de flexibilidad puede oscilar entre aproximadamente 50 y aproximadamente 190,
incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de este intervalo y cualquier intervalo creado de
este modo. Ademas del

factor de flexibilidad o independientemente del mismo, en tales formas, la carga méxima promedio en direccién
transversal puede ser inferior a aproximadamente 120 gramos de fuerza, inferior a aproximadamente 115 gramos de
fuerza, o inferior a aproximadamente 110 gramos de fuerza, incluyendo especificamente todos los valores
comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo. En un ejemplo especifico, la carga
méxima promedio en direccién transversal puede oscilar entre aproximadamente 30 gramos de fuerza y
aproximadamente 120 gramos de fuerza o entre aproximadamente 35 gramos de fuerza y aproximadamente 115
gramos de fuerza, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier
intervalo creado de este modo.

En incluso otras formas ajenas al objeto de las reivindicaciones, la APC puede ser inferior a aproximadamente 3,0 mm
o inferior a aproximadamente 2,0 mm, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos
intervalos y cualquier intervalo creado de este modo. En algunos ejemplos especificos, la APC puede oscilar entre
aproximadamente 0,5 mm y aproximadamente 2,5 mm, o entre aproximadamente 1,0 mm y aproximadamente
2,0 mm, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo
creado de este modo. En tales formas, la carga méaxima en direccién transversal puede ser inferior a aproximadamente
160 gramos de fuerza, inferior a aproximadamente 150 gramos de fuerza, inferior a aproximadamente 140 gramos de
fuerza, inferior a 130 gramos de fuerza o inferior a aproximadamente 120 gramos de fuerza, incluyendo
especificamente todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo.
En un ejemplo especifico, la fuerza méxima promedio en direccién transversal puede oscilar entre aproximadamente
20 gramos de fuerza y aproximadamente 160 gramos de fuerza, entre aproximadamente 30 gramos de fuerza y
aproximadamente 150 gramos de fuerza, o entre aproximadamente 35 gramos de fuerza y aproximadamente 135
gramos de fuerza, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro del intervalo y cualquier
intervalo creado de este modo. En tales formas, el factor de flexibilidad puede ser inferior a aproximadamente 380,
inferior a aproximadamente 370, inferior a aproximadamente 350, inferior a aproximadamente 300, inferior a
aproximadamente 280, inferior a aproximadamente 250 o inferior a aproximadamente 220, incluyendo especificamente
todos los valores comprendidos dentro de estos intervalos y cualquier intervalo creado de este modo. En un ejemplo
especifico, un articulo absorbente desechable puede comprender un factor de flexibilidad de entre aproximadamente
30 y aproximadamente 380, de 50 a aproximadamente 340, de 55 a aproximadamente 330 o de aproximadamente 40
a 220, incluyendo especificamente todos los valores comprendidos dentro del intervalo y cualquier intervalo creado de
este modo.

Métodos de ensayo:
Método del peso base

Los pesos base de los materiales descritos en la presente memoria pueden determinarse mediante varias técnicas
disponibles, pero una técnica representativa simple implica tomar un articulo absorbente u otro producto de consumo,
retirar cualquier elastico que pueda estar presente y estirar el articulo absorbente u otro producto de consumo en toda
su longitud. A continuacion, se utiliza un troquel con un area de 45,6 cm? para cortar una pieza del material a analizar
(por ejemplo, la lamina superior o la lamina posterior) desde el centro aproximado del articulo absorbente u otro
producto de consumo, en un lugar que evite en la mayor medida posible cualquier adhesivo que pueda usarse para
fijar el material a cualquier otra capa que pueda estar presente y retirar el material de otras capas (mediante un aerosol
criogénico, tal como Cyto-Freeze, Control Company, Houston, Texas, si es necesario). A continuacién, se pesa la
muestra y, al dividirla por el &rea del troquel, se obtiene el peso base del material. Los resultados se comunican como
media de 5 muestras, con una precisién de 0,1 cm?.

Curvatura de la compresa y otras medidas

26



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 3009910 T3

Las muestras se acondicionan a 23 °C £ 2 °C y al 50 % * 2 % de humedad relativa durante 2 horas antes del ensayo.
El ensayo se lleva a cabo en las mismas condiciones ambientales. Todas las mediciones lineales se realizan usando
una regla metalica de acero calibrada que siga las normas del NIST u otra organizacién de estandares. Las mediciones
del calibre se realizan con un compresémetro de resorte estdndar de Schiefer (disponible en Frazier Precision
Instrument Co., Hagerstown MD) o equivalente. El compresémetro se us6 con una bola de 4,75 mm de didmetro como
pie. En la presente memoria, la parte frontal, posterior, izquierda y derecha se refieren a la orientacién del producto en
relacion el cuerpo de la usuaria.

Se retira el articulo de su envoltorio y, si esta presente, se retira el papel del articulo sacado para exponer el adhesivo
de fijacién a bragas (PFA, por sus siglas en inglés). Aplique talco en polvo al PFA en la lamina posterior para mitigar
la pegajosidad. Suspenda el articulo verticalmente por su borde frontal. Acople un peso de 500 g + 1 g al borde
posterior para que el articulo cuelgue libremente. Transcurridos 30 segundos, mida la longitud del articulo a lo largo
de la linea central longitudinal del articulo con una precisién de 0,1 mm y registrela como longitud del articulo (AL, por
sus siglas en inglés).

El articulo se monta sobre una placa metélica plana de aproximadamente 3 mm de grosor, y las dimensiones de
longitud y anchura son mayores que las del articulo. Con cinta adhesiva de 2,54 cm de ancho, asegure el articulo al
centro de la placa metalica. La cinta se une a lo largo de la linea central longitudinal en el borde frontal, superponiendo
1 cm de la cinta al borde del articulo. De manera similar, el borde posterior se asegura a la placa de tal modo que el
articulo se extienda hasta el AL medido previamente para ese articulo. Una vez montado el articulo, las mediciones
del calibre del articulo se realizan sin demoras indebidas.

Las mediciones del calibre correspondientes a la curvatura de la parte frontal de la compresa (FPC) se realizan en el
30 % frontal del articulo. La parte frontal del articulo corresponde a la parte del articulo que se asociaria con la parte
anterior del cuerpo durante el uso normal. Coloque la placa de metal debajo del pie. Baje lentamente el pie hasta que
el pie toque visualmente la placa. Ponga a cero el medidor de calibre inferior del compresémetro. A continuacién,
coloque la esquina frontal izquierda del articulo debajo del pie. Seleccione visualmente un sitio a menos de 1 cm del
lado distal izquierdo del cuerpo absorbente que esté a la mayor elevacién respecto de la placa metalica. Baje
lentamente el pie hasta que el pie toque visualmente la lamina superior del articulo y registre el calibre (FL) con una
precision de 0,1 mm. Mueva el articulo montado de modo que la esquina frontal derecha quede por debajo del pie.
Seleccione visualmente un sitio a menos de 1 cm del lado distal derecho del cuerpo absorbente que esté a la mayor
elevacidn respecto de la placa metalica. Baje lentamente el pie hasta que el pie toque visualmente la lamina superior
y registre el calibre (FR) con una precisién de 0,1 mm. Tome un trozo de cinta adhesiva mas largo que la anchura del
articulo y coléquelo sobre el articulo de forma perpendicular a la linea central longitudinal del articulo y alinéelo justo
hacia el interior del cuerpo absorbente para fijar cualquier curvatura de la compresa. Vuelva a colocar la esquina frontal
izquierda del articulo debajo del pie. Seleccione un sitio que esté 5 mm hacia adentro de la cinta adhesiva y 5 mm
hacia adentro del borde del cuerpo absorbente. Baje lentamente el pie hasta que el pie toque visualmente la [amina
superior y registre el calibre (FL2) con una precisién de 0,1 mm. Mueva el articulo montado de modo que la esquina
frontal derecha quede por debajo del pie. Seleccione un sitio situado 5 mm hacia el interior de la cinta adhesivay 5 mm
hacia el interior del borde del cuerpo absorbente. Baje lentamente el pie hasta que el pie toque visualmente la lamina
superior y registre el calibre (FR2) con una precisiéon de 0,1 mm. Calcule la curvatura de la parte frontal de la compresa
(FPC) como [((FL+FR)/2) - (FL2+FR2)/2] y registre con una precision de 0,1 mm. La curvatura de la parte posterior de
la compresa (RPC) se mide y calcula de manera similar (en el 30 % posterior del articulo) y también se registra con
una precisién de 0,1 mm. Calcule la curvatura de la parte posterior de la compresa (RPC) como [((RL+RR)/2) - (RL2+
RR2)/2] y registre con una precisién de 0,1 mm. Calcule el promedio de curvatura de la compresa como (FPC+RPC)/2,
con una precisién de 0,1 mm.

Retire el articulo de la placa metélica y vuelva a montarlo en la extensién AL correcta en una caja de luz que sea mas
grande que el tamafio del articulo. Marque la interseccién de la linea central longitudinal y lateral del articulo. Usando
una regla calibrada, mida la distancia a lo largo de la linea central lateral entre el miembro eléstico mas exterior a la
izquierda de la linea central longitudinal y el miembro eldstico mas exterior a la derecha de la linea central longitudinal,
con una precisiéon de 0,1 mm. Registre dicha distancia como el espaciado entre los miembros elasticos (EMS, por sus
siglas en inglés). Mida también la anchura del cuerpo absorbente a lo largo de la linea central lateral y registre la
anchura, con una precisién de 0,1 mm, como la anchura del ntcleo (CW, por sus siglas en inglés). Calcule una relacién
longitud/elasticidad (LER, por sus siglas en inglés) dividiendo la AL por el EMS y registrela con una precisiéon de
0,1 mm. Calcule la relacién anchura/elasticidad (WER) dividiendo el CW por el EMS y registrela con una precisién de
0,1 mm.

Repita las mediciones en un total de seis réplicas de compresas. Calcule la media aritmética de la curvatura de la
parte frontal de la compresa (FPC), la curvatura de la parte posterior de la compresa (RPC), la relacidén
longitud/elasticidad (LER) y la relacién anchura/elasticidad (WER). Registre todos los valores con una precisién de
0,1 mm.

Flexibilidad MD/CD

Preparacién del equipo:
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Se miden las propiedades de plegado de una muestra en un probador de traccién a una tasa constante de extensién
(un instrumento adecuado es el MTS Alliance, que utiliza el software Testworks 4.0, disponible de MTS Systems Corp.,
Eden Prairie, MN) utilizando una celda de carga para la que las fuerzas medidas estén dentro del 10 % al 90 % del
limite de la celda. Todos los ensayos se realizan en una sala controlada a 23°C + 3°C y al 50 % + 2 % de
humedad relativa.

Haciendo referencia a la Figura 8, un dispositivo fijo inferior 800 que comprende dos barras de 3,175 mm de diametro
por 60 mm de longitud, hechas de acero inoxidable pulido, estd montado con cada barra en su propia horquilla 820.
Estas 2 barras estdn montadas horizontalmente, alineadas de adelante hacia atras y paralelas entre si, con los radios
superiores de las barras alineados verticalmente. Ademés, el dispositivo 800 permite que las dos barras se alejen
horizontalmente una de la otra en una pista 830, de modo que se pueda establecer un espacio entre las barras a la
vez que se mantiene su orientacién. Un dispositivo mévil superior 850 comprende una tercera barra, también de
3,175 mm de didmetro por 60 mm de longitud, hecha de acero inoxidable pulido, montada en una horquilla 860. La
barra del dispositivo 860 superior debe estar paralela y alineada de adelante hacia atras con las barras del dispositivo
800 inferior. Ambos dispositivos 800 y 860 incluyen un adaptador integral apropiado para adaptarse a la posicién
respectiva en el marco del probador de traccién y bloquearse en posicién de tal modo que las barras sean ortogonales
al movimiento del travesafio del probador de traccién.

Establezca el espacio entre las barras del dispositivo inferior 800 a 30 mm + 0,5 mm (del centro de la barra al centro
de la barra) con la barra superior centrada en el punto medio entre las barras inferiores. Ajuste el calibre (desde la
parte inferior de la barra superior hasta la parte superior de las barras inferiores) a 1,0 cm.

Preparacién de la muestra:

Las muestras se acondicionana 23 °C + 3 °C y al 50 % * 2 % de humedad relativa dos horas antes del ensayo. Se
retira el articulo de su envoltorio y, si esté presente, se retira el papel del articulo sacado para exponer el adhesivo de
fijacién a bragas (PFA, por sus siglas en inglés). Aplique talco en polvo al PFA en la ldmina posterior para mitigar la
pegajosidad. Corte una muestra cuadrada 50 mm en la direccidn longitudinal del articulo (MD) y 50 mm en la direccién
lateral (CD) del articulo desde el centro del articulo. La muestra debe estar separada de cualquier pliegue que esté
presente en el articulo. La orientacién de la muestra debe mantenerse de tal modo que la direccién MD y la direccidn
CD, cada una de las cuales se imputa del articulo a la muestra, se conserven manteniendo su orientacién después de
cortarlas. Mida el calibre de cada muestra usando un calibrador digital (por ejemplo, Ono Sokki GS-503 o equivalente)
dotado con un pie de 25 mm de diametro que aplique una presién de confinamiento de 0,1 PSI. Lea el calibrador (mm)
5 segundos después de apoyar el pie sobre la muestra y registre con una precisién de 0,01 mm.

Programe el medidor de tracciéon para una prueba de compresion, para mover la cruceta hacia abajo a una velocidad
de 0,5 mm/s hasta que la barra superior toque la superficie superior de la muestra y, a continuacién, contintie con
14 mm adicionales de datos de fuerza (N) y de desplazamiento (m) de recogida a 25 Hz y devuelva la cruceta a su
calibre original. Cargue una muestra de tal modo que abarque las dos barras inferiores y quede centrada debajo de la
barra superior con sus lados paralelos a las barras. Se pone a cero la cruceta y la celda de carga. Inicie la pasada y
recopile los datos. La orientacién de la muestra en el dispositivo inferior 800 debe registrarse y asociarse con los datos
obtenidos en la orientacién particular. Cuando la muestra estad orientada de tal manera que la direccién MD es
perpendicular al eje longitudinal de las barras del dispositivo inferior 800, los datos que se obtienen se refieren a la
direccién MD del articulo. De manera similar, cuando la muestra esta orientada de tal manera que la direccién CD es
perpendicular al eje longitudinal de las barras del dispositivo inferior 800, los datos que se obtienen son con respecto
a la direccion CD del articulo.

Construya un gréfico de fuerza (N) frente a desplazamiento (mm). Lea la fuerza pico méxima (N) del grafico y registrela
con una precision de 0,1 N. Calcule la resistencia a la flexién de la muestra como la fuerza pico méaxima (N) /area de
muestra (m?) y registrela con una precisién de 0,1 kPa. Calcule la maniobrabilidad como [0,5 x fuerza pico maxima (N)
x desplazamiento en el pico (mm)]/ calibre de la muestra (mm) y registrela con una precisiéon de 0,01 N.

Las medidas se repiten de manera similar para 10 muestras de MD y 10 de CD, registre el promedio por separado
para cada uno de los diez valores con una precisién de 0,1 N para la fuerza pico, 0,1 kPa para la resistencia a la flexién
y 0,01 N para la maniobrabilidad.

Recuperacién posterior al alargamiento

Este método se usa para determinar la deformacién posterior al alargamiento de los manguitos de barrera en funcién
de la temperatura y del tiempo. La medicién se realiza a 22 °C (72 °F) o a 32 °C (90 °F). La medicién a 22 °C (72 °F)
esta disefiada para simular la recuperacién de los manguitos de barrera a temperatura ambiente, mientras que la
medicién a 32 °C (90 °F) esta disefiada para medir la recuperacién de los miembros elasticos a una temperatura
cercana a la de la piel. Se realiza un analisis de dos pasos, estiramiento y recuperacién, de las muestras. En el método
se emplea un analizador mecanico dinamico (DMA, por sus siglas en inglés). En lo referente a la presente
especificaciéon se us6 un DMA 2980 de TA Instruments (en adelante, “DMA 29807), disponible de TA Instruments, Inc.,
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de New Castle, Delaware, dotado de una abrazadera para pelicula, el software Thermal Advantage/Thermal Solutions
para la adquisicion de datos y el software Universal Analysis 2000 para el analisis de datos, se us6 en la presente
memoria. Existen muchos otros tipos de dispositivos DMA y el uso de un analisis mecanico dinamico es bien conocido
por los expertos en caracterizacién de polimeros y copolimeros.

Los métodos de funcionamiento, la calibracién y las pautas para usar el DMA 2980 se encuentran en el Manual del
operador del DMA 2980 de TA Instruments publicado en marzo de 2002, la Guia de referencia del usuario de Thermal
Advantage publicada en julio de 2000 y la guia Universal Analysis 2000 publicada en febrero de 2003. Para los
expertos en el uso del DMA 2980, las siguientes condiciones operativas de ejecucién deberian ser suficientes para
reproducir el estiramiento y la recuperacion de las muestras.

El DMA 2980 se configuré para funcionar en el modo de fuerza controlada con la abrazadera de pelicula. La
abrazadera de pelicula se monta en el DMA 2980 y se calibra segln la Guia de referencia del usuario. El manguito de
barrera que se va a ensayar se corta en muestras de dimensiones sustancialmente uniformes. Para el DMA 2980, las
dimensiones de muestra adecuadas son aproximadamente 20 mm x 6,4 mm x 1,0 mm (largo x anchura x grosor). El
grosor de la muestra depende de los materiales y de la estructura del manguito de barrera y de la presién de
confinamiento utilizada para medir el grosor. TA Instruments recomienda que el grosor de la muestra, cuando se monta
de forma segura dentro de las abrazaderas de pelicula, sea inferior o igual a aproximadamente 2,0 mm. La abrazadera
de pelicula inferior del DMA 2980 se ajusta y bloquea en una posicién que deja aproximadamente 10 mm entre las
superficies de sujeciéon. La muestra se monta en las abrazaderas de pelicula y se deja que la abrazadera inferior flote
para determinar la longitud del calibre entre las abrazaderas de pelicula. Se registran el ID de muestra y las
dimensiones de la muestra. La abrazadera de pelicula se bloquea en posicién y se cierra el horno.

Método de estiramiento: para las dimensiones de muestra especificadas anteriormente, el DMA 2980 se configura de
la siguiente manera: Fuerza de precarga aplicada a la muestra en la abrazadera (0,01N); desplazamiento cero
automatico (activado) al inicio de la prueba; horno (cerrado), posicién de sujecion (bloqueo) y temperatura mantenida
aTi(22 °C 0 32 °C) al final del método de estiramiento. La velocidad de adquisicion de datos se establece en 0,5 Hz
(1 punto cada 2 segundos). El método de estiramiento se carga en el DMA 2980. Los segmentos del método son (1)
Temperatura inicial Ti (22 °C 0 32 °C), (2) Equilibrado en Ti (3) Almacenamiento de datos ACTIVADO y (4) Fuerza de
rampa de 5,0 N/min a 18,0 N.

Al iniciar el ensayo, la temperatura aumenta (“escala la rampa™) hasta la Ti especificada (22 °C 0 32 °C) [segmento 1
del método], y la temperatura se mantiene a esta Ti [segmento 2 del método]. Después de un minimo de 15 minutos
aTi, el operador inicia el estiramiento de la muestra y la recopilacién simultanea de datos [segmentos 3 y 4 del método].
La muestra se estira con una fuerza de rampa aplicada de 0,8 N/min por milimetro de la anchura inicial de la muestra
(por ejemplo, para las dimensiones de la muestra especificadas anteriormente, la fuerza de rampa aplicada es de 5
N/minuto) hasta aproximadamente 30 mm de longitud. El aumento gradual de la fuerza simula méas de cerca la
aplicacion del articulo y evita la rotura de la muestra. La muestra se bloquea en posicién a la longitud estirada de
aproximadamente 30 mm y se mantiene a Ti. La fuerza requerida para estirar el manguito de barrera hasta una longitud
de aproximadamente 30 mm y el porcentaje de deformacién del laminado a esta longitud se registran manualmente a
partir de la lectura digital del instrumento. El porcentaje de deformacién se calcula restando la longitud del calibre de
la longitud estirada, luego dividiendo el resultado por la longitud del calibre y multiplicandolo por 100. El porcentaje de
deformacién inicial se describe mediante la siguiente ecuacion:

Porcentaje de deformacion inicial = % deformacidn; = 100*((Ls- Lg)/ Lg)

donde Lg es la longitud del laminado estirado capturado en un estado relajado y Ls es la longitud del laminado estirado
entre las abrazaderas de pelicula al final del paso de estiramiento del analisis (~30 mm). El % deformacién; es el
porcentaje de deformacién del laminado estirado al inicio del método de recuperacion (es decir, una vez finalizada la
parte de estiramiento del método). Una muestra estirada desde una longitud de calibre de 10 mm hasta una longitud
de 30 mm da como resultado un porcentaje de deformacién del 200 %.

Con los fines de este ensayo, el porcentaje maximo de deformacién (por ejemplo, 200 %, 150 % o 100 %) se elegira
de tal modo que la deformacién no dé como resultado una deformacidn, delaminacién o desgarro irreversibles del
manguito de barrera. Si el manguito de barrera tiene una extensibilidad inferior al 200 % de deformacién mecénica (+
5 %), se estira un nuevo espécimen de la muestra desde una longitud de calibre de 12 mm hasta una longitud
extendida de 30 mm, lo que da como resultado un porcentaje de deformacién del 150 %. Si el manguito de barrera
tiene una extensibilidad inferior al 150 % de deformaciéon mecéanica (+ 5 %), se estira un nuevo espécimen de la
muestra desde una longitud de calibre de 15 mm hasta una longitud extendida de 30 mm, lo que da como resultado
un porcentaje de deformacién del 100 % de la deformacién mecanica. También esta dentro del alcance de este método
el ensayo de manguitos de barrera con una extensibilidad méaxima < 100 %. Para los manguitos de barrera ensayados
con un porcentaje de deformacién inicial del 100 % o menos, la deformacién posterior al alargamiento se indica como
el porcentaje de deformacién en lugar de como el porcentaje del % de deformacién inicial en los diferentes momentos
de recuperacién (15 segundos, 30 segundos, 60 segundos y 3 minutos).
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Para muestras de diferentes dimensiones, la fuerza aplicada para estirar la muestra se ajusta a fin de lograr una fuerza
de rampa aplicada de 0,8 N/min por milimetro de la anchura inicial de la muestra. Por ejemplo, se aplica una rampa
de fuerza de 2,5 N/min a una muestra con una anchura inicial de 3,2 mm. Para muestras de diferentes longitudes, el
desplazamiento total durante el alargamiento se ajusta para lograr un porcentaje de deformacién inicial del 200 % (o
menos si la muestra tiene una extensibilidad limitada, es decir, una deformacién del 150 % o el 100 %).

Método de recuperacién: el método de recuperacién se carga en el instrumento y se inicia aproximadamente 15
segundos después de alcanzar el porcentaje de deformacion inicial deseado (es decir, 200 %, 150 % o 100 %) en el
método de estiramiento. Los cuatro segmentos del método de recuperacién son (1) Almacenamiento de datos
ACTIVADO, (2) Fuerza 0,01 N, (3) Rampa a Tiy (4) Isotermo durante 3,0 minutos. La siguiente configuracién del
parametro DMA 2980 se cambia desde el método de estiramiento: el desplazamiento cero automatico se cambia a
(DESACTIVADO). El método de recuperacién mide la longitud de la muestra durante un periodo de 3 minutos a la
temperatura especificada (Ti=22 °C 0 32 °C). La longitud de la muestra, el porcentaje de deformacidn y la temperatura
de prueba se registran como una funcién del tiempo de recuperacién. La deformacion posterior al alargamiento se
indica como el porcentaje de la deformacién porcentual inicial después de diferentes tiempos de recuperacion (15
segundos, 30 segundos, 60 segundos y 3 minutos).

Para muestras de dimensiones diferentes, la fuerza aplicada a la muestra durante la recuperacién (segmento 2
anterior) se ajusta para lograr una fuerza aplicada de 0,0016 N por milimetro de la anchura inicial de la muestra (0,01
N para una muestra de 6,4 mm de ancho). Por ejemplo, se aplica una fuerza de 0,005 N a una muestra de 3,2 mm
de ancho.

Ensayo de histéresis de dos ciclos

Este método se utiliza para determinar las propiedades que pueden correlacionarse con las fuerzas experimentadas
por la consumidora durante la aplicacién del producto que contiene los manguitos de barrera de recuperacién lenta y
con la manera en que el producto se ajusta y funciona una vez aplicado.

El método de prueba de histéresis de dos ciclos se realiza a temperatura ambiente (21 °C/70 °F) y también a
temperatura corporal (37 °C/99 °F). El manguito de barrera que se va a ensayar se corta formando una muestra de
dimensiones sustancialmente rectilineas. Las dimensiones de la muestra se seleccionan para lograr la deformacién
requerida con las fuerzas apropiadas para el instrumento. Los instrumentos adecuados para este ensayo son, entre
otros, los medidores de traccién disponibles comercialmente de MTS Systems Corp., Eden Prairie, Minnesota (p. &/.
Alliance RT/1 o Sintech 1/S) o de Instron Engineering Corp., Canton, Massachusetts. El grosor de la muestra depende
de los materiales y estructura del manguito de barrera y de la presién de confinamiento utilizada para medir el grosor.
Los grosores de las muestras son normalmente de 0,5 mm a 5 mm, medidos con una presién de confinamiento de
0,2 psi. No obstante, estd dentro del alcance de este método el ensayo de manguitos de barrera con grosores
diferentes (por ejemplo, <0,5 mm o > 5 mm).

El siguiente procedimiento ilustra la medicién cuando se utilizan las dimensiones de muestra anteriores y un Alliance
RT/1 o un Sintech 1/S. Se establece una interfaz entre el instrumento y un ordenador. El software TestWorks 4™
controla los pardametros de ensayo, realiza la adquisiciéon de datos y los célculos y proporciona graficas e informes
de datos.

Las anchuras de las mordazas utilizadas para la prueba son mayores o iguales a la anchura de la muestra. Por lo
general, se utilizan mordazas de 1 pulgada (2,54 cm) de ancho. Las mordazas son mordazas accionadas por aire
disefiadas para concentrar toda la fuerza de agarre a lo largo de una sola linea perpendicular a la direccion del esfuerzo
de ensayo, con una superficie plana y una cara opuesta desde la cual sobresale una mitad redonda (radio=6 mm) para
minimizar el deslizamiento de la muestra. En el caso de la medicién a 37 °C, la mordaza superior es una mordaza
ligera con caras dentadas.

La celda de carga se selecciona de modo que las fuerzas medidas seran de entre 10 % y 90 % de la capacidad de la
celda de carga o del intervalo de carga utilizado. Se suele utilizar una célula de carga de 25 N. Se instalan los
accesorios y mordazas. El instrumento se calibra segln las instrucciones del fabricante. La distancia entre las lineas
de fuerza de agarre (longitud de calibrado) es de 2,50 pulgadas (63,5 mm), que se mide con una regla de acero
mantenida junto a las mordazas. La lectura de carga en el instrumento se pone a cero para tener en cuenta la masa
del aparato y de las mordazas. La muestra se equilibra un minimo de 1 hora a 21 °C antes del ensayo. La muestra se
monta en las mordazas de tal modo que no quede holgada y la carga medida esté entre 0,00 N y 0,02 N. El instrumento
se sitla en una habitacién con temperatura controlada para las mediciones realizadas a 21 °C. Para las mediciones
realizadas a 37 °C se utiliza una camara ambiental adecuada para mantener la temperatura de ensayo; la muestra se
monta en las mordazas y se equilibra durante 5 minutos a 37 °C antes de iniciar el ensayo.

El método de prueba de histéresis de 2 ciclos incluye los siguientes pasos:

(1) Tensionar la muestra hasta el porcentaje de deformacién inicial especificado (es decir, deformaciéni = 150 %)
a una velocidad de cruceta constante de 20 pulgadas/min (50,8 cm/min) sin retencién.
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(2) Reducir la deformacién al 0 % (es decir, devolver las mordazas a la longitud de calibre original de 2,50
pulgadas) a una velocidad de cruceta constante de 3 pulgadas/min (7,62 cm/min) sin retencién.

(3) Tensionar la muestra hasta obtener la deformaciéni a una velocidad de cruceta constante de 20 pulgadas/min
(50,8 cm/min) sin retencién.

(4) Reducir la deformacién al 60 % a una velocidad de cruceta constante de 3 pulgadas/min (7,62 cm/min)
(5) Mantener la muestra con una deformacién del 60 % durante 5 segundos.
(6) Alcanzar una deformacién del 0 % a una velocidad constante de la cruceta de 3 pulgadas/min (7,62 cm/min)

La fuerza de descarga comunicada es la fuerza de descarga medida del manguito de barrera (BC, por sus siglas en
inglés) con una deformacién del 60 % después de 5 minutos de retencidn en el paso 5, normalizada a Newton por 1
metro de anchura del BC* peso base del elastomero + adhesivo (E+A) en el BC, N/ (m-gm?) = N/ (g/m), como se
muestra en la ecuacién siguiente. El peso base del eléstico y adhesivo en el BC se calcula dividiendo los gramos de
elastémero + adhesivo en el BC por el area del BC completamente extendido. El area del manguito de barrera
completamente extendido (Aresc) se define como el area de sustrato del manguito de barrera en ausencia de elastico
y adhesivo. La fuerza de descarga normalizada en N/(m-gm?2) = N/(g/m) =

fuerza de descarga medida (N)

[anchura del BC en metros* ((gramos de E+A) + AFEBC en m?)].

Para diferentes dimensiones de muestra, la velocidad de la cruceta se ajusta para mantener la velocidad de
deformaciéon adecuada para cada parte del ensayo. Por ejemplo, se utilizaria una velocidad de cruceta de 10
pulgadas/min (25,4 cm/min) en los Pasos 1y 3 para una longitud de calibre de muestra de 1,25 pulgadas (31,7 mm).

Para cada una de las pruebas de recuperacién posterior al alargamiento y la prueba de histéresis en dos ciclos, se
deben quitar los manguitos de barrera de las compresas femeninas de sus respectivos articulos. La retirada debe
garantizar que, desde el punto de vista estructural, el manguito de barrera, es decir, el elastico y la cubierta, estén lo
mas intactos posible. Preferiblemente los métodos de extraccién no deberian modificar estructuralmente el
comportamiento de los miembros elésticos y/o de la cubierta. Por lo tanto, los solventes utilizados para disolver los
pegamentos para manguitos discretos deben seleccionarse cuidadosamente. Para los manguitos de barrera que
forman parte integral de la estructura, dichos manguitos de barrera deben cortarse fuera de la estructura,
asegurandose de que la mayoria de las partes externas del adhesivo que une el elastico a la lamina superior y/o la
lamina posterior se incluyan en la parte que se esta cortando de la estructura. Las muestras se preparan entonces
como se ha indicado anteriormente con respecto a estos métodos.

No debe entenderse que las dimensiones y los valores descritos en la presente memoria estén estrictamente limitados
a los valores numéricos exactos mencionados. En vez de eso, a menos que se especifique lo contrario, se pretende
que cada una de tales dimensiones signifique tanto el valor mencionado como un intervalo funcionalmente equivalente
en torno a ese valor. Por ejemplo, una dimensién descrita como “40 mm” se refiere a “aproximadamente 40 mm”.

Aunque se han ilustrado y descrito formas particulares de la presente descripcién, resultara obvio para los entendidos

en la materia que es posible realizar diferentes cambios y modificaciones sin abandonar por ello el ambito de
la invencién.
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REIVINDICACIONES

Un articulo (10) absorbente desechable que tiene un eje longitudinal (80) y un eje lateral (90) perpendicular
al eje longitudinal, en donde el articulo (10) absorbente desechable es una compresa femenina,
comprendiendo ademas el articulo absorbente desechable:

una estructura (20) que tiene un primer y un segundo bordes (22, 24) laterales longitudinales que se
extienden generalmente paralelos al eje longitudinal, un par de bordes terminales (26, 28) que unen
los bordes laterales longitudinales primero y segundo en los extremos opuestos de la estructura,
comprendiendo ademas la estructura una lamina superior (203); una ladmina posterior (207); y un
nlcleo absorbente (205) dispuesto entre la lamina superior y la ldmina posterior;

un adhesivo (211) de fijacién dispuesto sobre una superficie (20B) orientada hacia la prenda interior
de la estructura;

un primer manguito (230A) que se extiende a lo largo del primer borde lateral longitudinal y que
comprende un primer miembro elastico; y

un segundo manguito (230B) que se extiende a lo largo del segundo borde longitudinal y que
comprende un segundo miembro elastico,

en donde el primer manguito (230A) comprende una primera cubierta (231) y el segundo manguito
(230B) comprende una segunda cubierta (235), en donde la primera cubierta (231) y la segunda
cubierta (235) son independientes de la estructura (20) del articulo absorbente (10);

en donde cada uno de los miembros elasticos se estira hasta una deformacién mecanica del 30 %
al 400 %;

en donde la longitud pegada de los miembros elasticos es de 100 a 500 mm; y

en donde los miembros elasticos tienen un porcentaje de deformacién inicial del 10 % o mas
después de 15 segundos de recuperacién a 22 °C, medido mediante la prueba de recuperacién
posterior al alargamiento;

caracterizado porque la compresa femenina comprende ademas una primera linea (50) de plegado
y una segunda linea (55) de plegado, en donde la primera linea (50) de plegado define un limite
entre la primera regién terminal (40) y una regién intermedia (44), en donde la segunda linea (55)
de plegado define un limite entre la segunda regién terminal (48) y la regidén intermedia (44),
uniéndose el primer miembro elastico a la primera cubierta (231) en una primera zona (332) de unién
y una segunda zona (334) de unién, en donde el primer miembro elastico (233) y el segundo
miembro elastico (237) estan unidos a sus respectivas cubiertas por dentro de los bordes terminales,
de tal modo que la primera zona (332) de unidn se extiende desde la primera linea 50 de plegado
hasta la primera regién terminal (40) en no mas de 30 mm;

el articulo tiene un factor de flexibilidad de entre 20 y 240, y una curvatura promedio de la compresa
de entre 0,5 mmy 2,5 mm, medida mediante el método de curvatura de la compresa;

en donde

Factor de flexibilidad = V (Carga maxima CD promedio)? + (carga maxima MD promedio)?

la carga méaxima promedio en direcciéon CD y la carga maxima promedio en direccién MD se miden
segun el método de FLEXIBILIDAD MD/CD descrito en la presente memoria.

El articulo absorbente desechable de la reivindicacién 1, caracterizado porque el factor de flexibilidad es
inferior a 230, preferiblemente inferior a 220, y més preferiblemente inferior a 212.

El articulo absorbente desechable de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la
curvatura de la compresa es de entre 1,0 mmy 2,0 mm.

El articulo absorbente desechable de la reivindicacién 1, en donde la primera cubierta y la segunda cubierta
estan unidas a la ldmina superior.
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