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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do regu-
lacji grubo$ci profilu wyttaczanego na wytlaczarce
do tworzyw sztucznych oraz do wytwarzania miej-
scowych przewezen tego profilu stuzgcego do dzie-
lenia go na odcinki.

Jeéli pragnie sie otrzymaé na drodze wytlaczania
drazony profil z tworzywa sztucznego o znacznych
réznicach $rednicy, konieczne jest zmienianie gru-
bo$ci wytlaczanego odcinka przy jego wyjsciu z wy-
tlaczarki aby, pomimo réznic $rednicy pomiedzy
jednym i drugim odcinkiem profilu, grubos¢ Scia-
nek pozostata jednak zasadniczo taka sama.

Takie zmiany gruboSci otrzymuje sie zwykle przez
przemieszczanie stozkowego rdzenia, umieszczonego
wewnatrz ustnika wyttaczarki. Dla przesuniecia tego
rdzenia wzgledem wytlaczanego profilu wychodzg-
cego z wyttaczarki pod duzym ci$nieniem, koniecz-
ne jest przyloZenie do rdzenia znacznej sity.

W stosowanych obecnie urzgdzeniach stosuje sie
do tego celu silowniki hydrauliczne. Urzgdzenia
takie sg jednak kosztowne i skomplikowane,

Patent francuski nr 1.500.288 z 12 wrze$nia 1966 r.
opisuje urzadzenie dajace zadawalajacy efekt.

Przy wytwarzaniu profilu drazonych na drodze
wytlaczania i wydmuchiwania, odcinek rurki
ze zmiegkczonego tworzywa sztucznego, zwany
produktem wyjSciowym, umieszcza si¢ w dwu-
czeSciowej formie i wytlacza za pomocg wytla-
czarki przez ustnik. Wiadomo r6é6wniez, ze zwykle
wytlaczanie ma charakter ciggly i Zze zachodzi po-
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trzeba oddzielenia w Zagdanym momencie czeéci pro-
duktu wyjSciowego, przeznaczonego do wykonania
drazonego profilu, od wytloczonej juz rury bez prze--
rywania procesu wytlaczania.

Zaprojektowano juz wiele urzgdzen stuzgcych do
wykonywania tej operacji oddzielania. Poniewaz
wydmuchiwanie profilu drgzonego nastepuje za po-
mocy rurki wprowadzonej do produktu wyjSciowe-
go przed zamknigciem formy, wymagane jest aby
wolny koniec tej ostatniej pozostawal korzystnie
otwarty w celu prawidlowego uchwycenia rurki.
Dzieki temu, podczas operacji poprzedzajacej od-
dzielanie nie nastepuje ani powazniejsze odksztal-
cenie zmiekczonej i cieplej cze$ci produktu wyjscio-
wego stanowigcej jego wolny koniec ani tez skleja-
nie si¢ brzegéw rurki z tworzywa bedgcego w stanie
péiptynnym. .

Wyciagganie przez brzegi formy poniewaz forma
zamyka si¢ i przesuwa, powoduje zwykle szkodliwe
wydtuzenie produktu wyjSciowego i sklejanie sie
jego brzegéw.

Urzadzenia z odchylnymi i ogrzewanymi nozami,
jak réwniez urzadzenia z uchwytami do przesuwa-
nia produktu wyjSciowego wewngtrz formy sg tez
stosowane.

Wszystkie te urzgdzenia sg nieodpowiednie przy
oddzielaniu produktu wyjSciowego w niewielkiej
odlegltosci od gérnego konca formy. Rdzerh formujg-
cy zawiera nie tylko cze§é uchwytowg wewngtrz
formy, ale réwniez cze$é nie formujgcg, co jest
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z wielu wzgledéw niekorzystne w czasie wykonywa-
nia omawianej operacji i moze powodowaé powsta-
wanie brakéw produkcyjnych ze wzgledu na wysoka
temperature czeSci zewnetrznej rdzenia nie chlo-
dzonej przez forme. Z drugiej strony znane urza-
dzenia oddzielajgce sg bardzo skomplikowane pod
wzgledem mechanicznym, pneumatycznym i elek-
trycznym.

Wynalazek ma na celu zmniejszenie tych niedo-
godnosci.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z ele-
menté6w do regulowania grubosci produktu wyjscio-
wego takich, jakie opisano we wspomnianym juZ na
wstepie patencie francuskim nr 1.500.288 oraz z ele-
mentéw do wykonywania miejscowych przewezen
w zgdanym momencie w celu utatwienia oddzielania
poszczegblnych odcinkbw wyttaczanego profilu.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera, z jednej
strony, w celu regulacji grubos$ci produktu wyjscio-
wego, uklad srubowy napedzany silownikiem pneu-
matycznym, umozliwiajgcy, przy zmnliejszonej sile
wyjSciowej uzyskanie znacznej sily osiowej dziata-
jacej na rdzen lub ustnik w celu zmniejszenia prze-
kroju przelotu pomiedzy rdzeniem i ustnikiem do
zadanej wielko$ci, a z drugiej strony, w celu chwi-
lowego przewezenia przekroju produktu wyjsScio-
wego, tlok zaklinowany na trzonie napedowym
rdzenia, glowicy wytlaczajacej i poruszajgcy sie
wewnatrz cylindra, ktérego komora tylna jest zasi-
lana ptynem pod stalym ci$nieniem, a komora prze-
dnia moze byé zasilana chwilowo plynem o ci$nie-
niu wiekszym, niz ci$nienie wyzej wspomniane.
Trzon napedowy rdzenia jest osadzony przesuwnie
pomiedzy dwoma zderzakami, tylnym regulowanym
w celu ograniczania wielko§ci przewezenia produk-
tu wyjSciowego i drugim przednim, polgczonym na
state z ukladem Srubowym.

Wedlug wybranego przykladu wykonania urzg-
dzenia wedlug wynalazku, trzon napedowy rdzenia
glowicy wytlaczajacej jest polgczony z przednim
trzonem ttoka o dwoéch trzonach, poruszajacego sie
wewnatrz szczelnego cylindra, ktérego tylna komo-
ra jest polagczona z komorg hydrauliczng powietrz-
no-olejowego przetwornika cisnienia, a komora
przednia z elektrozaworem, ktéry odpowiednio do
tego, czy jest w stanie spoczynku czy wzbudzenia,
tqczy te komore, bgdz ze zbiornikiem, badz z obwo-
dem hydraulicznym o ci$nieniu wyzszym, niz ci$§-
nienie panujgce w komorze tylnej. CiSnienie to po-
winno byé o tyle wyzsze, aby moglo nastapié¢ prze-
suniecie tloka do tylu i wciggniecie tloka do tyiu
i wciggniecie rdzenia z silg wystarczajacg do prze-
zwyciezenia sily wytlaczania. Tylny trzon ma na
swym swobodnym koncu kotnierz stanowigcy zde-
rzak przedni i jest osadzony przesuwnie w gwin-
towanej tulei zabezpieczonej przed obrotem oraz
wkreconej w nakretke zabezpieczong z kolei przed
ruchem poosiowym i wprawiang w ruch obrotowy
za pomocg zamocowanej na niej diwigni porusza-
nej silownikiem pneumatycznym, sterowanym pro-=
gramowo.

Zalgczony rysunek przedstawia przykilad wyko-
nania urzadzenia wediug wynalazku w przekroju
osiowym.

Na rysunku, symbolem 40 oznaczono koricowg
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cze§¢ wyttaczarki slimakowej, a symbolem 42 glo-
wice wytlaczajaca z kanalem zalamujgcym sie pod
katem prostym, wyposazong w rdzen 44 i ustnik 43.
Wewngtrzny koniec rdzenia 44 jest zamocowany do
cylindrycznego trzonu 45 moggcego sie przesuwaé
z gbéry na dét w korpusie 42 glowicy. Nad glowicg
wytlaczajgcg 42 umieszczona jest obudowa 46, za-
mocowana do kolumn 47, wkreconych w glowice 42.

Obudowa 46 zawiera szczelny cylinder 48, w kt6-
rym moze przesuwac sie¢ tlok 49 z dwoma trzonami
50 i 52, ktéry dzieli ten cylinder na dwie komory,
tylng 53 i komore przednig 54.

Przedni trzon 50 tloka 49 przechodzi przez cze$é
przednig cylindra 48 i przez pier$cien uszczelnia-
jacy i jest polgczony z trzonem 45 rdzenia 44 za
pomoca elementu lgczgcego 55.

Komora tylna 53 cylindra 48 jest polaczona, za
posrednictwem przewodu 60 z olejowo-powietrz-
nym przetwornikiem 62 ci$nlienia, a dokladniej z jego
komora olejows, podczas gdy komora powietrzna
przetwornika 62 jest polaczona ze Zrédlem oczysz-
czonego i zawierajacego smar sprezonego powietrza.
Cisnienie p panujace stale w komorze tylnej 53 moze
byé odczytane na manometrze 63.

Komora przednia 54 cylindra 48 jest polgczona
przewodem 64 z elektrozaworem 65 dwupozycyj-
nym, ktéry znajduje sie w stanie swobodnym, jak to
pokazano na rysunku, laczy te komore ze zbiorni-
kiem 66.

W przeciwienistwie do tego potozenia, je§li cewka
zaworu zostanie wzbudzona, jego suwak przesunie
sie i polgczy wspomniang poprzednio komore 54 z
obwodem hydraulicznym 67 stanowiska wyttacza-
nia. W obwodzie tym znajduje sie¢ akumulator 68
ci$nienia oraz zawoér zwrotny 69.

Trzon przedni 52 tloka 49 jest osadzony przesuw-
nie w gwintowanej tulei 72, ktérej przednia czesé
posiada wzdluzne rowki 73, zabezpieczajgce przed

obrotem przez zazebienie si¢ z odpowiednimi row- .

kami plytki 74, przykreconej do §cianki poprzecznej
obudowy 46.

Na odsadzonej i nagwintowanej czesci tylnej trzo-
nu 52 nakrecona jest koncéwka z kolnierzem 75,
ktéry ma wigkszg Srednice od wspomnianego trzo-
nu i opiera si¢ o tylny koniec tulei 72 gdy elektro-
zawoér 65 nie jest wzbudzony, spelniajgc role przed-
niego zderzaka dla urzgdzenia.

Tuleja 72 jest wkrecona w nakretke 76 z odsadze-
niem unieruchomiong przed przesunieciem w kie-
runku osiowym za pomocg pokrywy 77 dopasowanej
do obudowy 46 i dociskajacej nakretke 76 do po-
przecznej $cianki 71 za pos$rednictwem lozysk kul-
kowych wzdtuinych 78, umieszczonych miedzy po-
krywsa i nakretky oraz miedzy nakretka i poprzecz-
ng Scianka 71. Cze$¢ tylna 76a nakretki 76 przecho-
dzi poprzez uszczelniony otwér w pokrywie 77
i jest polaczona z diwignig 79, ktéra moze byé uru-
chamiana za pomocg silownika pneumatycznego,
niepokazanego na rysunku, tak, aby powodowala
obrét nakretki 76.

Cze§¢ T6a nakretki 76 zawiera réwniez osiowy

otwér gwintowany, w ktéry jest wkrecony regulo--

wany zderzak 80. O dolny, wewnetrzny koniec tego
zderzaka moze oprzeé sie powierzchnia tylna kot-
nierza 75 polgczonego z trzonem 52.

e
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Tak wigc w urzgdzeniu tym, nakretka 76 moze
swobodnie obracaé si¢ wok6l swej wzdtuznej osi nie
majgc jednak mozliwosci przesunigcia osiowego, w
zwigzku z czym tuleja 72 moze sie przesuwaé w kie-
runku wzdluznym, bez mozliwo$ci obrotu.

W wyniku tego, zaleznie od kierunku obrotéw
nakretki 76, a zatem zaleznie od tego czy przemiesz-
czenie katowe diwigni 79 za pomocg silownika
pneumatycznego nastepuje w jednym czy w drugim
kierunku, tuleja gwintowana %2 wprawiana jest w
ruch przesuwny w kierunku strzatki A lub strzal-
ki B.

Tak wiec jesli, kierunek obrotu nakretki 76 odpo-
wiada kierunkowi przeémieszczania sie tulei 72 w
kierunku strzalki A, tulejka ta opiera sie o kolnierz
75 koncoéwki trzonu 52 powodujgc wcigganie tloka
49 i rdzenia 44. Nalezy zauwazy¢, Ze sila przenoszo-
na na ten tlok za poérednictwem gwintowanej tu-
lei 72 powinna by¢ wystarczajgca na pokonanie prze-
ciwnie skierowanej sily wynikajacej z dziatania
ciSnienia p pochodzgcego z przetwornika cis$nienia
62 i przylozonego w komorze 53 do tylnej powierz-
chni tloka 49.

W czasie tego ruchu, komora przednia 54 cylin-
dra 48 napelnia sie stopniowo na skutek zasysania
olejem pochodzgcym ze zbiornika 66 i doptywajg-
cym przewodem 64, poniewaz zawér 65 znajduje sie
w polozZeniu, pokazanym na rysunku.

Przesuw rdzenia 44 w Kkierunku strzatki A jest
regulowany dokladnie, w zaleznoSci od zadanego
stopnia przewezenia produktu wyjSciowego, przez
wkrecanie lub wykrecanic zderzaka 80.

Gdy obrét nakretki 76 nastepuje w kierunku od-
powiadajacym przesuwaniu sie tulei 72 zgodnie ze
strzaltkg B, ci$nienie p panujgce w komorze 53
i dzialajgce zatem na tylng powierzchni¢ tloka 49
przesuwa ten ostatni w kierunku strzatki B i do-
ciska kolnierz 75 koncéwki zamocowanej na koncu
trzonu 52 do tylnego konca tulei 72 w miare jak ta
ostatnia sie opuszcza. To samo dzieje sie z tlokiem
49 i rdzeniem 44.

Ruchy postepowe tloka i rdzenia sg sterowane ko-
rzytnie za pomocg rozdzielacza sterujgcego zasila-
niem silownika pneumatycznego zgodnie ze z géry
okre§lonym programem.

W celu chwilowego zmniejszenia grubo$ci pro-
duktu wyjSciowego opuszczajgcego glowice wytla-
czajaca 42, wystarczy wzbudzi¢ cewke elektrozawo-
ru 65. Na skutek tego, olej zawarty w olejowo-po-
wietrznym akumulatorze ci$nienia 68 pod ci$nie-
niem p przewyzszajgcym ci$nienie panujace w ko-
morze 53, przeplywa do komory 54 cylindra 48
i podnosi tlok 49 do potozenia, przy ktérym trzon
52 tego tloka oprze sie o zderzak 80. Ten przesuw
tloka 49 w kierunku strzatki A powoduje zblizenie
sie dolnego konca rdzenia 44 do ustnika 43 dajgc w
wyniku zmniejszenie przekroju otworu przelotowe-
go dla produktu wyjSciowego na bardzo krétki
okres czasu, nie dopuszczajac jednak do zetkniecia
sie cze$ci stozkowych rdzenia i ustnika, co mogloby
spowodowaé ich uszkodzenie.

To pozorne zamkniecie kanalu wytlaczania na-
stepuje korzystnie w tak wybranym momencie cyklu
pracy wyttaczarki, aby zwezany przekr6j produktu
wyjSciowego znajdowal si¢ w miejscu przewidzia-
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6
nym do przecigcia i na przyklad w poblizu i na
zewnatrz gérnych brzegébw formy oraz w momencie
zblizania i zamykania elementéw formy.

W celu zachowania stalego nacisku na Srube, skie-
rowanego od géry w dobl, za wyjatkiem kroétkiego
czasu wykonywania przewezenia, uklad Srubowy
dziala na zasadzie samoczynnego kasowania luzu
PPomiedzy $rubg, a nakretks, co zapewnia duza do-
kladnosé przy regulacji progresywnej. Dodatkowo po-
miedzy korpusem cylindra 48, stanowigcym prze-
dnig cze$¢ obudowy oraz tylng czescig zawierajacg
nakretke 76 nie ma uszczelnienia i obie te cze§ci obu-
dowy maja miedzy sobg polgczenie poprzez rowko-
wang czg$¢ tulei gwintowanej 72 oraz wsp6ipracu-
jaca z ta czesdcig plytka 74. Na skutek tego wnetrze
tylnej czeSci obudowy jest stale wypelnione olejem
tak, ze wszystkie ruchy mechaniczne odbywajg sie
w kapieli olejowej co zapewnia cichg i lagodng pra-
cg oraz W znacznym stopniu zapobiega zuzZyciu
czeSci ruchomych, ktére nie moga ulec zaklesz-
czeniu.

Odpiowiednie zlgcza zapewniajg szczelno§é pomie-
dzy denkiem 81 i obudowg 46 oraz pomiedzy trzo-
nem 50 i denkiem 81. Réwniez pomiedzy pokrywa

77, a korpusem obudowy 46 z jednej strony oraz

ta pokrywa, a tylng czescig nakretki z drugiej stro-
ny przewidziano uszczelnienie.

Urzadzenie do chwilowego zwezania przekroju
produktu wyjSciowego, moze mieé ré6wniez zastoso-
wanie do ulatwienia oddzielania elementéw wydmu-
chiwanych w formach wielokrotnych.

Wynalazek nie ogranicza si¢ tylko do jednego
przyktadu wykonania, ktéry zostal powyzej opisa-
ny, obejmuje réwniez on wszelkie odmiany wyko-
nania i zastosowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do regulacji grubosci profilu wy-
tlaczanego na wytlaczarce do tworzyw sztucznych
oraz do wytwarzania miejscowych przewezen tego
profilu stuzgcych do dzielenia go na odcinki, zna-
mienne tym, ze zawiera uklad §rubowy, napedzany
silownikiem pneumatycznym, stuzgcy do regulowa-
nia grubosci profilu i umozliwiajgcy przy zmniej-
szonej sile wyjSciowej uzyskanie znacznej sily osio-
we]j dzialajacej na rdzen lub ustnik w celu zmniej-
szenia przekroju otworu, przez ktéry wytlaczany
jest profil oraz uklad sluzacy do natychmiastowego,
chwilowego zmniejszania przekroju wytlaczanego
profilu skladajgcy sie z tloka (49), polgczonego z
trzonem napedowym rdzenia (44) glowicy wyttacza-
jacej (42) i poruszajacego sie w cylindrze (48), kt6-
rego tylna komora (53) jest zasilana plynem pod
stalym ci$nieniem, a przednia komora (54) moze byé
zasilana chwilowo plynem o ci$nieniu wyzszym od
poprzednio wspomnianego, przy czym trzon na-
pedowy (45) rdzenia (44) jest osadzony przesuwnie
w ukladzie §rubowym, a jego ruch w obie strony
ograniczajg zderzaki: tylny (80) staly, ale regulo-
wany w celu okre§lenia wielko$ci przewezenia pro-
filu wytlaczanego i przedni stanowigcy catos§é z
ukladem S§rubowym.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
trzon napedowy (45) rdzenia (44) glowicy wytlacza-



68 912

7

jacej jest polaczony z trzonem przednim (50) tloka
(49) o dwbch trzonach, poruszajacego sie¢ wewnatrz
szczelnego cylindra (48), ktérego tylna komora (53)
jest potaczona z komorg hydrauliczng powietrzno-
olejowego przetwornika (62) ciSnienia, a komora
przednia jest polaczona z elektrozaworem (65), kt6-
ry zaleZnie od tego czy jest w stanie spoczynku, czy
tez jest wzbudzony, lgczy wspomniang komore (54)
odpowiednio badZ ze zbiornikiem (66) badZ z obwo-
dem hydraulicznym, w ktérym panuje ci$nienie
wyzsze od ci$nienia w komorze (53) tylnej o war-

10

tos¢ taka, aby ttok (49) przemieszczajgc sie do tylu
wciggal rdzen (44) z sila wystarczajagcg do poko-
nania sity wytlaczania, za§ wolny konie¢ trzonu tyl-
nego (52) tloka (49) jest wyposazony w kolnierz (75)
stanowigcy zderzak przedni, a sam trzon (52) jest
osadzony przesuwnie w gwintowanej tulei (72) za-
bezpieczonej przed obrotem, na ktérg to tuleje na-
krecona jest nakretka (76) zabezpieczona z kolei
przed przesunieciem osiowym i wprawiana w ruch
obrotowy za pomocg zamocowanej do niej diwigni
(79), uruchamianej przez silownik hydrauliczny.
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