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(54)发明名称

一种手工拉线制作装置

(57)摘要

本发明涉及电力设施领域，特别公开了一种

手工拉线制作装置。它包括长条形的基座板，基

座板上设有转盘，基座板上设有固定滚轮，转盘

上设有转动滚轮，在转盘上设有一个槽，槽上设

有紧固装置，在所述转盘的中心位置开有多边形

槽或椭圆形槽，所述转盘配套有T型的转动把手，

所述转动把手下端为与多边形槽或椭圆形槽配

套的多边形或椭圆形。拉线放到由第一立板和第

二立板组成的槽内，用紧固螺栓固定好，预留好

拉线的长度，然后转动转动把手，由于转动把手

的横向把手比较长，因此能够产生比较大的力

矩，那么随着转盘的转动，拉线就在转动滚轮处

被折弯了，这样比单纯人工折弯要快得多，也容

易得多，还具有安全性，不会伤到人。
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1.一种手工拉线制作装置，其特征是：包括长条形的基座板（1），所述基座板（1）中间位

置设有转盘（2），所述基座板（1）上靠近转盘（2）的地方设有固定滚轮（5），在转盘（2）上设有

转动滚轮（6），所述固定滚轮（5）和转动滚轮（6）的中轴线都为上下方向，在转盘（2）上设有

由平行的第一立板（8）和第二立板（9）组成的槽，其中第一立板（8）上端铰接第一连接板

（10），第一连接板（10）铰接第二连接板（11），所述第二连接板（11）螺纹连接紧固螺栓（12），

第二立板（9）上开有与紧固螺栓（12）配套的紧固孔，在所述转盘（2）的中心位置开有多边形

槽或椭圆形槽（7），所述转盘（2）配套有T型的转动把手（13），所述转动把手（13）下端为与多

边形槽或椭圆形槽（7）配套的多边形或椭圆形。

2.根据权利要求1所述的手工拉线制作装置，其特征是，所述紧固螺栓（12）为蝴蝶型螺

栓。

3.根据权利要求1所述的手工拉线制作装置，其特征是，所述多边形槽为长方形。

4.根据权利要求1所述的手工拉线制作装置，其特征是，所述转动把手（13）上端的横向

把手（131）的长度大于转盘（2）的直径。

5.根据权利要求1所述的手工拉线制作装置，其特征是，所述转盘（2）的上表面与基座

板（1）的上表面齐平。

6.根据权利要求1所述的手工拉线制作装置，其特征是，所述转盘（2）与基座板（1）之间

通过配套的圆柱（3）与圆柱槽（4）转动连接。
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一种手工拉线制作装置

技术领域

[0001] 本发明涉及电力设施领域，特别涉及一种手工拉线制作装置。

背景技术

[0002] 在电线杆的架设过程中，为了固定电线杆，需要将拉线的端部折弯，将拉线折弯一

般用拉线制作机，拉线制作机的使用必须借助于机械设备，例如电机、气缸或者液压缸等，

但有些地方受条件限制无法使用电机、气缸或者液压缸，就只有利用人工折弯了，但由于拉

线一般较粗，并且硬度很高，因此要人工折弯很费劲，效率很低，并且由于拉线具有一定的

刚度，因此也容易对工人造成伤害。

发明内容

[0003] 本发明为了弥补现有技术的缺陷，提供了一种省时省力、随时随地都可以使用的

手工拉线制作装置。

[0004] 本发明是通过如下技术方案实现的：

[0005] 一种手工拉线制作装置，其特征是：包括长条形的基座板，所述基座板中间位置设

有转盘，所述基座板上靠近转盘的地方设有固定滚轮，在转盘上设有转动滚轮，所述固定滚

轮和转动滚轮的中轴线都为上下方向，在转盘上设有由平行的第一立板和第二立板组成的

槽，其中第一立板上端铰接第一连接板，第一连接板铰接第二连接板，所述第二连接板螺纹

连接紧固螺栓，第二立板上开有与紧固螺栓配套的紧固孔，在所述转盘的中心位置开有多

边形槽或椭圆形槽，所述转盘配套有T型的转动把手，所述转动把手下端为与多边形槽或椭

圆形槽配套的多边形或椭圆形。

[0006] 所述紧固螺栓为蝴蝶型螺栓。

[0007] 所述多边形槽为长方形。

[0008] 所述转动把手上端的横向把手的长度大于转盘的直径。

[0009] 所述转盘的上表面与基座板的上表面齐平。

[0010] 所述转盘与基座板之间通过配套的圆柱与圆柱槽转动连接。

[0011] 本发明的有益效果是：

[0012] 拉线放到由第一立板和第二立板组成的槽内，用紧固螺栓固定好，预留好拉线的

长度，然后转动转动把手，由于转动把手的横向把手比较长，因此能够产生比较大的力矩，

那么随着转盘的转动，拉线就在转动滚轮处被折弯了，这样比单纯人工折弯要快得多，也容

易得多，还具有安全性，不会伤到人。

附图说明

[0013] 下面结合附图对本发明作进一步的说明。

[0014] 图1为本发明的俯视结构示意图；

[0015] 图2为转动把手的结构示意图；
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[0016] 图3为基座板与转轴的连接结构示意图；

[0017] 图4为图1中A处的放大图。

[0018] 图中，1基座板，2转盘，3圆柱，4圆柱槽，5固定滚轮，6转动滚轮，7多边形槽或椭圆

形槽，8第一立板，9第二立板，10第一连接板，11第二连接板，12紧固螺栓，13转动把手，131

横向把手，132纵向把手。

具体实施方式

[0019] 附图为本发明的具体实施例。如图1至图4所示，该种手工拉线制作装置，包括长条

形的基座板1，基座板1中间位置嵌有一个转盘2，转盘2的上表面与基座板1的上表面齐平，

基座板1和转盘2之间通过圆柱3和圆柱槽4转动连接，在基座板1上靠近转盘2的地方安装一

个轴心线为上下方向的固定滚轮5，在转盘2上安装一个轴心线为上下方向的转动滚轮6，转

动滚轮6接近转盘2的边沿，在转盘2安装两块平行的第一立板8和第二立板9，第一立板8和

第二立板9组成一个槽，第一立板8离转盘2的圆心远一些，第二立板9离转盘2的圆心近一

些，第一立板8上端铰接第一连接板10，第一连接板10铰接第二连接板11，第二连接板11螺

纹连接紧固螺栓12，紧固螺栓12最好是蝴蝶型的，方便手工拧动，第二立板9上开有与紧固

螺栓12配套的紧固孔，在转盘2的中心位置开有一多边形槽或椭圆形槽7，比如三角形、长方

形、五角星、五边形、六边形，八边形等，转盘2配套有一个转动把手13，转动把手13由横向把

手131和纵向把手132组成T型，横向把手131的长度大于转盘2的直径，纵向把手132下端为

与多边形槽或椭圆形槽7配套的多边形或椭圆形。

[0020] 使用过程如下：首先将拉线端部放到槽内，用紧固螺栓12固定好，当然这时拉线要

预留出足够的长度来，这时拉线还位于固定滚轮5和转动滚轮6之间，安装好转动把手13，两

脚踩住基座板1，拧动转动把手13，拉线在转动滚轮6处被折弯；折弯完毕，拿下转动把手13，

松开紧固螺栓12，打开第一连接板10和第二连接板11，制作好的拉线就可以拿出来使用了。

[0021] 除说明书所述技术特征外，其余技术特征均为本领域技术人员已知技术。
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