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Relatorio Descritivo de Patente de Invencao

BLOCO AUTOADESIVO PARA LIMPEZA DE SUPERFICIES RIGIDAS, METODO
PARA HIGIENIZAR UM SANITARIO E METODO PARA A LAVAGEM DE LOUGAS

Campo da invencao

[0001] A presente invengio diz respeito a blocos autoadesivos para

limpeza de superficies rigidas, e a sua utilizagao.

Antecedentes da Invencao

[0002] Blocos para limpeza de superficies rigidas, tais como blocos
sanitarios sao conhecidos no estado da tecnica e sao normalmente
configurados para fornecer uma liberagdo automatica e sustentada dos
ingredientes ativos aos liguidos que passam pelo bloco efou a liberagcao de
perfumes no ar. Por exemplo, eles podem ser suspensos em um recipiente
sob ¢ aro de um vaso sanitario ou mictorio de tal modo que, durante um ciclo
de descarga, a agua da cisterna flui ao longo do bloco dissolvendo um pouco
do bloco e liberando os ingredientes ativos do bloco no sanitario. Eles
também podem ser utilizados dentro de uma maguina de lavar louga ou ate
mesmo para fins de lavagem manual de louga.

[0003] Diferentes meios de aplicagdo dos blocos em um banheiro
foram descritos no estado da técnica. Suportes para blocos de detergentes
sélidos sao, por exemplo, divulgade em EP 0 586 137 B1. Uma alternativa
aos blocos sanitarios sdo os dispositivos dispensadores de liquidos, tal como
o dispositivo divulgado em GB2389123.

[0004] Tanto o dispositivo para liquido e solido exigem um suporte
ligando o bloco sanitario ac aro do vaso sanitario. Hoje, os consumidores nao
gostam da idéia de terem de tocar efou manipular um dispositivo que esteve
no sanitario por semanas, quando a recarga ou a substituicdo e necessaria.
Devido a razbes ambientais, a eliminagéo de tais dispositivos também néo é
apreciada por tais consumidores.

[00035] Tentativas tém sido feitas para resolver este problema, por
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diversos meios. Uma das alternativas € um comprimido para o usc na
cisterna de agua. No entanto, este tipo de dispositivo n&o pode ser utilizado
em cisternas embutidas de agua que estdo se tornando cada vez mais
populares. Qutra solugdo e uma bomba com um dispensador no aro do
sanitario e uma garrafa separada com o liguido de limpeza fora do banheiro.
Esta opcao tem a desvantagem de um tubo que liga o dispositivo no aro ao
frasco com liquido de limpeza.

[0006] Outra solugao pode ser encontrada no documento EP 1 086
189 A1, onde uma pasta autoadesiva é descrita, e que pode ser aplicada a
superficie sanitaria, por exemplo, a partir de um tubo. No entanto, o conceito
de uma pasta aplicada a superficie do sanitario, exige que o consumidor
realize uma série de a¢des dentro do vaso sanitario, tais como apertar o tubo
e posicionar a pasta. Acima de tudo, o consumidor ndo gosta da aparéncia
das linha ou bolhas da pasta.

[0007] Um bloco detergente que pode ser facilmente posicionado
sobre uma superficie rigida, continua a ser desejado.

Sumario da Invencao

[0008] Portanto, € um objeto da presente invencgao fornecer um bloco
detergente que pode ser facilmente posicionado sobre uma superficie rigida,
até mesmo numa superficie molhada.

[0009) E um outro objeto da presente invengio fornecer um bloco
detergente para lavagens em um grande numero de descargas, e que nao
deixa nenhum residuc que ndo possa ser faciimente removido, por exemplo,
com uma escova sanitaria.

[0010] E mais um objeto da presente invengdo nao limitar as
possibilidades de formas do bloco detergente em qualquer forma necessaria
ao uso.

[0011] Foi verificado que um bloco para limpeza de superficies rigidas
compreendendo uma fase adesiva deve satisfazer pelo menos um destes

objetos.
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[0012] Assim, a invengao fornece um bloco para limpeza de superficies
rigidas, compreendendo:

- um fase detergente,

- uma fase adesiva;

onde a fase adesiva compreende um material adesivo hidrofobico

compreendendo:

- de 25 a 60% de pelo menos um composto hidrofébico, com

ponto de fusao agregado de 30 a 60 °C, e

- de § a 75% de um polimero.
[0013] A presente invengao ainda fornece métodos para higienizar um
sanitario e métodos para a lavagem de louga com o bloco para limpeza de
superficies rigidas da presente invencdo como explicado logo abaixo.
[0014] Estes e outros aspectos, caracteristicas e vantagens se
tornardo evidentes para os técnicos no assunto a partir de uma leitura da
descrigao detalhada a seguir e das reivindicagdes em anexo. Para gue nao
subsistam duvidas, qualguer caracteristica de um aspecto/objeto da presente
invencao pode ser utilizada em qualquer outro aspectofobjeto da presente
invengao. Cabe frisar que os exemplos dados na descrigdo abaixo destinam-
se a clarificar a invengao e ndo se destinam a limitar a invengdo a esses
exemplos, por si s6. Do mesmo modo, todas as percentagens saoc em
pesol/peso salvo percentagens com indicagdo em contrario. Faixas numeéricas
expressas no formato "de x a y" devem ser entendidas incluinde x e y.
Quando para caracteristicas especificas multiplas faixas preferenciais forem
descritas no formato "de x a y", deve-se entender que todas as faixas

combinando seus limites tambem estao contempladas.

Descricdo Detalhada da Invencio

[0015] O bloco para limpeza de superficies rigidas, de acordo com a
presente invengdo compreende uma fase adesiva € uma fase detergente.
[0016] A finalidade da fase adesiva & para aplicar a fase detergente em

uma superficie rigida.
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[0017] A finalidade da fase detergente é para liberar ¢ material
detergente e outros componentes incorporados na fase detergente em uma
superficie rigida para o tratamento da mesma. I1sso normalmente acontece
quando o bloco entra em contato com a agua, por exemplo, na descarga de
um sanitario onde um bloco sanitario e utilizado, ou molhande o bloco antes
da sua utilizagdo em aplicagcbes para lavagem de |loucas. O bloco & entao
parcialmente dissolvido apos cada contato com a agua.

[0018] A composigao do bloco € preferencialmente selecionada de
forma que haja um equilibrio no nivel de tensoativo e estruturante para gerar
espuma e resisténcia adequadas ao bloco.

[0019] Um dos aspectos da invengdo e desenvolver um sistema
adesivo que pode ser facilmente lavado pela suave fricgdo da superficie
sobre a qual o bloco esta aplicado. Assim, por um lado, é preferencial que o
bloco seja suficientemente forte para resistir a pressao da passagem da agua
em um sanitario, pia ou chuveiro, enquanto por outro lado, a aderéncia nao
seja tao forte que torne dificil remover o material adesivo da superficie apés o
produto ser consumido.

Fase Detergente

[0020] A fase detergente pode ser qualquer tipo de fase detergente.
Esta pode, por exemplo, ser um sdlido, um semi-sdlido ou um gel. A fase
detergente pode ser transparente, translucida, opaca ou ndo-transparente. A
fase detergente pode ser ligada diretamente a fase adesiva ou indiretamente,
por exemplo, em uma gaiola ou com uma camada de separagéo entre as
fases.

[0021] A fase detergente inclui tensoativos. Os tensoativos adequados
sao descritos em "Surface Active Agents” Vol. 1, por Schwartz & Perry,
Interscience 1948, vol. 2 por Schwartz, Perry & Berch, Interscience 1958, na
edigdo atual do "McCutcheon's Emulsifiers and Detergents”, publicado pela
Manufacturing Confectioners Company ou em "Tenside-Taschenbuch”, H.
Stache, 2nd Edn., Carl Hauser Verlag, 1981.

Fase Adesiva
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[0022] A fase adesiva é preferencialmente adequada para prender a
fase detergente a superficie rigida.

[0023] Em geral, os blocos detergentes autoadesivos da presente
invengao, sao pressionados pelo fluxo de agua, se estiverem aderidos a uma
pia, maquina de lavar louga ou sanitario. A forca que agua aplica em um
bloco sanitario, com uma superficie frontal de 10 cm?, é de 0,3 N numa
descarga média. Portanto, a forga necessaria para desprender o bloco da
superficie é preferencialmente maior do que o 0,3 N citado.

[0024] A fase adesiva compreende um material adesivo hidrofébico e,
opcionalmente, um material adesivo hidrofilico. O material adesivo
hidrofébico € necessario para a invengao obter uma resisténcia adequada a
agua. Para obter uma aderéncia ainda mais forte, a composigédo pode ainda
incluir um material adesivo hidrofilico.

[0025] O material adesivo hidrofébico compreende pelo menos um
composto hidrofébico com um ponto de fusdo agregado de 30 a 60 °C,
preferencialmente de 45 a 55 °C e um polimero. O composto hidrofébico esta
presente no material adesivo hidrofébico em uma concentragao de 25 a 60%,
preferencialmente de 35 a 55%, prioritariamente de 40 a 50% por peso, com
base no material adesivo hidrofébico. A fase adesiva compreende ainda um
polimero numa concentragdo de 5 a 75%, de preferéncia de 20 a 70%,
preferencialmente de 40 a 65%, prioritariamente de 50 a 60% por peso, com
base no material adesivo hidrofébico.

[0026] Os compostos hidrofébicos sao preferencialmente selecionados
a partir de 6leos naturais ou minerais, petrolato, dleos pesados, 6leos ou
gorduras parcialmente hidrogenados, éleos de silicone e derivados, solventes
nao-polares pesados ou tensoativos n&o-ibnicos HLB baixo e suas
combinag¢des. HLB baixo como definido aqui, significa preferencialmente
menos de 12, prioritariamente menos de 10.

[0027] O polimero é preferencialmente selecionado a partir de
polimeros de celulose naturais e/ou sintéticos, como o carboximetilcelulose,

poliacrilatos, polivinil pirrolidonas, copolimeros maleico/vinilico, polimeros
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com base de silicone e suas misturas.

[0028] Os polimeros no material adesivo hidrofébico sao
preferencialmente insoliveis em agua e de preferéncia incham em contato
com a agua.

[0029] A fase adesiva compreende, opcionalmente, um material
adesivo hidrofilico. Para evitar a dissolugao instantanea da fase adesiva
hidrofilica em contato com a agua, o material adesivo hidrofilico, se estiver
presente, deve ser posicionado, preferencialmente, de maneira que ele fique
ligado tanto a superficie rigida quanto a fase detergente, ou numa fase
intermediaria entre a fase detergente e a fase adesiva, enquanto é rodeado
pelo material adesivo hidrofébico por todos os outros lados. Embora alguém
possa esperar que o material adesivo hidrofilico seja rapidamente dissolvido
pela agua, é postulado, sem querer ser vinculado a uma teoria, de que é
possivel obter a dita aderéncia melhorada pela combinacdo do material
adesivo hidrofébico rodeando o material adesivo hidrofilico, porque o material
adesivo hidrofébico para a penetragdo da agua, enquanto o material adesivo
hidrofilico melhora a resisténcia adesiva para o bloco.

[0030] A fase adesiva hidrofilica é preferencialmente selecionada a
partir de materiais adesivos com base de amido, polimeros hidrofilicos, sais
de acidos graxos e/ou suas misturas. Um exemplo deste tipo de adesivo
hidrofilico € uma mistura de polimeros PVP e estearato de sodio.

[0031] O material adesivo hidrofilico esta presente em uma quantidade
de 0 a 60% por peso do total da fase adesiva. De preferéncia, a propor¢ao de
material adesivo hidrofébico:hidrofilico deve ser entre 1:10 e 10:1,
preferencialmente entre 5:1 e 1:5, prioritariamente entre 4:1 e 1:2, e mais
prioritariamente entre 2:1 e 1:1.

[0032] Ainda, um ou ambos os materiais adesivos podem compreender
um modificador reolégico adequado. Preferencialmente, o modificador
reoldgico esta presente em uma concentragdo de 0 a 10%. Espessantes
poliméricos sdo exemplos de modificadores reoldgicos adequados para silica

pirogenada ou 6leo de silica; triglicerideos hidrogenados ou acidos graxos
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sao exemplos de modificadores reologicos adequados para acidos graxos e
triglicerideos; e um exemplo de um modificador reoldgico adequado para
6leos hidrofobicos anidros € o acido 12-hidroxi-estearico.

Componentes opcicnais

[0033] O bloco para limpeza de superficies rigidas de acordo com a
presente invencdo, pode ainda incluir agentes reforgadores, corantes,
perfumes, agentes higiénicos, antioxidantes, removedores ou inativadores de
impurezas ou de reagfes indesejadas, quelantes, hidrotropos, agentes
anticorrosao, opacificadores, branqueadores, conservantes e/ou abrasivos.
[0034] Cada um dos componentes opcionais, se estiverem presentes,
podem ser incluidos na fase detergente, na fase adesiva ou em ambas as
fases.

Fase Intermediaria

[0035] Para algumas finalidades, pode ser benéfico separar a fase
adesiva da fase detergente por meio de uma fase intermediaria. Essa fase
intermediaria pode, por exemplo, estar presente para evitar a interagio entre
as fases ou para melhorar a aderéncia entre as fases. A fase intermediaria é
preferencialmente um filme resistente a agua. A camada intermediaria,
guando presente, funciona como uma camada protetora que nao permite a
penetracdo de agua entre a fase adesiva e fase detergente, o que
proporciona uma protegdo adicional para a fase adesiva.

[0036] Foi cbservada que a presenc¢a de um filme resistente a agua
entre a fase detergente e a fase adesiva melhora a aderéncia do bloco na
superficie rigida durante o numero desejado descargas efou lavagens.

[0037] A fase intermediaria pode ser um filme polimérico, uma barreira
solida, ou de qualguer outra barreira conhecida. Filmes poliméricos
adequados estdo descritos nos documentos WO 02/080475 ou WO
03/046119. Barreiras nao poliméricas adequadas pode ser encontradas, por
exemplo, nos documentos EP-B-1 491 622, EP-B-1 522 575 ou EP-B-1 705
241. A espessura da camada intermediaria deve ser de pelo menos 50 ym, e

de preferéncia inferior a 500 ym. O intervalo preferencial se da de 100 a 200
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Mm. Se a espessura for inferior a cerca de 50 pm, a resisténcia do
revestimento ndo sera suficiente para proteger a cola. Mais de 500 ym é
inutiimente dispendiosa.

[0038] Alternativamente, a fase detergente também pode ser rodeada
por um involucro, ao qual a fase adesiva se encontra anexada. Esse
invélucro pode ser semelhante aos comumente utilizados na maioria dos
tipos de gaiolas para blocos sdlidos de sanitarios.

Tamanho e Forma do Bloco

[0039] A forma do bloco para limpeza de superficies rigidas pode
afetar as propriedades adesivas do bloco. E preferencial que o mesmo tenha
formas hidrodindmicas, que ajudem a melhorar o controle das propriedades
de erosao do bloco, o que contribui para uma melhor aderéncia do bloco na
superficie. Assim, formas redondas e/ou lisas sdo preferenciais, ao invés de
blocos quadrados/retangulares com arestas anguladas, devido ao
comportamento hidrodindmico superior.

[0040] A vida dtil do bloco esta diretamente relacionada com a
formulacdo e o tamanho do bloco. Um bloco sanitario de tamanho normal
possui entre 30 e 50 gramas, normalmente em torno de 40 gramas. Este tipo
de bloco normalmente dura pelo menos 100 descargas/lavagens,
preferencialmente mais de 200 descargas/lavagens. Os blocos devem durar,
preferencialmente, cerca de 300 descargas/lavagens.

[0041] A quantidade exigida da fase adesiva é determinada pela
superficie do bloco detergente. Para formar uma camada de fase adesiva
adequada, a quantidade do material de fase adesiva é, de preferéncia, de
pelo menos 0,01 g/cm?, preferencialmente de pelo menos 0,05 g/cm?, ainda
mais preferencialmente de pelo menos 0,1 g/cm? mas preferivelmente ndo
mais que 1,5 g/cm?, prioritariamente mais de 0,3 g/cm?, mais prioritariamente
ndo mais que 1,2 glcm?.

Métodos de Uso

[0042] O bloco para limpeza de superficies rigidas pode ser utilizado

para limpar superficies rigidas de qualquer tipo. As superficies mais
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adequadas sao as que estdo regularmente em contato com a agua, tais
como superficies de sanitarios, pias, banheiras e cabines de banho.
[0043] Assim, a presente invengao fornece um método para higienizar
um sanitario compreendendo a etapa de aplicagédo do bloco de acordo com a
invencao na superficie sanitaria. Quando a fase detergente é consumida, os
restos da fase adesiva sdo preferencialmente removidos por escovagéao ou
lavagem.
[0044] A presente invengdo ainda fornece um método para a lavagem
de lougas compreendendo as etapas de aplicagao do bloco de acordo com a
invengcdao numa pia e encher a pia com agua. Assim, a agua entra em contato
com o bloco e libera parte da fase detergente para a agua.
[0045] A presente invengdo ainda fornece um método para a lavagem
de lougas, o método compreendendo a etapa de aplicagdo do bloco de
acordo com a invengao no interior de uma maquina de lavar louga.
[0046] A camada adesiva da presente invencdo, adere
preferencialmente a fase detergente diretamente em uma superficie rigida.
No entanto, ndo esta excluido do escopo da presente invencéo, que a fase
detergente seja suportada por uma gaiola e esta gaiola aderida na superficie.
Exemplos:
[0047] A presente invengao é agora ilustrada por meio dos seguintes
exemplos nao limitantes.

Exemplo 1
[0048] Quatro exemplos de composi¢des para a fase adesiva (Adh 1-4)
sdo apresentados na Tabela 1 abaixo.
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Tabela 1: Composicao da fase adesiva em %.

Ingredientes Adh1  Adh2 | Adh3 | Adh4
Geléig de petrdleo 241 40 35
Oleo de vaselina (mineral) 19.6 5
Carbopol 874 98
Oleo de semente de girassol 40

Acido 12-hidroxi-estearico

Silica pirogenada

FVP 1.9

CMC 98 30 40 25

Copolimero Maleico 34,8 30 20 30
[0049] As fases adesivas dos exemplos sdo feitas pelo seguinte
processo.
[0050] O petrolato e a vaseline® sdo derretidos em um misturador por

aquecimento em torno de 80 °C (dleo de semente de girassol foi adequado
para ¢ processamento). Polimeros e outros ingredientes sao adicionados no
derretido claro e misturados lentamente para evitar qualquer aeracdo. Se
ocorrer aeracdo durante a mistura, sera necesséario aplicar vacuo para
deaerar a mistura antes da refrigeragdo. A massa deaerada pode ser
derramada em um tanque de aplicagao de onde sera bombeada diretamente
na superficie do produto. Componentes de cor e fragrancia podem ser
adicionados & fase adesiva para dar um melhor desempenho ao produto.

[0051] Quatro exemplos de composigbes para a fase detergente (Det

1-4) sao apresentados na Tabela 2 abaixo.
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Tabela 2: Composicao da fase detergente em %.

Ingredientes Det1 | Det2 Det3 | Detd

Sabao de coco 28 15 15 24

Estereato de sddio 25 | 10 16

Oleato de sodio 29

Cocuoil isetionato de sddio 35 35

Alfa-clefina suifonato |3

Acido estedrico 25 25

Acido 12-hidroxi estearico 10

Sacarose

Glicerina ) ) 10

Propileng glicol 5 5 15

Agua 15 5 5 20
[0052] As fases detergentes dos exemplos séo feitas pelo seguinte
processo.
[0053] 0O bloco detergente pode ser feito por extrusao convencional ou

processos de fusdo, dependendo do tipo de formulacido. No processo de
extrusao os ingredientes s&0 misturados e, em seguida, extrudados na forma
de tarugos. Estes tarugos sdo entdo cortados no tamanho desejado dos
blocos e a fase adesiva é aplicada. No processo de fusdo os ingredientes
s30 misturados e derretidos pelo agquecimento a temperatura elevada. Os
ingredientes adicionais, tais como componentes de cor e fragrancia podem
ser adicionados a fase detergente nesta etapa para dar um melhor
desempenho ao produto. A massa homogénea é, entdo, vertida em moldes e
resfriada a temperatura ambiente para solidificar. Assim que o bloco esteja
solidificado, a fase adesiva € aplicada a0 bloco. A quantidade de fase
adesiva utilizada é de aproximadamente 100 mg/cm?.

[0054] Quando aplicado a superficie sanitaria, qualquer combinacao da
fase adesiva (100 mgfcmz, da Tabela 1) e da fase detergente (40 gramas, da
Tabela 1) permaneceram firmemente fixados ac sanitario por pelo menos
100 descargas/lavagens.

[0055] Apds o bloco ser consumido, durante o processo de dissolugéo,
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a fina camada de fase adesiva é removida pela suave friccdo da superficie
usando uma escova sanitaria. Nao sao deixados residuos na superficie apdés
a escovacgao.

Exemplo 2
[0056] No exemplo 2 as fases detergentes e as fases adesivas das
Tabelas 1 e 2 foram utilizadas, mas agora separadas umas das outras por
uma camada intermediaria.
[0057] A camada intermediaria neste exemplo consistiu de material a
base de epdxi acrilato curado por UV como o descrito no documento WO
03/046119 com uma camada de espessura de cerca de 100 pm.
[0058] Cerca de 100 mg/cm? da fase adesiva foi aplicada.
[0059] Quando aplicada a uma superficie sanitaria, qualquer
combinagdo da fase adesiva (da Tabela 1), fase intermediaria e fase
detergente (da Tabela 2), permaneceram solidamente aderidas ao sanitario
por toda a sua vida util de cerca de 200 descargas/lavagens.
[0060] Apo6s o bloco ser consumido, durante o processo de dissolugao,
a fina camada de fase adesiva é removida pela suave friccdo da superficie
usando uma escova sanitaria. Nao sao deixados residuos na superficie apdés
a escovacgao.

Exemplo 3
[0061] A determinagdo da resisténcia adesiva é feito com um
Analisador de Textura, aparelhado para a determinagao da forga horizontal.
Neste experimento, o analisador de textura Lloyd Instruments LRX Plus foi
utiizado. No entanto, analisadores de textura semelhantes séo
disponibilizados, como por exemplo, pela Instron.
[0062] Nestes exemplos (Tabela 3), trés composi¢cdes de fase adesiva

de acordo com a invengdo sao comparadas.
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Tabela 3
Ingredientes c B A
[% por peso] | [% por peso] | [% por peso)
Composto Petrolato 2410 18,18 9,00
hidrofobico Oleo mineral 18,60 31,81 41,00
Carbopol 974 9,80 11,00 11,00
Polimeros Polivinilpirrolidona 1,90 5,00 5,00
carboximetilcelulose 9,80
Gantrez MS955 34 80 34,00 34,00
[0063]) Q analisador de texturas, aparelhado para medir a forga

horizontal, foi usado para determinar as forgas adesivas de diferentes
sistemas de fases adesivas. 2 g de material adesivo foi aplicado sobre a
superficie (plana) inferior (15 cmz) de um bloco detergente. A superficie com
a camada adesiva foi pressionada sobre a superficie ceramica ligada ao
analisador de texturas. O bloco foi deslocado na horizontal, paralelo a
superficie ceramica, e 0s dados para a forga aplicada (N) foi gravado. A forga
{em N), que foi necessaria para mover 0 bloco detergente é dada na Tabela
4 a seguir.
[0064]

Brookfield (RVT), utilizando um eixo TD-20,4 mm, a uma temperatura TR de

A viscosidade da fase adesiva foi medida com um viscosimetro

25 °C, a velocidade de rotagao de 5 rpm. A unidade de viscosidade esta em
cps (mPa.s).
[0065]

medic € dado na tabela 4 a seguir.

Todos os experimentos foram realizados em duplicata, O valor

Tabela 4
Ex Tempo (s) Forga Vertical Media (N) Viscosidade
3,10 215 100.000 cps
B 3,55 2,60 300.000 cps
770 3.95 800.000 cps

[0066]

Q tempo necessario para mover 0 bloco tambem € dado para




14714

possibilitar o calculo do esforgo (ou seja, forga x tempo = esforgo).

[0067] Um bloco detergente, aderido ao sanitario, é pressionado pelo
fluxo de agua em cada lavagem/descarga. A forga que agua aplica a tal bloco
sanitario, com uma superficie frontal de 10 cm?, é de 0,3 N.

[0068] Pode ser visto na Tabela 4 acima, que as composi¢cdes de fase
adesiva de acordo com a presente invengao, aplicadas no fundo de tais
blocos sanitarios (15 cm?) sdo adequadas para utilizagdo em tais
circunstancias, visto que a forga de aderéncia € muito superior a forga

exercida pela agua durante o ciclo de lavagem/descarga do sanitario.
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Reivindicacbes

1. Bloco autoadesivo para limpeza de superficies rigidas, caracterizado

por compreender:

a. um fase detergente,

b. uma fase adesiva;
onde a fase adesiva compreende um material adesivo hidrofdbico
compreendendo:

i. de 25 a 60% em peso de pelo menos um composto
hidrofébico selecionado a partir de dleos naturais ou minerais, petrolato,
Oleos pesados, oOleos ou gorduras parcialmente hidrogenados, oleos de
silicone e derivados, solventes nao-polares pesados ou tenscativos nao-
idbnicos de HLB baixo e suas combinagdes, com ponto de fuséo agregado de
30a60°C, e

ii. deb5a75% em peso de um polimero selecionado a partir de
polimeros de celulose naturais efou sinteticos, como o carboximetilcelulose,
poliacrilatos, polivinil pirrolidonas, copolimeros maleico/vinilico, polimeros
com base de silicone e suas misturas;

onde a fase adesiva € adequada para aderir a fase detergente a
uma superficie rigida.

2. Bloco de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado pela forga de
adesdc para aderir a fase detergente & superficie rigida ser de pelo
menos 0,3 N.

3. Bloco de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 2,
caracterizado pela fase adesiva compreender ainda um material
adesivo hidrofilico.

4. Bloco de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizado pelo material
adesivo hidrofilico ser selecionado de adesivos com base de amido,
adesivos de polimeros hidrofilicos efou suas misturas.

5. Bloco de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 4,
caracterizado pelo material adesivo hidrofdbico compreender um

modificador reclégico.
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11.
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Bloco de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a 4,
caracterizado pelo material adesivo hidrofilico compreender ainda um
modificador reolégico.

Bloco de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a 6,
caracterizado pela fase adesiva compreender ainda um tensoativo.
Bloco de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a 7,
caracterizado por compreender uma fase intermediaria entre a fase
detergente e a fase adesiva.

Método para higienizar um sanitario, caracterizado por compreender a
etapa de aplicar o bloco, conforme definido em qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 8, na superficie sanitaria.

Método de acordo com a reivindicagao 9, caracterizado pelos restos da
fase adesiva serem facilmente removidos por escovagao ou lavagem
quando a fase detergente estiver consumida.

Método para a lavagem de lougas, caracterizado por compreender as
etapas de aplicagdo do bloco, conforme definido em qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 8, numa pia e encher a pia com agua.

Método para a lavagem de lougas, caracterizado por compreender a
etapa de aplicagdao do bloco, conforme definido em qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 8, no interior de uma maquina de lavar louga.
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