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Przedmiotem wynalazku jest uklad do pomiaru
dlugosci i iloSci ciggnionych poéiHabrykatéw na
ciggarkach !awowych, za pomocg urzadzenia
przeznaczonego dla maszyn konwencjonalnych o
stalej predkoSci ciggnienia. Ukiad przeznaczony
jest do zliczania dlugoS$ci
i iloSci w sztukach ciggnionych poéifabrykatow

takich jak: rury, prety, ksztaltowniki ze staliime-

tali niezelaznych. Opisywany ukiad przeznaczony

w metrach biezacych . .

jest dla jednej ciggarki, a dla wigkszej iloSci cia-_ 1o

garek panele lgczone sg w zesp6l, przy czym ilosé

paneli zalezna jest od iloci eksploatowanych ma-

szyn.
Znane sg uklady i urzgdzenia do stykowego po-
miaru, za pomocg rolki stykowej, dlugo$ci mate-

rialdbw przesuwajgcych sie. Urzgdzenia te maja-

jednak te niedogodnos¢, ze rolka kaleczy mate-
rialy miekkie, takie jak na przykiad aluminium
lub miedZ, przy czym nie pozwalajg one na po-
miar ksztaltownikéw bez odpowiedniego dopaso-
wania rolki do wymiaréw ksztaltownika.

Znane sg réwniez uklady i urzadzenia do bezsty--

kowego pomiaru, za pomoca urzadzen fotoelek-
trycznych, dlugos$ci
sie. Urzadzenia te posiadajg te niedogodno$é¢, ze
pozwalaja tylko na pomiar dlugosci materiatow
bedgcych w ruchu cigglym, a pomiar tern musi
byé dokonywany na specjalnie do tego celu skon-
struowanym samotoku i nie nadaja sie¢ do pomia-
ru dlugoSci materialu na ciggarce.
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Uklad wedlug wynalazku usuwa niedogodnosci

~znanych rozwigzan i pozwala na okresowy po-

miar dlugoSci materialu bezposrednio na ciggarce,
przy czym element pomiarowy nie styka sie bez-
posrednio z ciggnionym materialem i nie kaleczy

. .go. Uktad ten umozliwia nie tylko zliczanie ilo$ci

sztuk i metréw biezgcych ciggnionego materiatu
w cyklu produkcyjnym, ale réwniez pozwala na
kontr()lowa‘hie wydajnosci pracy w dowolnie wy-
branych okresach, a-przez wbudowanie urzgdzenia
samorejestrujgcego pozwala na ustalenie wielkoSci
przerw w pracy i ich odstepow.

Uklad wedlug wynalazku polega na zastosowa-
niu impulsatora, ktéry umozliwia pomiar diugoSci
i iloSci ciggnionych poifabrykatéw bez wzgledu
na ksztalt przekroju i rodzaju materialu z jakie-
go sa wykonane. Pomiar w czasie procesu cigg-
nieniéi‘ies,t-_ mozliwy - przez zastosowanie ukladu,
ktory. .-zlicza dilugo§é ciggnionego poifabrykatu
jako.-funkcje czasu, odwzorowujac jg za pomoca
rolki $lizgowej na cdizolowanej od korpusu cig-
garki szynie zbiorczej. Po zakonczeniu ciggu licz-
nik iloSci sztuk zalicza (sumuje) ciggniong sztuke.

Uklad wedlug - wynalazku, w przykitadowym
wykonaniu, jest schematycznie przedstawiony na
rysunku. W czasie procesu ciggnienia wozek 1
ciggarki przesuwany jest za pomocg lancucha
Galla w kierunku przekladni 2. Droga przemiesz-
czania wbézka 1, a zatem dlugosé ciggnionego p6i-
fabrykatu odwzorowywana jest przez rclke S§liz-
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gowa 8, ktora styka sie¢ z odizolowang od kor-
pusu ciggarki szyng zbiorczg 4, umieszczong
wzdluz drogi ciggnienia. Rolka $lizgowa 3, przy-
twierdzona do wo6zka 1 ciggarki, polgczona jest
elektrycznie z impulsatorem 5. Z chwilg rozpo-
czecia procesu ciggnienia zostajg zwarte styki
impulsatora 5 i zamkniety obw6d cewki przékaZ-
nika 6. Zwarte styki przekazZnika 6 pcwoduja
uruchomienie silnika synchronicznego %, sprzeg-
nietego na sztywno z miernikiem dlugoéci 8. Pod-
czas trwania impulsu znajduje sie réwniez pod
napieciem licznik ilo$ci sztuk 9. W czasie trwania
impulsu zapala sie lampa sygnalizacyjna 10. Po
zakonczeniu przeciggania zostaja rozwarte styki
impulsatora 5, a podzespoly 7, 8, 9, 10 zostaja
wylaczone spod napiecia i uklad jest przygotowa-
ny do nastepnego cyklu ciggnienia.

Uklad impulsatora 5 zasilany jest obniZonym
napieciem poprzez transformator 11 i prostownik
12, W czasie pomiaru ciggniony element nie styka
sie bezpo$rednio z impulsatorem 5, co pozwala
na ciggnienie pélfabrykatéw o dowolnym ksztal-
cie, bez wzgledu na rodzaj materialu z jakiego
sag wykonane. Tor oddzialywania miernika diu-

10

4
gosSci i licznika sztuk w ukladzie jest dwuprze-
wodowy.
Uklad wedlug wynalazku, umozliwia réwno-

czesne zliczanie ilosci i diugo$ci ciggnionych

péifabrykatéw, przy czym w odroéznieniu od do-
tychczas stosowanych, nie wplywa na jako§é ich
powierzchni.

Zastrzezenie patentowe

Uklad do pomiaru dlugosci i ilo§ci ciggnionych
p6ifabrykatéw, zawierajagcy miernik dilugosci oraz
licznik iloéci sztuk pé6ifabrykatéw, znamienny
tym, ze wyposazony jest w odizolowang od kor-
pusu ciggarki szyne zbiorczg (4), umieszczong
wzdluz drogi ciggnienia, oraz przytwierdzong do
woézka (1) ciggarki, rolke (4) §lizgajaca sie po tej
szynie, przy czym rolka (4) jest elektrycznie po-
laczona z impulsatorem (5), ktérege styki zostaja
zwarte w chwili rozpoczecia procesu ciggnienia,
powodujgc zadzialanie przgkainika (6) wurucha-
miajacego silnik synchroniczny (7) sprzegniety z
miernikiem dlugosci (8), oraz licznik iloSci sztuk
(9) ciggnionych péifabrykatéw.
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