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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung schligt eine L-férmige Panzerplatte zum Schutz des Riicksprungs von Gehdusewinden in
Schredderanlagen vor. AuBerdem werden zahlreiche weitere Aspekte der Erfindung vorgestellt. Diese betreffen auch den Rotor als

solchen und die Anlage.
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Seitenwandpanzerung zum Auskleiden einer Seitenwand eines Schredders

fiir Kraftfahrzeuge, Schredder und Rotor fiir einen Schredder

[01] Die Erfindung betrifft eine Seitenwandpanzerung zum Auskleiden
einer Seitenwand eines Schredders fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und derglei-

chen, einen Schredder und einen Rotor fiir einen Schredder.

[02] Insbesondere betrifft die Erfindung einen Schredder in Form einer

Hammermiihle.

[03] Eine Hammermiihle ist beispielsweise aus der US 4,009,836 be-
kannt. Bei solchen Schreddern lduft ein Rotor mit Schlagwerkzeugen in
einem Gehduse. Der Rotor ist auf einer Welle gelagert, die in der Regel
senkrecht zu einer Einfiihrrichtung in den Schredder liegt. An den Stirnsei-

ten des Rotors weist das Gehduse zwei Seitenwiinde auf.

[04] Da die Schredder auch grobstes Schredgut zermahlen und dieses oft
unkontrolliert abplatzt oder auch Explosionen auslost, sind die Seitenwin-
de der Anlagen in der Regel auf der Innenseite mit einer Panzerung in

Form von Panzerplatten ausgekleidet.

[05] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, verbesserte Anlagen zur
Verfiigung zu stellen.

BESTATIGUNGSKOPIE
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[06] Nach einem ersten Aspekt der Erfindung 16st diese Aufgabe eine
Seitenwandpanzerung zum Auskleiden einer Seitenwand eines Schredders
fir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen mit einem im Querschnitt L-

formigen Eckpanzerbereich.

[07] Wie vorstehend bereits erliutert wurde, sind Panzerplatten an den
Innenseiten der Gehdusewénde im Bereich der umlaufenden Schlagwerk-
zeuge um den Rotor gingig und werden wegen der ldngeren moglichen
Betriebsdauer einer Anlage zunehmend eingesetzt. Die Seitenwandpanze-
rungen decken die Gehdusewand entlang des kreisformigen Verlaufs seit-

lich des Arbeitsraums um den Rotor ab.

[08] Etwa auf Hohe der Mantellinie des Rotors springt die Seitenwand
des Anlagengehtuses jedoch nach auBen zuriick. Der Grund hierfiir liegt
darin, dass die Seitenwénde einen Arbeitsraum definieren und dieser nach
Maoglichkeit nicht in einem Schlitz neben dem Rotor miinden soll. Daher
sind die Seitenwinde in der Regel so ausgelegt, dass sie in etwa mit dem
stirnseitigen Rotorrand gefluchtet sind oder bevorzugt sogar in ihrer Ver-
lingerung auf den Rotor treffen wiirden, sodass der Rotorrand leicht au-

Berhalb des durch die Seitenwinde definierten Arbeitsraums liegt.

[09] Der Versprung der Seitenwand liegt sehr nah am Rotor, um dem
Schredgut nach Moglichkeit nicht zu gestatten, den Weg seitlich an den
Schlagwerkzeugen des Rotors vorbei und zur Lagerwelle des Rotors zu

nehmen.
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[10] Es versteht sich, dass jedoch viel Schredgut an dieser Stelle auf das
Gehéause aufschlégt, also auf den Versprung der Seitenwand etwa auf Hohe

der Rotormantelfliche. Dies ruft einen starken Verschleif hervor.

[11] Der L-formige Eckpanzer schafft hier Abhilfe;: Durch seine Form
kann zusitzlich zur gepanzerten Seitenwand nun auch der Versprung ge-
panzert werden. Bei den bislang an dieser Stelle anzutreffenden SchweiB-
verbindungen zwischen dem unter dem Seitenwandpanzer hervorstehenden
Ende der Seitenwand und einem nach auBen fithrenden Vierkant waren
regelmiBig VerschleiBBerscheinungen zu erkennen. Dies ist nicht nur fiir
die Anlage als solche eine Gefahr, sondern auch fiir Bedienpersonal, wel-
ches etwa in die Anlage hineingeht, um diese zu inspizieren oder zu repa-

rieren.

[12] Bevorzugt weist die Seitenwandpanzerung ein Bogensegment auf.
Es versteht sich, dass die Mantelfliche des Rotors bogenférmig verliuft,
und zwar in einem Kreisbogenverlauf um die Lager- und Rotationsachse
des Rotors. Es ist daher von Vorteil, die Panzerung ebenfalls bogenférmig

auszufithren.

[13] Um den Spalt zwischen dem zuriickspringenden Verlauf der Seiten-
wand und dem Rotorrand méglichst klein zu halten, empfiehlt es sich, den
Sprung in der Seitenwand ebenfalls bogenférmig verlaufen zu lassen, und

zwar ebenfalls als ein Kreisbogensegment um die Welle des Rotors herum.
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[14] Wenn die Seitenwandpanzerung zusitzlich zur L-Form im Quer-
schnitt ein Bogensegment aufweist, wobei bevorzugt der Querschnitt ent-
lang eines Radialschnitts vorliegt, kann ein solcher Verlauf des Wandriick-

sprungs sehr formschliissig mit der Panzerplatte ummantelt werden.

[15] Bevorzugt weist der Eckpanzerbereich eine Kragplatte auf, welche
von einer Seitenplatte winklig absteht. Bei einer solchen Gestaltung kann
die Seitenplatte der Panzerung an diejenige Seitenwand des Schredders
angepasst sein, welche den Arbeitsraum begrenzt, wihrend die Kragplatte
um den Riicksprung der Seitenwand herum gefiihrt ist. Der Winkel ist be-
sonders bevorzugt moglichst rechtwinklig, bevorzugt aber betrigt er zu-

mindest etwa 70° beziiglich eines Verlaufs der Seitenplatte.

[16] Wenn die Kragplatte mit der Seitenplatte einstiickig ausgefiihrt ist,

ist die Seitenwandpanzerung besonders stabil.

[17] Ein Vorteil fiir eine giinstigere Instandhaltung kann sich demgegen-
liber ergeben, wenn die Kragplatte an die Seitenplatte als separates Bauteil

angeschlossen ist.

[18] Es wird vorgeschlagen, dass die Kragplatte eine zumindest im we-
sentlichen gleiche Dicke hat wie die Seitenplatte. Die Dicke der Kragplatte
sollte nach bisherigen Versuchen mit Prototypen zumindest etwa die Hilfte
der Dicke der Seitenplatte ausmachen, bevorzugt etwa zwei Drittel der Di-

cke der Seitenplatte. Die Seitenplatte selbst ist bevorzugt dicker ausge-
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fithrt, da in ihr unter anderem auch Verschraubungsaufnahmen fiir die Sei-

tenwandpanzerungen angeordnet sein konnen.

[19] Nach einem zweiten Aspekt der Erfindung 15st die gestellte Aufgabe
eine Seitenwandpahzerung fiir einen Schredder, insbesondere fiir einen
Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, zum Auskleiden
von dessen Seitenwand, wobei ein Ubergang zwischen einer Seitenplatte

und einer Rotorraumplatte eine Kragplatte aufweist.

[20] Es wurde bereits erldutert, dass bislang Vierkante nach auflen hin an
die rotornahen Endrinder der Seitenwinde angeschweiit werden, um den
Versprung der Gehidusewand nach aufien zu gewihrleisten. Seitlich aufien
an die Vierkante wird herkémmlich eine Rotorraumseitenwand ange-
schweiBt. Der Vierkant ist in der Regel gebogen und verlduft als Kreisbo-
gensegment um die Rotorwelle. Zwischen dem Vierkant und der Seiten-
wand bestehen in der Regel ebenso zwei Schweifiverbindungen wie zwi-

schen dem Vierkant und der Rotorraumseitenwand.

[21] Mit dem Ubergang — wie vorgeschlagen — zwischen der Seitenwand
und der Rotorraumseitenwand in Form einer Kragplatte baut die Anlage

erheblich stabiler.

[22] Es sei ausdriicklich darauf hingewiesen, dass sich dies nicht nur auf
die Seitenwandpanzerung bezieht, bei welcher ein Ubergang zwischen Sei-

tenplatte und Rotorraumplatte eine Kragplatte aufweist. Vielmehr ist es

PCT/DE2007/001435
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unabhingig von Vorteil, wenn die Seitenwand als solche an ihrem Riick-

sprung zu einer Rotorraumseitenwand eine Wandkragplatte aufweist.

[23] Es versteht sich, dass sich die vorgeschlagene Seitenwandpanzerung
und die vorgeschlagene Seitenwand an einem Schredder fiir Bleche, Kraft-
fahrzeuge und dergleichen unmittelbar vorteilhaft auswirken. Ein solcher

Schredder wird daher als dritter Aspekt der Exrfindung betrachtet.

[24] Nach einem vierten Aspekt der Erfindung 16st die Aufgabe ein
Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, mit einem in einem
Gehiuse gelagerten Rotor, wobei der Rotor mit einem Rotorrand unter ei-
ner Seitenwand des Gehiuses bzw. einer Seitenplatte einer Seitenwand-
panzerung mit einem verbleibenden freien Spalt umlaufen kann, wobei ein
freies Spaltmaf von hdchstens 10 mm, bevorzugt von hochstens 5 mm,

besonders bevorzugt von hdchstens 2 mm, vorliegt.

[25] Bei einem so kleinen SpaltmaB8 zwischen dem Rand des Rotors und
der Seitenwand des Gehiuses bzw. der daran anliegenden und den Arbeits-
raum verkleinernden Panzerung, gegebenenfalls auch einer L-formigen
Panzerung und/oder einem Seitenwandriicksprung mit einer Wandkrag-
platte, kann nur wenig Schredgut den Spalt passieren und somit in den
Freiraum seitlich des Rotors gelangen. Bei Versuchen des Erfinders hat
sich herausgestellt, dass ein so geringes Spaltmal nicht zwangsweise zu

Verkeilungen fiihrt, welche die Anlage zom Stillstand zwingen.

PCT/DE2007/001435
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[26] Nach einem fiinften Aspekt der Erfindung 18st die gestellte Aufgabe
ein Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, mit einem in
einem Gehduse gelagerten Rotor, wobei der Rotor mit einem Rotorrand
unter einer Seitenwand des Gehduses bzw. einer Seitenplatte einer Seiten-
wandpanzerung umlaufen kann, und wobei eine Uberlappung von Seiten-
wand bzw. Seitenplatte iiber die Rotormantelfléiche wenigstens 20 mm be-
trdgt, bevorzugt wenigstens 40 mm, besonders bevorzugt etwa 50 mm, je-

weils vom Rotorrand aus gemessen.

[27] Auch bei einer dermaBen groBen Uberlappung hat sich in Versuchen
des Erfinders gezeigt, dass nur sehr wenig Schredgut den Spalt zu den

Stirnseiten des Rotors hin passieren kann.

[28] Es versteht sich, dass ein solches Uberlappungsmaﬁ zwar schon
selbstéindig von Vorteil ist, insbesondere aber mit den vorstehend be-

schriebenen Aspekten der Erfindung gut kombiniert werden kann.

[29] Nach einem sechsten Aspekt der Erfindung 16st die gestellte Aufga-
be ein Rotor fiir einen Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und derglei-
chen, mit einem in einem Gehiuse gelagerten Rotor, welcher mit einem
Rotorrand unter einer Seitenwand des Gehiuses bzw. einer Seitenplatte
einer Seitenwandpanzerung umlaufen kann, wobei der Rotor einen radialen
Vorsprung am Rotorrand zum Vermindern von durch einen Spalt zwischen
Rotorrand und Seitenwand bzw. Seitenplatte gelangenden Schredguts auf-

weist.
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[30] Mit einem solchen Vorsprung, der idealerweise als Ring vorliegt,
kann relativ sicher verhindert werden, dass Schredgut durch den freien
Spalt zwischen Rotor und Gehdusewand bzw. Gehiusewandriicksprung in
den Freiraum neben den Stirnseiten des Rotors gelangt, wenn der Vor-
sprung ausreichend dimensioniert ist. Selbst ein kleiner bevorzugt ring-
formiger Vorsprung mindert aber schon die Gefahr von durch diesen Spalt

tretendem Schredgut.

[31] Es ist von besonderem Vorteil, wenn ein Rotor mit einem radialen
Vorsprung Rotorkappen aufweist. Solche Rotorkappen sind beispielsweise
aus der DE 197 56 275 C1 bekannt. Bei der dortigen Hammermiihle weist
der Rotor neben hervorstehenden Himmern am Umfang des Rotormantels
an dessen axialem Rand einen umlaufenden vorstehenden Ring an der
Scheibe des Rotors auf, auf welchen eine Schutzkappe aufgesetzt ist. Im
Betrieb weist der Rotor aus der DE 197 56 275 C1 somit eine annéhernd
glatte Fliche am Umfang auf. Diese glatte Fldche — mit Ausnahme der ein-
zelnen hervorstehenden Himmer — wird durch die zylindrische Mantel-

oberfliche um die zahlreichen Schutzkappen am Rotor gebildet.

[32] Somit weist der Rotor aus der DE 197 56 275 C1 einen umlaufenden
Vorsprung am Rand zwar an den Rotorscheiben als solchen auf, im Betrieb
hingegen nicht mehr. Demgegeniiber schldgt der vorgestellte sechste As-
pekt der Erfindung vor, gerade im Betrieb einen radialen Vorsprung am
Rand auszubilden, um moglichst viel Schredgut bei dessen ungeplanter

axialer Bewegung im Arbeitsraum zu behalten.

PCT/DE2007/001435
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[33] In einer bevorzugten Ausfithrungsform ist der Vorsprung radial au-
fen an einer Rotorkappe ausgebildet, bevorzugt an einer Randrotorkappe.
Eine solche Ausfiihrung vereint die stabilisierenden und gerduschmindern-
den Eigenschaften einer Rotorschutzkappe und des vorgeschlagenen Vor-
sprungs zum Verhindern oder Vermindern des seitlich ausweichenden

Schredguts.

[34] Nach einem siebten Aspekt der Erfindung 16st die gestellte Aufgabe
ein Rotor fiir einen Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen,
mit einem in einem Gehiuse gelagerten Rotor, wobei der Rotor mit einem
Rotorrand unter einer Seitenwand des Gehiuses bzw. einer Seitenplatte
einer Seitenwandpanzerung umlaufen kann, und wabei eine radiale Aus-
nehmung an der Seitenwand und/oder der Seitenplatte vorgesehen ist, in
welcher der Rotorrand umlaufen kann, zum Vermindern von durch einen
Spalt zwischen Rotorrand und Seitenwand bzw. Seitenplatte gelangenden

Schredguts.

[35] Bei einer solchen Ausgestaltung des Schredders ist — mit einfachen
Worten ausgedriickt‘ — der Riicksprung in der Gehiusewand bzw. in deren
Panzerung mit einer umiaufenden Ausnehmung versehen, so dass der Rand
des Rotors in diese Ausnehmung eingepasst werden kann, was ebenfalls
den Durchgang von Schredgut in den Freiraum. seitlich der Rotorstirnseiten
vermindert oder nach Moglichkeit ganz unterbindet. Bei geeigneter Gestal-
tung ergibt sich im Querschnitt des Schredders mit Rotor ein Spalt zwi-

schen dem Arbeitsraum und dem Freiraum neben der Rotorstirn mit einer

PCT/DE2007/001435
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Stufe. Der Ringspalt um den Rotor fithrt demgemil in die Ausnehmung
hinein. Im Verlauf des Spalts in Richtung vom Arbeitsraum zum Freiraum
neben der Stirn des Rotors hin endet nach einer Uberlappungsstrecke der
Rotor, kurz danach aber auch die Ausnehmung, so dass der Ringspalt stu-
fenformig radial kleiner wird. Erst nach diesem Knick und einem dadurch
erzwungenen kurzen, im wesentlichen radialen Verlauf miindet der Ring-

spalt in den Freiraum neben der Stirn des Rotors.

[36] Die Erfindung wird nachfolgend anhand zweier Ausfithrungsbei-
spiele unter Bezugnahme auf die Zeichnung niher erldutert. Identische o-

der funktional gleiche Bauteile konnen gleiche Bezugsziffern tragen. Es

zeigen

Figur 1 eine Draufsicht auf ein bogensegmentférmiges einstiickiges
Stahlelement, welches als Panzerplatte Verwendung finden
soll,

Figur 2 einen Querschnitt gemiB der radialen Schnittkennzeichnung

C-C in Figur 1,

Figur 3 eine perspektivische Ansicht auf die L-formige Panzerplatte

aus den Figuren 1 und 2,

Figur 4 in einer perspektivischen Ansicht einen Teil ejnes Rotors in
einem Schredder, wobei eine Randscheibe des Rotors mit ei-
nem Randbereich innerhalb einer L-formigen Panzerplatte

umliiuft, welche eine Seitenwand schiitzt,

PCT/DE2007/001435
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Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

11

den Schredder aus Figur 4 in einer vergleichbaren perspektivi-

schen Ansicht, jedoch ohne den Rotor,

schematisch in einer perspektivischen Ansicht einen Rotorbe-
reich eines Schredders mit einer aufgeklappten oberen Hélfte

mit Rotor,

ein Detail aus Figur 6 gemif dortiger kreisfSrmiger Kenn-

zeichnung ,.B,

den Schredder aus den Figuren 6 und 7 schematisch in einer
steilen Draufsicht etwa gemiB Richtungskennzeichnung Vil
in Figur 6

ein Detail aus Figur 8 gemif dortiger kreisformiger Aus-

schnittskennzeichnung ,, A%,

[37] Das Stahlelement 1 in den Figuren 1 bis 3 besteht im Wesentlichen

aus einer Seitenplatte 2 und einer daran angesetzten Kragplatte 3. Der An-

satz der Kragplatte 3 an die Seitenplatte 2 zeigt sich in einem rechten Win-

kel 4 im radialen Schnitt ,,C-C* durch das Stahlelement 1.

[38] In der Seitenplatte 2 des Stahlelements 1 sind Ausnehmungen 5 in

Form von Bohrungen vorgesehen. In diese kénnen Befestigungsschrauben

(nicht dargestellt) zum Befestigen an einer Seitenwand eines Schredders

eingebracht werden.

PCT/DE2007/001435
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[39] Seitliche Abschlusskanten 6,7 des Stahlelements 1 ziehen sich an
den Stirnseiten sowohl der Seitenplatte 2 als auch der Kragplatte 3 entlang
und sind ebenfalls radial gemiB einer Bogenform 8 geformt, so dass meh-
rere Stahlelemente der Form des Stahlelements 1 Stirn an Stirn zu einem

beliebigen Anteil eines Kreisbogens zusammengesetzt werden konnen.

[40] Der Schredder 60 aus den Figuren 4 und 5 trégt in einem Rotorbe-
reich den Rotor 50. Eine Randscheibe 70 des Rotors 50 lduft mit einem
Randbereich 80 innerhalb einer L-férmigen Panzerplatte 90 um. Die L-
formige Panzerplatte 90 schiitzt eine Seitenwand 100 vor Schredgut, wel-
ches ansonsten von der Oberfliche des Rotors 50 bzw. den dort vorgeseh-

nen Himmern mit relativ unkontrollierbarer Wucht gegen die Seitenwand

100 schliige.

[41] Der Randbereich 80 des Rotors 50 ist von mehreren bogensegment-
formigen L-formigen Panzerplatten 110, 120, 130, 140, 150, 160, 170 um-
geben (vgl. insbesondere Figur 5), welche aneinandergefiigt einen Halb-

kreis ergeben.

[42] An einer radialen Innenoberfliche 180 der L-formigen Panzerplatten
110 bis 170 ist eine Stufe 190 ausgebildet, welche axial auBerhalb des
Randbereichs 80 des Rotors 50 liegt, so dass Schredgut auf dem — unge-
planten und ungewollten — Weg um die Kante des Rotors herum in den
Wellenaufnahmeraum neben der Stirnseite des Rotors 50 die Stufe 190 zu
iberwinden hitte. Die Stufe 190 hindert das Schredgut weitestgehend an

diesem ungeplanten Weg neben den Rotor 50.
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[43] Der Schredder 200 in den Figuren 6 bis 9 besteht im Wesentlichen
aus einer oberen Gehiusehilfte 201 und einem Gehiusesockel 202, welche
jeweils einen im Wesentlichen halbzylinderformigen Aufnahmeraum 203,
704 fiir einen Rotor 205 aufweisen. Die obere Gehdusehdlfte 201 kann
zum Freigeben eines Rotorraums 206 iiber Hydraulikzylinder 207 (exem-
plarisch gekennzeichnet) nach oben geschwenkt werden, wobei der Rotor

205 mit einer Welle 208 an der oberen Gehzusehilfte 201 angeordnet ist.

[44] Sowohl die obere Gehdusehdlfte 201 als auch der Gehiusesockel
202 haben eine Gehiuseseitenwand 210 mit einem beziiglich des Rotors
205 radial nach auBen fiihrenden Versprung 211, damit eine Flucht entlang
einer inneren Oberfliche 212 nicht in einen Stirnwandbereich 213 neben
den Rotor fithrt, sondern damit die Flucht auf eine Rotoroberfliche 214
fiihrt. Dies ist im Betrieb des Rotors 205 bzw. des Schredders 200 wichtig,
damit das eingefiihrte Schredgut direkt den Hammern des Rotors 205 zuge-
fiihrt wird.

[45] Die Gehiuseseitenwand 210 ist durch eine flichige Panzerung 215
mechanisch vor dem Schredgut geschiitzt. Die flichige Panzerung 215 en-
det allerdings deutlich vor dem Versprung 211. Unmittelbar an die flachige
Panzerung 215, welche aus Segmenten besteht, schlieBt sich eine sowohl
an der oberen Gehiusehilfte 201 als auch am Gehiusesockel 202 halb-

kreisformig ausgestaltete Versprungspanzerung 216 an.

[46] Die Panzerung 216 des Versprungs besteht aus mehreren kreisbo-

gensegmentformigen Stiicken 217, 218, 219, 220 (exemplarisch gekenn-

PCT/DE2007/001435
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zeichnet). Diese liegen umfénglich unmittelbar aneinander. Gegeniiber der
flichigen Panzerung 215 ist zundchst ein Ansatz 221 ausgefiihrt, welcher
gegeniiber der flachigen Panzerung 215 zu einer groBeren Materialstérke

der Panzerung 216 fiihrt.

[47] Die kreisringsegmentformigen Panzerplatten 217, 218, 219, 220 sind
im radialen Schnitt beziiglich der Welle 208 des Rotors 205 L-formig aus-
gefithrt und weisen jeweils eine Seitenplatte 222 (exemplarisch gekenn-
zeichnet) und eine einstiickig damit ausgefithrte Kragplatte 223 (exempla-

risch gekgnnzeichnet) auf.

[48] Die L-Form der segmentférmigen Panzerplatten 217, 218, 219 und
220 schiitzt somit den Versprung 211 der Gehguseseitenwand 210, 230.

[49] Durch eine Stufe 231 an der Kragplatte 223, welche eine Seitenkante
732 des Rotors 205 recht nah umgibt, insbesondere mit nur wenigen Mil-
limetern Abstand, kann kaum Schredgut von der Oberfléche 214 des Ro-
tors 205 in den Stirnbereich 213 neben dem Rotor 205 gelangen. Dies ist
schon deshalb von Bedeutung, weil dort die Lagerung der Welle 208 ange-
ordnet ist. Uberdies ist eine dortige Geh#usewand 235 in der Regel ohne

weitere Panzerung ausgefiihrt.
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Patentanspriiche:

1.

Seitenwandpanzerung (1,9,215,216) zum Auskleiden einer Seiten-
wand (10, 210, 230) eines Schredders (60, 200)fiir Bleche, Kraft-
fahrzeuge und dergleichen, gekennzeichnet durch einen im Quer-

schnitt L-formigen Eckpanzerbereich (216).

Seitenwandpanzerung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass sie ein Bogensegment aufweist.

Seitenwandpanzerung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Eckpanzerbereich eine Kragplatte aufweist, die

von einer Seitenplatte winklig absteht.

Seitenwandpanzerung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

dass die Kragplatte mit der Seitenplatte einstiickig ausgefiihrt ist.

Seitenwandpanzerung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kragplatte an die Seitenplatte als separates Bauteil ange-

schlossen ist.

Seitenwandpanzerung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kragplatte eine zumindest im Wesentli-

chen gleiche Dicke hat wie die Seitenplatte.

Seitenwandpanzerung fiir einen Schredder, insbesondere fiir einen

Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, zum Aus-
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Kleiden von dessen Seitenwand, insbesondere nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Uber-
gang (211) zwischen einer Seitenplatte (222) und einer Rotorraum-

platte (235) eine Kragplatte (22) aufweist.

Seitenwand fiir einen Schredder, insbesondere fiir einen Schredder
fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, mit einem Riicksprung
su einer Rotorraumseitenwand, dadurch gekennzeichnet, dass der

Riicksprung eine Wandkragplatte aufweist.

Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, gekenn-
zeichnet durch eine Seitenwandpanzerung nach einem der Anspri-
che 1 bis 7 und/oder durch einen Seitenwandriicksprung nach An-

spruch 8.

Schredder fir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, mit einem in
einem Gehiuse gelagerten Rotor, wobei der Rotor mit einem Rotor-
rand unter einer Seitenwand des Gehiuses bzw. einer Seitenplatte
einer Seitenwandpanzerung mit einem verbleibenden freien Spalt
umlaufen kann, insbesondere Schredder nach Anspruch 9, gekenn-
zeichnet durch ein freies Spaltma von hichstens 10 mm, bevorzugt

von hischstens 5 mm, besonders bevorzugt von hochstens 2 mm.

Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, mit einem in
cinem Gehsuse gelagerten Rotor, wobei der Rotor mit einem Rotor-

rand unter einer Seitenwand des Gehiuses bzw. einer Seitenplatte
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15.
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einer Seitenwandpanzerung umlaufen kann, insbesondere Schredder
nach Anspruch 9 oder 10, gekennzeichnet durch eine Uberlappung
von wenigstens 20 mm, bevorzugt von wenigstens 40 mm, beson-

ders bevorzugt von etwa 50 mm.

Rotor fiir einen Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und derglei-
chen, mit einem in einem Gehiuse gelagerten Rotor, wobei der Ro-
tor mit einem Rotorrand unter einer Seitenwand des Gehéuses bzw.
einer Seitenplatte einer Seitenwandpanzerung umlaufen kann, insbe-
sondere Schredder nach Anspruch 9, 10 oder 11, gekennzeichnet
durch einen radialen Vorsprung (190, 231) im Betrieb am Rotorrand
(232) zum Vermindern von durch einen Spalt zwischen Rotorrand
(232) und Seitenwand (235) bzw. Seitenplatte gelangenden Schred-
guts.

Rotor nach Anspruch 12, gekennzeichnet durch Rotorkappen am

Rotor.

Rotor nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Vor-

sprung radial aufien an einer Rotorkappe ausgebildet ist.

Schredder fiir Bleche, Kraftfahrzeuge und dergleichen, mit einem in
einem Gehiuse gelagerten Rotor, wobei der Rotor mit einem Rotor-
rand unter einer Seitenwand des Gehiuses bzw. einer Seitenplatte
einer Seitenwandpanzerung umlaufen kann, insbesondere Schredder

nach einem der Anspriiche 9 bis 11 und/oder Rotor nach einem der
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Anspriiche 12 bis 14, gekennzeichnet durch eine radiale Ausneh-
mung an der Seitenwand und/oder Seitenplatte, in welcher der Ro-
torrand umlaufen kann, zum Vermindern von durch einen Spalt zwi-
schen Rotorrand und Seitenwand bzw. Seitenplatte gelangenden

Schredguts.
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