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(54) Zapojenie obvodu pre plynulé automatické nastavovanie tlaku vzduchu
vo vzdusnici pritlatného trdmca pésovej brisky

Vynalez rie$i zapojenie obvodu pre plynulé
automatické ' nastavovanie tlaku vzduchu vo
vzdudnici pritlacného tramca pasovej brisky vo
vzt'ahu k tvaru a rozmerom v danom: okamihu
prave briseného dielca.

Doteraz sa problém nastavenia tlaku vzduchu
vo vzdusnici pritlaéného tramca pasovej brisky
riesil tak, Ze sa na briske v jednom &asovom oka-
mihu brisili len dielce rovnako $iroké. Pred zaca-
tim brusenia tejto davky dielcov obsluhovatel
pomocou hustilky nahustil vzdus$nicu pritlacného
trdmca na poZadovany tlak, zodpovedajci Sirke
dielcov, ktoré budi v nasledovnom casovom in-

tervale brasené. V tomto pripade sa daji zohl'ad-

nit' aj otvory a vybrania v dielci. Po spracovani
tejto davky dielcov bolo nutné tlak vo vzdu$nici
upravit' na hodnotu primeran( daldej davke
dielcov s inymi rozmermi, o sa prevadzalo zniZe-
nim tlaku alebo jeho zvySenim, podla rozmeru
briseného predmetil.

Nevyhodou .tohto spdsobu ovladania tlaku vo
vzdusnici bolo, Ze umoZfioval len brisenie jedné-

- ho typového rozmeru pri jednom nastaveni tlaku
a Ze tlak bolo nutné nastavovat vidy ruéne, bola
teda vyliCend moZnost brisenia predmetov
s-rdznymi rozmermi po sebe.

Uvedené nedostatky znameho stavu v znalnej
miere odstrafiuje zapojenie obvodu podla vyna-
lezu, ktorého podstata spociva v tom, Ze pozostava
zo snimacieho zariadenia pre snimanie tvaru
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a rozmerov, pripojeného na prevodnik, ktorého
vystup je spojeny s vykonovou &astou uréenou
k vyvolaniu premenlivej pritlaénej sily, Gmerne]
vel'kosti signdlu na vstupe do prevodnika, pricom
vykonova Cast’ je v zdbere s pruznym dutym tele-
som, spojenym potrubim so vzdu$nicou pritla¢né-
ho tramca.

Horeuvedenym’ spoésobom sa ziska v kazdom
okamihu brasenia presny pritlaény tlak brasneho
pasu na briseny predmet a to v priamej zdvislosti
od jeho rozmeru, kolmého na smer pohybu dielca,
zmeraného snimacim zariadenim. ReSpektuja sa
tu aj vybrania v predmete. Tlak vo vzdusnici
pritlatného tramca, ktora bude uz predom na-
hustena zo zdroja tlakového vzduchu pomocou

-regulacného ventilu na minimalny tlak P, merany

tlakomerom, sa &innostou horeuvedeného zaria-
denia len jemne dolad'uje na Ziadant hodnotu
P +p.

Pripojené obrédzky znazornuju niektoré z moz-
nosti realizicie tohto zapojenia automatického
nastavovania tlaku vzduchu vo vzdusnici pritla¢-
neho tramca brasky, kde obr. 1 predstavuje alter-
nativu rieSenia pomocou elektromagnetu, obr, 2
predstavuje alternativu napéjania cievky elektro-

- magnetu napétim odstupfiovanym po skokoch,

obr. 3 alternativu s vyuzitim krokového motora
a obr. 4 alternativu s vyuZitim servomotora, kto-
rého paka tla¢i na pruiné duté teleso. Na obr. 1
je schématicky znazornena prva alternativa, kde



predmet 1, ktory ma byt briseny, vstupuje do
snimacieho zariadenia 2 Sirky. Snimacie zariade-
nie zisti $irku predmetu vstupujiceho do brisky
tym ze predmet vybudi — zopne urlity pocet
snimad&ov snimacieho zariadenia 2, signély z tych-
to snimadov vystupujii na vstup prevodnika 7
a konvertované v prevodniku do Ziadaného tvaru
a formy, pripadne zosilnené vstupuji na cievku
elektromagnetu 4, ktory ma pohyblivé jadro 3,
opatrené na jednej strane opornou plo3kou, pre-
biehajl’lcou na pruiné elastické teleso §, ktoré
je duté, napr. gumovy balén, gumova pologul'ova
membrana, rolovacia membrana alebo makka
pruina hadica apod., ktoré je potrubim 14 spoje-
né so vzdusnicou 6 pritlatného tramca. Premen-
livym napiatim, resp. pridom, imernym zmerane;j
§irke predmetu 1 sa vybudi cievka 4 elektromagne-
tu a vtahuje do svojej dutiny vd¢Sou alebo mensou
silou, imernou Sirke predmetu 1, Zelezné jadro 3,
ktoré tlaéi na pruzné teleso 5, ktoré, pretoie je
potrubim 14 priamo spojené so vzdulnicou 6
pritlaného tramca, plni tato zvySenym tlakom
P+ p, Gmernym 3irke bruseného predmetu. Ak sa
pocet vzbudenych prvkov snimacieho zariadenia
2 zmeni, napr. zmeni, ak pod snimacie zariadenie
prichddza uZsia ast’ predmetu, resp. Cast's vybra-
nim apod., zmeni sa imerne tomu aj napétie resp.
prad na vystupe prevodnika 7 a tym aj sila, kto-
rou elektromagnet pOsobi na pruiné duté teleso §
a zmeni — zmensi sa tym aj tlak vo vzdusnici 6.
Na obr. 2 je zndzornena druhd alternativa rie-
%enia, kde sa cievka elektromagnetu 4 nenapdja
plynule premenlivym priadom z vystupu prevod-
nika 7, ale prudom I,, I,, I3 (resp. napitim), kto-
rého vel’kost je odstupriovand po skokoch a to tak,
%e po uréitom poéte aktivizovanych prvkov snima-
cieho zariadenia 2 geometrickych tvarov sa po-
" mocou releove] kombinécie zopne jedno relé 11a,
ktoré pripoji na svorky cievky 4 elektromagne-
tu uréité napitie, ked sa pocet aktivizovanych
prvkov snimacieho zariadenia 2 zvacsi, zopne sa
druhé relé 11b a pripoji na cievku elektromagne-
tu 4 Gmerné, vyssie napitie apod. To znaci, Ze aj
v tomto pripade je jadro 3 vtahované do cievky 4
silou Gmernou poc¢tu aktivizovanych prvkov
snimacieho zariadenia 2, ale po skokoch a nie

tak jemne a plynule, ako v prvom pripade. Na za-
¢iatku pracovného cyklu sa tlak vo vzdu$nici 6
nastavi regulatnym ventilom 10, pripojenym na
zdroj tlakového vzduchu 12 na urcitii hodnotu P,
meranit manometrom 9.

Na obr. 3 je schéma diskrétneho ovladania
pritlatného zariadenia. Briseny dielec 1 vstupuje
do snimacieho zariadenia a vybudi urcity pocet
snimacov snimacieho zariadenia 2, signaly zo
snimacov vstupuji do prevodnika 7, tu sa spracuji
a st vo vhodnom tvare a vhodnym spdsobom- ve-
dené na vstup krokového motora 8, hriadel’ kro-
kového motora sa otoli imerne signélu na vystupe
z prevodnika 7, ozubeny remen, pds alebo gul'ko-
vy pas 13 sa posiva na kladkach 16, navija sa na
hriadel’ krokového motora 8. Pri tomto posQvani
pasu 13 sa dviha pdka 15 upevnend na konci
pasu 13 a uloZend v Cape 17 a tla¢i pritom na -
pruiné duté teleso 5, opreté druhou stranou
o pevnu plochu 18. Tlakom sa teleso deformuje,
vzrastd v fiom tlak, ktory sa potrubim 14 prenasa
do vzdusnice 6. Po zaniknuti signdlu na vstupe do
prevodnika 7 sa systém vrati do pdvodnej, kl'udo-
vej polohy. K tomuto Gc¢elu slazi aj fah pruziny 19,
V tomto pripade na zaliatku pracovného cyklu
nastavi sa regulaénym ventilom 10 tlak vo vzdus-
nici 6 na urcitd hodnotu P, meran(i manometrom
9. Na obr. 4 je vystupny signdl z prevodnika 7 ve-
deny po zosil'neni na pakovy servomotor 20, kto-
rého pédka tla¢i na pruzné duté teleso 5, poloha -
paky sa snima a tento signal sa porovnava so sig-
nalom Gmernym pottu vybudenych snimacov
tvaru.

Z d'alSich moznosti mdZeme uviest’ eSte elektro-
pneumaticky prevodnik, plynule zvySujici tlak
vzduchu v pneumatickom valci, ktorého piest
tlac¢i na pruzné duté teleso silou Gmernou poctu
aktivizovanych snimacov.

Vo vsetkych uvedenych i neuvedenych pripa-
doch méze riadenie tohto zariadenia vykonavat’
ako Cast' svojej naplne mlkroprocesor alebo mini-
pocitac.

Zapojenie obvodu podl'a vynalezu je pouZitel'né
najma v drevarskom priemysle, pri bruseni diel-
cov nerovnakych rozmerov, ale aj v inych oblas-
tiach priemyslu pri plneni regulacnych funkcii.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zapojenie obvodu pre plynulé, automatické

nastavovanie tlaku vzduchu vo vzdusnici pri-
tlaéného trdmca pasovej brasky, vyznacujice
sa tym, Ze pozostdva zo snimacieho zariadenia
(2) tvaru a rozmerov brasenych dielcov, pri-
pojeného na prevodnik (7), ktorého vystup
je spojeny s vykonovou Castou pre vyvolanie
premenlivej .pritlaénej sily, Gmernej velkosti
signdlu na vstupe do prevodnika (7), ktora je
v zdbere s pruznym dutym telesom (5), spoje-
nym potrubim (14) so vzdu$nicou (6) pri-
tlacného tramca.

. Zapojenie obvodu podl'a bodu 1, vyznacujlce
sa tym, %e vykonova Cast’ sa sklada z elektro-
magnetu (4) s pohyblivym jadrom (3), ktoré

4 vykresy

je v zdbere s pruinym dutym telesom (§).

. Zapojenie obvodu podl'a bodu 1, vyznalujace

sa tym, Ze vykonova Cast sa skladd najmene]
z dvoch relé (lla, 11b...).

. Zapojenie obvodu podl'a bodu 1, vyznalujice

sa tym, Ze vykonova Cast' sa skladad z kroko-
vého motora (8) spojeného pohyblivo s pri-
tlaénou pakou (15), pdsobiacou na pruzné du-
té teleso (5).

. Zapojenie obvodu podl'a bodu 1, vyznalujice

sa tym, Ze vykonova Cast sa skladd zo servomo-
tora (20), spojeného pohyblivo s-pritlaCnou
pakou (15), pdsobiacou na pruzné duté te--
leso (5). )
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Obr. 3
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