(19)

FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE

"

(72)

(74

(54

SUOMI - FINLAND
(F1)

PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN

Hakija - S6kande - Applicant

(10)
(12)

@1
61N

(22)
(23)
41)
(43)

F1 821364 A7

JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 821364

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -
International patent classification

D04B

Tekemispéivéa - Ingivningsdag - Filing date 20.04.1982
Saapumispaiva - Ankomstdag - Reception date 20.04.1982
Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 04.03.1983
Julkaisupdivéa - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

03.09.1981 GB 8126745

1 «Imperial Chemical Industries PLC, 20 Manchester Square, London W1U 3AN, ISO-BRITANNIA, (GB)

Keksija - Uppfinnare - Inventor

1 +Horsfall, Geoffrey Alan, United Kingdom, ISO-BRITANNIA, (GB)

Asiamies - Ombud - Agent

Kolster Oy Ab, Salmisaarenaukio 1, 00180 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention

Elastomeerisia nukkaneuloksia.
Elastomert luggtyg.



10

15

20

25

30

35

Elastomeerisid nukkaneuloksia

Timdn keksinndn kohteena ovat uudet elastomeeriset
nukkaneulokset ja tdllaisten valmistusmenetelmd.

Keksinndn erddn ndkdkulman mukaan annamme kdytettd-
viksi menetelméin neulekoneella neuloksen tuottamiseksi,
jossa on ensimmiinen elastomeerinen kuitumainen aineosa,
toinen ei-elastomeerinen, kuitumainen aineosa ja vapaa-
valintaisesti kolmas tai useampia ei-elastomeerisii aine-
osia, tunnettu siitd, ettd vdhintiin osa toisesta kuitu-
maisesta aineosasta liitetddn neulokseen pitk&juoksuisena
niin, ettd poistettaessa neulos koneesta elastomeerinen
ensimmiinen aineosa supustuu -siten, ettd ei-elastomeeri-
sen toisen aineosan pitkdt juoksut pakotetaan vapaina sei-~
soviksi silmukoiksi tuottamaan neulokselle silmukkanukan.
Menetelmin vapaavalintaisena lisdpiirteend toisen aineosan
nuodostamat vapaine seisovat silmukat katkotaan tuottamaan
leikatun nukan.

Keksinndn toisen n#kdkulman mukaan annamme kdytetti-
viksi elastomeerisen neuloksen, jossa on ei elastomeerinen
leikaftu tai silmukkanukka, joka on tehty ylld kuvatulla
menetelmdlly, jolloin t&mid silmukkanukka on edullisesti
suurempi kuin 0,5 mm ja edullisemnin swmrempi kuin 1,0 mm.

Loimineuloksiin viitaten kdytdmme termiid "pitki
juéksu" tarkoittamaan, ettd toinen kuitumainen aineosa on
neulottu neuleeseen vahintddn asetuksella 1-0/3-4. 21 nu-
meroisella neulekoneellaon edullista, vaikka toinen kuitu-
mainen aineosa voi olla neulottu neuleeseen 1-0/3-4 ase-
tuksella, ettd se on neulottu neuleeseen vihintiidn asetuk-
sella 1-0/4-5. Kuitenkin 28, 32 tali 3§ numeroisella neule-
koneella toinen kuitumainen aineosa neulotaan neuleeseen
vdhint&8n asetuksella 1-0/4-5, mutta edullisesti vidhintdin
asetuksella 1-0/5-6.

Viitaten kudeneuloksiin kiytdmme termiid "pitki juoksu"‘
tarkoittamaan, ettd neulottaessa nukkataso vilttHdi mini- |
mind kolme neulaa.

Keksinndn mukainen menetelmd voidaan fgteuttaa joko
loimi- tai kudeneulekoneella. Kuitenkin olemme todenneet,
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ettd keksinndn mukainen menetelmd soveltuu erikoisesti
loimineulosten tuottamiseenkdytettd tavanomaista loimineu-
lekonetta, jossa on jousi-, yhdistelmd- tai l&ppdneula.

Erddn keksinndn toteutuksen mukaan annamme kdytettd-
viksi menetelmdn loimineuloksen tuottamiseksi loimineule-
koneella, jossa neuleessa on ensimmdinen elastomeerinen,
kuitumainensmsa, toinen ei-elastomeerinen kuitumainen osa
ja vapaavalintaisesti kolmas tai useampia ei-elastomeerisii,
kuitumaisia osia, tunnettu siitd,ettd vidhintddn osa toisesta
kuitumaisesta osasta neulotaan neuleeseen kiyttden pitkdi
langan juoksua niin, ettd kun neule poistetaan neulekonees-
ta, elastomeerinen ensimmdinen osa supistuu niin, ettd ei-
elastomeerisen toisen osan pitkdt juoksut pakottuvat wvapaina
seisoviksi silmukoiksi tuottamaan neuleelle silmukkanukan.
Haluttaessa toisen osan vapaina seisovat silmukat leikataan
leikatun nukan tuottamiseksi.

Loimineuleiset leikattunukkaiset neuleet, jotka si-
sdltdvdt elastomeerisen kuitumaisen osan, tehdd&n tavan-
omaisesti pdrhistys (silmukannosto) toimenpiteilld, joita
seuraa pystyyn nostettujen lankojen leikkaus. Tdmin tulokse-
na on vain osan lankojen sdikeistd, joista nukka muodostuu,
katkeaminen ja sen mukaisesti ndin muodostunut neule sisil~
tdd olennaisesti jatkuvia nukkalankoja, joissa vain osa
niiden sisdltdmistd sdikeistd on leikattu. Tdmdn keksinndn
mukaisissa neuleissa oleellisesti kaikki siikeet ja eri-
koisesti enemmdn kuin 90 % ja edullisesti enemmi#n kuin
97 % on leikattu sellaisella tavalla, ettd tuloksena on
epdjatkuvia nukkalankatupsujen pituuksia. Yleensi nimi
epdjatkuvat nukkalangan pituudet liittyvit vain yhteen
silmukkaan.

Té&mdn mukaisesti annamme kdytettidviksi loimineulok-
sen, joka sisdltdd elastomeerisen kuitumaisen langan,
toisen kuitumaisen langan leikatun nukan muodossa, ja va-
paavalintaisesti kolmannen tai useampia kuitumaisia lanko-
ja, tunnettu siitd, ettd enémmiin kuin 90 % ja edullisesti
enemmdn kuin 97 % kuitumaisen nukkalangan sdikeisti on
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leikattu epdjatkuviksi pituuksiksi. Yleensd, kuten ylld
mainittiin, jokainen nukkalangan epdjatkuvista liittyy
vain yhteen silmukkaan.

Vaikka yl1l1& kuvatussa menetelmdssd loimineuloksen
tuottamiseksi olemme esittidneet, ettd toinen, ei-elastomee-
rinen kuitumainenasa neulotaan neuleeseen pitkdjuokuisena,
olisi ymmdrrettdvd, ettei tdmd sulje pois muittencsien
neulomista neuleeseen pivia neulatasoja kdyttden pitki-
juoksuisina.

Vaikka keksinntn menetelmd soveltuukin yksinkertais-
ten loimineulosten tuottamiseen, monimutkaisempia neuloksia
voidaan tuottaa kdyttdm#lld tavallisia osittain niisitti-
vid loimineulekuviolaitteita tai luomalla kuvio kaikille
neulekoneen tasoille. Edelleen pienempid neuleen painoja
ja yhtendisen ndk&isid nukan tiheyksid voidaan tuottaa
niisittdmdllsd tasaisesti osittain nukan tuottamiseen kdy-
tetty taso. Esimerkiksi 1 sis&dn, 1 ulos toisto nukkata-
solla puolittaisi nukan tiheyden.

Tyypillisesti kuitenkin elastomeerinen\%anka (ensim-
mdinen osa) neulotaan tdysin niisitetylld tayolla 1
(takataso), k3yttden peittdvid ei-elastomeeristid lankaa
(kolmas osa) tdysin niisitettynd tasolla 2 (keskitaso)
ja ei-elastomeeristd nukkalankaa (toinen osa) t&ysin nii-
sitettynd tasolla 3 (etutaso), joka ésettaa pitk&juoksui-
sen langan neuleen teknisen taustan pinnalle. Kolmas osa
varmistaa elastomeerisen langan pysymisen piilossa ja suo-
jassa fysikaaliselta vahingolta ja ylijoustolta.

Tyypillistd 28-, 32- tai 36-numeroista neuletta sil-
mdlld pitd3en elastomeerinen lanka neulotaan asetuksella
1-0/1-2 ja lanka tasolla 2 asetuksella 1-2/1-0, 2-3/1-0 tai
3~4/1-0 ja lanka tasolla 3 asetuksella v&1illi 1-0/4-5 ja
1-0/9-10, esimerkiksi 1-0/5-6, 1-0/6-7 tai 1=-0/7~8 asetuk-
sella. Td1lld tavalla toinen kuitumainen osa neulotaan
neuleeseen g.tkdjuoksuisena. Kuitenkin voidaan kdyttdi
erilaisia kulkuja (juoksuja) ja tasovaiheistuksia neuleen
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rakenteen mukailemiseksi tuottamaan joko koristeellisen
tai toiminnallisen vaikutuksen, esimerkiksi kahden neulan
peittoa voidaan kdyttdd tasolla 2 tuottamaan ylimddardistd
lujuutta kankaalle. Edelleen eri punontamenetelmil voidaan
kdvttdd eri tasoilla.

Vaihtoehtoisesti elastomeerinen lanka voitaisiin
vhtd hyvin neuloa muualla kuin takatasolla kolmi- tai
useampitasoisessa neulekoneessa, esimerkiksi kolmitasoneule-
koneen keskitasolla, jossa tapauksessa elastomeerinen lan-
ka voitaisiin neuloa asetuksella 1~0/1-2, toinen osa (esi-
merkiksi nylon) asetuksella 1-0/7-8 etutasolla ja kolmas
osa (esimerkiksi nylon) asetuksella 3-4/1-0 takatasolla.
Jos kiytetddn sopivia ldmpSkovetusolosuhteita, tuotetulla
neuleella on jdvkempi lopullinen rakenne kuin aikaisemmin
kuvatulla neuleella. Haluttaessa neuleen Jjdykkyyttd voi-
daan lisdtd edelleen kdyttdmdllid samaa asetusta nelitasoi-
sella koneella kuitenkin neljé&nnen osan (esimerkiksi
nylon) asetuksella 1-0/1-2 neljinnelli tasolla. Neuleen
jdykkyys on erikoisen haluttava, jos neuletta kiytet#in
verhoiluun, koska ylimddrdisen jddnnésjouston esiintymi-
nen olisi esteend tdllaiselle kdyttdkohteelle.

Neulotun neuleen tullessa neulekoneen neuloista elas-
tomeerinen osa laukeaa ja toinen osa joutuu vapaana seiso-
viin gilmukoihin. Silmukan korkeutta voidaan parantaa ja
tehdd yhtendisemmdksi erilaisilla mekaanisilla ja termi-
5ill8 menetelmilld, jotka liittyvit elastomeerisiin neu-~
leigiin. Erikoisesti neuletta voidaan sen ldhdettyi neule-
koneesta kdsitelld hdyrylld tai nesteelli tavalla, joka
neuleen elastomeerisen.csan edistdd kutistumista (supis-
tumista) .

Neule voidaan vdrjdtd ja viimeistelld tavanomaisesti
joustoneuleilla kdytetyilli menetelmilli.

Mielell&ddn toisen osa vapaina seisovat silmukat neu~
loksessa leikataan tavanomaisella tavalla leikatun nukan

tuottamiseksi. Leikkaaminen voidaan suorittaa prosessin
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missd tahansa sopivassa vaiheessa, esimerkiksi vdlittomés-
ti neulomisen jdlkeen tai hoéyrytyksen tai mekaanisen laukea-
misen jdlkeen tai l&mpdkovettamisen jadlkeen tai vidrjdyksen
jdlkeen.

Erilaisia kuitumaisia osia voidaan kdyttdd neuletta
rakennettaessa.

Vaikkakin ensimmdinen elastomeerinen osa voi olla
luonnon aine, on meistd edullista kdyttdd synteettistd
elastomeeristd filamenttilankaa. Kdytetty filamenttilanka
on edullisesti paljasta. Vaihtoehtoisesti kuitenkin se
voi olla pddllystettyd. Sopiva filamenttidesitex voidaan
valita alueelta 10~200, mutta edullistam mielestimme,
jos elastomeerisen langan deistex on alueella 22-56.

Neuleen toinen ja kolmen osa voivat olla joko fila~
mentti-~ tai tapulilankoja ja ne voivat olla joko luonnol-
lisia tai synteettisid. Toinen osa, so. nukkalanka on
desitexiltdén tyypillisesti alueella 22-100, kun neule on
tarkoitettu vaatetarkoituksiin ja se voisi olla desitexil-
td&n 300 tai enemmdn, kun neule on tarkoitettu verhoiluun.
Jos kdytetddn kolmatta osaa neuleessa, silloin t&dll3d on
desitex, joka on suhteessa elastomeerin desitexiin heijas-
taakseen aiotun kidyttdkohteen estetiikan ja kdytdnnslli~
syyden neuleeseen.

Olisi my6s ymmirrettdvd, ettd vaikkakin elastomeerisen
osan ldsndolo neuleessa on vdlttdmdtén neuletta tuotetta-
essa, saattaisi olla, ettd neuleelle suunniteltu kdyttd-
kohde ei tarvitsisi neuleelta elastomeerisii ominaisuuksia.
Kun tapaus on tdllainen, silloin ensimmdisen osan elasto-
meerisid ominaisuuksia voidaan v&hentdi tai tuhota neuletta
kdsiteltdessd, esimerkiksi virjdttdessd korkeassa lampdti-
lassa tai lampdkovetettaessa. Vaihtoehtoisesti ensimmiisen
osan elastomeerisid ominaisuuksia voidaan hilliti valitse-
malla sopiva neulerakenne erikoisesti suhteessa kolmanteen
osaan,

Keksinndn mukaisesti tuotettuja neuloksia voidaan
kdyttdd erilaisiin kdyttdkohteisiin, tarkemmin uima-asujen
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vapaa-ajan asujen, urheiluasujen, alusasujen, teollisen

ja kotiverhoilun ja autoverhoilujen valmistamiseen.
Valintaopas nukkatason neuleasetukselle, mddritellyl-

le neulontatiiviydelle, antamaan sopivan silmukan leikat-

tavaksi antamaan halutun neule-estetiikan, voidaan saada

numeerisella laskulla seuraavasti:

Olkoon 'L' = jdnnitettdvien neulavdlien lukumddri
koneen numero (neuloja/tuuma)
0lkoon 'P' = neulotut 5uomu£7cm x 100 %
juomut/cm esitettyind leikkauskoneelle
Olkoon 'Q' = 'P':td vastaava arvo kuviossa 1 esitetyssd ku-

vaajassa.

0Olkoon 'H', nukan korkeus, =——2 % T ¥ 25,4 mm
100

'H' voidaan Vallta antamaan nukan korkeuSmahdolllsuudet
jotka sopivat haluttuun esteettlseen ja loppukayttoon.
Tietenkin pohjalankojen paksuus Jja rakenne,langan kutistumi-
nen ja supiistuminen ennen leikkausta, : eulqﬁtyyp—
pi ja tasojen, muiden kuin /nukkatason, tarkat neulomisolo-
suhteet voivat vaikuttaa lasketun (H) ja kankaan pohjan
yldpuolisten todellisten nukkasilmukoiden korkeuden suh-
teeseen (kuvio 3) ja siten laskettu nukkasilmukan korkeus-
arvo ei voi olla tarkka.

Laskujen yksinkertaistamiseksi voidaan suunnitella
kehityskortteja, jotka yhdistdvdat 'H':n nukan alustalle
jédnnitettyjen neulojen lukumd&rddn P:n eri arvoille. Titd
kuvataan kuviogssa 2 28 numercoiselle (28 neulaa/tuuma)
trikooloimineulekoneelle kdyttden P:n arvoja 35 % ja 70 %.

Keksintdd kuvataan nyt seuraavien esimerkkien avulla:

Esimerkki 1

Tédmd esimerkki kuvaa neulotun juoksupinnan ja
keskiohjaustason vaiheistuksen vaikutusta neuleen ominai-

suuksiin.
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Kolmitasoiseen 28 numeroiseen jousineﬁla Mayer loimi-
neulekoneeseen Malli nro K4-WPS-T-J luotiin 2320 lankaa v
tasolle kiyttden 44 desiex elastomeeri (Ti36 Lycra) fila-
menttilankaa takatasolla, 22 desitex 7 séikeisté puoli-
himmedd pydredd nylon 66 lankaa keskitasolla ja- 44 desi-—
tex 13 sdikeistd puolihimmedd pyOdredd nylon 66 lankaa etu-
tasolla. (Lycra on firman E I Du Pont de Nemours and
Company tavaramerkki). '

Neulekone asetéttiin vuoroin eri olosuhteisiin tuotta-

maan joukko neuleita. N&mi olosuhteet on mddritelty tau-
lukossa 1.

Taulukko 1
Kol Takataso Keskitaso Etutaso |Juok- | Neu-
sut lotut
nro | acans | Ajo |Asetus | ajo | Asetus | Ajo |=/cm) jsiir.
1 1-2/1-0 | 40 1-0/2-3 | 160 1-0/7-8 | 383 25 140
2 1-2/1-0 {39.3 |1-0/2-3 [156 1-0/7-8 |377  {27.6 |45
3 1-2/1-0 [39.3 |[1-0/2-3 |154 1-0/7-8" | 371 39 45
4 1-2/1-0 |39.3 |2-3/1-0 |154.5 |1-0/7-8 |373.5 |30 45
5 |1-2/1-0 |41.4 |2-3/1-0 158  [1-0/7-8 |381 [27.6 |us
6 1-2/1-0 (40 2-3/1-0 {159 1-0/7-8 |384 |25 140
_ , : ]

Huomautus: (1) Ajot on lausuttu termein cm/giirto. Elas-
tomeerisen filamenttilangan ajo takatasolla
on middritetty lauenneessa tilassa.

(2) Annetut juoksut per cm on mddritelty plati-
nan kohdalla tavallisilla koneen asetuksilla.
Kun neuleet on poistettu neulekoneesta elastomeerilanka |
supistui aiheuttaen siten etutasolla neulotun osan supistu-
misen ja muodostumisen tihe#ksi silmukkanukaksi, jonka kor-
keus silmukoiden ylipuolella oli kussakin tapauksessa noin
2 mm.
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Kaikki neulekappaleet yvhdistettiin toisiinsa, jolloin
saatiin kaikkiaan 460 siirtoa neuleen pituudessa. Tadmid
jatkuva neuleen pituus johdettiin sitten venytyskoneer
seen, héyryssi 100°C:ssa, 95 cm levyiseni ja 35 % y%ﬁéyét&l-
143, jota seurasi uusi venytyskonekdsittely, 195°C:ssa ja
60 sekunnin altistuksella, 1 m levyisend ja 10 % yldsyotdl-
14. Saadut lauenneet lampﬁkovetetut neuleet johdettiin
sitten kahdesti leikkauskoneeseen silmukkanukan p&diden
leikkaamiseksi, jolloin saatiin kdytdnnollisesti katsoen
tdysin leikattu nukka.

Sitten neulekappaleet vdrjdttiin vhdessd 105°C:ssa
Softflow suihkuvdrjidyskoneessa nestesuhteella 15:1 kdyt-
tden vdriaineita ja kemiallisia apuaineita,joita yleisesti

k&ytetddn elastomeerisilld neuleilla. Nyt keskisiniset

neuleet kuivattiin 1 m levyisini 140°C:ssa.

Neuleitten venymdt ja kertoimet mitattiin seuraavalla
menetelmdlld kidyttden Instron Tensile Testing konetta
vakiovenymisnopeudella. Kolme ndytettd, 150 mm x 50 mm
pitemmdn ulottuvuuden ollessa yhdensuuntainen juomujen
kanssa leikattiin kustakin neulekappaleesta ja niitd
vakioitiin 16 tunnin gan ja testattiin 65 % suhteellises-~
sa kosteudessa ja 61°C:ssa. Kone siidettiin niin, ettd
leukojen kosketusviivojen vdlinen etdisyys oli 10 cm ja
ristipdd ja korttien nopeudet asetettiin arvoon 50 c¢m/min
koneen jaksotellessa nollavenymidn ja 3,6 kg maksimikuormi-
tuksen vililli. Tuotettiin hystereesikuvaaja kahdelle jak-
solle. Toiselta kuormituskdyrdltid:.mitattiin venymi
3,6 kg:1lla (loimikerroin). ja kuormat 20 %, 40 &, 60 %,

80 % ja 100 % venymilld mitattiin. Ndytteistd, jotka oli
leikattu suorakulmaisesti y1lld oleviin rihden miidritettiin
myds venymd 3,6 kg:lla (kudekerroin).

Viimeisteltyjen neuleitten, joilla kaikilla oli miel=-
lyttdvd rypistynyt ulkondkd yvhdessd tihedn hyvin leikatun
nukan kanssa, yksityiskohdat on luetteloitu taulukossa 2.
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Taulukko 2
1 Juomut x |Elas- Kerroin Ruorma (g) (%) joustoilla
uoksu to—- Pai-
u mee~ | no
ri 2 tl . ‘

xp1| (-/Cm - | () g/ poim kude 120 luo {60 [80 |100
nro '
1 05 x U2 11.4 338 198 133 120 220 2901 380 500
2 25 x 44 11.6 355 191' 137 120 220 310( 410 570
3 RS x 44 1.7 354 190 1120 120 210 | 3101 440 590
4L p5 x 38 1.4 349 214 157 120 200 2901 390 500
5 ES x 4 1.3 342 223 135 130 210 2901 380 480
6 B4 x i1 11.6 | 329 (223 147 83 180 | 250 340 | 460

 Esimerkki 2

Samaan neulekoneeseen, jota kdytettiin esimerkissi 1,
luotiin samat langat taka- ja keskitasoille kuin esimerkis-
s8 1. 44 desitex 20 siikeistid kirkasta kolmisirmiistd nylon
66 lankaa luotiin 2320 pddtd etutasolle. Neulomisasetukset
olivat takataso 1-0/1-2, keskitaso 2-3/1-0 ja etutaso
1-0/7-8 koneen neuloessa 25 juoksua/cm. Ajot siirtoa kohti
olivat takataso 40 cm (lauennut), keskitaso 150 cm ja etu-
taso 392 cm.

Saatu neule kédsiteltiin kuten esimerkissi 1, jolloin
saatiin miellyttdvi erittaln kiiltdva ryplstynyt nukka
ulkondkd painoltaan 275 g/m - Nukka oli tihed. Esimerkissd
1 mddritellyt kertoimet olivat loimi 175 % ja kude 110 %.
Kuormat 20, 40, 60, 80, 100 % joustolla olivat 73, 213,

347, 483 ja 633 g vastaavasti. Neule 51salsi 12 ¢ elasto~-
meerii.

" Esimerkki 3

Tamd esimerkki kuvaa 2 neulan peiton rakenteen kidyt-
t8d keskitasolla. Esimerkin 1 neulekoneeseen luotiin sa-
mat langat samoille tasoille kuin esimerkissid 1. T&4md neule
neulottiin taulukon 3 arvoilla.
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Taulukko 3
kpl Takataso Keskitaso Etutaso Juok- | Neulo-
tut
nro | asetus|Ajo |Asetus|Ajo |Asetus |Ajo PUt |siir-
em) | | (cm) ‘em) £/cm) | rot

1 ]1-071-2 | 40 [3-1/0-2] 244 |1-0/7-8 | 384} 25 230
2 11-0/1-2 | 40 {be2/0-2| 272 [1-0/7-8 | 394} 25 230

Huomautus: Ajot on lausuttu termein cm/siirto. Elasto-
meerifilamenttilangan ajo takatasolla on
mddritetty lauenneessa tilassa.

Neuleen kaksi pituutta yhdistettiin, virjittiin sitten
ja viimeisteltiin ja testattiin kuten esimerkissd 1 paitsi,
ettd k8vtettiin nestesuhdetta 17:1 vdrjdyksessd ja ettd
neuleita vanutettiin hévryvanutuskoneessa ensimmdisen
leikkauksen Jjdlkeen ja ennen toista leikkausta. Jdlleen
neuleet leikattiin ldhes tdydellisesti. Viimeistellyssd
tilassa molemmilla neuleilla oli miellyttdvd rypistynyt
leikattu nukka ulkondkd kappaleen nro 2 ollessa vihemmdn
kiiltdvd ja tdvteldisempi k&dsitelld kuin kappale nro 1.
Neule oli tehokkaasti tdysin leikattu.

Viimeisteltyjen neuleiden yksityiskohdat on annettu
taulukossa 4.

Taulukko 4

kpl (Juchut [ Elas-{Pai- |Kerroin % |Kuorma(g) % joustoilla

nro x juok- | to- jno
sut meeri | (GM/ T | ku- 20 40 | 60 86 | 100
(=/CM) (%) |M7) |loi- lde
' mi,

1 {22x37 9.9 299 | 79 us 230 | 580 {1480 - -
2 |23x36 |8.9 344 (109 {120 | 180 | 380 | 720 {1370 | 2630
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Esimerkki 4

Esimerkin 1 neulekone varustettiin siind esimerkissd
kuvatusti paitsi, ettd kdytettiin etutasolla 22 desitex 7
sdikeistd puolihimmedsd py&redd nylon 66 lankaa, samoin kes-
kitasolle luotiin tdm& lanka. Neuleet neulottiin taulu-

kossa 5 annetuillla arvoilla.

| Takataseo REQHI?SQ—-WEhﬁﬁﬂﬁ Tuok- Neulo—
: qﬁ& tut
i Asetus |Ajo |Asetus | Ajo | Asetus {Ajo bBiir-
kpl CM)
oro (cm) (cm) (cm) ot
1 f—0/1—2 4o 2-3/1-0| 156 }1-0/7-8 {370 | 28 230

2 1-0/1-2 40 1-2/1-0| 114 {1-0/7-8 {370 | 28 115
1-0/1-2 40 |2-3/1-0] 156 |1-0/6-7 |370 | 28 |115

Huomautus: Ajot on lausuttu termein cm/éiirto. Elasto-
meerisen filamenttilangan ajo takatasolla
on middritelty lauenneessga tilassa.
Hoyrylaukeamisen ja sen jédlkeisen lampdkovettamisen
(195°¢) jdlkeen kappale numero 3 leikattiin kerran, kun
taas kavpaleet 1 ja 2 leikattiin, vanutettiin hdyryssd,
sitten leikattiin jdlleen.Neuleet vdrjdttiin kuten esi-
merkissd 1 paitsi, ettd nestesuhde oli 36:1. Vidrjdyslampd-
la oli 105°C. Saaduilla neuleilladli kaikilla lihes sileid
nukka. Ndytteiden oton jdlkeen neuleet palautettiin suihku~
virjdyskoneeseen 110°C:seen 15 minuutiksi nesteen suhteessa
tavaroihin 15:1, jolloin saatiin miellyttdvdt rypistyneet
siniset valuurineuleet. Kappale 3 oli hiukan enemmén harjas-
maisen tuntuinen kuin kappaleet 1 ja 2. Rypistyneitten

neuleitten ominaisuudet on esitetty taulukossa 6.
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Taulukko 6
Juomut x| Elasto- Pai- |Kerroin %‘Kuorma(g) % Jjoustoilla
kpl jféﬁﬁﬁf ?%?ri m | 20 [ 40 60 | 80 | 100
nro 95 |1oi-iam |2° |
M Ipi lde
1 |28xb2 | 16 |263 |232 136 |120| 190| 250| 330| 430
2 |a29xus 18 279 1158 |240 {120 220 340] 4g0( 700!
3 |30x9 |17.5 304 {275 {181 {100} 190 270! 330} 410

Esimerkki 5

Tdmd kuvaa polyesterifilamenttilangan kdyttoi.

Esimerkin 1 neulekoneeseen liuotiin 2320 lankaa ta-

asetettiin taulukon 7 olosuhteisiin.

soa kohti 44 desitex elastaani (Ti36 Lycra) takatasolle,
22 desitex 10 sdikeinen py6red erikoishimmed polyesteri
(ICT T6001l) keskitasolle ja 44 desitex 30 sdikeinen pyd-
red himmed polyesteri (ICI T5001) etutasolle. Neulekone

Taulukko 7
i | Takataso Keskitaso Etuta gﬁ?r culo
kpl Asetus1 Ajo | Asetus |Ajo | Asetus [Ajo {(~/ s?ir—
nro (cm)  (cm) (cm) | OM) 4™
% 1 1=0/1=2 40 |2-37/1-0 1169 1-0/7-8 378 25 300 ‘
‘ 2 |1-0/1-2 | 40 |2-3/1-0 |162 |1-0/6-7 |329 | 25 [170

Huomautus: Ajot on lausuttu termein cm/siirto.

Elastomeerifilamenttilangan ajo takata-
solla on middritelty lauenneessa tilassa.
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Saadut neuleet saatettiin jdnnityksettOmiksi hoyrylla
ja ldmp&kovetettiin sitten 165°C:ssa 1 metrin levyisiksi
ennen leikkausta. Oleellisesti kaikki silmukat leikattiin.
Leikatut neuleet suihkuvidrjdttiin lievdssid virrassa
105°C:ssa 60 minuutin ajan kdyttden vdriaineita ja épu-
aineita, jotka sopivat tdlle polyesterille ja pH:ssd 5,5
nestesuhteen ollessa 15:1. Pelkistyskirkastuksen jilkeen
pH:issa 10 neuleet lampdkovetettiin sitten 195°C:ssa. Saa-
duilla keskisinisilld neuleilla oli miellyttdvd rypistynyt
ulkondkd ja pehmed tarrautuva tuntu. Neuleen ominaisuudet

on annettu taulukossa 8.

Taulukko 8

Juomut {Elas—-jpai-| Kerroin

kpl |x juok-%gmmamno
i

nro fUt (%) o loi- ku-

(-/cn) g/ailmi | de

%

gifga % jous-
201 40} 60} 80}100

1 P5xH2 2.7 1299 | 235 164 1180/290(370[ 470|560
2 R6xU5 1.7 1318 | 252 | 161{130]210{ 320} 400} 480

Esimerkki 6
Tamd esimerkki kuvaa langan juoksun pituuden muutok-~

sen vaikutusta nukkasilmukkaa neulovalla tasolla.
Kiytettiin esimerkin 5 neulekonetta ja lankoja
samoin luotuina. Takataso, jolle elastaani oli luotu,
asetettu neulomaan asetuksella 1-0/1-2 40 cm/siirto
jannityksettdmidssd ajossa. Keskitaso, jolle oli luotu
22 desitex polyesteri, asetettiin neulomaan 2-3/1-0
asetuksella 163 cm/siirto ajossa. Etutasoasetusta muutet-
tiin perdkkiin ja 12 neuleen siirtoa neulottiin kullakin
asetuksella. Kiytetyt etutaso-olosuhteet olivat:
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Etutaso- Ajo {(cm)
asetus

1-0/4-5 244
1-0/5=6 290
1=0/6-17 328
1-0/7-8 378
1-0/8=9 419
1-0/9-10 : 458

Neulottu juoksupinta platinoidenkohdalla miiritetty-
ni koneen asetuksilla oli 25/cm.

Neule saatettiin jinnityksett&miksi héyryllid ja
lampdkovetettiin sitten 1 metrin levyiseksi kuten esi-
merkissd 5. Neuleen taustan yld&puolisten nukkasilmukoiden
korkeus (kuvio 3) mitattiin ja td&md esitettiin fraafises~
ti kunkin neulotun etutasoasetuksen neulavdlien funktio-
nax(kuvio 4) .Nukkasilmukoitten korkeuden voidaan ndhdi
vastaavan tarkasti H:n arvoja, jotka on laskettu edelld
eéitetysté kaavasta ja merkitty kuvioon 4.

Sitten neule leikattiin k&yttden leikkausasetuksia, ,
jotka sopivat kullekin nukkasilmukkakorkeudelle. Pitempii
nukkatasojuoksuja kohti tuotettiin nukan korkeuden vierek-
kdin vyShykkeitten kanssa, jotka sisdlsivdt pitki&d nukan
korkeuksia. Sitten neule vdrjdttiin nestesuhteessa 30:1
ja kuivattiin esimerkin 5 menetelmdn mukaan.

Kaikki neuleet olivat ulkon&dlt&din yksinkertaisia
sileitd ja kaikki olivat tyydyttdvidsti leikatut. Pigimmit
nukkasilmukat, esim. asetuksella 1-0/9-10, tucttivat seki
pitkdn runsaan puuvillamaisen nukan ettd lyhyemmin vihem-
mdn yltdkylldisen nukkaneuleen kdytetyn leikkauskorkeuden
mukaan. Lyhyin nukkasilmukka, 1-0/4-5 asetus, tuotti yk-
sinkertaisen, hyvin lyhyen, mutta k&yttdkelpoisen nukka-
neuleen,. |

Esimerkki 7

Taémd esimerkki kuvaa neuleiden leikkausta seki ennen

~ettd jédlkeen vdrjdyksen.
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28 numeroinen kolmitasoinen Mayer Jjousineulakone
malli nro K4~WPS-T-J luotiin kokonaan takatasolla
2320 langalla 44 desitex elastaania (Ti36 Lycra) ja ase-
tettiin neulomaan asetuksella 1-0/1-2 jadnnitySsettOmis-
g4 ajossa 40 cm/siirto. Keskitaso luotiin kokonaan 22 desi-
tex yksisdikeiselld nylon 66 langalla ja asetettiin neulo-
maan asetuksella 2-3/1-0 ajossa 156 cm/siirto. Etutaso
Iuotiin kokonaan 44 desitex 13 sdikeiselld poikkileikka-
ukseltaan pydredlld puolihimmelld nylon 66 langalla. Etu-
tasoasetus oli 1-0/7-8 ajossa 376 cm/siirto. Neuletta neulot-
tiin 25/cm:114 platinan kohdalla kuten koneen si&ddt miidrit-
telividt.

Neulottiin 470 siirtoa neuletta. Neule tehtiin j3nni-
tyksettdmiksi hoyrylld ja ldmpdkovetettiin 107 cm levyiseksi.
Suunnilleen puolet neuleesta leikattiin ja sitten neuleen
kokonaispituus panostettiin tukille ja vdrjdttiin keskisini-
seksi 105°C:ssa 60 minuutin ajan. Sitten neule poistettiin
tukilta ja kuivattiin kuivurissa 140°C:ssa. Nukan leikattu
Osa asetettiin tasaiseti alas samansuuntaisesti, jolloin
saatiin tasaiseksi leikattu nukkaneule. Tdmd neuleen
osa sijoitettiin sitten hdyryvanutuskoneeseen, jolloin saa-
tiin pehmedmpi neule, jossa o0li viehdttdvd tasainen nukka.
Leikkaamaton vArjdtty neuleen osa leikattiin sitten, jol-
loin saatiin tasaisesti leikattu nukkaneule.

Esimerkit 8-11

28 numeroiseen yksinkertaiseen jersey kudeneuleko-

neeseen luotiin 76 desitex 30 sdikeinen puolileikkauksel-
taan pySred polyesterilanka ja pddllystetty elastaanilanka
(78 desitex Lycra pddllystettynd 44 dsitex nylon 66:11a).
Langat luotiin Jja neulottiin 4 10 syottdtoistorakenteisek-
si, jotka on esitetty tavanomaisin merkinndin liitekuviois-
sa 5, 6, 7, ja 8 neuleille A, B, C ja D. Neulomisen j&l-
keen neuleista poistettiin jadnnitykset hoyrylld. Kaikki
tuottivat nukkasilmukkaiset joustoneuleet. Nukkasilmukat
neuleilla A ja B olivat suurimmat ja sopivimmat lisitoi-
menpiteisiin kuten leikkaukseen.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd elastomeerisen, moneen suuntaan venyvén
loimineuloksen tuottamiseksi loimineulekoneella, joka neulos
sisdltdd ensimmdisen, elastomeerisen kuitumaisen komponentin,
joka on neulottu venytetyssd muodossa, vdhintddn toisen ei-
elastomeerisen kuitumaisen komponentin ja mahdollisesti kol-
mannen tai useampia ei-elastomeerisid kuitumaisia komponent-
teja, tunmnettu siitd, ettd vahintddn osa toista kui-
tumaista komponenttia neulotaan neulokseen asetuksella vdhin-

tHin 1-0/4-5, jolloin, kun neulos poistetaan neulekoneesta ja

sen annetaan vapaasti muotoutua, esimmdinen elastomeerinen
kompdnentti supistuu riittavasti; jotta ei-elastomeerisen
toisen komponentin pitkdt juoksut pakottuvat vapaina seiso-
viksi silmukoiksi neuloksen tekniselle nurjapuclelle. oleelli-
seéti leveyssuuntaisen kutistumisen kautta, silmukoita muodos—
tava pitki lanka asettuu oleellisesti poikittain neuleen le~
veyssuuntaan nihden ja niin muodostuneen silmukkanukan nukka-
korkeus neuloksen pinnassa on suurempi kuin 0,5 mm,

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi loimi-
neuloksen tuottamiseksi, t unn e t t u siitd, ettd toinen
kuitumainen komponentti neulotaan neulokseén véhintidn ase-
tuksella 1-0/5~6. _ | o

. 3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmi
loimineuloksen tuottamiseksi, t u nnettu siitd, ettd
toinen komponentti pakottuu vapaina seisoviksi silmukoiksi,
joiden silmukkanukan korkeus on suurempi kuin 1,0 mm.

4. Jonkin patenttivaatimuksista l1-3 mukainen menetel-

mi loimineuloksen tuottamiseksi, t un ne t t u siitd,

ettd neulos, kun se on poistettu neulekoneesta, kisitelldin
joko hdyrylld tai nesteelld tavalla, joka edistid elastomee-
risen komponentin supistumista neulokseen.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen mene~
telmd loimineuloksen tuottamiseksi, t un n e t t u siitd,
ettd neuleelle, kun se on poistettu neulekoneesta, suorite-
taan lidmpSkovettaminen tai vérjiysprosessi korkeassa lampd-
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tilassa ensimmdisen komponentin elastomeeristen ominaisuuk-
sien vdhentidmiseksi tai tuhoamiseksi. _
| 6. Jonkin patenttivaatimuksista 1-5 mukainen menetel=-
mé leikatun nukkaisen loimineuloksen tuottamiseksi, t u n =
nettu siitd, ettid se sisdltdid seuraavan vaiheen, jolla
toisen komponentin vapaina seisovat silmukat katkaistaan
leikatun nukan tuottamiseksi neuleelle.

- 7. Silmukkanukkainen neule, t unne t t u siitd,

o il ettd se on valmistettu jonkin patenttivaatimuksista 1-5 mu-

10

15

kaisella menetelmdlld. _

8. Leikattu nukkainen neule, joka on valmistettu
patenttivaatimuksen 6 mukaisella menetelmidlli, t unne t -
tu siita) ettd loimineuloksen toisen komponentin vapaina
seisovat silmukat on katkaistu leikatun nukan tuottamiseksi
neuleelle. '

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen leikattu nukkainen
neule, tunnettu siitd,ettd yli 90 % ja edullisesti
yli 97 % kaikista sdikeistd, jotka voidaan leikata kuitumai-
sessa nukkalangassa on leikattu epdjatkuviksi pituuksiksi.
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Patentkrav:

1. Férfarande for framstdllning av ett tyg med en f&rsta

elastomerisk fiberkomponent, en andra icke elastomerisk fiber-

komponent och eventuellt en tredje eller flera,” icke elastome-
ra fiberkomponenter pd& en stickmaskin, k Eannetecknat
ddrav, att &tminstone en del av den andra fiberkomponenten in-

. fbrs i'tyget med lang genomldpning s&, att da tyget avligsnas

fran maskinen, den elastomera forsta komponenten sammandrager
sig s&, att den linga genomldpningen hos den icke elastomera,
andra komponenten tvingas till fritt uppstdende 8glor for
dstadkommande av &glelugg pid tyget.

2. Forfarande fOr astadkommande av en kettenvara pd en
varptrikémagkin, varvid tyget har en fOrsta, elastomerisk fi-

‘berkomponent, en andra icke elastomerisk fiberkomponent och

eventuellt en tredje eller flera icke elastomera fiberkompo~
nenter, k & nnetecknat ‘dirav, att dtminstone en del

av den andra fiberkomponenten stickas in i tyget med 13ng genom-
1dpning sa, att da tyget avldgsnas fran maskinen, den elasto-

mera fdrsta komponenten sammandrager sig s&, att den lédnga ge-
nomlépningen hos den icke elastomera andra komponenten tvingas
till fritt uppstaende Oglor for adstadkommande av ett Sglelugg
bé tyget. _

3. Forfarande f6r framstdllning av en kettenvara enligt
patentkravet 2, k & nnetecknat dirav, att den andra
fibérkomponenten stickas in i tyget med Atminstone ett tecken-
system av 1-0/4-5,

4. Férfarande f&r framstdllning av en kettenvara enligt
patentkravet 3, k Ennetecknat dirav, att den andra
fiberkomponenten stickas in i tyget med Atminstone ett tecken-~
system av 1-0/5-6.

5. FEo6rfarande fOr framstdllning av en kettenvara enligt

nidgot av de fdregidende patentkraven, k 4 nnetecknat

- ddrav, att tyget efter limnandet av stickmaskinen behandlas

med antingen adnga eller vidtska pid ett sdtt som Skar kontrak-
tionen hos den elastomeriska komponenten i tyget.
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6. Forfarande f&r framstéllniné av en kettenvara enligt
ndgot av de féregldende patentkraven, k @& nne tecknat
ddrav, att tyget efter ldmnandet av stickmaskinen utsidtts for
en vidrmehdrdande eller hdgtemperatur-fadrgningsprocess for att

- reducera eller fdorstdra de elastomeriska egenskaperna hos den

forsta komponenten.

7. Forfarande f6r framstdllning av luggskuren ketten-
vara enligt ndgot av de fdregdende patentkraven, k & nn e -
tecknat av ett ett efterkommande steg £6r skdrande av
de fritt uppstdende 3gldrna £f8r 3dstadkommande av en skuren
lugg péd tyget.

8. Stickad vara med 6glelugg, k annetecknad
ddrav, att den framstdllts enligt f8rfarandet i ndgot av pa-
tentkraven 1-6 och att den har en &glelugghdjd som 6verstiger
0,5 mm.

9. Stickad vara med 8glelugg, k & n n e;p ecknad
ddrav, att den framstdllts enligt forfarandet i ndgot av pa=
tentkraven 1-6 och att deb har en 8glelugghdjd som dverstiger
1,0 mm, | |

10. Luggskuren stickad vara, k & nnetecknaid
dérév, att den framstdllts enligt fdrfarandet i patentkravet
7. _

1l. Kettenvara innehallande ett elastomeriskt fibergarn,
ett andra fibergarn i form av en skuren lugg och eventuellt
ett tredje eller flera fibergarn, k anne tecknad
ddrav, att &ver 90% av filamenten i fiberdglegarnet skurits
i diskontinuerliga lingder.

12. Kettenvara enligt patentkravet 11, k annet e c k-

'n ad dédrav, att &ver 97% av filamenten i fiberdglegarnet sku-

rits i diskontinerliga ldngder.
13. Kettenvara enligt nagotdera av patentkraven 11 el-
ler 12, k E&nnetecknad dirav, att varje diskontiinuer-

lig l#ngd av lugg®glegarnet stir i férbindelse med endast ett
stygn.
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