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요약

직물 시이트 재료와 보강재를 포함하는 베이스 인라이너[여기서, 보강재는, 직경이 0.1㎜이상, 바람직하
게는 0.1 내지 1㎜인 모노필라멘트를 포함한다.]를 기술하고 있다. 베이스 인라이너는 임의로 역청화된 
루우핑막 및 밀봉막을 제조하는데 유용하다.

명세서

[발명의 명칭]

베이스 인라이너, 이의 제조방법 및 용도

본 내용은 요부공개 건이므로 전문내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

 직경이 0.1㎜이상, 바람직하게는 0.1 내지 1㎜인 모노필라멘트를 포함하는 보강재, 및 직물 시이트 재
료를 포함하는 베이스 인라이너.

청구항 2 

제1항에 있어서, 모노필라멘트의 직경이 0.1 내지 0.5㎜인 기재.

청구항 3 

제2항에 있어서, 모노필라멘트의 직경이 0.1 내지 0.3㎜인 기재.

청구항 4 

제1항 내지 제3항에 중의 어느 한 항에 있어서, 모노필라멘트가, 20℃에서의 응력-변형도 다이어그램에
서, 보강재 함유 베이스 인라이너가 보강재 비함유 베이스 인라이너에 비해 0 내지 1% 범위의 신장시의 
부하가 하나 이상의 위치에서 10%이상 차이나도록 부하력을 흡수하는 베이스 인라이너.

청구항 5 

제4항에 있어서, 20℃에서의 응력-변형도 다이어그램에서, 보강재 함유 베이스 인라이너가 보강재 비함
유 베이스 인라이너에 비해 0내지 1% 범위의 신장시의 부하가 하나 이상의 위치에서 20% 이상 차이가 나
는 베이스 인라이너.

청구항 6 

제5항에 있어서, 20℃에서의 응력-변형도 다이어그램에서, 보강재 함유 베이스 인라이너가 보강재 비함
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유 베이스 인라이너에 비해 0 내지 1% 범위의 신장시의 부하가 하나 이상의 위치에서 30% 이상 차이가 
나는 베이스 인라이너.

청구항 7 

제1항 내지 제3항 중의 어느 한항에 있어서, 하나 이상의 지점에서 0 내지 1% 범위내로 측정되는 소정의 
신장시에, 실온(20℃)에서의 베이스 인라이너 대 180℃에서의 베이스 인라이너에 대한 부하의 비가 3 이
하인 베이스 인라인너.

청구항 8 

제1항에 있어서, 직물 시이트 재료가 바람직하게는 폴리에스테르로 이루어진 스펀본디드 웹인 기재.

청구항 9 

제8항에 있어서, 스펀본디드 웹이 기계적으로, 열적으로 및/또는 화학적으로 결합되어 있는 기재.

청구항 10 

제9항에 있어서, 스펀본디드 웹이 니이들링에 의해 기계적으로 결합되어 있으며, 이때, 킥-업(kick-up)
또는 킥-업과 밥 깊이(barb depth)의 총합이 바람직하게는 모노필라멘트의 직경보다 작은 기재.

청구항 11 

제8항에 있어서, 폴리에스테르의 85몰% 이상이 폴리에틸렌 테레프탈레이트인 기재.

청구항 12 

제8항에 있어서, 스펀본디드 웹이 융합성 결합제에 의해 결합되어 있는 기재.

청구항 13 

제8항에 있어서, 스펀본디드 웹이 화합 결합제에 의해 결합되어 있는 기재.

청구항 14 

제1항에 있어서, 직물 시이트 재료의 기본 중량이 20 내지 500g/㎡인 기재.

청구항 15 

제1항에 있어서, 모노필라멘트의 영 모듈러스가 5Gpa 이상인 기재.

청구항 16 

제1항에 있어서, 모노필리멘트의 파단 신도가 0.5 내지 100%인 기재.

청구항 17 

제1항에 있어서, 잠재 변형도(strain reserve)가 1% 미만인 기재.

청구항 18 

 제16항에 있어서, 모노필라멘트가 고 모듈러스 아라미드, 고강성 폴리에스테르 모노필라멘트 및 금속 
또는 금속 합금으로 이루어진 모노필라멘트 와이어로 이루어진 기재.

청구항 19 

제8항에 있어서, 스펀본디드 폴리에스테르 웹이 매봉된 형태를 갖는 기재.

청구항 20 

직물 시이트 재료를 형성하는 단계(a), 모노필라멘트를 제공하는 단계(b), 임으로, 추가의 직물 시이트 
재료를 제공하여, 모노필라멘트가 직물 시이트 재료에 의해 샌드위치 형태로 포위되도록 하는 단계(c), 
단계(c)로 수득한 베이스 인라이너를 결합시키는 단계(d), 임의로, 결합된 베이스 인라이너를 결합제로 
함침시키는  단계(e)  및  임의로,  단계(d)에서  수득한  중간체를  승온  및/또는  승압하에서 결합시키는 
단계(f)[여기서, 단계(a)와 단계(b)의 순서는 역전될 수도 있다]를 통상적으로 포함하는 방법에 있어서, 
모노필라멘트를 제공하는 단계를 수행하고 베이스 인라이너 제조 공정에서의 각각의 열 처리를 장력하에
서, 바람직하게는 세로방향의 장력하에서 수행하는 단계를 포함하며, 제1항에 따라서 베이스 인라이너를 
제조하는 방법.

청구항 21 

제20항에 있어서, 직물 시이트 재료가 장력하에서 제공되는 모노필라멘트에 형성되는 방법.

청구항 22 

제20항에 있어서, 모노필라멘트가 직물 시이트를 제공하는 시이트 형성 공정이 수행되는 동안 제공되는 
방법.

청구항 23 
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제20항에 있어서, 하나 이상의 완전 직물 시이트 재료와 모노필라멘트의 형태의 하나 이상의 보강재가 
니이들링 및/또는 접착에 의해 어셈블링되고 함께 결합되는 방법.

청구항 24 

제20항에 있어서, 단계(d)의 결합이 니이들링(여기서, 니이들의 킥-업 또는 킥-업과 밥 깊이의 총합은 
바람직하게는 모노필라멘트의 직경보다 적다) 또는 접착에 의해 수행되는 방법.

청구항 25 

복합재, 특히 루우핑 막 또는 밀봉 막을 제조하기 위한, 제1항에 따르는 베이스 인라이너의 용도.

청구항 26 

역청화 루우핑 막 밀봉 막을 제조하이 위한, 제1항에 따르는 제이스 인라이너의 용도.

청구항 27 

제1항에 따르는 베이스 인라이너를 포함하는 복합재.

청구항 28 

제1항에 따르는 베이스 인라이너를 포함하는 루우핑 막 또는 밀봉 막.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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