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(57) Abrege/Abstract:

Cette porte rapide (1) pour fermer ou ouvrir une baie réalisee dans un mur, comprend une structure porteuse (3, 4) sur laquelle
sont fixés un rideau (2) souple et une motorisation (5) permettant de faire passer le rideau (2) d'une position de fermeture a une
position d'ouverture dans laguelle le rideau (2) est replie en accordéon au niveau du sommet de la baie. Selon linvention, la
structure porteuse (3,4) comprend deux montants (3) verticaux en forme de U comprenant une semelle (9) et deux ailes (10) entre
lesquelles le rideau (2) se replie, chague montant (3) etant formé d'au moins un profilé (6) monobloc incorporant au moins une
alvéole (/) orientée dans la direction longitudinale du profilé (6).
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(57) Abstract : This high speed door (1),
for closing or opening an opening made In
a wall, comprises a bearing structure (3, 4)
to which are attached a tlexible curtain (2)
and a drive system (5) enabling the curtain
(2) to be moved from a closed position into
an open position mm which the curtain (2) 1s
concertina-folded into the top of the
opening. According to the mvention, the
> bearing structure (3, 4) comprises two U-

shaped vertical uprights (3) comprising a

web (9) and two flanges (10) between

which the curtain (2) 1s folded, each upright
v (3) being formed of at least one one-piece
section piece (6) imcorporating at least one
14 cavity (7) oriented in the longitudinal

~7 direction of the section piece (6).
16 (57) Abreégé : Cette porte rapide (1) pour
fermer ou ouvrir une baie realisee dans un
mur, comprend une structure porteuse (3,
15

4) sur laquelle sont fixés un rideau (2)
souple et une motorisation (5) permettant
17 de faire passer le rideau (2) d'une position
de fermeture a une position d'ouverture
dans laquelle le rideau (2) est replie en

14

accordeon au niveau du sommet de la baie. Selon I'lnvention, la structure porteuse (3,4) comprend deux montants (3) verticaux en
forme de U comprenant une semelle (9) et deux ailes (10) entre lesquelles le rideau (2) se replie, chaque montant (3) ¢tant formé
d'au moins un profile (6) monobloc mcorporant au moins une alveéole (7) orientée dans la direction longitudinale du profilé (6).
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Porte rapide

La présente invention concerne une porte a rideau souple dite
rapide.

Une porte rapide comprend une structure porteuse qui vient
s'appliquer sur un mur dans lequel est pratiquée une baie.

Cette structure comprend des montants verticaux et un linteau qui
relie les extremites superieures des montants verticaux.

Cette structure a pour fonction de supporter, de guider et d'assurer
le déplacement d'un rideau entre ses positions d'ouverture et de fermeture. Le
rideau est réalisé traditionnellement en un mateériau souple type PVC et est
pourvu de barres de renfort qui peuvent étre souples.

|La structure de la porte est généralement réalisée par des profilés
metalliques qui sont assembles sur site.

l.'emploi de profilés métalliques est colteux. L'acier en effet est un
mateériau lourd qui doit étre formé, percé, soudé et traité contre la corrosion ce
qui en fait un matériau d'un co(it de main d'ceuvre élevé. Sa mise en ceuvre sur
site necessite egalement des opérations de percage, rivetage, et/ou vissage.

En outre, l'acier est un pietre isolant phonique et thermique.

On connait par le document EP 0 220 096 un montant de porte
rapide qui est constitue d'un profile metallique a lintérieur dugquel est engagee
une garniture isolante. La garniture qui est rapportée dans les montants existant
en lieu et place de galets qui sont disposés sur les bords verticaux du rideau.

Un but de l'invention est de proposer une porte ayant une structure
de porte qui remédie aux inconvenients de l'art antérieur.

La présente invention concerne une porte rapide pour fermer ou
ouvrir une baie réalisée dans un mur. La porte comprend une structure porteuse
sur laquelle sont fixés un rideau souple et une motorisation permettant de faire
passer le rideau d'une position de fermeture a une position d'ouverture dans
laguelle le rideau est replie en accordeon au niveau du sommet de 1a baie ; la
structure porteuse comprend deux montants verticaux transversaux en forme de
U chacun comprenant une semelle et deux ailes, s’étendant
perpendiculairement d'un céte de la semelle a un autre cdte de la semelle, entre
lesquelles le rideau se replie, chaque montant etant formé d'au moins une
pluralite des profiles verticaux monobloc, ou au moins un profilé monobloc
incorpore au moins une alveéole orientée dans la direction longitudinale du profilé
monobloc. La porte comprend aussi un linteau comprenant une pluralité des
linteaux profiles chacun incorporant au moins une alvéole orientée
longitudinalement, le linteau enfermant un arbre utilisé pour faire fonctionner le

CA 2801363 2018-07-25



la

rideau; et un moyen d'emboiture disposé sur au moins un profilé vertical et
permettant de fixer un profilé secondaire.

Le moyen d’emboiture comprenant. un tenon male dispose sur

chacune des ailes sur un cbté de 'au moins un profilé vertical opposé de la

5 semelle et s’étendant perpendiculairement relatif a la semelle sur le long d'une

axe longitudinal de l'aile; et deux rainures femelies, chacune disposé sur la

semelle a un cété opposé de I'au moins un profilé vertical et chacune arrangée

colinéaire avec l'axe longitudinal de l'aille respective; ou le tenon male est

configuré pour s'engager une rainure femelle correspondante du profilé

10  secondaire et ou les deux rainures femelles sont configuré pour s’engager un

tenon male correspondante du profilé secondaire, et ou le profilé secondaire

comprend au moins un deuxieme profilé vertical monobloc et un profile de
finition.

CA 2801363 2018-07-25
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Ainsi, I'invention propose de realiser la structure d’une porte rapide
avec des profiles alveolaires. La structure de porte ainsi formeée est legere,
isolante thermiquemement et phoniguement. Le recours a des profilés
alcéolaires monoblocs s’avere étre bénéfique sur de nombreux points.

Selon une disposition de l'invention, le profilé incorpore un réseau
d’alveoles réparties sur 'ensembie de la section {fransversale du montant.De
plus, la porte comprend un linteau comprenant au moins un profile monobloc
incorporant un réseau d’'alvéoles orientees longitudinalement.

En outre, un moyen de renfort tel gu'au moins un fer est engagé
dans au moins une alveole.

I} est envisage gqu'un moyen d’isolation thermique et/ou phonique tel
qu'une mousse soit engageé dans au moins une alveole.

Par ailleurs il est envisagé qu'au moins un montant comprend au
moins deux profiles alveéolaires reliés deux a deux par une platine de jonction
dotee de broches congues pour s'engager dans les alveoles des deux profilés
mis bout a bout.

Cette disposition est d'importance car il est ainsit possible de
realiser des portes de toutes dimensions a partir de profilés monobloc
alveolaires modulaires.

En pratique, le linteau peut comprendre au moins deux profilés
relies deux a deux par un élément de jonction.

De facon propre a l'invention, le linteau est également realisé avec
des profiles alvéolaires modulaires. La porte selon l'invention comprend un
seul type de profilé qui est utilisé pour les montants et pour le linteau.

Il est prevu que au moins une aile presente a son extrémité libre un
retour tourné vers l'intérieur du profilé.

En variante, il est envisage gu’au moins une aile présente des
moyens d'encliqguetage congus pour recevoir un jonc pourvu d'un retour.

De plus, la porte comprend deux consoles, chaque console
presentant une platine s'avangant contre la semeile des profilés.

En outre, le profilé peut présenter des moyens d’emboiture
permettant de fixer un profilé secondaire.

De plus, le profile comprend deux rainures en forme d'oméga dans
lesquelles viennent s'engager deux nervures complémentaires pour réaliser |a
fixation du profilé secondaire.
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Par ailleurs, au moins un organe electriqgue est fixe sur un montant
dont le fil de connexion est engage dans une des alveoles du profile formant le
montant.

De facon concrete, au moins |'un des é&lements du groupe
comprenant une console de liaison traverse, un montant ou un element de
jonction de la traverse ou une platine de jonction d'un montant permet la
fixation directe ou indirecte a la structure du batiment ou de la baie.

Pour sa bonne comprehension, l'invention est decrite en réference
au dessin ci annexe representant, a titre d'exemple non limitatif, une forme de
realisation d'une porte selon celle-ci.

Figure 1 est une vue en perspective d'une porte rapide selon
I'iInvention,

Figure 2 est une vue eclatee de cette porte,

Figure 3 montre cette porte en coupe selon IlI-lll de figure 1,

Figures 4, 5 et 6 montrent en coupe plusieurs formes de realisation
des montants de cette porte.

Figure 7 montre en vue eclatee les differents elements qui forment
un montant de porte.

Comme on peut le voir sur la figure 1, la porte 1 selon l'invention
présente une structure porteuse dont la fonction est d’'assurer le support d'un
rideau souple 2 et de la motorisation qui permet de deplacer le rideau 2 entre
ses positions d'ouverture et de fermeture.

La structure porteuse de cette porte comprend deux montants 3 qui
viennent se placer de part et d'autre d'une pbaie et un linteau 4 qui vient se
placer a I'extremite supérieure des deux montants 3.

Comme on peut le voir sur la figure 1, cette porte 1 est dotee d’une
motorisation comprenant un moteur electriqgue et un réducteur qui sont
protéges par un carter 5.

On peut se reporter a la figure 2 pour appréecier certaines des
dispositions originales de la porte selon I'invention.

En effet, comme on peut le voir sur cette figure, cette porte est
constituee d'une structure originale qui est realisee par des profilés
alveolaires 6 que l'on retrouve au niveau des montants 3 ainsi que de son
linteau 4.

Dans I'exemple de réalisation montré sur la figure 2, les profiles
alveolaires 6 qui réalisent les montants 3 et le linteau 4 sont identiques.
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La figure 4 fait apparaitre plus particulierement la structure des
profilés alvéolaires 6 qui forment les montants 3 et le linteau 4.

Il s’agit de profiles alveolaires 6 obtenus par extrusion de matiere
plastique.

Par profiles alveolaires 6, on entend un profilé dote d'une multitude
de chambres ou cavites ou alvéoles 7 longitudinales menagees dans
I'épaisseur dudit profile.

Dans |'exemple represente, les profiles alveolaires 6 presentent
une forme genérale de U comprenant une semelle 9 et deux ailes 10
paralleles.

On note que l'extremité de chacune des ailes 10 possede un
retour 11 dont la fonction apparaitra plus loin.

De facon tout a fait originale, on note que des moyens d'emboiture
sont prévus dans la semelle 9 des profilés alvéolaires 6 ; en l'occurrence, |
s'agir de rainures 13 en forme géenerale domega qui sont disposees a chaque
extremiteé de la semelle.

On reviendra plus loin sur la fonction de ces moyens d’'emborture.

En revenant a la figure 2, on peut voir que les montants 3 sont
chacun constitues de deux profiles alveolaires 6 mis bout a bout et reunis entre
eux par une platine de jonction 14.

Cette platine de jonction 14 peut étre une piece moulée dont |la
section transversale presente une forme de U identique a celle des profiles
alveolaires 6 qui constituent le montant 3.

Cette platine de jonction 14 est de plus dotée de broches 15 qui
viennent s'’engager dans les alvéoles 7 des profilés alvéolaires 6 placés bout a
bout.

Au niveau de la jonction du montant 3 avec le sol, il est prévu un
socle 17 qui peut étre fixe sur le sol.

Ce socle 17, qui presente egalement une section transversale
en U, peut recevoir une platine de jonction 14 inférieure qui est dotée de
broches 15 permettant I'insertion dans les alveoles 7 du profile 6 qui forme la
base du montant.

Au niveau du linteau 4, Il est prevu, a chaque extremite de celui-ci,
deux consoles 20 qui presentent une structure symetrigue. Chaque console 20
comprend, en effet, une partie verticale qui vient en appligue a l'interieur du
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profilé contre la semelle 9 de ce dernier et une partie horizontale qui vient se
placer dans les profilés alvéolaires 6 qui constituent le linteau 4.

Dans I'exemple representé a la figure 2, le linteau 4 compte tenu
des dimensions de la porte est constitué de deux profilés alveolaires 6 mis bout
a bout et relies entre eux par un elément de jonction 19.

Cet élément de jonction 19 comprend une partie centrale 19a qui
forme un epaulement contre lequel les deux profiles viennent s’appuyer de part
et d'autre, et comprend par ailleurs deux plaques de support 19b contre
lesquelles viennent se fixer les semelles de chacun des profilés formant le
linteau 4.

our la figure 2, on voit egalement un arbre 24 qui, dans le cas
present, est realise en deux parties. L'arbre 24 est entraine par la motorisation
qui est logee au niveau de la console 20 qui, dans I'exemple de la figure 2, se
trouve au niveau du montant 3 superieur droit, tandis qu'au niveau du
montant 3 superieur gauche, l'arbre est supporte par un palier pratique dans la
console 20.

Le rideau, qui est Illustre a la figure 2, est un rideau qui fonctionne
par repliement.

Il s’agit dans |le cas illustre a titre d'exemple non limitatif d'un rideau
dit rideau double c'est-a-dire qu'il est constitue de deux éecrans de PVC souple
sensiblement paralleles.

I est bien entendu qu'un rideau a simple écran pourrait
parfaitement étre mis en place dans la porte de la figure 2.

En fonctionnement, le rideau 2 peut étre remonte par l'action de
sangles (non représentées) qui sont, d'une part, reliees a l'arbre 24, et d'autre
part, reliees a la partie inferieure du rideau 2, de sorte que lorsque la ou les
sangles s'enroulent autour de l'arbre 24, la partie interieure du rideau 2
remonte formant ainsi des plis en accordeon qui se repartissent dans le cas
présente de rideau double de part et d'autre du plan de fermeture de la porte.

Les retours 11 permettent au rideau 2 de venir s'appuyer de
maniere a ameliorer I'étancheite globale de la porte.

La porte selon l'invention s’'avere extrémement avantageuse sur de
nombreux points.

En effet, sa structure est realisee en profiles alveolaires 6 qui
peuvent étre en matiere plastique. Contrairement aux portes de l'art anterieur
realisees en metal, les profiles en matiere plastigue ont l'avantage d'étre
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legers, isolants thermiquement, isolants phoniguement. De plus, ils peuvent
résister a la corrosion, sans qu’ll soit necessaire de les traiter par un apprét
particulier.

On voit également que les profilées peuvent étre produits par des
machines de type extrudeuse puis coupes de maniere simple aux dimensions
particulieres d'une baie ; grace aux platines de jonction des montants 3 et a
I'element de jonction du linteau 4, Il est possible de maniere extrémement
simple et en preparant I'ensemble des profiles en usine de s'adapter a tout type
de baie, sans avoir recours a des soudures.

De plus, la structure alveolaire des montants 3 peut étre adaptee a
des charges differentes.

En effet, Il est possible d'augmenter l'inertie de ceux-ci en les
renforcant de ronds métalliques, par exemple.

L'invention permet donc de réduire les coults globaux de
production, de transport et d'installation.

Il est egalement envisage d'utiliser les alveoles pour faire passer
des conducteurs electriques 26 qui viennent relier, par exemple, un bouton de
commande 27, comme on peut le voir par exemple sur la figure 5.

Un autre aspect tout a fait interessant de lI'invention est la presence
de moyens d'emboiture sur la semelle qui permettent de venir fixer un profile
secondaire 29 egalement en profile alveolaire extrude pour, par exemple,
recevoir un contrepoids comme cela est montre a la figure 6.

La figure o fait ressortir I'aspect modulaire de l|la porte selon
'invention. En effet, comme cela apparait sur cette figure le montant 3
comprend deux profiles alvéolaires 6 identiques qui sont fixes I'un sur l"autre
par des moyens d’emboiture male/femelle. Chaque profile alveolaire presente
comme le montrent les figures 6 et 7, deux rainures femelles 13 en oméga de
part et d'autre de la semelle 9 tandis que chacune des alles du profile est dotee
d'un tenon male 16 de forme complementaire a celle des rainures femelles 13.

Un profilé d'extremité 30 peut venir s’emboiter sur chacun des
tenons males 16. Ce profileé est pourvu d'un retour 31 qui permet de realiser
une surface de glissement anti usure avec le rideau 2 et avec les embouts de
ses barres horizontales.

Il est également prévu que des profiles de finition 32 peuvent venir
se fixer dans les rainures 13 du profilé 6.
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Bien entendu, I'invention n'est pas limitee a la forme de réalisation
décrite ci-dessus mais elle en embrasse au contraire toutes les formes de
realisation.



REVENDICATIONS

1. Porte rapide pour fermer ou ouvrir une baie réalisée dans un mur,
la porte comprenant:

5 une structure porteuse sur laquelle sont fixes un rideau souple et une
motorisation permettant de faire passer le rideau d'une position de fermeture a une
position d'ouverture dans laquelle le rideau est replié en accordéon au niveau du
sommet de la baie, caracterisée en ce que la structure porteuse comprend deux
montants verticaux transversaux en forme de U chacun comprenant une semelle

10 et deux ailes, s'étendant perpendiculairement d'un c6té de la semelle a un autre
coté de la semelle, entre lesquelles le rideau se replie, chaque montant étant forme
d' une pluralité des profilés verticaux monobloc, ol au moins un profilé monobloc
iIncorpore au moins une alveole orientée dans une direction longitudinale du
profilé monobloc;

15 un linteau comprenant une pluralité des linteaux profilés chacun
Incorporant au moins une alvéole orientée longitudinalement, le linteau enfermant
un arbre utilise pour faire fonctionner le rideau; et

un moyen d'emboiture dispose sur au moins un profile vertical et
permettant de fixer un profilé secondaire, le moyen d’emboiture comprenant:

20 un tenon male dispose sur chacune des ailes sur un cété de l'au
moins un profileé vertical opposé de la semelle et s'étendant
perpendiculairement relatif a la semelle sur le long d’'une axe longitudinal de
l'alle; et

deux rainures femelles, chacune disposé sur la semelle a un cété

25 oppose de I'au moins un profileé vertical et chacune arrangeée colineaire avec

I'axe longitudinal de I'aile respective;

ou le tenon male est configuré pour s'engager une rainure femelle
correspondante du profilé secondaire et ou les deux rainures femelles sont
configure pour s'‘engager un tenon male correspondante du profilé

30 secondaire, et ou le profilé secondaire comprend au moins un deuxiéme
profilé vertical monobloc et un profilé de finition.

CA 2801363 2018-07-25
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2. Porte rapide selon la revendication 1, caractérisée en ce que la
piuralité des profilés verticaux incorpore un réseau d'alvéoles réparties sur
'ensemble de la section transversale du montant.

3. Porte rapide selon l'une des revendications 1 ou la revendication
2, caractérisée en ce qu'un moyen de renfort tel qu'au moins un fer est engage

dans au moins une alvéole.

4. Porte rapide selon 'une des revendications 1 a 3, caractérisée en
ce qu'un moyen d'isolation thermigque et/ou phonique tel qu'une mousse est engage
dans au moins une alvéole.

5. Porte rapide selon 'une des revendications 1 a 4, caractérisée en
ce qu'au moins un montant vertical en forme de U des deux montants verticaux en
forme de U comprend au moins deux profilés verticaux ayant une section
transversale alveolaire relie par une platine de jonction dotée de broches concues

pour s'engager dans les alveoles des deux profilés verticaux mis bout a bout.

6. Porte rapide selon l'une des revendications 3 a 5, caractérisée en
ce que le linteau comprend au moins deux linteaux profilés reliés par un élément
de jonction.

7. Porte rapide selon l'une des revendications 1 a 6, caractérisée en

ce qu'au moins une aile présente a son extrémité libre un retour tourné vers
l'interieur du profilé vertical.

8. Porte rapide selon la revendication 7, caractérisée en ce que le
tenon male est configuré pour s’engager avec une rainure femelle correspondante

d'un profilé d'extrémité pourvu d'un retour.

9. Porte rapide selon l'un des revendications 1 & 8, caractérisée en
ce que la porte comprend deux consoles, chaque console présentant une platine
s'avancant contre la semelle des profilés verticaux.
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10. Porte rapide selon 'une des revendications 1 a 9, caracterisee en

ce qu'au moins un organe électrique est fixe sur un montant dont le fil de connexion

est engagé dans une des alvéoles de la pluralité des profiles verticaux formant le
montant.

11. Porte selon I'une des revendications 1 a 10, caractérisée en ce
quau moins lun des eléments du groupe comprenant une console de liaison
traverse, un montant ou un élément de jonction de la traverse ou une platine de

jonction de montant permet la fixation directe ou indirecte a la structure du batiment
10 oudela baie.
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