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Uszczelki, wykonane z masy uszczel-
niajacej i wzmocnione drutem, zwinietym
spiralnie, posiadaja te¢ wade, ze przy du-
zem ci$nieniu poszczegélne zwoje metalo-
wej wkladki przesuwaja sie wzgledem
siebie w migkszej od metalu masie u-
szczelniajacej, co powoduje nieszczelnosé
uszczelki.

Uszczelka wedtug wynalazku niniejsze-
go nie wykazuje wspomnianej wady. Wy-
nalazek polega na tem, ze uszczelka z ma-
sy uszczelniajacej jest wzmocniona na ca-
lej swej szerokosci jednolita wkladka
pierscieniowa, posiadajaca przekroj fali-
sty, w ktorej wglebienia wzglednie wznie-
sienia biegna réwnolegle do obwodu u-
szczelki. Przy $ciskaniu takiej uszczelki,

pokrywajaca wkiadke masa uszczelniajgca
ulega wskutek falistosci wewnetrznej
wkladki pierscieniowej odksztalceniu w
kierunku promieniowym, co korzystnie
wplywa na jej wytrzymalosé.

Fig. 1 przedstawia przyrzad do wytwa-
rzania falistych pierscieni metalowych;
fig. 2 — pierscieniowa wkladke metalowa
w widoku zgéry; fig. 3 — przekréj po-
przeczny tej wkladki, a fig. 4 — przekréj
poprzeczny uszczelki wedtug wynalazku
niniejszego.

Wycinanie falistych pierscieni z jedne-
go kawalka blachy, zaopatrzonego we
wspélsrodkowe wglebienia i wzniesienia
jest niepraktyczne, gdyz wskutek nieréw-
nosci blachy pierscienie nie daja sie wy-
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cinaé¢ réwno. Z tego powodu korzystniej
jest wyttaczaé wglebignia i wzniesienia w
gotowych: pierscieriiach, wycietych uprzed-
nio z gladkiej blachy. Do tego celu stosuje
si¢ wedlug wynalazku przyrzad, wykonany
w postaci formy dwudzielnej (fig. 1), kto-
rej dolna czesé¢ I i gorna czesé 2 sa za-
opatrzone w rowki wspélsrodkowe 3 w
ten sposob, ze wystepowi czesci gornej od-
powiada wglebienie czesci dolnej i od-
wrotnie. Goérna czeéé formy tej jest za-
cpatrzona w sworzen 4, wstawiany do
srodkowego otworu czeéci dolnej. Po uto-
zeniu na dolnej czesci formy wedtug fig. 1
gladkiego pierscienia metalowego nadaje
si¢ mu przez sprasowanie przekréj falisty.
W ten sposéb, uktadajgc na czesci 1 kilka
gtadkich pierscieni rozmaitej wielkosci,
mozna jednoczesnie wyttoczyé kilka pier-
$cieni o przekroju falistym. Na tak otrzy-
many pierscien metalowy o przekroju fa-
listym (fig. 3) naklada si¢ z obu stron
pierscienie z masy uszczelniajacej i prasu-
je si¢ nastepnie wszystkie pierscienie tacz-
nie celem otrzymania uszczelki, uwidocz-
nionej na fig. 4.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania uszczelek, zna-
mienny tem, Ze pierscieri metalowy o fali-
stym przekroju pokrywa sie z obu stron
pierscieniami z masy uszczelniajacej, znaj-
dujacej si¢ w stanie plastycznym, i prasu-
je tak, ze wkladka metalowa zostaje oto-
czona ze wszystkich stron masa uszczel-

‘niajaca.

2. Przyrzad do wyrobu wkladek meta-
lowych do uszczelek, wytwarzanych spo-
sobem wedlug zastrz. 1, wykonany w po-
staci formy dwudzielnej, ktérej dolna i
gorna czesci posiadaja wspolsrodkowe
rowki i wzniesienia, rozmieszczone tak, ze
wglegbieniom dolnej czesci formy odpowia-
daja wystepy goérnej jej czesci i odwrot-
nie, znamienny tem, Ze gérna czesé¢ for-
my jest zaopatrzona w sworzen, wsuwany
w srodkowy otwér dolnej czesci formy.

Warszawska Fabryka
Uszczelnied Jan Czyz.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy,



opisu patentowego Nr 13639,



UZUPELNIENIE

do opisu patentowego nr 13639 (kl. 47 f, 22).

Orzeczeniem Wydzialu Spraw Spornych z dnia 22 wrzesnia 1936 r. nr Sp. 985/35,
patent zostal uniewazniony w czeséci, dotyczacej sposobu wytwarzania uszczelek,
w zwigzku z czym zastrzezenie 1 otrzymuje nastepujace brzmienie:

1. Sposob wytwarzania uszczelek, przy ktérym pierscieri metalowy o falistym prze-
kroju pokrywa sig¢ z obu stron pierécieniami z masy uszczelniajacei, znajdujacej sie
w stanie plastycznym i prasuje, znamienny tym, ze wkladka metalowa zostaje otoczona
~ ze wszystkich stron masa uszczelniajaca.
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