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Oprawka do gwintowania z regulowana dlugeéeia
gwintowanego otworu
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Przedmiotern wynalazku jest oprawka do gwin-
towania z regulowana dhugoécia gwintowanego
atworu samociymie ustawiajaca si¢ w osi wyko-
nywanego otworu i jest mocowama we wrzecio-
nach wiertarek, tokarek, centréw obrébezych
i automatéw tokarskich.

Stan techniki. Znana jest z polskiego opisu pa-
tentowego nr P.179989 oprawka gwinciarska,
zwlaszcza do obrabiarek zespolowych, posiadaja-
ca uchwyt zaopa'tﬁzony w gniazda przemieszczane
katowo wegledem walkéw pozostajacych w polg-
czeniu tuleja — zabierak o wielko$¢ wzajemmego
ruchu katowego cztonéow sprzegia -jednokierunko-
wego. Moment obrotowy z chwytu na zbierak jest
przenoszony za pomocy zespolu sprzegiel przecig-
zeniowych, zlozonego ze sprzegla jednokierunkowe-
g0 o ogramiczonym wzajemnym ruchu katowym
jego czlom6w i ze sprzegla rozlgcznego samoczyn-
nego. Sprzegla te maja wspélny czion w postaci
tulei, z ktora jest polgczony izbierak przesuwane
osiowo za pomocg walkoéw utrzymywanych w
potozeniu dosrodkowym plasky spreiyna pierscie-
niowg osadzong w chwycie. Pomigdzy czlonem na-
pedzajacym- sprzegla jednokierunkowe a mnastaw-
nikiem dopuszczalnego momentu, w chwycie
oprawki jest umieszczony $wietlny sygnalizator.

Istota wynalazku. W oprawce wedlug wynala-
zku dolna cze$¢ obrotowego irzpiemia jest uksztai-
towana w opostaci pletwy osadzonej w gniezdzie
korpusu, zawierajagcym na gwintowanej czesci
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oporowa nakretke regulujaca diuges¢ gwintowa-
nego otworu i dalej dolna cze$é ruchomego trzpie-
nia posiada wykonana wneke zawierajaca kulkg
ze sprezyng dociskane do krawedzi wzdkwmie wy-
konanego rowka w korpusie, z kolei za$ macuy-
jaca tulejka jest osadzona na dystansowych kul-
kach tarczy sprzegla klowego -umeiliwiajgcych jej
ruch wzgledem obrotowego trzpienia.

W odniesieniu do znanego stanu techniki, za-
stosowanie w roawigzaniu wedlug wynalazku mna
gwintowanej czeSci korpusu oporowej nakretki
i wiprowadzenie do oprawki obrotowego trzpiemia,
ma ten korzystny skutek, ze oporowa mnakretka
ustala dlugosé potrzebnego gwin'tu. Dzieki za$ za-
stosowaniu ruchomej kulki i sprezyny peknigcych
funkicje jednokierunkowego sprzegla przesuwaja-
cych sie z gmniazda korpusu do wneki trzpienia
oraz pletwy trzpienia wysuwajacej sie z tego
gniazda w procesie gwintowania, uzyskuje sig
dokladng nastawiong diugosé gwintu. .

Objasnienie rysunku. Przedmiot wynalazku jest
uwidoczniony w przykladzie wykonania mna ry-
sunku przedstawiajacym oprawke w przekroju
wzdtuznym i fragmentu AA i BB oprawki w
przekroju - poprzecznym. Przyklad realizacli wy-
nalazku. Oprawka do gwintowania wedlug wyna-
lazku jest zbudowama 2z korpusu 1, wewnatrz
ktorego jest osadzomy obrotowy ‘trzpien 2.

Na czesci gwintowanej 3 trzpienia 2 jest osa-
dzona regulacyjna nakretka 4 wyposazona w za-
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cisk 5. Na trzpieniu 2 jest umieszczona tarcza’

8 sprzegia klowego i tulejka 7 mocujaca narze-
dzie skrawajgce. Tarcza 6 jest zaopatrzona w dy-
stansowe kulki 8 umozliwiajgce ruch tulejki 7

wzg«.(qdem trzpienia 2. W mocujacej tulejce 7 zmaj-

duje sie zabierak 9 z gniazdem dostosowanym “do
. chwytu narzedzia skrawajacego, zabierakowy ko-
¢ lede 10,5 zaciskowa, sprezysta tuleja 11 o $rednicy
Mosowaneq do sredmncy chwyttu narzedzia oraz
docxa‘kan'cy wkre¢ 12. W dolnej czesci obrotowego
trzpienia 2 jest wykomana wneka 13 zawierajaca
kulike 14 ze sprezyna 15, kiére w momencie zmia-
ny iierunku obrotu trzpienia 2 wazgle¢dem osi kor-
pusy 1 przemieszczaja sie¢ do calej diugosci
wzdbunie wykonanege w korpusie 1 rowka 16

i penig funkcje jedndkierunkowego sprzegla na -’

cate§ dtugosci tego rowka.

Na gwintowanej cze$ci 17 korpusu 1 Jﬁ;’t usy-
tuowana oporowa nakretka 18 zaopatrzona w za-
cisk 19 regulujaca dlugo$é gwintowanego otworu.
Dolna cze$é obrotowego trzpienia 2 jest uksztat-
towana w postaci pletwy osadzonej w gniezdzie
20 kevpusu 1. W dolnej czesci obrotowego irzpie-
niu 8 jest wkrecona ograniczajaca Sruba 21 wy-
puswdona w oporowe podkiadki 22 i 23 i spreiyne

24, ¢cre$é chwytowa 25 korpusu 1 jest dostosowa-

na 9o pracy w obrotowym wrzecionie obrabiar-
ki, @ zwlaszcza automatu tokarskiego,

Deiatanie oprawki. Oprawka polgczona z obro-
towym wrzecionem obrabiarki wprowadza gwin-
townik do otworu, w ktéryim mnarzedzie skrawa-
jace zaczyna wykonywaé gwint. Gwintownik po-
woduje wysuwanie obrotowego trzpienia 2 z kor-
pusu 1 do momentu wyjscia pletwy trzpienia 2
z gniazda 20 korpusu 1 po czym opory skrawania
powoduja ugiecle sprezyny 15 i wecisSniecie kulki
14 do wmneki 13 obrotowego trzpiemia 2. Woéwczas
narzedzie przestaje skrawaé, a trzpien 2 obraca
sie wegledem osi korpusu ruchem jalowym. Po
zmianie kierunku obrotéw kulka 14 zostaje trwale
wprowadzona do wazdtuznego rowka 16 co powo-
duje wyprowadzenie gwintowmika 2z  otworu
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i wprowadzenie pletwy trzpienia 2 do gniazda 20
korpusu 1. Obrét oporowej nakretki 18 powoduje

-ustalenie dtugosci wykonywanego gwintu poprzez

zmiang polozenia poczatkowego trzpienia 2 wegle-
dem korpusu 1. Regulacje kompensacji mimosro-
dowosci gwmtownnka wzgledem gwintowanego
otworu usftala sie¢ nakretka 4 ktéora powoduje
zwigkszanie lub kasowanie luzé6w ma tarczy 6

sprzegla’ klowego. Zacisiowa, sprezysta tuleja 11

spelnia Tole zacisku chwytu marzedzia, natomiast
moment dbrdtowy jest przenoszony przéz-zabierak
9 i zab1erakowy kotek 10.

Sprezyna 24 poprzez podkladki 22 i 23
szczone ma S$rubie 21 napima obrotowy trzpien
2 i powoduje dociskanie regulacyjnej -nakretki
4 do oporowej nakrefiki 18 i ustalanie diugosci
wykcnywanego gwintu.

umie-

Zastrzezemie patentowé-

Oprawka do gwintowania z regulowana diugo-
§cig gwintowanego obworu zbudowana z korpusuy,
wewnatrz ktorego jest usytuowany obrotowy
trzpien zawierajacy w .gornej czesci tarcze sprze-
gla klowego, oraz regulacyjna nakretke z zaci-
skiem, za§ korpus w dolnej czesci jest zaopatrzo-
ny fw roboczy chwyt dostosowany do pracy w
obrotowym wrzecionie obrabiarki lub w autcma-
cie tokarskim, znamienna tym, Zze dolna czes$é
obrotowego trzpienia (2) jest uksztattowana w po-
staci pletwy osadzonej w gniezdzie (20) korpusu
(1) zawierajgcego na gwintowanej czesci (17) opo-
rowg nakretke (18) regulujaca diugosé¢ gwintowa-
nego otworu i dalej dolna czesé wspommianego
trzpienia (2) posiada wykonana wneke (13) zawie-
rajaca kulke (14) ze sprezyna (15) dociskane do
krawedzi wzdluinie wykonanego rowka (16) w
korpusie (1), podczas gdy mocujaca tulejka (7) jest
osadzona na dystansowych kulkach (8) tarczy (6)
sprzegla klowego umozliwiajacych jej ruch wazgle-
dem obrotowego trzpienia (z).
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