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A talalmany targya eljaras oOsszetett Uregek elddllitésédra,
féleg éntvényeken vagy félkemény formékon bellil, ahol a forma
belsejében sima, akadélytalan jaratok vannak. Az eljdrédst a
taldlmdny szerint a kévetkezd eljdrédsi lépésekkel hajtjdk végre:
eldészdr elkészitik az &ntéminta magot /10/ alacsony olvadés-
pontl anyagbdl; az ontéminta magjédt /10/ nikkel bevonattal 1latjak
el; az atvezetd jératokban /18/ 1évsé éntdminta magot /10/ felhe-
vitik és a nikkel bevonatbdél eltévolithatd magot /16/ képeznek;
majd elhelyezik az Uregben a nikkel anyagi eltévolithatd magot
/16/; ezutdn bevezetik az Uregbe a megolvadt anyagot
és a formézhatd anyagot és az eltdvolithatd mag /16/ korul
format 4367 készitenek; végul eltdvolitjdk a format az lUregbdl,
ahol az eltévolithatd mag /16/ korroziddlld, eldnydsen nikkel

bevonatot tartalmaz a formdn /36y belll az &tvezetd jaratok /18/
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A taldlmdny tdrgya eljdrds &sszetett Uregek elbadllitéséra,
f8leg 6ntvényeken vagy félkemény formdkon belil.

Jelen taldlmanyt &ltaldban fémdéntésnél haszndljdk, kuldéndsen
édnthetd anyagban sima fellUletd, akaddlytalan &tvezetd jdratok
tagolt OsszekOtésének kialakitdséra.

Egy éntvényben tagolt kis &tmérdjd sima Uregek kialakitéséra



még nem taldltak olyan anyagokat, mint pl. mianyag szerszamot,
gumihengert, homokot vagy port vayg laza habot, valamint &llandd
format add vagy félkemény éntés és formdzds technoldgidjat,
ameliyel az Osszetett Uregek elSdllitdsa eldnydsen megvaldsithatd
lenne.

A kis atvezetd jératokat szé&mos kordbbi eljaréssal elS lehet
dllitani, de ezek hatrdnyokkal jarnak és néha nem sikertil
megfelelden sima, akaddlytalan Atvezetd jaratokat eld&dllitani. Az
akadalytalan, sima &tvezetd jaratok elballitédsa f8leg akkor
kivanatos, ha az &tvezetdS jdratok folyaddk-kozeget, f8ként
hidraulika folyvadékot fognak szé&llitani.

Jelenleg nem ismert olyan, nagytémegld éntésnél haszndlhatd
eljaras, amellyel ilyen kis &tmérdjd sima és tagolt &tvezetd
jaratokat lehet elSdllitani. Az éntdtt fémtesten belili dsszekdtd
furatok kifurésa vagy gépi kimunk&ldsa megkdveteli, hogy az
Osszekd6td furatok egyenesek legyenek és a kUlsd fellleten
végzédjenek. Ez a kivant &sszekdttetések elB84dllitasahoz gyakran
nagyszadmua Ureg elSdllitédst és ledugdzdst kell végezni. Barmelyik
firédsi miveletet vélasztjdk, mindig fellép a furdtdrések kovet-
keztében a megndévekedett kdltség és kockdzat.

A homokbdél készllt é6ntéminta mag, az éntés vagy formdzasi
miveletek eldtt vagy alatt nagyon hajlamos tdrésre és rendszerint
eltdérik vagy vetemedve elgdrblil. Az Ontés vagy formdzds utén
kiléndésen a tagolt o6ntdéforma magjdbdl a homok eltdvolitdsa nehe-
zen végezhetd el. A hatékony és akaddlytalan kdzegtovabbitdas
céljéra nemkivénatos, durva fellletet eredményez. A killUgozd&sos
éntéminta mag eltdvolitdsi technolégia olyan magot biztosit,

amely toérékeny és amely korldtozza a nagymennyiségben vald gyar-



tést.

A 4 532 974 sza&mu amerikai szabadalmi bejelentésben kilu-
gozadsos mageltdavolitdsi eljédrédst ismertet, amely az 6ntéminta
magjat az ontés és formdzds utédn kilugozdssal tavolitja el. Ez az
eljarads nem alkalmas nagymennyiségld gyartdshoz. Az Osszeszerelt
fémcsdvezést az dntés vagy formdzas eldtt az édntdszerszdmba vagy
éntéformdba (kokilldba) lehet helyezni. A pontos csbvezeték
rendszer el8dllitdsa kOltséges és nehéz ellendrizni. Barmilyen
forrasztott vagy hegesztett kodtés szivargdst vagy kohdszati
szennyez8dést okozhat. Az &ntdmag készitéskor az &llandd
dtmérdjd keresztmetszetek Adltaldban korldtozva vannak.

FSleg a fémtestben kivadnatos megkeruld Osszekdttetést 1lét-
rehozé Uregek kialakitdsa, amelyek az o6ntés vagy a félkemény
formdzadsos folyamat részeként a nagynyomdsu folyadék vagy gaz
befogaddsdra alkalmasak. Az emlitett eljdrdsok, amely a firés,
homokmag eltavolitds, vagy mds a technika adlldsa szerint ismert
médszer velejardja.

A taldlmény célja, hogy az ontvényeken vagy félkemény for-
makon belil &sszetett Ureget &llitédson eld, mint nevezetesen a
blokkolésgdtld fék berendezés (antiblock system, roéviditve ABS
fékrendszer) modulszerd épitSeleménél, amely a hidraulika kdzeg
tovadbbitdsi Gtjait hozza létre. Az Osszetett Uregeknek vagy
dtvezetd jaratoknak simdknak és korréziddlldnak kellene lennituk.
Kivdnatos az ontési vagy formézdsi folyamatokkal létrehozott
uregek elB8&llitésédnak kdltségcsdkkentése is. MAr a modulszerd
épitSelemek/elosztdvezetékek megtervezésénél figyelembe kell
venni a lehetséges kdltségcsdkkentést.

A kitdz8tt célnek megfelelden a jelen taldlmény a fenti



problémak megoldédsara eljardst fejlesztett ki sima, akaddlymentes
adtvezetd jaratok elddllitdsdra az ontSformdban a kdvetkezd
eljard lépésekkel:

a. / az 6ntéminta magot alacsonyabb olvaddsponti anyagbdl
készitjlik el,

b./ az 6ntéminta magjat nikkel bevonattal latjuk el,

c./ az atvezetd jdratokban 1év8 éntdminta magot felhevitjuik
és a nikkel bevonatbdl eltdvolithatdé magot képezink,

d./ elhelyezzUk az Uregben a nikkel anyagu eltéavolithatd
magot,

e./ bevezetjlik az Uregbe a megolvadt anyagot és formdzhatd
anyagot és az eltdvolithatdé mag koérll formdt készitink.

f./ eltdvolitjuk a format az uregbdl, ahol az eltdvolithatd
mag korroziddlld bevonatot tartalmaz a formé&n belll az atvezetd
jJédratok koérul.

A taldlmdny egy mésik ismérve szerint az 4éntéminta magot
eletrolitikus és/vagy nemelektrolitikus nikkel bevonattal latjuk
el.

A taldlmany szerinti eljérésra jellemzd, hogy az eltdvolit-
hatdé mag nyilasvégeibe valaszthatdan dugdkat helyezink, és
amellyel megakadédlyozzuk a megolvadt vagy formazhatdé anyag be-
hatoldsdt a nyildsvégegbe és a hozzdkapcsolt atvezetd
jadratokba megolvad vagy formdzhaté anyag nem hatol be a
nyildsvégekbe és a hozzdkapcsolt atvezetd jaratokba.

A taldlmény egy tovabbi ismérve szerint a formédba furdssal
dtvezetést készitlink és az atvezetés keresztil megy a dugdn,
majd kifurjuk a formdban a dugdt ezutédn &sszekdtjik a korédbban

dugdval zart nyilédsvéget az Atvezetéssel.



Az Osszetett Uregek elddllitdsdra alacsony olvadéaspontu
anyagot, eldnydsen 40% bizmutot és 60% o6nt haszndlunk. Az
alacsony olvadaspontl és Jj6 elektomos vezetdképességl anyagot
hasznalunk.

Egy tovabbi ismérv szerint a formdban az atvezetd jarat
végz8dését is bevonjuk az ontéminta mag bevondsakor. A formdban
az &atvezetés furdsat ugy &égezzﬁk el, Ggy hogy a kifurt atvezetés
dthaladjon az &tvezetd jarat végzddésén. A formdban sima és
akaddlymentes atvezetd jaratokat készitink.

Végul a taldlmény szerinti, Osszetett Uregek elS&dllitdsédra
szolgdld eljarashoz tartozik, hogy az &tvezetd jaratok korrdzid-
4116 nikkel bevonatot tartalmaznak és a bevonat a formdban
helyezkedik el.

A taldlmény szerinti eljAdrds a rajzokra vald hivatkozéssal a
kdvetkezdkben kerul ismertetésre, ahol az

1.abra alacsony olvaddspontd anyagbdl készllt éntéminta
magot mutat, a

2.4bra az 6ntéminta mag bevondsdt szemlélteti, a

3.4bra a bevonattal elldtott 6ntdminta magot mutatja, a

4.4bra az alacsony olvadésponti fém éntéminta mag eltdvoli-
tdsa a fémbevonatbdél vagy eltdvolithatd magrdl, az

5.a4bra bevonatos eltéavolithatd mag befejezett kidntésének
bemutatédsa, végul a

6.4dbra 6ntéformédban egyik végén ledugott végzddésd béléscsd
mag kialakitds bemutatdsa, amelyben a béléscsdé &tvezetd jaratdnak
kinyitdsdt furdssal készitik el.

A taldlmdny eljdras nagymennyiségben ontéssel gyartott kis

4tmérdjd sima, tagolt atvezetd jdratok elbadllitdsdra. Az eljérés



szdmtalan cikk gyartédsdra haszndlhatd, melyek ko6HzUl egy a blok-
koldsgdtld fékrendszer modulszerd épitdelem/elosztd csdvezeték
hédza lehet. A blokkolédsgdtld fék modulszerl épitdSelemnek jellem-
zéen fémteste van, melyben a modulszerd épitdelemtesten &tfolyd
hidraulika fékfolyadék aramldsat szabdlyozd magnesszelepek
befogaddsdra alakalmas nyiladsok vannak.

A modulszerd épitéelém testben a nagyon tagolt Osszetett
dtvezetd jAratok sokasdgdra van szikség, hogy a hidraulika fék-
folyadék a hozzdkapcsolt fékrendszer mikddtetésekor tdkéletesen
szabdlyozzon. A fémtest jellemzd kévetelménye, hogy a testben sok
firt nyilds Ugy legyen elhelyezve, hogy a kivdlasztott nyilésok
bsszekOttetésben legyenek més nyildsokkal és ugyanakkor sok
ledugdzott nyilds a fémtest felllletén végzd8djdén. RAdaddsul sokszor
a furt nyildst oldalt vagy egy nagyobb alkatrész, pl. magnes-
szelep szomszédsdgdban kell elhelyezni. A furt nyild&st a nagyobb
nyilas oldaldnd&l kell elhelyezni és a masik &tvezetd jdrat
Osszekdttetésben van a nagyobb nyilédssal, mert a modulszerd
épitSelemba nydlt furt nyildsok &sszekdttetésbe kertilhetnek
més nyilédsokkal, amelyekkel nem kellene egyébként kapcsolatba
kertilnitk. Kivadnatos f8leg a blokkoldsgdtld modulszerd testnél
firdssal és gépmunkaval végzett alakitds minimdlisra csdékken-
tése és a hidraulikai utak a legroéviditése, amelyek az dnthetd
fémben a jobb hidraulikai &sszekdttetést biztosit. A sima és
akaddlytalan &atvezetd jardtok lényegében véve nem igényelnek
késSbbi tisztitdst vagy kezelést.

El8sz6r az alacsony olvadaspontu fémbdl az éntéforma alakjat,
vagy az éntéminta magot 6ntik vagy formadzz&k ki, hogy az 1. &bréan

bemutatott szildrd fém 10 O6ntéminta magot hozzak létre. A szilard



fém ontdminta mag készités jellemzd dlatldédban a kildénbdzd alkal-
mazasi terlleteken. Az alacsony olvadaspontl fémeknél a szokésos
dntési technoldgidk kénnyen alaklmazhatdk. A 18 atvezetd
jadratoknak kés8bb akadalytalannak, sima fellletdeknek kell
lennillk és a fellletlk ugy van kialakitva, hogy a 10 éntéminta
mag kuilsé 12 felulete &ramldstechnikailag eldényds legyen.

A taldlmany megvaldsitdsdra, a sima kiUlsé 12 felllet létre-
hozédsdra alkalmas anyag pl. a Cerro Metal Products, Bellefonte,
Pennsylvania székhelyd cég 4ltal elSdllitott Cerrocast mdrkanewvd
otvdzet. A Cerrocast-nak jé elektromos vezetdképessége van, amely
méginkdbb eldsegiti a késGbbi bevonatkészitési eljdrést. A Cerro-
cast 40 % bizmutbdl és 60 % &nbdél készul. Az eljards kdvetkezd
lépése a 10 o6ntédminta mag elektrolitikus vagy elektrolit
nélkili eljdrdssal a nikkellel vald bevonéds.

A 2. &bra a hatékony bevonatkészités érdekében a bevonat-
flird®be meritett 10 &ntéminta magot mutatja be. Az alacsony
olvadésponti fémoétvozetet tartalmazd Cerrocast jé elektromos
vezetSképességld, ez a nikkelbevonat készitésnél a 10 6ntéminta
mag bevonatkészitését ellsegiti.

A 3. &bra nikkelbevonattal elldtott 10 6ntéminta magot
mutatja be. A nikkelbevonatbdél vagy 16 eltdvolithatd magbdl
14 bevonattal el nem latott részek nyulnak ki.

Amint a 4. &bréan lathatd az a fém 10 6ntdéminta mag, amely a
fém 10 6ntdminta magon belldl helyezkedik el, amelyet fel kell
melegiteni, hogy az alacsony olvaddspontu fémdtvdzet a nikkel-
bevonat vagy 16 eltéavolithaté mag belsejébdl eltdvozzon. Fontos,
hogy a 10 o6ntéminta magnak is sima kilsd felllete legyen, hogy

az altala késdbb kialakitdsra keruld 16 eltéavolithatd mag kilsd



12 felllete is sima legyen.

A nikkelbdl készilt 16 eltdvolithatd mag, mely kordbban a
10 6ntdminta magot bevondsédval jétt létre, és a 16 eltavolithatd
mag bels6 19 felulete igen sima. A nikkel bevonat, amely
tulajdonképpen a 16 eltdvolithatd magot képezi, ezutdn (nem
lathatd) ontdszerszam vagy ontSforma (kokilla) Uregébe keriil.

A 16 eltdvolithaté mag 20 nyildsvége vdalaszthatdan
dugéval zarhaté le, hogy megakaddlyozza az olvadt fém vagy
félkemény alakithaté anyagnak a 16 eltavolithatd mag 18 atvezetd
jaratadba vald belépését. Nyilvanvald, hogy a 16 eltdvolithatd
mag egyik 20 nyilasvége vagy a fémtest kilsd felliletén vagy a
fémtest belsejében végzddhet. Barmely esetben a 40 dugd 20
végz8dése megakaddlyozza a megolvasztott fém vagy félkemény
formdzhatd anyag 18 atvezetd jdratba jutdsat.

Masik lehetSség szerint a 16 eltdvolithatd mag 18 atvezetd
jaratdnak egy része, amely a fémtestben végz8dik elzdrt lehet
ugy, hogy az olvasztott fém vagy félkemény alakithaté anyag ne
tudjon behatolni. A lezdrds mar megvaldsul, amikor egy rész 20
végz8dését vagy 18 &tvezetd jaratot (2.4bra) a bevond firddben
elhelyezik. A 20 végz&dés bevondsra keril és a fémoétvdzetbdl
készult 16 eltdvolithatd magot melegitése és eltdavolitdsa utén
egy teljesen bevont végzddés joén létre. Elészdr a 16 eltdvo-
lithaté magot az éntdSliregbe helyezik és epoxi gyantdval vagy
més (4brédn nem mutatott) szerelési mddszerrel dszeszerelik.

A megolvasztott vagy félkemény anyagot tartalmazd éntd
anyagot az éntéliregben helyezik el, hogy kialakitsdk az &ntd
vagy félkemény 30 formdt. Végul az éntd vagy félkemény 30 format

(5.abra) eltavolitjak az ontdszerszambdol vagy ontSformabdl és a



20 végz&désekbdl eltdvolitjak a 40 dugdkat, hogy a 18 atvezetd
jaratok megkdzelithetdk legyenek. Az &éntd vagy félkemény 30 forma
32 hazat alkot, melyben a 18 AtvezetS jaratok sokasdga van. A 18
dtvezetd jaratok mindegyike nikkel 22 bevonattal van hatdrolva. A
18 atvezetd jaratok mindegyike koéril korréziddlld, pordzus jdra-
tok szabad hivelyei wvannak.

Ha a 32 testben a 18 &tvezetd jarat 40 dugdval van lezdrva,
mint a 6. abrén lathatd, az 50 &tvezetés vagy furt jérat elkészi-
tésére furast lehet alkalmazni, amely az Osszekdttetés céljdbdl a
18 atvezetd jarathoz fog nyulni. A firds vagy méds gépi megmun-
kédlés soran a 60 furd az 50 Atvezetést Ggy furja ki, hogy a 18
dtvezetd jérat és a 20 nyildsvég dsszekdttetésbe Kkeril. Hasonld-
képpen ilyen furdsi miveletet lehet haszndlni a korébban bevont
20 nyilasvégek Osszekdttetéseit biztositd jarat kifurasdhoz.

A taldlmdny szerinti eljaréds f6 eldénye a korébbi mddsze-
rekhez képest, hogy az ontd vagy félkemény formézdsokndl tagolt,
kis 18 atvezetd jératokat készit. Az alacsony olvadéspontd anyag-
nak, mint a Cerrocast-nak a haszndlata az 6ntéminta mag anyagdul
olyan magot ad, amely szildrd, amelyet kénnyd elektrolitikusan
bevonni vagy bevonatot késziteni. A bevonatot a bevonatkészités
utdn egyszerd eltédvolitani és az anyag visszanyerhetd vagy Gjra-
hasznosithatd.

A 10 o6ntéminta mag bevondsdra hasznalt nikkel olyan 18
dtvezetd jarat 19 bels8 fellletét nyujtja, amely a £f8 32 test
kidntése kdzben szildrd és stabil és kivald korrdziddlldésadgi. Az
eljaréds olyan 18 &tvezetd jaratokat vagy nyildsokat is készit,
amelyek ké6zel hdld formédjlak, melyek lecsdkkentik a kész éntvény

stlyat. Mésképpen a 16 eltdvolithaté mag kdéré éntdtt vagy forma-



zott 32 testen a termék befejezéséhez minimdlis gépi munkat kell
végezni és kevesebb éntdanyagot kell felhaszndlni.

A gépi munka csdkkentésének eredményeként kevesebb az
GUjrahasznositdsra vard anyagveszteség vagy a 32 test kiala-
kitdsdhoz felhaszndlt anyagmennyiség. A 32 test jellemz8en
készulhet példdul aluminiumbdl; a taldlmény szerinti eljarés
sordn a furéas és gépi megmunkélés kézben keletkezd aluminium
forgacsképz&dés minimdlis. A technika &lldsdnak ismertetésekor
mar emlitésre kerllt, hogy az Uregek kiflré&sdhoz egy nagyobb
Ureggel szomszédos vagy mellette 1év8 Uregek furdsat gyakran
ugy kellett elvégezni, hogy a kiflrt Ureg ne keriljén Osszekdt-
tetésbe a testben 1év8 més nyildsokkal.

Az &tvezetd jératokat kézvetlenil egyméds mellett lehet
kialakitani, egymashoz ké&ézel szorosan lehet 8ket elhelyezni,
melyeket egyébként a technika 4lldsa szerinti ismert eljdrésokkal
kuléndésen nehéz lenne elkésziteni. A 32 testben az egyik nyilés-
tél a mésik nyildsig haladd révid hidraulikai ut eldnyds, mivel
a modulszerd épitéelem testben a hidraulika kdézeg tovadbbitésa és
nyomasterjedése még hatékonyabb.

A taldlmény szerinti eljarést Osszetett Uregek elB8allitéa-
sdra, féleg éntvényeken vagy félkemény formékon bellill, az ipar-
ban szdmos terlleten lehet alkalmazni.

A taldlmany szerinti eljdrds példdul a blokkoldsgatld
fékrendszer f6 modulszerd épitS8elemhdzénak vagy automatikus
elosztdéhazénak 6ntésénél hasznosithatd. Szervomotorhdzak is
kialakithatdk ezzel az eljéréssal. Az (irhajdk és nehéz motoros
gépjarmivek hidraulikus hajtésainak kialakitdsandl is lehet

alkalmazni, valamint &llandé sebességd hajtdsok hdzdnak kiala-



kitdsdhoz lehet haszndlni.

Ezenkivll a taldlmdny szerinti eljdrds alkalmazhatd a
gépjarmimotorok olajvezetd jdratainak és hengerfejének kialaki-
tdsdhoz, hité-kend és tisztitd szivattyuk hazdnak elB8allitdsanal.
Tovdbbd az Grhajdézasban a kisegitd energiaelldtd egység hdzdnak
elkészitéséhez is lehet haszndlni.

Osszegezve, ahol kdévetelmény a bonyolult belsd atvezetd
nyildsok mindségi éntése és ahol kivédnatos a bonyolult belsd

dtvezetd jaratok sima felllete, az ipar terlletén széles kdOrben

lehet hasznositani.



Szabadalmi igénypontok

1. Eljaréds Osszetett Uregek elSdllitésdra, féleg dntvénye-
ken vagy félkemény formakon/30/ bellil, ahol a forma /30/ belse-
jében sima, akaddlytalan &tvezetd jaratok /18/ vannak azzal jel-

lemezve, hogy a kévetkezd eljardsi lépéseket tartalmazza:

a./ az 4ntéminta magot /10/ alacsony olvaddspontu anyagbdl
készitjluk el,

b./ az 6ntéminta magjat /10/ nikkel bevonattal latjuk el,

c./ az &tvezetd jaratokban /18/ 1lév8 éntéminta magot /10/
felhevitjlk és a nikkel bevonatbdl eltdvolithatd magot /16/
képezink,

d./ elhelyezzlk az Uregben a nikkel anyagu eltavolithatd
magot /16/,

e./ bevezetjik az Uregbe a megolvadt anyagot és formazhatd
anyagot és az eltdvolithaté mag /16/ kéril formdt /30/ készi-
tunk.

f./ eltédvolitjuk a formét az uUregb8l, ahol az eltavolithatd
mag /16/ korrozid&dlld bevonatot tartalmaz a formdn /30/ belill az

dtvezetd jdratok /18/ koérul.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdrds &sszetett Uregek
eléadllitasdra azzal jellemezve, hogy az Ontéminta magot /10/
elektrolitikus és/vagy nemelektrolitikus nikkel bevonattal

ladtjuk el.



3. Az 1. igénypont szerinti eljéréds Osszetett Uregek eldal-
litésara azzal jellemezve, hogy az eltdvolithaté mag /16/ nyi-
lédsvégeibe /20/ vdlaszthatdan dugdkat /40/ helyezink, és
amellyel megakadalyozzuk a megolvadt vagy a formdzhaté anyag be-
hatolédsat a nyildsvégegbe /20/ és a hozzdkapcsolt Atvezetd
jédratokba /18/ a megolvad'vagy a formézhatdé anyag nem hatol be a

nyilasvégekbe /20/ és a hozzdkapcsolt &tvezetd jaratokba /18/.

4./ Az 3. igénypont szerinti eljarads Osszetett lregek eldal-
litésdra azzal jellemezve, hogy a forméba /30/ furéssal &tveze-
tést /50/ készitunk és az Atvezetés /50/ keresztll megy a dugdn
/40/, majd kifurjuk a forméban /30/ a dugdt /40/ ezutdn dssze-
ké6tjuk a kordbban dugdval /40/ zart nyildsvéget /20/ az atveze-

téssel /50/.

5./ Az 1. igénypont szerinti eljdrds dsszetett lUregek
elédllitésara azzal jellemezve, hogy alacsony olvaddspontl anya-

got, elénydsen 40% bizmutot és 60% 6nt haszndlunk.

6./ Az 1. igénypont szerinti eljdrds d&sszetett Uregek
el6allitdsara azzal jellemezve, hogy alacsony olvaddsponti és jé

elektomos vezetdképességli anyagot haszndlunk.

7./ Az 1. igénypont szerinti eljdrds &sszetett Uregek
elédllitdsara azzal jellemezve, hogy a formdban /30/ az atvezetd
jarat /18/ végz8dését /20/ az dntdminta mag /10/ bevonasakor

bevonjuk.



8./ Az 1. igénypont szerinti eljarés d&sszetett Uregek
elé4dllitdsdra azzal jellemezve, hogy a formdban /30/ az &tve-
zetés /50/ farasdt Ugy végezzlk el, ugy hogy a kifdurt atvezetés

/50/ athaladjon az &tvezetd jérat /18/ végz8désén /20/.

9./ Az 1. igénypont. szerinti eljdrés dsszetett Uregek
elbdllitdsdra azzal jellemezve, hogy a formadban /30/ sima és

akaddlymentes atvezetd jdratokat /18/ készitink.

10./ Az 1. igénypont szerinti eljaréds désszetett Uregek
eléallitédsdra azzal jellemezve, hogy az &atvezetd jaratok /18/
korrdziddlld nikkel bevonatot /22/ tartalmaznak és a bevonat

/22/ a formdban /30/ helyezkedik el.

A meghatalmazott:
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