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Przedmiotem wynalazku jest zsuwniowy sposéb
ladowania urobku lub materialéw sypkich oraz ta-
‘dowarka do stosowania tego sposobu.

Znany sposéb ladowania urobku polega na wyko-
rzystaniu naturalnego spadku po réwni pochytej
przy istniejgcej réznicy wzniesien miedzy miejscem
tadowania a naczyniem czy $rodkiem odstawy, kté-
ry chcemy zatadowaé. Wykorzystanie tej zasady
opartej o sile cigzenia jest znane na przyklad w gor-
nictwie przy ladowaniu urobku w wyrobisku o du-
zym nachyleniu, w ktérym urobek stacza si¢ lub
zsuwa i samoczynnie laduje na S$rodki odstawy.
Réwniez znany jest sposéb tak zwanego samozata-
dowania urobku odstrzelonego na przykryty prze-
noénik zgrzeblowy podczas zdejmowania blach oslo-
nowych, przy czym w sposobie tym zaladowuje sig
nieraz znaczny procent tego urobku, jednakze pro-
ces ladowania prowadzi sie tylko do naturalnego
kata zsypu, ktory zazwyczaj wynosi okolo 45°. Naj-
czeéciej stosowane zsuwnie, dzialajace na tej za-
sadzie, stanowig zazwyczaj konicowy odcinek drogi
urobku lub materiatéw czyli tak zwane zaladownie.
Ta sama zasada wykorzystana jest w bunkrach lub
zbiornikach materialéw, w ktérych magazynowany
jest urobek lub materiat w zbiornikach, w ktérych
$éciany maja nachylenie wieksze niz naturalny kat
stoku dla danego typu materiatu.

Znane te sposoby ladowania urobku lub materia-
16w sypkich, oraz urzadzenia do stosowania tych
sposob6w, aczkolwiek bardzo proste i ekonomiczne
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maja jednakze jedng zasadniczg wspdélng wade, ze
nie moga by¢ wykorzystane do ladowania urobku
czy materiatu znajdujgcego sie ponizej linii natural-
nego stoku. -

Celem wynalazku jest rozwigzanie zagadnienia
ladowania urobku lub materiatéw, znajdujgcych sie
ponizej linii naturalnego stoku czyli opracowanie
zsuwniowego sposobu ladowania oraz tadowarki do
stosowania tego sposobu. Cel ten osigga sie, wedlug
wynalazku, przez wykonanie w caliZznie mineratu
uzytecznego lub w spagu pod tg calizng wrebu, do
ktorego wsuwa sie plaskie i elastyczne elementy
ladujgce, korzystnie wykonane w formie plachty,
nastepnie wykonuje sie robote strzalowa w przod-
ku, a na koniec taduje sie ulozony na ptachtach uro-
bek przez podniesienie jednego brzegu tych placht
do kata powyzej naturalnego stoku urobku i nada-
nie temu urobkowi ruchu zsuwniowego w kierunku
Srodka odstawy. Dla ladowania materiatéw sypkich
wystarczy podlozyé elastyczne i plaskie elementy
tadujace na podloze magazynu przed nasypaniem
materiatéw do tych magazynéw a nastepnie ladowaé
material przez podniesienie tych elementéw ladu-
jacych do kata zsypu tak, aby ten materiat zsuwal
sie do naczynia, ktére chcemy zaladowaé.

Ladowarka do stosowania zsuwniowego sposobu
ladowania, wedlug wynalazku, sklada sie z potrzeb-
nej liczby elastycznych placht ulozonych we wrebie
kolo siebie lub czeSciowo na zaklad wzdluz $rodka
odstawy i jednym brzegiem przymocowanych do
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tego Srodka odstawy, a drugim brzegiem przycze-
pione do urzadzenia stuzgcego do podnoszenia brze-
gu tych placht do kata wyzszego od kata natural-
nego stoku urobku. Elastyczne i plaskie elementy
tadujgce, korzystnie w formie placht wykonane sg
korzystnie z siatki z widkien sztucznych uszczelnio-
nych od spodu tkaning z tego samego tworzywa.

Urzadzenie do podnoszenia placht sklada sie
z liny, wielokrgzka, werbla wiertniczego, zawieszo-
nych na kotwi lub kotwiach albo na innych ele-
mentach obudowy gérniczej oraz ciggnika lub koto-
wrotu jako zrodia sily napedowej dla liny. W wy-
padku ladowania materialéw sypkich ladowarka
sklada sie z takich samych ptacht o ksztalcie i roz-
miarach: i ulozeniu ‘dobranych do wielkoSci i ksztat-
tu powierzchni magazynowej, potozonych wprost na
podlozu magazynowym przed nasypaniem na to
podioze matériatéw, oraz z urzadzenia ciggnacego,
najkorzyé.tﬁiej W, postaci zurawika pojezdnego.

Zaleta rozwigzania, wedlug wynalazku, jest to,
ze urobek zaladowany jest bez udzialu skompliko-
wanych, ciezkich i kosztownych maszyn, przy wy-
korzystaniu prostego i skutecznego sposobu zsuw-
niowego ladowania urobku. Spos6b ladowania,
zgodnie z wynalazkiem, ma te podstawowg zaletg,
ze nie powoduje kruszenia urobku, co w wypadku
wegla energetycznego ma duze znaczenie ekono-
miczne. Praca z ladowarks, wedlug wynalazku, jest
latwa i bezpieczna, a przemieszczanie ladowarki
w czasie przekladki przeno$nika w nowe pole ro-
bocze mato praco- i czasochlonne. W wypadku za-
stosowania sposobu i tadowarki zsuwnicwej do za-
ladunku materialéw sypkich zalety nowego rozwig-
zania sg tez oczywiste.

Spos6b i tadowarka w przykladowym wykonaniu
dla goérnictwa podziemnego pokazane zostaly na
rysunku, na ktérym-fig. 1 — przedstawia przekréj
pionowy przez wyrobisko goérnicze oraz ladowarke
w widoku z boku z czeSciowym przekrojem po linii
B—B zaznaczonej na fig. 2 przed robotg strzalows,
fig. 2 — widok tadowarki z gory i przekréj poziomy
przez wyrobisko goérnicze po linii A—A zaznaczonej
na fig. 1 przed robotg strzalowg, fig. 3 przedstawia
ladowarke w czasie pracy na przekroju pionowym
przez wyrobisko goérnicze, fig. 4 — ladowarke w cza-
sie pracy w rzucie poziomym w przekroju przez
wyrobisko gérnicze po linii C—C, zaznaczonej na
fig. 3, fig. 5 — fragment ptachty Z, zaznaczony na
fig. 2, fig. 6 — przekrdj przez fragment ptachty Z
po linii D—D zaznaczonej na fig. 5, fig. 7 — piers-
cien uchwytowy, fig. 8 — ladowarke w rzucie pio-
nowym w zastosowaniu do ladowania materiatéw
na powierzchni.

Spos6b ladowania wedlug”wynalazku, polega na
tym ze najpierw w polu roboczym 1 wzdiluz przodka
i pod jego ociosem 2 uklada sie na spagu 3 prze-
no$nik przodkowy 4 przykryty ostonami 5 i zaopa-
trzony w zastawki 6 i 7, a nastepnie w caliZnie
mineralu uzytecznego 9 lub w spagu 3 wykonuje
sie¢ wrab 10 na gleboko$é zabioru 11, a potem do
wrebu 10 wsuwa sie elastyczne i plaskie elementy
tadujace 12 korzystnie w formie prostokatnych
placht az do dna 13 wrebu 10, poczym przeprowa-
dza sie urabianie calizny przy pomocy roboty
strzalowej, a na koncu zladowuje sie spietrzony na
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ptachtach 12 urobek 12a przez podniesienie znajdu-
jacego sie przy nowej caliznie 14 brzegu elementu
ladujacego 12 do kata 15 wiekszego od kata zsypu,
przyczym urobek 12a zsuwajac sie po elemencie 12
wpada na odkryty przenoénik 4 i jest odtranspor-
towany na dalsze $rodki odstawy.

Spos6b tadowania materiat6éw na powierzchni po-
lega na tym, ze najpierw na podlozu magazynowym
33 uklada sie elementy tadujace 34, a nastepnie na
te elementy nasypuje sie pryzme magazynowanego
materiatu 35. Gdy zachodzi konieczno$é zaladowa-
nia materialu 35 do $rodka odstawy, na przyktad

do woza 36, znajdujgcego sie w wykopie 37, to pod- -

nosi sie elementy tadujgce 34 do goéry, do kata na-
chylenia 38, przy czym material 35 podniesiony do
pvozycji 39 oznaczony linig przerywang zsypujemy
stopniowo z elementu ladujgcego 34 znajdujgcego
si¢ W pozycji 34a i oznaczonego linig przerywang —
do woza 36 przy czym podnosimy elementy tadujgce
34 do pozycji 34a za pomoca olinkowania 40 i zura-
wia pojazdowego 41, poruszajacego si¢ po podiozu
42, korzystnie po drugiej stronie wykopu 37.

Ladowarka do stosowania sposobu, wediug wy-
nalazku, stanowi dodatkowe wyposazenie znanege,
ulozonego w polu roboczym 1 i przy ociosie 2 na
spagu 3 przeno$nika przodkowego 4 przykrytego
blachami ostonowymi 5 i zaopatrzonego w zastawki
sztywne 6 i znane zastawki sieciowe 7 od strony
podsadzanej przestrzeni 8.

tadowarke zsuwniowg stanowig wsuniete do wy-
konanego w caliznie 9 lub w spagu 3 wrebu 10 ela-
styczne elementy ladujgce 12, korzystnie w formie
prostokatnej plachty o szeroko$ci réwnej zabiorowi
11 i dowolnej ditugosdci, korzystnie 2 do 3 metrow.
Wsuniete az do dna 13 wrebu 10 pod nowy ocios 14
elementy ladujace 12 sg wykonane z siatki:sznur-
kowej 16 i przymocowanego do jej spodu plétna 17,
wykonanego z tego samego elastycznego i wytrzy-
malego tworzywa co siatka sznurkowa 16, przy
czym te elementy tadujace 12, wykonane korzystnie
w postaci prostokatnej lub kwadratowej ptlachty
posiadajg olinkowanie obwodowe 18 i przekatne 19
oraz ciggla linkowe 20 z petlami 21, wypfowadzone
z wrebu 10 i ulozone przed strzalami na blachach
oslonowych 5 przeno$nika 4. Elementy adujgce 12
sg przymocowane do przeno$nika 4 za pomocg ha-
czykéw 22. Ladowarka posiada urzgdzenie do pod-
noszenia ptacht 12, skladajace sie z wielokrgzka 23,
zawieszonego za poSrednictwem werbla 24 na prze-
no$nych kotwiach 25, umocowanych w stropie 26
oraz napedu 27, napedzajgcego line 28, ktéra jest
przewieszona przez wielokrgzek 23 i zakonczona
hakiem 29 z pierscieniem uchwytowym 380. Pier$-
cien uchwytowy 30, stuzacy do uchwycenia petel 21
ciegiet linkowych 20 jest dzielony przecieciem 31,
ktére zamyka sie tulejowym zamkiem 32.

Dzialanie ladowarki jest nastepujgce.

W polu roboczym 1 przy ociosie 2 utozony jest
na spggu 3 znany przeno$nik 4, wyposazony w bla-
chy oslonowe 5, zastawki sztywne 6 i zastawki sie-
ciowe 7 od strony wybranej przestrzeni 8. W ca-
liznie mineralu uzytecznego 9 lub w spagu 3,
zwlaszcza jeSli ten spag stanowi piasek podsadz-
kowy, wykonuje sie wrab 10 na calg glebokosé za-
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bioru 11, przy czym do tego wrebu 10 wsuwa sig
elementy ladujgce 12 az do dna wrebu 13, stano-
wigcego nowy ocios przodka 14. Flementy ladujace
12 uklada sie wzdituz przodka jeden obok drugiego
lub czeSciowo na zaklad w szczelinie wrebowej 10
i wyprowadza sie ciegla linkowe 20 ukladajgc je
na blachach oslonowych 5 przenosnika 4 tak aby
w czasie odkrywania tych blach réwniez petle 21
ciegiel 20 byly udostepnione. Brzegi elementow ta-
dujacych 12 mocuje sie nastepnie do przenosnika 4
za pomocg haczykéw 22. Teraz nastepuje urabianie
calizny za pomoca materialéw wybuchowych i spie-
trzenie urobku czeSciowo nad przenoénikiem 4
wskutek dzialania zastawek 6 i 7 a czeSciowo nad
elementami ladujgcymi 12.

Po odstrzale gérnicy najpierw zaladowujg uro-
bek spietrzony nad przeno$nikiem 4 przez stopniowe
odkrywanie blach ostonowych 5. W czasie tej czyn-
no$ci zostaja réwniez odsloniete petle 21 ciegiel
linkowych 20. Po odkryciu ciggiel linkowych 20 dla
jednego lub kilku elementéw ladujacych 12 —
przystepuje sie do ladowania urobku lezgcego na
tych elementach, co wykonuje sie w ten sposéb,
ze na pierécien uchwytowy 30 naklada sie petle 21
ciegiet linkowych 20, nalezacych do jednego ele-
mentu a nastepnie pier§ciefi ten po zamknieciu go
zamkiem tulejowym 32, naklada sie na hak 29
liny 28, przerzuconej przez wielokrazek 23, zawie-
szony na kotwiach 25 u stropu 26 lub na innej obu-
dowie i umocowanej drugim konicem do ciagnika 27.
Przez uruchomienie ciggnika lub kotowrotu 27 pod-
nosi sie element tadujacy 12 o kat 15 wigkszy od
kata naturalnego zsypu co powoduje zsuwanie sie
stopniowo urobku 12a na przeno$nik przodkowy 4.
Teraz przystepuje sie do ladowania urobku lezgcego
na kolejnym elemencie ladujgcym 12, idgc od glo-
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Po zaladowaniu caloSci urobku dokonuje sie prze-
kladke przeno$nika 4 pod nowy ocios 14 celem roz-
poczecia nowego cyklu pracy.

Przedstawiony przyklad zastosowania sposobu la-
dowania i ladowarki nie wyczerpuje wszystkich
mozliwo$ci wykorzystania tego rozwigzania w prze-
myslowej praktyce. Przy zaladunku na przyklad
materialéw sypkich na powierzchni zmianie ulegaja

. takie elementy jak spos6éb zawieszania liny cigg-

nacej 28 i urzadzenie ciggngce 27, ktére tu mozna
zastapié zurawikiem pojezdnym 41, jednakze istota
rozwigzania pozostaje nie zmieniona. Ukladanie ele-
mentéw ladujgcych 34 w tym przykladzie odbywa
sie wprost na podlozu magazynowym 33 przed na-
sypaniem urobku 35 na to podtoze. L.adowanie pryz-
my materiatu 35 do woza 36, znajdujgcego sie w
wykopie 37 przeprowadza sie przez podniesienie ele-
mentu tadujgcego 34 do polozenia 34a oznaczonego
na rysunku linig przerywang o kat 38 tak ze ma-
teriat 35, podniesiony do pozycji 39 za ciegla 40
stopniowo zsypuje sie do woza 36.
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Zastrzezenia patenfowe

1. Zsuwniowy sposéb ladowania urobku lub ma-
teriatéw sypkich, polegajacy na zsuwaniu lub sta-
czaniu znamienny tym, Ze na spagu pola roboczego,
w szczelinie wrebowej lub na podtozu magazyno-
wym uklada sie plaskie, elastyczne elementy ladu-
jace, potem urabia sie calizne mineratu uzytecznego
robota strzalows i spietrza urobek na tych elemen-
tach tadujacych, lub nasypuje si¢ material sypki na
przykryte elementami ladujacymi pbdloie magazy-
nowe, a nastepnie podnosi si¢ jednostronnie ptaskie
elementy ladujgce do kata wiekszego od kata zsypu
wlasciwego dla danego rodzaju urobku lub mate-
rialu sypkiego, a w koficu laduje si¢ urobek lub
material stopniowo przez stopniowe powigkszanie
kata zsypu az do zupelnego opréznienia elementéw
ladujacych.

2. Padowarka do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienna tym, ze sklada sie z szeregu

-ulozonych obok siebie plaskich i elastycznych ele-

mentéw ladujgcych, wyksztatconych korzystnie w
formie prostokatnych placht oraz z urzadzenia do
podnoszenia tych ptacht.

3. Ladowarka wedlug zastrz. 2 znamienna tym, ze
plaski i elastyczny element ladujacy (12) wyksztai-
cony korzystnie w formie prostokatnej plachty,
przymocowanej jednym brzegiem do przeno$nika (4}
za pomocg haczykéw (22) wykonany jest z siatki
(16) z przymocowanym pod spodem piétnem (17),
posiada olinkowanie obwodowe (18) i przekatne (19)
oraz ciegla linkowe (20) z petlami (21).

4. Ladowarka wedlug zastrz. 2 i 3 znamienna tym,
ze posiada urzgdzenie do podnoszenia elementow
tadujacych (12) skladajgce sie z milokrazka (23),
zawieszonego za poSrednictwem werbla (24) na
przeno$nych kotwiach (25) umocowanych w stropie
(26) lub na innych elementach obudowy goérniczej,
napedu (27) oraz z liny (28) przewieszonej przez
wielokrazek (23) i zakonczonej hakiem (29), na kto-
rym zalozony jest pierScien uchwytowy (30) stuzacy
do uchwycenia petel (21) ciegiet linkowych (20),
nalezgcych do ptaskich elementéw tadujacych (12).

5. Ladowarka wedlug zastrz. 2—4 znamienna tym:,
ze pierScien uchwytowy (30), zalozony na hak (29)
liny (28), a stuzacy do uchwycenia petel (21) ciggiet
linkowych (20), posiada przeciecie (31) zamykane
tulejowym zamkiem (32). »

6. Odmiana ladowarki wedlug zastrz. 2—5, stuzg-

ca do ladowania materialéw na powierzchni zna-

mienna tym, ze sklada sie z elementéw ladujgcych
(34) ulozonych na podilozu magazynowym (33), na
ktérym magazynuje sie materiat (35), ze §rodka od-
stawy, na przyklad woza (36) umieszczonego w wy-
kopie (37), oraz urzgdzenia do podnoszenia elemen-
tow tadujacych (34) za pomocg ciegiet linkowych
(40) i posiadajacego line (28) napedzang zurawikiem -
pojezdnym (41), poruszajacym sie po utwardzonym
podiozu (42) z drugiej strony wykopu (37) i $rodka
odstawy (36).
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