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Esilld olevan keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-

osassa mainitunlainen valssi.

DE-PS:n 11 93 792 mukaisessa valssissa on paine-elementit muodostettu
mdntd/svlinteriyksikdiksi, joiden svlinteri on muodostettu porauksena
poikittaispddhdn. Jos mdntd&n kohdistetaan nestemdiselld vdliaineclla
painetta, ja se siten siirtd& voimaa poikittaispddstd poikittaisessa
suunnassa ontelovalssin sisdpinnalle, poikittaispdd taipuu. Mdnnin
taytyy voida seurata tatd taipumaa ja siten suorittaa maksimaalista

taipuma-arvoa vastaava isku.

Sdanndnmukaisesti pitdisi ménndn ohjauspituuden olla ainakin 1,5

kertaa sen l&dpimitta, jotta varmasti poistettaisiin minndn keikahtamis-
tai juuttumismahdollisuus ohjainporauksessa. Huomioonottaen t3min
mitoitussddnndén ja midntd/svlinterisyksikén viElttidmdttdmEn iskuliikkeen,
tdmdn pituus on mitd melkoisin sellaisessa kdvtt&tapauksessa kuin
DE-PS:ssa 11 93 792 mdaritell&dsn. Siispd tarvitaankin oikein svvi
leikkaus poikittaispddhdn, joka heikentdd poikittaisp&dn poikkileik-
kausta ja siten sen vastusmomenttia. T&ten taas rajoitetaan pubeena

olevanlaisiin valsseihin kohdistettavaa linjapainetta.
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Keksinndn tehtivini on aikaansaada patenttivaatimuksen 1 johdanto-
osan kaltainen laite niin, ettid paine-elementin tietyn mittaiselle

iskulle tarvitaan matalampi rakennekorkeus.

Timi tehtivi ratkaistaan keksinndén mukaisesti patenttivaatimuksen
1 tunnusmerkkiosan mukaisesti.

Periaatteena on viahentdi midnndn lipimittaa vastaavan vahdisemmdn
ohjainpituuden aikaansaamiseksi. Suuri mdntd jaetaan moniksi
pieniksi puikkominniksi, joilla kullakin on ohjaimensa reikdlevyn
rei'issd. Ohjaimen tarvitsee yksittdisen puikkomd@nndn vdhdisen
lipimitan vuoksi olla vain suhteellisen lyhyt samalla, kun isku voi
olla reikiilevyn tai kotelon vastaavan mitoituksen ansiosta varsin
suuri, Reikilevyn takana oleva vidli toimii paineistusnesteen jaka-
miseksi. Reikdlevy on peitetty tiiviisti rei'itykselld, joissa on
kussakin puikkomint#d, joka on kotelon sis#ssid olevan painevdliaineen
vaikutuksen alaisena. Kiytettdvd voima vastaa puikkomd&ntien ldpi-
mittojen summaa. Lis#detuna tulee tietty tasoitusvalmius siind, ettd
vastinpintojen, joihin puikkominnit kohdistavat painetta, ei tar-
vitse olla samansuuntaisia reikilevyyn nihden, joten saadaan tasai-
nen (vaikkakin pisteittdinen) paineisku.

Patenttivaatimus 2 ilmaisee valssin rakenteellisia ominaisuuksia
enemmin ja yksildllisemmin.

Puikkominnit vaikuttavat paine-elimeen, joka on ulkomuodoltaan sovi-
tettu ontelovalssin sisipintaan ja silidetty asemaansa itsetoimi-
vaksi. Ohjain pitdi paine-elinti tissd asemassa pydrivdn ontelo-
valssin mukaantempaamiskykyd vastustaen. Ohjaimen ei tarvitse olla
tarkka. Paine-elinhin on ontelovalssin sisidpintaa vasten nojates-
saan suuresti rajoitettu liikevapaudeltaan. Tdytyy vain estdd
paine-elimen kulku kehdn suunnassa.

Esimerkinomainen sovellutusmuoto t#llaisesta ohjaimesta on esi-
tetty vaatimuksessa 3.

Keksinndn suoritusesimerkkeji esitetddn kuvioissa, joissa:
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Ruvio 1 esittda poikkileikkausta valssista, jossa on keksinnén
mukainen paine-elementti.

Ruvio 2 esittdi osittaiskuvantoa linjaa II-II pitkin, jolloin
ontelovalssi on jatetty pois ja paine-elementti on ympyrén

muotoinen.
Kuvio 3 esittii vastaavana kuvantona suorakulmaista paine-elementtid.

Kuvion 1 mukainen valssi 10 ympdrdi paikoillaan olevaa poikittais-
padta 1 sekd sitid ympdrSivid ja sitd kiert3dvad ontelovalssia 2, joka
muodostaa valssin tydpinnan., Poikittaispid3 1 ulottuu ontelovalssin 2
lipi ja on laakeroitu siitd ulkonevista pdistddn valssitelineeseen.
Ontelovalssi 2 voidaan laakeroida pdistiin laakereilla poikittais-
pddlle 1 tai myds vapaasti ja vain vield kuvaamattoman paine-elimen
avulla tukea poikittaispddhan 1.

valssin 10 toimintapuoli on kuvion 1 mukaan alapuoli. Tdlle puolelle
on poikittaispddn 1 pitkittidissuuntaan jirjestetty perdttaisia leik-
kauksia 3, joiden lipileikkaus on rengasmainen ja jotka on muodos-
tettu vastaanotinporauksiksi, joiden pohja 4 on tasainen., Leikkauk-
seen 3 on jarjestetty kokonaisuudessaan viitenumerolla 5 kuvattu
paine-elementti, johon kuuluu maljamainen pohjallaan leikkauksen 3
pohjaan 4 nojaava kotelo-osa 6 sekd maljamaisen kotelo-osan 6 valssin
10 kdyttdpuolelta sulkeva reikdlevy 7. Reikdlevyn 7 takapuolella 8 on
vidli 9 maljamaisen kotelo-osan 6 pohjaan. Vdlitila 11 muodostaa pai-
netiiviin kammion. Maljamaiseen kotelo-osaan 6 kuuluu takapuolella
kierreuloke 12, jolla se on ruuvattu poikittaispddn 1 kierrereikadn.
Kierreulokkeen kanavan 13 ja johtimen 14 vdlitykselld tila 11 on
yhteydess3d painenesteen tulojohtoon 13, joka on sijoitettu poikit-

taspddn 1 ulkopuolelle sen ja ontelovalssin 2 sisdpinnan vdliin.

Reik#dlevyssd 7 on tasaisesti koko sen pinnalla tiiviisti vierekkdin
jaettuna reidt 16, joihin puikkomdnndt 17 voidaan siirtda. Puikko-
mannit 17 ovat rei'issd 16 tiivistetyt painevdliaineen painetta vas-
taan. Reikdlevy 7 on niin paksu, etti se vastaa vihint#4n 1,5-~kertai-
sesti puikkomintien paksuutta niin, ettd ndilld on reikdlevyssa moit-
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teeton ohjaus. Puikkom&nndt 17 ovat kammiossa 9 olevan nainenesteen
paineen alaisia, joka neste painaa niitd alaspdin reikdlevystd 7 paine-
elintd 18 vastaan, mikd elin on muodostettu suoritusesimerkissd ontelo-
valssin 2 sisdpintaan sovitetuksi liukukengdksi. Ontelovalssin 2
sisdpinnalta paine-elimen 18 ja ontelovalssin 2 sisdpinnan vdliseen
rakoon syntyy jadrjestetyn voitelunesteen ansiosta ontelovalssin 2
riittdvidlla kierrosnopeudella kestdvd voitelukalvo, jonka vdlitvkselld
paine-elin 18 lepdd ontelovalssin 2 sisdpintaa vasten ja jonka kautta

se siirtad voimaa ontelovalssin 2 sisdpinnalle.

Suoritusesimerkissd on paine-elimelle 18 jdrjestetty holkista 19 muo-
dostuva ohjain, joka kiinnittyy paine-elimeen ja ymndrdi maljamaista
kotelo-osaa 6 vdlvksellisesti. My®s leikkauksen 3 vmpdrysseindmddn on
vdlystd. Holkki 19 ei voi siis tarkertua taittumalla tai juuttumalla,
mutta se pitdd paine-elimen 18 paikoillaan vasten kiertdvin ontelovals-
sin 2 mukaanottovoimia. Paine-elimen 18 vdh#disilld siirtymisilld ei

ole mitddn merkitystd. Puikkom8nndt 17 voivat ilman muuta seurata
sellaista siirtymdd ja sdilyttdd joka tapauksessa tasaisen paineen-

jakautumansa.

Paine~elementin 5 aikaansaama voima syntyy painenesteen naineesta ja
puikkomdntien 17 kokonaispinnasta. Puikkomdntien 17 jakautuminen reikd-
levylle 7 on sindnsd vapaamuotoinen. Kuitenkin on huolehdittava siitd,
ettd reikdlevy 7 kestdi sisdistd painetta ilman oleellisia muodonmuu-

toksia.

Kun kuvioiden 1 ja 2 suoritusesimerkkien mukainen reikdlevy 7 on py&-
red, tulee kyseeseen myds reikdlevyn 20 pitkittaismuotoilu, kuten se
esitetddn kuviossa 3. '‘Sellainen taite voi ulottua pitemmdn matkaa

poikittaispddlle 1 tai jopa sen koko pituudelle.

Paine-elimen 18 pelkdn woiteluainekalvotuennan sijasta voidaan kayt-
t34 myds osaksi hvdrostaattista laakerointia, kuten kuviossa 1 on kat-
koviivoin esitetty. Paine-elimessd 18 on siten ontelovalssin 2 sisd-
seindmdd vasten kddnnetylld puolellaan tasainen kammio 21, johon paine-
elimen 18 poraus 22 pd&ttyy. Porauksen 22 kanssa on yhteydessd vhteen
puikkoméntaan tehty poraus niin, ettd paineneste voi siirtyd tilasta

11 tasaiseen kammioon 21. Kyseisten puikkomdntien 17 ja paine-elimen

18 vdlinen siirtymdpaikka on tiivistetty tdssd esittdmdttémdlla omi-

naisella tavalla vuotoja vastaan.



67254

Patenttivaatimukset

1. Valssi paperisten, tekstiilisten, muovisten ja vastaavien
tavararainojen painekdsittelemiseksi, johon kuuluu ymparykselt&ddn
tietynlainen ja valssin tydpinnan muodostava ontelovalssi (2) seka
sen ldpi pituussuunnassa kulkeva, koko pituudeltaan ympariinsa
vidlimatkan pid&ssi ontelovalssista (2) oleva, muutoin sen sis&llén
tdyttivd paikoillaan oleva poikittaispdd (1) ja johon on jarjestetty
vadhintdan yksi paineistetulla nestemdiselld vidliaineella kdytet-
tidvissid oleva paine-elementti (5), joka kdsittdd painetta kestavan
painevidliaineeseen liitett3vin kotelon (6, 7) ja joka toisaalta
tukeutuu poikittaispddhdn (1) ja toisaalta vaikuttaa paine-elimen
(18) vdlitykselld ontelovalssin (2) sisdpintaan, tunnettu
siitd, ettid kotelon (6, 7) yksi seinidmd on muodostettu reikalevyksi
(7), jossa on ldpikulkevat reidt (16) ja jonka paksuus on ainakin
1,5 kertaa reikien lipimitta, jolla on etdisyys (9) kotelon (6, 7)
sisustaa vastapddti olevasta seindmistd ja jonka rei'issad (16)

voidaan siirtdd puikkomdntii (17).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen valssi, tunne¢t¢tu siitsd,
ettd kotelo (6, 7) on muodostettu lieridmidiseksi ja on jarjestetty
kohti paine-elintd (18) olevine reikdlevyineen (7) poikittais-
pddhdn (1), ettd puikkominndt (17) tarttuvat paine-elimeen (18)

ja ettd paine-elin (18) on ohjattu poikittaispddssid (1) ainakin
ontelovalssin (2) kiertosuunnassa.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen valssi, tunnettu siiti,
ettd ohjaimena on poikittaispiddhdn (1) tai paine-elimeen (18)
kiinnitetty, paine-elementtid (5) ympardiva, kulloinkin toisten
osien aukkoihin vilyksellisesti tarttuva holkki (19).



67254

Patentkrav

1. Vals fdr tryckbehandling av godsbanor av papper, textil, plast
och dylika, vilken uppvisar en valsens arbetsyta bildande hdlvals
(2) med bestidmd omkrets och ett genom denna i lingsriktning gdende,
dver hela sin lingd med mellanrum frin hdlvalsen (2) liggande,
annars dess inre fyllande, p3 platsen liggande tvdrhuvud (1), och

i vilken ir anordnat Atminstone ett medels flytande medium driv-
bart tryckelement (5), som uppvisar ett tryckbestdende med tryck-
mediet f6renbart hus (6, 7) och som & ena sidan ar stott mot
tvarhuvudet (1) och & andra sidan verkar pd hdlvalsens (2) innanyta
medels ett tryckorgan (18), k @ nne t ec knad darav, att
husets (6, 7) ena vigg &r bildad till en halplat (7), som uppvisar
genomgiende hdl (16) och vars tjockhet Ar &tminstone 1,5 gdnger
hilens diameter, som uppvisar ett mellanrum (9) frdn vdggen motsatt
husets (6, 7) inre och i vars hal (16) stiftkolvar (17) kan
forflyttas.

2. Valsen enligt patentkravet 1, k@& nnetecknad dirav,
att huset (6, 7) ar bildat cylindriskt och anordnat i tvarhuvudet
(1) med sin hilplit (7) mot tryckorganet (18), att stiftkolvarna
(17) griper pA tryckorganet (18) och att tryckorganet (18) dr styrt
i tvirhuvudet (1) &tminstone i hilvalsens (2) rotationsriktning.

3. Valsen enligt patentkravet 2, k & nnetecknad dirav,
att som styraren dr en i tvarhuvudet (1) eller i tryckorganet (18)
fast, tryckelement (5) omgivande, med mellanrumm i de andra
delarnas dppningar gripande holk (19).
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