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DESCRIPCION
Conector eléctrico angular

La invencién se refiere a un conector eléctrico angular para montarlo sobre una carcasa de un grupo funcional, con una
carcasa angular del conector y una base de brida, teniendo la carcasa del conector un brazo de conexién para un
conector eléctrico, asi como un brazo de unién para la base de brida y teniendo la base de brida una brida de fijacién
para la carcasa del grupo funcional, asi como un casquillo de alojamiento para el brazo de unién y el brazo de unién
atraviesa al menos el casquillo de alojamiento, sobresale de la brida de fijacién con un segmento libre extremo del brazo
y esté fijado a la base de la brida tal que puede girar en la direccion periférica y esta dispuesta al menos una junta con
forma anular entre el casquillo de alojamiento y el brazo de unién, asi como un elemento de junta con forma anular esta
montado en el lado frontal en la brida de fijaciéon en un lado de apoyo asociado a la carcasa del grupo funcional.

Se conocen conectores eléctricos angulares de la clase citada al principio por el estado de la técnica en diversas
formas de realizacion. Remitimos a modo de ejemplo al documento EP 3 089 284 Af1.

El documento EP 3 089 284 A1 da a conocer un conector angular de tipo genérico con una carcasa angular del
conector y con un casquillo de brida, que rodea por el lado del contorno la carcasa del conector en la zona de un primer
segmento de la carcasa del conector, estando fijado el casquillo de la brida, mediante un dispositivo de retencion axial
que actua en la direccién de un eje longitudinal del primer segmento de la carcasa del conector al primer segmento de
carcasa del conector y el dispositivo de retencion axial tiene un tope radial, que se extiende desde un lado interior del
casquillo de brida en la direcciébn de un lado exterior del primer segmento de carcasa del conector y tiene un
contrasoporte, que esta en conexidn operativa con el primer segmento de carcasa del conector, para la fijacion mutua
de la posicion axial. Entonces tiene el dispositivo de retencion axial un elemento de resorte, que esta dispuesto en un
espacio intermedio entre el lado interior del casquillo de la brida y un lado exterior del primer segmento de la carcasa del
conector y que genera una fuerza elastica axial, teniendo el contrasoporte un anillo de enclavamiento, que esta
enclavado con un dispositivo de enclavamiento en una ranura de enclavamiento en el lado exterior del primer segmento
de la carcasa del conector. En el espacio intermedio esta dispuesto ademas un anillo de junta, con preferencia un anillo
toroidal, que impermeabiliza el intersticio anular entre el lado interior del casquillo de la brida y el lado exterior del primer
segmento de la carcasa del conector. Ademas tiene el casquillo de la brida en un extremo del lado posterior del conector
angular una ranura de alojamiento abierta hacia atrds para una junta, estando limitada la ranura de alojamiento con un
nervio de la ranura radialmente interior, que esta configurado a ras axialmente con el lado interior del casquillo de la
brida que limita el espacio intermedio.

La carcasa del conector y el casquillo de la brida estan entonces fabricados usualmente de metal. El conector angular
se utiliza por ejemplo como conector de conexiéon para motores eléctricos y estd embridado a la carcasa del motor. Al
girar la carcasa del conector en angulo al montarla en la carcasa del motor o debido a vibraciones durante el
funcionamiento del motor, puede producirse una abrasidon metalica, que puede llegar directamente al interior del motor y
puede originar perturbaciones en el funcionamiento del motor y/o causar dafios en el motor. Esto se considera un
inconveniente del estado de la técnica antes expuesto.

Partiendo de ello, la invencion tiene el objetivo basico de proponer una posibilidad con la que se evite la penetracién de
abrasion metdlica desde la zona de solape de carcasa del conector y el casquillo de la brida en el interior del motor, es
decir, la carcasa del grupo funcional. La solucion debe ser entonces sencilla, econémica y resistente al desgaste.

Este objetivo se logra de acuerdo con la invencion mediante conectores eléctricos angulares con las caracteristicas de
la reivindicacion independiente 1. Otras formas de realizacion ventajosas pueden tomarse de las reivindicaciones
dependientes.

En consecuencia, en el conector eléctrico angular de acuerdo con la invencion para montarlo en una carcasa de un
grupo funcional, esta fabricado el elemento de junta con forma anular, que estd montado en el lado frontal en la brida de
fijacién sobre un lado de apoyo asociado a la carcasa del grupo funcional, como junta moldeada de al menos un
material elastico y tiene un segmento de presién axial y un segmento de presion radial, provocando el segmento de
presion axial una estanqueidad entre la brida de fijaciéon y la carcasa del grupo funcional y el segmento de presion radial
una estanqueidad entre la brida de fijacion y el segmento de brazo del lado extremo del brazo de unién cuando el
conector angular esta unido, por ejemplo atornillado, con la carcasa del grupo funcional mediante la base de la brida. El
segmento de presion radial se encuentra mas préximo a un eje central del brazo de unién que se extiende axialmente y
de la base de brida que el segmento de presidén axial y va con preferencia directamente a continuacion de éste. El
segmento de presion axial y el segmento de presion radial estan formados por respectivas zonas parciales anulares de
la junta moldeada. Estas dos zonas parciales pueden estar compuestas por un material deformable elasticamente o por
materiales diferentes de esa clase.

Al respecto tiene el conector angular una carcasa angular del conector y una base de brida, teniendo la carcasa del
conector un brazo de conexién para un conector eléctrico, asi como un brazo de union para la base de brida y la base
de brida una brida de fijacion para la carcasa del grupo funcional, asi como un casquillo de alojamiento para el brazo de
unién. En el brazo de conexién esta dispuesto un soporte de contacto aislante con contactos eléctricos de enchufe, que
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pueden estar realizados como espigas de enchufe o casquillos de enchufe. El brazo de unién de la carcasa del conector
atraviesa al menos el casquillo de alojamiento de la base de brida, sobresale con preferencia con un segmento libre
extremo del brazo de la brida de fijacion y esta fijado a la base de brida tal que puede girar en la direccion periférica,
estando dispuesta al menos una junta anular entre el casquillo de alojamiento y el brazo de unién.

Con preferencia esta realizado el segmento de presion axial del elemento de junta anular formado por la junta moldeada
mas alto en la direccion axial de la junta anular que el segmento de presion radial y por lo tanto es menos flexible que el
segmento de presion radial. Con preferencia esta realizado el segmento de presion radial en forma de laminilla y tiene
un labio de estanqueidad alrededor que se extiende radialmente hacia dentro saliendo del segmento de presion axial. El
segmento de presion radial tiene en la direccion radial de la junta moldeada una estabilidad de forma similar a la del
segmento de presion axial en la direccion axial de la junta moldeada. El labio de estanqueidad esta dispuesto en un
borde interior del segmento de presion radial y se extiende en la direccion periférica a lo largo del segmento de presion
radial.

En una forma de realizacion tiene la brida de fijacion en el lado de apoyo una ranura anular que va alrededor para alojar
la junta moldeada. En una forma de realizacion preferida de la invencion, tiene el segmento de presion axial de la junta
moldeada al menos dos alas de retencidon que salen radialmente hacia fuera y la ranura anular tiene con preferencia
apéndices que discurren lateralmente en direccion radial para alojar las alas de retencion de la junta moldeada.

En una variante ventajosa del conector anular de acuerdo con la invencion, tiene el segmento de brazo del lado extremo
del brazo de unién de la carcasa del conector una escotadura anular que va alrededor, encajando con preferencia al
menos el labio de estanqueidad del segmento de presién radial de la junta moldeada en la escotadura anular del brazo
de union e idealmente se apoya en la base de la escotadura anular. Con ello impermeabilizan el segmento de presion
radial realizado con forma de laminilla y/o el labio de estanqueidad del segmento de presién radial un intersticio con
forma cilindrica entre un lado interior del casquillo de alojamiento y un lado exterior del brazo de unién de la carcasa del
conector, tanto radialmente como también axialmente, con lo que no puede introducirse ninguna abrasion indeseada en
la carcasa del grupo funcional.

La junta moldeada, que estd montada en el lado frontal en la brida de fijacion sobre el lado de apoyo asociado a la
carcasa del grupo funcional, esta dispuesta alli con preferencia tal que no puede perderse. Para ello, por un lado esta
adaptada la ranura anular que va alrededor prevista en el lado de apoyo para alojar la junta moldeada a la geometria y
las dimensiones de la junta moldeada de forma tal que resulta un facil ajuste a presion. Por otro lado, encaja el
segmento de presidon radial con forma anular de la junta moldeada, en particular su labio de estanqueidad, en la
escotadura anular del brazo de union e impide que se suelte involuntariamente la junta moldeada de la brida de fijacion
hasta que se monta el conector angular en una carcasa del grupo funcional. Adicionalmente pueden proporcionar las
alas de retencion de la junta moldeada, previstas opcionalmente, que estan dispuestas en el segmento de presion axial,
junto con los apéndices laterales de la ranura anular en la que se aloja la junta anular, una retencion adicional para la
junta moldeada. Mediante todas estas medidas, se asegura la junta moldeada para que no se suelte del lado de apoyo
de la brida de fijacion.

Las caracteristicas y combinaciones de caracteristicas antes citadas en la descripcion, asi como las caracteristicas y
combinaciones de caracteristicas citadas a continuacion en la descripcion de las figuras y/o mostradas solamente en las
figuras, pueden utilizarse no solo en la combinaciéon indicada en cada caso, sino también en otras combinaciones o
aisladamente. Para realizar la invencion no tienen que estar realizadas todas las caracteristicas de la reivindicacion 1.
También pueden sustituirse caracteristicas individuales de las reivindicaciones independientes o subordinadas por otras
caracteristicas o combinaciones de caracteristicas dadas a conocer.

Todas las caracteristicas y/o ventajas que resultan de las reivindicaciones, de la descripcién o del dibujo, inclusive
particularidades de disefio, configuracion espacial y etapas del procedimiento, pueden ser esenciales para la invencion
tanto de por si como también en las mas diversas combinaciones. En las figuras se sefialan los mismos componentes o
componentes similares con las mismas referencias o referencias similares.

A continuacion se describira la invencion mas en detalle en base a un ejemplo de realizacién representado en el dibujo.
Se muestra en una representacién esquematica:

Figura 1 un conector eléctrico angular de acuerdo con la invencién, con una carcasa angular del conector y una base de
brida, en representacion en perspectiva;

figura 2 el conector angular de la figura 1 en una representacion en seccion longitudinal;

figura 3 la base de brida de la figura 2 con la junta moldeada alli dispuesta, en representacién ampliada y

figura 4 la junta moldeada de la figura 3 en representacion en perspectiva.

La figura 1 muestra un conector eléctrico angular 1 para montarlo en una carcasa de un grupo funcional no
representada, en representacién en perspectiva, con una carcasa angular del conector 2 y una base de brida 3,
teniendo la carcasa del conector 2 un brazo de conexion 4 para un conector eléctrico no representado, asi como un
brazo de unién 5 para la base de brida 3 y teniendo la base de brida 3 una brida de fijaciéon 6 para la carcasa del grupo
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funcional, asi como un casquillo de alojamiento 7 para el brazo de unién 5. La carcasa del conector 2 esta fijada por su
brazo de unién 5 en la direccién periférica tal que puede girar a la base de brida 3.

La figura 2 muestra el conector angular 1 antes descrito en una representacion en seccion longitudinal. Aqui puede
verse que el brazo de unién 5 atraviesa el casquillo de alojamiento 7 y la brida de fijaciéon 6, sobresaliendo un segmento
libre extremo del brazo 8 del brazo de unién 5 mas alld de la brida de fijacion 6 y la base de la brida 3 y la carcasa del
conector 3 se mantienen unidas mediante un anillo elastico 9. Entre el casquillo de alojamiento 7 y el brazo de unién 5
esta dispuesta una junta 10 con forma anular. Ademas estd montado un elemento de junta 11 con forma anular en el
lado frontal en la brida de fijacién 6 sobre un lado de apoyo 12 asociado ala carcasa del grupo funcional.

La figura 3 muestra el zécalo de brida 3 con el elemento de junta 11 alli dispuesto, en representacion ampliada. El
elemento de junta 11 esta realizado como junta moldeada 11’ con forma anular, con un segmento de presion axial 13 y
un segmento de presion radial 14, provocando el segmento de presion axial 13 una estanqueidad entre la brida de
fijacion 6 y la carcasa del grupo funcional y el segmento de presién radial 14 una estanqueidad entre la brida de fijacion
6 y el segmento de brazo 8 del extremo del brazo de unién 5. El segmento de presion axial 13 esta realizado en
direccién axial mas alto que el segmento de presion radial 14, que se estrecha coénicamente en la direccion del
segmento del brazo 8. El segmento de presion radial 14 esta realizado aqui con forma de laminilla.

La brida de fijacion 6 tiene en el lado de apoyo 12 una raunra anular 15 que va alrededor, para alojar la junta moldeada
11°. En la junta moldeada 11’ sobresale el segmento de presion axial 13 en direcciéon axial de la ranura anular 15y con
ello del lado de apoyo 12, mientras que el segmento de presién radial 14 de la junta moldeada 11’ sobresale en
direcciéon radial de la ranura anular 15. El segmento de brazo 8 del lado extremo del brazo de unién 5 tiene una
escotadura anular 16 que va alrededor. En esta escotadura anular 16 encaja el segmento de presion radial 14 de la
junta moldeada 11°.

La figura 4 muestra el elemento de junta 11 o la junta moldeada 11’ en representaciéon en perspectiva. Estos estan
realizados con forma anular. Correspondientemente estan realizados el segmento de presion axial 13 y el segmento de
presion radial 14 con forma anular, rodeando el segmento de presiéon axial 13 el segmento de presion radial 14 en
direcciéon radial, limitando con el mismo y estando realizado integrado con el segmento de presién radial 14. El
segmento de presion radial 14 tiene un labio de estanqueidad 17 que va alrededor, que se extiende radialmente hacia
dentro del segmento de presion radial 14 y también partiendo del segmento de presion axial 13. El segmento de presion
axial 13 tiene dos alas de retencion 18 que salen radialmente hacia fuera, estando configurada la ranura anular 15 con
dos apéndices 19 laterales para alojar las alas de retencion 18 de la junta moldeada 11’. El labio de estanqueidad 17
encaja, tal como muestra la figura 3, en la escotadura anular 16 del segmento de brazo 8 del lado extremo del brazo de
union 5, apoyandose el labio de estanqueidad 17 en la base 16 de la escotadura anular 16.
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REIVINDICACIONES

Conector eléctrico angular (1) para montarlo sobre una carcasa de un grupo funcional, con una carcasa angular del
conector (2) y una base de brida (3), teniendo la carcasa del conector (2) un brazo de conexién (4) para un conector
eléctrico, asi como un brazo de unién (5) para la base de brida (3) y teniendo la base de brida (3) una brida de
fijacion (6) para la carcasa del grupo funcional, asi como un casquillo de alojamiento (7) para el brazo de unién (5) y
el brazo de unién (5) atraviesa al menos el casquillo de alojamiento (7), sobresale de la brida de fijacion (6) con un
segmento libre extremo del brazo (8) y esta fijado a la base de la brida (3) tal que puede girar en la direccion
periférica y estéd dispuesta al menos una junta (10) con forma anular entre el casquillo de alojamiento (7) y el brazo
de unién (5), asi como un elemento de junta (11) con forma anular estd montado en el lado frontal en la brida de
fijacion (6) en un lado de apoyo (12) asociado a la carcasa del grupo funcional,

caracterizado porque el elemento de junta (11) esta realizado como junta moldeada (11’) con un segmento de
presién axial (13) y un segmento de presion radial (14), provocando el segmento de presion axial (13) una
estanqueidad entre la brida de fijaciéon (6) y la carcasa del grupo funcional y el segmento de presién radial (14) una
estanqueidad entre la brida de fijacién (6) y el segmento de brazo (8) del lado extremo del brazo de unién (5).

Conector eléctrico angular de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porque el segmento de presion axial (13) esta realizado mas alto en la direccion axial que el
segmento de presion radial (14).

Conector eléctrico angular de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2,
caracterizado porque el segmento de presion radial (14) esta realizado en forma laminar y tiene un labio de
estanqueidad (17), alrededor que se extiende radialmente hacia dentro desde el segmento de presion axial (13).

Conector eléctrico angular de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el segmento de presion axial (13) tiene al menos dos alas de retencion (18) que salen
radialmente hacia fuera.

Conector eléctrico angular de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque la brida de fijaciéon (6) tiene en el lado de apoyo (12) una ranura anular (15) que va alrededor,
para alojar la junta moldeada (11’).

Conector eléctrico angular de acuerdo con la reivindicacion 5,
caracterizado porque la ranura anular (15) tiene apéndices laterales (19) para alojar un ala de retencion (18) de la
junta moldeada (11’).

Conector eléctrico angular de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes 5 6 6,
caracterizado porque el segmento de presion axial (13) de la junta moldeada (11°) sobresale en direccion axial y el
segmento de presion radial (14) de la junta moldeada (11’) sobresale en direccion radial de la ranura anular (15).

Conector eléctrico angular de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el segmento de brazo del lado extremo (8) del brazo de unién (5) tiene una escotadura anular
(16) que va alrededor.

Conector eléctrico angular de acuerdo con la reivindicacion 8,
caracterizado porque al menos un labio de estanqueidad (17) del segmento de presiéon radial (14) de la junta
moldeada (11’) encaja en la escotadura anular (16) del brazo de unién (5).

Conector eléctrico angular de acuerdo con la reivindicacién 9,
caracterizado porque el labio de estanqueidad (17) se apoya en una base (20) de la escotadura anular (16).
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Fig. 3
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