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Srodek do naweglania stali i sposéb jego wytwarzania

. Przedmiotem wynalazku jest §rodek do naweglania stali oraz sposéb jego wytwarzania.

Dotychczas w procesie wytapiania stali stosuje si¢ nastgpujace §rodki naweglajgce: antracyt mielony, ztom
z elektrod grafitowanych i weglowych. W zaleznosci od sposobu naweglania i okresu, w ktérym zachodzi potrze-
ba naweglania kapieli metalowej, w czasie wytopu stosuje si¢ Srodki naweglajace o réznej granulacji. W okresie
sadzenia, po roztopieniu i w czasie wyrabiania stosuje si¢ kawatkowe $rodki naweglajace. Najczesciej 3§ to
elektrody grafitowane i weglowe w postaci ztomu lub bloki weglowe z elektrycznych piecéw. Jednak naweglanie
wytopu w okresie sadzenia wsadu jak réwniez w okresie wyrabiania wytopu odbywa si¢ sporadycznie. Najwigcej
frodkéw naweglajacych zuzywa sig¢ w czasie naweglania stali w kadzi podczas spustu. Stosowane frodki nawg-
glajace rozpuszczaja si¢ w stali w stanie statym, przez co rozpuszczalnos¢ ich jest utrudniona, a czas rozpuszcza-
nia stosunkowo dtugi. Rzutuje to w zasadniczy spos6b na uzysk wegla wprowadzonego do kqpleli stalowej, ktéry
waha si¢ w zaleznosci od gatunku stosowanego §rodka naweglajacego w granicach 40 do 80%.

Wszystkie wyzej wymienione érodki naweglajace produkowane s3 z importowanych wegli antracytowych,
przy czym malejaca podaz tego wegla na rynkach $wiatowych utrudnia import tego surowca wywotujac stan
trwatego niedoboru srodkéw do naweglania stali. Stosowane dotychczas srodki naweglajace nie sq najodpowled-
niejszymi materiatami do naweglania stali, migdzy innymi z powodu ograniczonej zdolnosci rozpuszczania wol-
nego wegla w stali oraz niskiego cigzaru wiasciwego, powodujacego znaczne straty tego meteriatu w procesie
produkcji stali. :

Srodek, ktéry jest przedmlotem wynalazku usuwa wyzej wymienione wady. Umozliwi ofi poza tym pro-
dukowanie §rodka naweglajacego z krajowych surowcéw, obnizenie kosztéw produkecji stali 1 poprawienie warun-
kéw bezpieczenistwa i higieny pracy obstugi stalowni. Srodek ten jest spiekiem zelazo-wgglowym, otrzymywa-
nvia z odpadéw wiérowych stali i zeliwa, wegla kamiennego koksujacego, niskopopiotowego 1 koksu pakowego
lub lepiszcza pakowego. Zawiera on w swoim skladzie wysoko nawgglone zelazo obok wolnego wegla oraz
posiada do$¢ wysoki cigzar wlasciwy i nasypowy, w zwiazku z czym bardzo dobrze rozpuszcza si¢ w stali i jej
stopach.

Zastosowanie spieku 2elazo-wegglowego umozliwi réwniez racjonalne zagospodarowanie widrowych odpa-
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déw stali i2eliwa, bedacych do dyspozycji wiloSciach rzedu kilkuset tysigcy ton/rok. Sposéb wytwarzania
spieku 2elazo-weglowego przedstawia si¢ nastgpujaco: .

Znanymi w przemySle koksowniczym metodami mieszania i dozowania komponentéw mieszanek wsado-
wych sporzadza si¢ mieszanke o skladzie: 20 do 40% widréw stalowych lub Zeliwnych, 40 do 60% wegla
koksujacego, niskopopiotowego lub ptukanego i 10 do 30% koksu pakowego lub lepiszcza gakowego. Mieszanke
te poddaje si¢ termicznej obrébce bez dostgpu powietrza w temperaturze 1000 do 1400°C przez okres 19 do
33 godzin. Obrébka termiczna moze by¢ przeprowadzona w piecach koksowniczych metodg klasycznego kokso-
wania, Otrzymany produkt stanowi spiek Zelazo-wgglowy o opisanych poprzednio wtasnoseiach.

Zastrzeienia patentowe  °

1. Srodek do nawgglania stali, znamienny tym, ze jako surowca do jego wytwarzania uZywa si¢ mieszanke
sktadajgcq si¢ z 20 do 40% wibréw stalowych lub Zzeliwnych, 40 do 60% wegla koksujacego, niskopopiotowego
lub ptukanego 1 10 do 30% koksu pakowego lub lepiszcza pakowego.

2. Srodek wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stanowi spiek Zelazo-weglowy, posiadajacy w swoim skta-
dzie wysoko naweglone Zelazo obok wolnego wegla, charakteryzujacy sig¢ dobrg rozpuszczalnodcig w stali i jej
stopach. ’

3. Sposéb wytwarzania §rodka do naweglania stali, znamienny tym, Ze mieszanke skladajacg si¢ z wegla
koksujgcego niskopopiotowego lub ptukanego, widréw stalowych lub zeliwnych i koksu pakowego lub lepiszcza
pakowego poddaje si¢ termicznej obrdbce bez dostepu powietrza w temperaturze 1000 do 1400°C przez okres
19 do 33 godzin.

4, Spos6éb wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze moze by¢ przeprowadzony w piecach koksowniczych
stosowanych w przemydle koksowniczym metodg klasycznego koksowania.
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