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(54) Zat{zent k provdd¥ni slepych dré¥ek, zejména do tvrdého materidlu

Predmét vyndlezu se dotyké za¥izeni k provddidni slepjch,dré%ek, ze jména do tvrddho
materidlu, Jjako jq nap¥. tvrzené drevo. ,

V soudasné dobd Jjsou zndma za¥izenf pro dlabéni dréZek vdt3Zich profild do dfeva bE%-
né tvrdosti: kterd Jjaou zalofena na principu fréz, nebo se‘dréﬁky provdd{ rezénim za po-
uiiti Yetfizkovych pil. Jsou zndmi n¥kterd zarizent pfo provéd&ni slepych dréZek, spile
otvord na strojich vybavenych suporty s upfinacimi zarfzenimi a rotujicim vystfeﬁnikem,
z nghof Jje odvozen primodary jednoduchy pdhyb pracovnfho néstroje. Otiory takto provede-
né jsou o meﬁéich rozmgrech z-hloubenf a zéfizepi lze pouift pouze pro provédéni otvord v
mgkkém mrteridlu, OCbdobn¥,pokud jde o tvrdost materidlu obrbbku, je fomu u p¥edchozich
popsanjch zafizeni, kterd je moZno pouift pro mikké materidly.

Nedostatky shora popsanych‘zéfizeni pro uéely provédinf dréiek do tvrdého materidlu
odstranuje zafizeni pro provéddéni slepych dréZek podle vyndlezu, jehok podstata spolivé
v tom, ¥e k excentru Jje jednim avym koncem pi¥ipojena pfevdeVé péka, na'jejimﬁ volném
konci je pripojen dlabacf n&¥, jeho% tdlo je opatFfeno na jedné ze svych podélnych obvodo-
vych stran n¥kolika, ne jméng v3ak tremi vyhnzovacimi ozuby 2 po obvodé zaobleného konce
t3la dlebaciho no¥e Jje umfstino nikolik, ne jmén¥ v8ak t¥i pilové zuby, pFidem%¥ pod po-
délnou obvodovou siraﬁu téla dlaba@iho noZe, opatrenou vyhazovaéimi ozubijé zadstén

ne jméné Jjeden privod ur&eny pro p¥ivod chladfciho vzduchu.
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Pokrok dosaZeny vynélezem spoéivé predevdim v tom, %e je mo%no d¢ tvrdého materidlu
vyhloublt dréfku o pom&rng velké hloubce 3 malé éifce, pFidem# Jde o dré¥ku slepou. Lze
vyhloubit dré¥ky min. rozm¥rd 1,5 x 14 mm do hloubky 50 mm v materidlu, Jakym Jje tvrzené
dfevo. Vihody za¥fzent jsou potom v dokonalém estetickém vzhledﬁ-obrobku, coZ se zvldst
vyrazné projevuje u obrobkd, jsko nap¥. st¥enky no%fld, ppp¥ipad¥ jiného kuchyhského néia~ -
af. Nezanedbatelné je i produktivita dosshovand na zat¥izeni p¥i provédsnt dréﬁek do
obzv14s¥ tvrdjch materidld.

Zat{zend pro provédnt slepych dréZek, ze jména do tvrdych materiéld podle vynélezu
Je schematicky znézornéno na priloZeném vykrese, kde zna¢i obr. 1 délkovy pohled na za-
fizéni v nérysu, obr. 2 je pddorys z obr. 1 a obr. 3 je detailnf zndzornini dlabactho
noZe v pozm&n&ném mgFitku, o

Zatizeni podle p*fkladu provedeni sestévd ze stojanu 10, na n¥m¥ je uloZen suport 1
a silovy zdroj 7. Supnrt 1 Je opat¥en dvima pneumatickymi jednotkami 6, z nich%¥ prvni
pneumatickd jednotka 6 je ur&ens k upindni wboobku 2 a druhé pneumatickd jednotka 6 Je
urdena pro posuv suportu l. lezi silovym zdrojem 7 2 suportem 1 je na stoj-nu 10 oto&ng
‘uloZen excentr 4, spoJeny silovym zdrojem 7 neoznacenym klinovym femenem., K excentru 4
Je Jjednim svym koncem p¥ipojena prevodové npdka 3, uloZend volng kyvns na prvnim éepu
31 umf{stném v ramenech 32 kterd jsou druhymi svymi konci voln¥ otodnd uloZeni na druo-
hém ¢tepu 31 pripojendm ke konzoli 33 umistﬂné ni stojanu 10 . Druhy volny konec prevodo~
.vé péky 3 je opatfen p¥ipojenym dlabacim nofem 5, Jehoé t&lo 11 s otvory 15 pro piipoje~
n{ na pfevodovou péku 3, je na jedné ze svych podélnych obvodovych stran opatfeno Zesti

odhazovacimi ozuby 14 a na obvod& svého volného z~oblensho konce Je opatieno p&ti pilovy-
" mi zuby 13. Ve stojrnu 10 je v mfst® pod dlabict ni% 2 Vyistén p¥ived 9 pro chladici
vzduch, nashérOVany n~ poddlnou obvodovou stranu tls i1 dlab-~ciho noZe 35, opatfenou od-
hazovacimi ozuby 1l4. VystPednost excentru 4 Jje nastavitelnd Q rozsahu 1 a% & mm., T&lo 11
dl~bactho nofe 5 je- vytvrzené na postupnou tvrdost smérem ke konci opatfenému pilotovymi -
zuby 13 v rozsahu od 50 do 50 HRe.

SdruZenym pfimo¢-rym pohybem ve smiru horizontélnim a kmitavym pohybem ve sméru
vertikélnim zpﬁsobovanymvotééenim'excentru 4 3 k n&mu pres ﬁfevodovou péku 3 pfrevedenym
n1 dlabaci ndZ 3 p¥i poétu 5 600 .ot/min excentru 3 za soudasného pfibliZovén{ suportu 1
8 upnutym obrobkem 2, proniké dlabacf na} do obrobku 2 a vytvd¥{ v n&m obdélnikovou sle-
pou dré¥ku zvolenych rozmdrgd. Sout-sn& s uvedenim silového zdroje 7 do pohybu je privédsn
pFfivodem 9 na t3lo 11 dlabacfho nofe 2 chiadicf vzduch, v p¥fkladném provedent jednim
ptivodem 9. |

Rozm¥r slepé dréZkv v obrobku 2, t.J. Jejf 81¥ka, vyska a hloubka je déna rozmérem
dlabnciho noZe 5 2 rozm¥rem vystrednosti vyst¥edniku 4. Dlabaci nG% 5 Jje na pPevodové
péce:3 vymdnny. - _ ' v

Pfikladné provedeni zafizéni, popgané v tileshém vytvoreni 1 v jeho funkeci nevyter-
pévé moZnosti qpiikace 2 knstrukéntho usporéddnt vynélézu. Pfedmgt vyndlezu lze alterna-

tivn¥ vyuift i u zorfizent, v n¥m# se do obrobku 2 vlivem posuvu zapoudt{ dlabacf ndZ 5
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:progrﬂmoﬁbu'kulisu iv piipadé pohrbujiciho se suportu 1 s obrobkem 2 proti dlabacimu
no%i 5. _ v '
Zatizend pddle'vynélezu Je vhodné pro pramyslovou vyrobu kuchyfiského nd¥adf, ale
lze je s vﬁhodou pouift viude tam, kde ﬁe potfebné vytvédiet do tvrdych materidlld presné
rozmroveg a ésteticky dokonale pﬁsobici slepé dréZky.

PREDMET VYN{LEZU

Zat{fzeni k provddini slepyfch dréiek, ze jména do tvrdého materidlu, sestévajici ze
stojinu 2 n-~ n¥m Jednak umfstiného suportu s upinacim zarfzenim pro obrobek a Jjednak
"silového zdroje, napojeného p¥imo, nebo pomoci prevodového ustrojl né excentr, vyznadené
tim, %e k excentru /4/ je Jjednim svym koncem ptipojena prevodové péks /3/, na jejimé‘
volném konci je pPripojen dlabaci nd¥ /5/, Jjeho¥ tslo /11/ je opat¥eno na Jjedné ze svych
podslnych obvédovych stran ndkolika, ne jmén& v3ak tiremi vyhazovacimi ozuby /14/ a po
obvod¥ volného z~obleného konce t&la /11/ dlabnctho nofe /5/ Je umfstino n&kolik, nej-
méné v3ak t¥i pilové zuby /13/, pritemZ pod podélnou obvodovou stranu tdla /11/ dlabaci-
ho no%e /5/ op~tfenou vyhazovacimi ozuby /14/,’jé ze stojahu /10/ vydstén ne jmén¥ Jjeden
piivod /9/ uréeny pro chladfc{ vzduch,

- 3 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, . Obr. 3

provoz 12, Leninova 15, Olomouc == ~Cena: 240 Kés
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