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{54) Kovografitové $myky pre elektricki trakciu
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Kovografitové Smyky pre elektricka trak-
ciu na bédze prasSkovej medi a prédkového
olova pozostavajici hmotnostne z 55 aZ 87
percent praskovej medi, 3 aZ 20 9% praSko-
vého olova a 4 aZ 25 % grafitu alebo gra-
fitovej zmesi, ktord pozostidva hmotnosine
z 90 % prirodného grafitu-a 10 % smoly s
teplotou méknutia 70 aZ 75° Kraemer — Sar-
nova, zvySuji Zivotnost medeného trolejo-
vého vedenia minimélne dvojndsobne. Tieto
gmyky si schopné dobre spolupracovat so
$mykmi z uhlika. Dobre znéSaju vyssie pru-
dové zataZenie a st vhodné pre novi radu
vysokovykonnych elektrickych lokomotiv.
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Vynédlez rie3i kovografitové Smyky pre
elektrickd trakciu, ktoré zvySuji Zivotnost
Smykov a medeného trolejového vedenia.

Doteraz sa pouZiva pre $mykovy kontakt

Zelezo pragkové 80—85 U
Med praskova 8—8,5 %
Cin praskovy 0,5—0,6 %
Olovo praskové 2—3 0%
Grafit 5—6 %

U vSetkych doteraz pouZivanych $mykov
je nedostatkom bud rychle opotrebenie $my-
ku alebo nadmerné opotrebenie trolejového
vedenia vyrobeného z Cu drdtu.

Uhlikovy 3$myk neznadSa vyS8ie priadové
zataZenie a preto sa nemodZe pouZit pre no-
vi radu elektrickych lokomotiv.

Petrolejovy koks 56 %
Sadze termické 11 %
Grafit 6 %
Smolové pojidlo 25 %
Sira technickéa 2%

Smyky, vyrobené praskovou metalurgiou
z praSkového Zeleza a inymi prisadami, majui
nizku Zivotnost a vysoké opotrebenie trole-
jového vedenia,

Zelezo praskové 79 %
Med praskova 20 %
Nikel praskovy 1%

Dobri Zivotnost maji Smyky vyrobené z
uhlika impregnovaného kovom. Tento spo-
sob je velmi pracny a ndroény na techno-
logické zariadenie, ako je vdkuovo-tlakovy
autokldav pracujici nad bodom topenia im-
pregnacéného kovu.

Vy3Sie uvedené nedostatky odstrafiuija ko-
vografitové Smyky pre elektrickd trakciu na
bédze praskovej medi a praSkového olova,
vyznadené tym, Ze pozostdvaji hmotnostne
z 55 aZ 87 Y% praskovej medi, 3 aZ 20 %
praskového olova a 4 aZ 25 Uy grafitu alebo
grafitovej zemi, ktord pozostdva hmotnost-
ne z 90 % prirodného grafitu a 10 % smo-
ly s teplotou méknutia 70 aZ 75° Kraemer —
-— Sarnova.

Med praskové 80 % 84 %
Olovo praSkoveé 10 % 10 %
Grafit alebo

grafitova zmes 10 % 6%

4

na zber elektrického pridu rézny materidl
a to bud elektrovodnd hutnd med, uhlik,
alebo praskovou metalurgiou vyrobeny Smyk
na béaze praskového Zeleza.

63—65 % 10—15 %
12—14 0 70—75 %
— 8—10 %
2426 % 2—4 %
_ 3—5 0

Grafitovda zmes je vyrobend z prirodného
grafitu a smoly tak, Ze je najprv vymie$an4,
potom vylisovand a spiekand pri teplote
800 aZ 1100 °C. Ziskané vypdlené vylisky st
rozdrtené, zomleté a presitované cez sito
velkosti oka 0,40 mm a potom cez sito vel-
kosti oka 0,16 mm. PouZiva sa zostatok na
site o velkosti oka 0,16 mm.

Suroviny upravené sitovanim sa mieSaji
v ramenovej alebo bubnovej mieSatke pri
teplote 20 aZ 25 °C. Kontrola homogenizécie
sa prevedie chemickym rozborom. Smyky
sa lisuji na poZadovany tvar a predpisand
hustotu tlakom 150 aZ 250 MPa. Po vyliso-
vani sa urobi vzhladov4 kontrola a tieZ kon-
trola hustoty. Hotové vylisky sa uloZia do
ocelovych alebo uhlikovych néadob tak, aby
nedoSlo pri spiekani k deformé&cii. Pec na
spiekanie sa pouZije bud priebeZnd, alebo
periodickd so zarufenou redukénou atmo-
sférou, pripadne s atmosférou inertnou.
Spieka sa na teplotu 700 azZ 850 °C. Po spie-
kani sa znova kontroluje hustota, tvrdost e-
lektricka vodivost, pevnost v lome a pevnost
v ohybe rdzom. Ked vyrobky zodpovedaji
poZadovanym parametrom, prevedie se opé-
tovné lisovanie — kalibrovanie, ktoré udeli
vyrobku definitivny tvar a predpisané fyzi-
kalne hodnoty.

Hustota 6,3—86,5 g/cm3
Tvrdost HB5/196' 133N/5' } 15—25
Elektricky odpor 0,03—0,05 ohm . mm?2'm
Pevnost v ohybe rdzom 1,0—1,3 J/cm?

Takto vyrobené Smyky sa vyznacuji vyso-
kou Zivotnostou cca 100000 km a zniZujd
opotrebenie trolejového drdétu v priemere o
dvojnasobok. Dal3ou vyhodou tychto 3my-
kov je skutofnost, Ze si schopné spolupra-
covat so Smykmi vyrobenymi z uhlika, ktory
nembéZe dobre spolupracovat s elektrovod-
nou hutnou medou, ani s praSkovym Zele-
ZOm.

PREDMET VYNALEZU

Kovografitové Smyky pre elektrickd trak-
ciu na béaze prédSkovej medi a praSkového
olova, vyznadené tym, Ze pozostdvaji hmot-
nostne z 55 aZ 87 % praskovej medi, 3 a¥
20 9% praskového olova a 4 aZ 25 % grafitu

alebo grafitove] zmesi, ktord pozostdva
hmtnostne z 90 % prirodného grafitu a
10 % smoly s teplotou miknutia 70 aZ 75°
Kraemer — Sarnova.
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