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64 Gitterrost, insbesondere fiir Schiittgut-Entladestationen.

@ Der Gitterrost besteht aus parallel zueinander ange- s,
ordneten Metallelementen (8). Die Metallelemente (8) . R A W Nezaa
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sind durch profilierte Bleche gebildet, die mittels Abstands-
elementen (10) zueinander beabstandet sind. Ferner ist
eine Befestigungsvorrichtung (12) vorgesehen, welche die
profilierten Bleche (8) und die Abstandselemente (10) fi-
xiert. Der Gitterrrost hélt in Schittgut befindliche Fremd-
kérper mit vorgegebener Mindestgrdsse zurlick und ver-
meidet dadurch Funkenbildung bei der Entladung von
Schiiitgut.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Gitterrost geméss
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Die Entladung grésserer Mengen von Schiittgut,
wie beispielsweise Getreide, Futtermittel usw. aus
Lastkraftwagen, Eisenbahnwaggons usw. erfolgt {b-
licherweise an Schiittgut-Entladestationen. Derartige
Schiittgut-Entladestationen weisen eine Einschuttfld-
che auf, unterhalb welcher eine Annahmegosse
ausgebildet ist, die durch ein Gitter abgedeckt ist.
Bei einer Schitigut-Entladestation der eingangs ge-
nannten Art, die insbesondere zur Aufnahme von
Getreide dient, ist ein Gitterrost vorgesehen, der
mehrere kreuzweise angeordnete Metallelemente
aufweist. Um die Ausbreitung von Staubwolken des
Schiittgutes beim Entladen zu verhindern, sind der-
artige Schiittgut-Entladestationen im Bereich der
Annahmegosse mit einer Staubabsaugungseinheit
versehen. Durch die Staubabsaugungseinheit wird
Luft in grossen Mengen von oben nach unten durch
das Gitter abgesaugt, so dass die Annahmegosse
unter einem leichten Unterdrucks steht und eine
staubddmmende Wirkung hervorgerufen wird. Zu-
sétzlich kénnen bei derartigen Schiittgut-Entladesta-
tionen unterhalb des Gitterrostes eine Reihe von
biegsamen Platten vorgesehen sein, die eine ge-
zielte Luftstrdmung sicherstellen und eine Reduzie-
rung des erforderlichen Luftvolumens ermdglichen.

Im Schiittgut befinden sich hé&ufig Fremdkérper
wie Steine oder dergleichen, die beim Entladen des
Schiittgutes und dem Durchtritt durch den Gitterrost
Funken erzeugen, die das durch die Luftwirbel er-
zeugte Staub-Luft-Gemisch entziinden kénnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Gitterrost der eingangs genannten Art derart zu ver-
bessern, dass im Schiittgut befindliche Fremdkérper
mit vorgegebener Mindestigrésse zuriickgehalten
werden und eine Funkenbildung bei der Entladung
von Schiittgut vermieden wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch die
im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1
angegebenen Merkmale geldst.

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben
sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung schafft einen Gitterrost, insbeson-
dere fiir Schiittgut-Entladestationen und insbeson-
dere einen Gitterrost zur Entladung von Getreide,
der aus parallel zueinander angeordneten profilier-
ten Blechen besteht. Die profilierten Bleche werden
durch Abstandselemente vorgegebener Grdsse in
vorbestimmtem Abstand zueinander gehalten, wo-
bei dieser Abstand derart gewéhlt ist, dass Fremd-
kdrper mit vorgegebener Grésse nicht durch den
Gitterrost  hindurchfallen  kénnen. Insbesondere
durch die Profilierung der Bleche wird sichergestellt,
dass Fremdkérper ab vorgegebener Grosse an ei-
nem Durchtritt durch den Gitterrost gehindert wer-
den, beispielsweise Steine, Hufeisen, oder derglei-
chen.

Die Bleche haben eine im wesentlichen V-{6rmi-
ge Profilierung und sind derart im Gitterrost ange-
ordnet, dass in vertikaler Richtung zickzack-formige
Durchgénge bzw. Kanéle gebildet werden.

Die Formgebung der profilierten Bleche ist aus-
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schlaggebend dafiir, dass Fremdkérper ab einer
vorgegebenen Grosse nicht durch den Gitterrost
rutschen kdnnen, sondern im Gitterrost zuriickge-
halten werden.

Zur parallelen Fixierung einer Vielzahl derartiger
profilierter Bleche dienen Abstandselemente, die
durch eine Befestigungsvorrichtung in Horizontal-
richtung gehaltert sind unter zumindest teilweiser
Einfassung der profilierten Bleche.

Eine Befahrbarkeit eines derartigen Gitterrostes
wird dadurch sichergestellt, dass parallel zu minde-
stens einigen Reihen der Abstandselemente Trager
angeordnet sind, auf weichen die betreffenden Ab-
standselemente aufliegen. Bei dieser Ausflihrungs-
form bestehen die profilierten Bleche vorzugsweise
aus Stahlblech und sind damit im Stande, hohe Be-
lastungen aufzunehmen.

Gemass einer weiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung ist vorgesehen, dass zumindest ein Teil der
Abstandselemente an ihrer unteren Flache mit Leit-
blechen versehen ist, die eine gezielte Luftstrémung
gewdhrleisten und eine Reduzierung des Luftvolu-
mens ermdglichen.

Im folgenden wird eine bevorzugte Ausfiihrungs-
form des erfindungsgeméassen Gitterrostes zur Er-
lauterung weiterer Merkmale beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine vertikale Schnittansicht durch eine
Schiittgut-Entladestation,

Fig. 2 eine in vergréssertem Massstab gehaltene
Teilschnittansicht entsprechend der Linie 2-2 in
Fig. 1,

Fig. 3 eine in vergrossertem Massstab gehaltene
Teilschnittansicht zu Fig. 2 zur Veranschaulichung
der Profilierung der Abstandselemente,

Fig. 4 eine Teilschnittansicht geméss Fig. 3 in
vergrossertem Massstab,

Fig. 5 eine Fig. 3 entsprechende Teilansicht zur
Erlduterung einer bevorzugten Ausfiihrungsform des
Gitterrostes, und

Fig. 6 eine Fig. 4 entsprechende Teilschnittan-
sicht des Gitterrostes.

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung die Auf-
nahmegosse einer Schiitigut-Entladestation, die aus
einem vorzugsweise betonierten Mauerwerk 1 mit
im wesentlichen trogférmiger Gestalt besteht bzw.
eine Grube bildet, innerhalb welcher ein Einlauf-
trichter 2 festgelegt ist. Die Offnung der durch das
Mauerwerk 1 gebildeten Grube ist durch einen Git-
terrost 3 abgedeckt, der im Falle einer Befahrbar-
keit durch Lastkraftwagen oder dergleichen zumin-
dest teilweise auf T-Trdgern 4 oder dergleichen auf-
liegt. Die Trager 4 sind seitlich in die Mauer bzw.
Betonwandung 1 eingelassen oder mit in dem Mau-
erwerk an dessen oberen, nach innen weisenden
Stirnkanten verankerten Metallschienen 6 (Fig. 4)
verschweisst. Die Trager 4 verlaufen horizontal in
der in Fig. 1 gezeigten Weise. Seitlich des Gitterro-
stes 3 ist ein Staubabzug 5 vorgesehen, der einen
seitlich zum Gifterrost 3 verlaufenden Kanal defi-
niert, durch welchen Uber eine nicht gezeigte Ab-
saugevorrichtung ein Luftstrom angesaugt wird.

Die Tragfahigkeit des Gitterrostes 3, gegebenen-
falls mit der in Fig. 3 gezeigten, aus Tragern 4 be-
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stehenden Unterkonstruktion wird abhéangig von den
jeweiligen Belastungserfordernissen ausgelegt. Mit-
hin kann der Gitterrost 3 befahrbar oder auch nicht
befahrbar konzipiert sein.

Der Gitterrost 3 besteht aus einer Mehrzahl von
im wesentlichen parallel zueinander verlaufenden
Metallelementen 8 in Form von profilierten Blechen.
Jeweils zwei zueinander benachbarte bzw. parallel
zueinander angeordnete profilierte Bleche 8 sind
durch eine Mehrzahl von Abstandselementen 10
zueinander in Abstand gehalten. Die Abstandsele-
mente 10 sind vorzugsweise ebenfalls in gleichmas-
sigem Abstand zueinander in Langsrichtung jedes
profilierten Bleches 8 vorgesehen. Fig. 2 zeigt eine
Teilansicht entsprechend dem Schnitt 2-2’ in Fig. 1
mit einem profilierten Blech 8 und einem Teil der
seitlich des Bleches 8 befindlichen Abstandsele-
mente 10. Die Abstandselemente 10 haben gemass
Fig. 3 und 4 vorzugsweise im wesentlichen die glei-
che Hoéhe wie die profilierten Bleche 8. Zwischen
zwei benachbarten Blechen 8 ist geméass Fig. 4 je-
weils ein derartiges Abstandselement 10 vorgese-
hen, wobei zum Verspannen einer Reihe derartiger
Abstandselemente 10 unter Zwischenschaltung ei-
ner Mehrzahl von abwechselnd zu den Abstands-
elementen 10 eingesetzten profilierten Blechen 8
gemiss Fig. 4 eine Befestigungsvorrichtung 12 vor-
gesehen ist. Die Befestigungsvorrichtung 12 ist vor-
zugsweise durch Zugstabe 13 gebildet, derart, dass
jeweils ein Zugstab 13 eine Mehrzahl von Ab-
standselementen 10 aufnimmt unter Zwischenschal-
tung bzw. sandwichférmiger Einfassung eines Teils
jeweils mehrerer Bleche 8. Damit wird der Gitterrost
3 durch die zueinander parallelen Bleche 8 einer-
seits und die zueinander in Serie und parallel ver-
laufend angeordneten Abstandselemente 10 gebil-
det, die ihrerseits auf zueinander parallele Zugstébe
aufgesetzt sind.

Jeder Zugstab 13 nimmt somit abwechselnd ein
Abstandselement 10, ein profiliertes Blech 8, ein
Abstandselement 10 usw. auf.

Gemdss Fig. 4 kann jede derartige, durch einen
Zugstab 13 fixierte und aus Abstandselementen 10
und Blechen 8 bestehende Einheit geméss einer
bevorzugten Ausfithrungsform durch seitliche Ab-
schlussbleche 14 abgeschlossen sein, die im we-
sentlichen U-formiges Profil haben und etwa mittig
mit einem Ende des betreffenden Zugstabes 13
verschweisst sind. Auf der gegentiberliegenden Sei-
te des Zugstabes 13 wird durch eine auf den Zug-
stab 13 aufgeschraubte Mutter der erforderliche
Zug gegeniiber der sich abwechselnden Anordnung
aus Blechen 8 und Abstandselemente 10 hervorge-
rufen. Die Mutter ist in Fig. 6 mit 16 bezeichnet und
driickt unter Zwischenschaltung einer Distanzschei-
be 17 auf das in Fig. 6 auf der linken Seite darge-
stellt profilierte Blech 8.

Jedes Abstandselement 10 ist mit einer Durch-
gangs6ffnung 36 zur Durchfiihrung eines Zugstabes
13 versehen. Entsprechend ist jedes Blech 8 mit ei-
ner Offnung 38 zur Durchfiihrung eines Zugstabes
13 versehen, wobei die Offnungen 36 und 38 zu-
einander fluchten.

Die Bleche 8 haben im wesentlichen ein V-formi-
ges Profil und sind geméss Fig. 4 derart in vertika-
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ler Richtung liegend angeordnet, dass die Spitze
des V etwa mittig der Gesamthéhe jedes Bleches 8
zu liegen kommt. Die Enden der V-férmigen Bleche
8 weisen jeweils einen randférmigen Ansatz 18a,
18b auf, der bei der dargesteliten Ausfiihrungsform
in vertikaler Richtung liegend geformt ist, so dass
zwischen zwei benachbarten Blechen 8 ein von
oben nach unten vorerst kurzer gerade verlaufender
Kanalabschnitt 20, dann ein geneigter Kanalab-
schnitt 21, anschliessend ein zum Kanalabschnitt
21 gegenlaufig geneigter Kanalabschnitt 22 und an-
schliessend wiederum ein kurzer gerade verlaufen-
der Kanalabschnitt 23 definiert wird. Die Kanalab-
schnitte 20 bis 23 ergeben insgesamt einen etwa
zickzack-férmigen Durchgang zwischen jeweils zwei
benachbarten Blechen 8 mit einem Abstand, der
durch die Abstandselemente 10 festgelegt ist.

Aus Fig. 4 ist erkennbar, dass das V-férmige
Profil der Bleche 8 in Vertikalrichtung liegend konzi-
piert ist, wozu ausdrlicklich auf Fig. 4 verwiesen
wird.

Die zu den Blechen 8 gewandten Flachen der
Abstandselemente 10 sind erkennbar derart konfi-
guriert, dass sie dem Profil der Bleche 8 entspre-
chen, d.h. sie haben einen dem Profilverlauf der
Bleche 8 entsprechenden Verlauf. Sofern es nicht
erwiinscht ist, dass die Abstandselemente 10 die
gleiche Héhe haben wie die Bleche 8, kdnnen sie
gegeniiber Fig. 5 reduziert sein, zumindest im obe-
ren Bereich, wodurch allerdings die Befahrbarkeit
des Gitterrostes beeintréchtigt wird.

Die Abstandselemente 10 haben, wie Fig. 5
zeigt, ein im wesentlichen dreieckiges Profil in einer
zum Verlauf der Bleche 8 senkrechten Richtung be-
trachtet. Dieses im wesentlichen dreieckige Profil
der Abstandselemente 10 dient dazu, das Schittgut
seitlich abfliessen zu lassen, wobei die Basisflache
25 jedes Abstandselementes 10 vorzugsweise ge-
nauso breit dimensioniert ist, wie die geméss Fig. 2
verwendeten T-Trager 4. Hierdurch wird vermieden,
dass sich Schiittgut auf den Tragern 4 ansammelt.

Die Zugstdbe 13 verlaufen nahezu mittig durch
die hintereinander angeordneten Abstandselemen-
te 10, wie Fig. 5 zeigt. Die Oberseite der Abstands-
elemente 10 ist gemiss Fig. 5 vorzugsweise ko-
nisch zulaufend gestaltet, wie durch das Bezugszei-
chen 27 verdeutlicht ist.

Zur Sicherstellung einer vorbestimmten Luftstré-
mung durch den Gitterrost hindurch kénnen an der
Unterseite der Abstandselemente 12 zumindest an
denjenigen Abstandselementen, die nicht auf einem
Trager 4 aufstehen, Luftleitbleche 30 vorgesehen
sein, die ein im wesentlichen U-férmiges Profil ha-
ben und von der Basisflache 25 geméss Fig. 5
nach unten abstehen. Anstelle der in Fig. 5 gezeig-
ten U-férmigen Leitbleche 30 kénnen auch geringfii-
gig gekriimmt verlaufende Luftleitbleche 32 vorge-
sehen sein, die in Fig. 5 gestrichelt eingetragen
sind und an der Unterseite der Abstandselemente
10 durch Schraubmittel oder dergleichen befestigt
sind. Durch derartige langere Leitbleche 32 wird er-
reicht, dass die Kanéle zwischen benachbarten Ab-
standselementen weitgehend geschlossen werden
und eine gezielte Luftstrdmung von oben nach un-
ten gewdahrleistet ist.
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Die Erfindung schafft somit einen Gitterrost, be-
stehend aus einer Mehrzahl von im wesentlichen
paraliel zueinander verlaufenden profilieten Stahi-
blechen, die durch quer zu den Stahlblechen 8 hin-
durchgehende Zugstdbe 13 unter Zwischenschal- 5
tung von Abstandselementen 10 fest miteinander
verbunden sind. Die Abstandselemente 10 haben
im wesentlichen keilférmiges Profil in einer quer zu
den Blechen 8 betrachteten Schnittansicht, wahrend
die Bleche im wesentlichen V-férmig profiliert sind 10
und einen durch zickzack-formige Kanéle festgeleg-
ten direkten Durchgang von Schiitigut verhindern.
Wesentlich ist, dass der Gitterrost einen im geraden
vertikalen Durchgangskanal zwischen den benach-
barten Blechen verhindert durch die erfindungsge- 15
méss vorgesehene Profilierung der Bleche 8.

Patentanspriiche

1. Gitterrost, insbesondere fiir Schiittgut-Entlade- 20
stationen, bestehend aus parallel zueinander ange-
ordneten Metallelementen, dadurch gekennzeichnet,
dass die Metallelemente (8) durch profilierte Bleche
gebildet sind, die mittels Abstandselementen (10)
zueinander beabstandet sind, und dass eine Befe- 25
stigungsvorrichtungen (12) vorgesehen ist, welche
die profilierten Bleche (8) und die Abstandselemen-
te (10) fixiert.

2. Gitterrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Befestigungsvorrichtung (12) 3o
durch Zugstibe (13) gebildet ist, welche die Bleche
(8) und Abstandselemente (10) jeweils in einer ab-
wechselnden Folge zueinander halten.

3. Gitterrost nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die profilierten Bleche (8) im 35
wesentlichen V-férmiges Profil aufweisen.

4. Gitterrost nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die profilierten Bleche (8) einen im
wesentlichen vertikal verlaufenden Endabschnitt
(18a, 18b) aufweisen. 40

5. Gitterrost nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
standselemente (10) auf einer Seitenfldche ein im
wesentlichen V-férmiges Profil aufweisen.

6. Gitterrost nach einem der vorangehenden An- 45
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
standselemente (10) in einer senkrecht zum Verlauf
der Bleche (8) verlaufenden Richtung im wesentli-
chen dreieckférmige Gestalt haben.

7. Gitterrost nach einem der vorangehenden An- 50
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
standselemente (10) zumindest teilweise auf Tra-
gern (4) aufliegen.

8. Gitterrost nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an den un- 55
teren Stirnflichen der Abstandselemente (10) Luft-
leitbleche (30; 32) vorgesehen sind.

9. Gitterrost nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Befesti-
gungsvorrichtung (12) durch Zugstébe (13) gebildet 60
ist, von denen ein Ende fest mit einem Abschluss-
blech (14) verbunden ist.
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