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La présente invention concerne une lampe électrique
a incandescence'et plus particulidérement un type de lampe
dans lequel on souhaite monter le filament cn un emplacement
donné,

Les lampes ¢lectriques i incandescence classiques
sont fabriquées avec une enveloppe de verre comprenant une
section rentrante en verre en forme de tige s'étendant vers
1'intérieur de l'enveloppe. Les conducteurs d'amenée destinés
au montage du filament de la lampe sont amenéds A 1'intérieur
de l'ampoule en passant par la tige, et le filament est monté
sur eux, Cette tige convient au montage & grande vitesse de
lampes sur des machines automatigues, Cependant, quand il
s'agit de lampes & incandescence classiques, le filawent n'a
pas besoin d'étre disposé en un emplacement spécial par rap-
port a l'intérieur de l'enveloppe,

Dans divers types de lampes, tels que ceux dont
l'ampoule comprend un revétement réfléchissant en totalité
ou en partie 1'énergie infrarouge (IR), deux probleémes se
posent, Tout d'abord, le filament doit Btre disposé en un
emplacement précis 3 1'intériocur de 1l'enveloppe et par rapport
4 celle-ci, Normalement, cet emplacement est le centre opti~
que de l'enveloppe de manidre que l'énergie IR puisse &tre
réfléchie par l'enveloppe vers le filament., Il est également
possible de monter le filament hors centre quand il s'agit
d'applications spéciales., Aucun de ces types de p051t10nnement
précis ne pourrait 8tre obtenu facilement avec une tige de
verre dont les dimensions varient fortement en fonction des
températures régnant au cours de certaines des étapes de 1la
fabrication des lampes, De plus, du fait que de grandes quan-~
tités de chaleur existent & 1'intérieur en raison de la ré-
flexion des rayons IR sur diverses parties de l'enveloppe, il
peut arriver qu'une tige de verre fonde complétement ou par-
tiellement,

En conséquence, la présente invention concerne une
lampe & incandescence ot est éliminde 1a tige de verre clas~
sique rentrant a l'intérieur, L'ampoule comprend une enveloppe
rendue étanche au niveau d'une partie dont la structure est

plus résistante gue le reste de l'enveloppe et une paire de
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2
bornes de montage des conducteurs d'amenée du courant tra-
versant cette partie., Les fils conducteurs sont reliés aux
bornes de montage et le filament est relié & ces fils, Il
est prévu un adaptateur qui est relié aux bornes d'amende de
courant de manidTre & pouvoir montexr lfampoule sur une douille
classique qui la fournit en courant électrique.

L'invention sera maintenant déecrite en détail avec
référence aux dessins ci-annexds dans lesquels :

La figure 1 est une wue en élé%ation, partiellement
en coupe, de l'ampoule avec son adaptateur H

La figure 2 est une wvue en coupe de dessus, selon
la ligne 2-2 ;

La figure 3 est ume vue en coupe de dessus, selon
la ligne 3-3 de la figure 1, et

La figure 4 est une vue fragmentaire en coupe d'une
partie de ltadaptateur,

Si l'on se réfere aux dessins, l'ampoule & incandes-
cence 10 de l'invention comprend une enveloppe 11 en verre
ciassique tel que du verre 3 la chaux ou du verre au borosili-
cate, L'enveloppe 11 est. généralement de Fforme sphérique, a
l'exception de sa partie inférieure 13 qui est de forme
générale plate., La partie inférieure 13 est renforcde par
rapport au reste de l'enveloppe 11 et est beaucoup plus épaisse,
Soit de l'ordre de 3 & 8 fois plus dpaisse,

L'enveloppe 11 peut &tre obtenue par soufflage ou
moulage, La partie plate 13 comprend un tube 15 par lequel
on peut faire le fide et effectuer un remplissage avec un gaz
nécessaire au fonctionnement de 1'ampoule, ou par lequel on
peut faire le vide dans l'ampoule si elle doit fonctionner
sous vide, L'ampoule peut fonctionner selon tout mode approprié,
avec un gaz ou sous vide, cedi ne constituant pas une partie
de l1t!'invention,

Tout ou partie de l'intérieur et/ou de 1llextérieur
de l'enveloppe 11 peut 8tre revéitu au moyen d'un matériau
réfléchissant les rayons IR, mais laissant passer la lumidre.
Ceci est représenté schématiquement par la lettre C 2 1'intériéur
de l'enveloppe. Du fait que le type particulier de revdtement

ne constitue pas un objet de ltinvention, on ne le décrira pas
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cen détail,

A la base 13 de l'enveloppe sont fixées de fagon
étanche deux bornes d'amende 18, réalisées cn un matdériau
électriguement conducteur approprié tel que du laiton, du
cuivre, etc, Si on le souhaite, les parties des bornes 18
qui sont a l'intérieur de l'enveloppe peuvent dtre revdtues
d'un matériau réfléchissant 1'énergie IR, l'un de ces matd-
riaux étant constitué par de 1'argent. Chaque. borne 18 a une
forme générale circulaire, bien qu'on puisse avoir recours
4 d'autres formes, et son corps comprend une partie intermd-
diaire 19 de plus grand diamdtre qui est relide de fagon
étanche &4 la base épaisse 13, Chaque borne comprend également
une partie de petit diaméire 20 en partie noyée dans la base
13 et s'étendant & 1'intérieur de l'enveloppe 11, A l'exté-
rieur de l'enveloppe, chacune des bornes 18 comprend une par-
tie de petit diamdtre 22, 1a partie'extérne 24 de chaque borne
se termine en une téte de plus grand diamdtre par laguelle
s'effectue le contact électrique,

A l'extrémité supérieure de chacune des bornes 10
est relié un fil d'amenée respectif 32 et 34, Le fil est
constitué en un matériau approprié quelconque tel que du nickel
ou du tungstine, Le fil le plus long 32 comprend une section
33 recourbée vers l'intérieur et le fil le plus court 3& conm=-
prend une section 35 recourbée vers 1'intérieur, La partie
inférieure de chacun des deux fils 32 et 33 est relidée 2 une
borne respective 18 par tout moyen approprié tel qu'un soudage,
un brasage, etc,

7 Un filament 40 est relié par ses extrémitds aux
parties 33 et 35 respectives des deux fils d'amende 32 et 34,
La liaison est établie par toute technique appropriéde telle
qu'un soudage, un sertissage, un enfichage, etec, Le {ilament
40 peut 8tre monospiralé, bispiraldé ou trispiralé, On préfere
ce dernier pour son pouveoir Trayonnant plus important,

Lors de la fabrication de 1'ampoulec 10, la base 13
est réaliséde sdpardment du reste de 1'enveloppe sphérigue 11,
La base 13 peut @&tre moulée et les bornes 18 placées dans
des trous formés dans la base, La base comprond ﬁne partie

13a 1légorement dvasde vers le haut ot qui va en s'amincissant
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pour atteindre l'épaisscur du reste de l'enveloppe 11,
Les bornes peuvent 8tre Tixdes dans les aldsages lors du mou~
lage ou maintemues dans coux-ci par socudage avec le verre,
comme représenté en 42, Les bornes sont disposées avec pré-
5 cision dans la base 13 du fait que la base est relativement
épaisse ot présente une bonne stabilité dimensionnelle., Par
ailleurs, les bornes 18 sont épaisses et rigides et elles Dré~
sentent ézalement une bonne stabilité dimensionnelle,
Les fils 32 et 34 sont onsuite montds sur les
10 bornes avec le filament 40. A ce momecnt varticulier, le fila-
ment peut &tre placé A 1'emplacement désird par rapport i la
base 13 en pliant par exenple l'un des fils 32, 34, ou 1les
deux,
Lorsque le filament et son dispositif de support sont
15 montés sur la basc 13, cette base 13 est assemblée au reste
de l'enveloppe 11, Ceci est rédalisé par exemple en effectuant
une soudure au verre dans la zone représentée en 43 autour
de la totalité de la circonférence de la base 13 qui présente
a4 l'origine une forme allant légdrement en s'évasant vers le
20 haut., A ce moment, il est toujours possible d'aligner le
filament par rapport & la paroi de l'enveloppe, en faisant
passer par exemple un instrument par le tube 15, Ceci serait
difficile s'il s'agissait d'une ampoule ne comprenant qu'une
tige rentrant & 1'intérieur, Le filament 40 peut 8tre ajusté
25 de maniére a atre disposé au centre oétique de l'enveloppe 11
ou en tout autre emplacement désiré, par exemple & une dis-
tance précise du centre optique,
Lorsque le filament est aligné de la maniore souhai-
tée, l'enveloppe est vidde et/ou remplie avec un gaz de remplis-
30 sage, si on le désire, par le tube 15, Le tube est ensuite
fermé de fagon étanche ot coupé & sa pointe. L'ampoule est
alors terminde. ' ' '
Les {igures 1 & 4 représentent une forme préférée de
1'adaptateur 50 utilisé avec l'ampoule pour former la lampe

de la figure 1. L'adaptateur comprend un corps 52 en matériau

|
Ut

» »

isolant, tel qu'une matidre plastique, de forme générale
cylindrique et comprenant un alésage central 54, L'extrémité

supéricure du corps 52 comprend un épaulement Stroit 5637 et une
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supe 30 allant en s'évasant vers lc haut cst placée dans
la zone 36. Elle est maintcnue par exemple par un adhdsif,
La jupe 58 allant en s'évasant vers le haut protége la partie
inférieure du fond de 1'enveloppe 13 et sert & dommer & 1'en-—
semble un aspect esthétique.

A l'extérieur de la partie principale du corps 350
est fixé, par un adhésif ou une attache mécanigue, un manchon
60 d'aluminium, de laiton ou de touil autre natériau éleciri-
quement conducteur approprié, portant um filetage G1. Une
rondelle 62 constituée en un maidriau électriguenent isclant
tel qu'une matidre plastique, fibreuse ou similaire, est placde
sur le fond du corps et 1l'extrémité d'un plot 64 en matdriau
électriguement conducitenur tei que du cuivre ou du laiton est
regu dans 1l'alésage ceniral 54 ot il est maintenu, Ceei peut
&tre obtenu au moyen d'un ajustage serré, dfun adhésif, etc,

Le manchon 60 et le plot 64 forment des contacts électriques,
les mémes que ceux d'un culot de lampe électrique classique,
de maniére qulun contact électrique puisse &tre atabli avec
les contacts d'une douille traditionnelle (non représentée),
Comme le montre également la figure 1, Lll'extrdémité de la tige
15 de l'enveloppe est regue dans L'aldésage 54 et protégée

par celui-ci,

La partie supérieure du corps 50 de 1'adaptateur
comprend deux fentes arqudes 72, 74 dans chacune desguelles cost
placé un organe de contact électrique 78 respectif, A 1l'exiré-
mité supérieure du corps est Tixde une rondelle 52 on matériau
électriquement isolant, Cette rondelle est fixde par un adhésif
ou par scellement & chaud, Elle comprend la méme paire de
fentes 73, 75 qui correspondent aux fentes 72, T4 et les recou-
vrent, Chaque fente 73, 75 comprend une entrdée 73a, T5a respec-
tivement & large cmbouchure et une section de blocage respective
73b, T5b plus diroite. Les contacts 78 et 79 sont chacun consti-
tués par un matériau du type & ressort, tel gulun bronze au
phosphore, ctc, Chacun des contacts ¢lectriques 78, 79 est
nmaintenu & l'intérieur d'unc fenic respoctive 72, 7k, par
eXemple au moyen d'un rivet 80 noyé dons le corps 50 (voir
figure 4). Chague contact comprend une section plate 78a (scu
le comtact 70 dtant représentd sur la figure 4} fixde au rivet

80,une partic centrale angulaire 7Cb se terminant on une
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aréte 78c et une plate-forme 73d, A llexirdmité inférieure
du rivet 80 du comiact 7§ est relidé un £il 84 gui passe
dans 1'alésage cemtral 5L et est relié édlectriquement au
plot 64 de la basec, Au rivet 80 du contact 79 est relide une

2

relide électriguement & 1la

33

ratte métallicue 81 replide e
coguille 61, par exemple par soudage ou brasage .

Pour relier 1l'ampoule 10 & 1lladapitateur 30, il
suffit de placer les té8tes 2k de plus grand diamdtre des bormes
18 dans les embouchures dientrée 73a, 75a des fentes 73, 75
de 1z rondelle 32 jusqufi ce que les zones de diamdtre »éduit
22 des bormnes, qui sont légdrement plus longues gue itépaisseur
de la rondelle 82, soient en position pour recevoir la rondelle.
On tourne alors l'ampoule pour amener les tétes 2L des bornes
en dessous des zomnes de blocage 73b, 75b de la rondelie 82,
Les tétes des bornes sont plus importantes gue les ouveriures
7jb, 75b. L'ampoule 10 ost alors maintenue fermement contre
la rondelle 82 par les t8tes 24 des bornes alors gue les contacts
électriques & ressort 78, 79 appliquent une pression vers le haut
contre les bornes, La paritie inférieure de chaqgue t3te de borne
est appliquée fermement .sur la plate-~forme respective 784,
79d & 1ltextrdémité de 1'organe de contact respectif 78, 79.
Les bornes sont alors bloquées contre les nervures des organes

de contact 78,
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REVINDICATIOXNS

1.~ Lampe élcciricue A incandescence, carachdérisée
en ce qu'clle est constitude d'une ampoule sans culot et d'un
adaptatour,

2.~ Lampe seclon la revendication 1, caractérisde
en ce qu'eclle comporte :

- unc ampoule (10) comprenant une enveloppe de voerre
(11) pourvue d'une partie de basc (13),

~ unc paire de moyens de montage rigides (18) pour les
fils conducteurs du filament, en un matériau électriquemont
conducteur et relids de facon étanche e: hermétique % la par-
tie de base (13) de 1'enve loppe, chaque moyen de montage
comprenant une premidre partie (20) st'étendant dans 1'enve-
loppe, un filament incandescent (#0) reliéd électriquenient
centre la premidre partie desdits moyens de montage, chaque
moyen de montage comprenant une seconde partie (24) disposée
a4 llextérieur de 1l'enveloppe ol doit s'teffectuer le contact
électrique pour fournir le courant au filament, la seconde
partie d'au moins 1'un desdits moyens de montage comprenant
également des moyens (22) pour bloquer positivement 1'ampoule
sur 1l'adaptateur (50), '

=~ cet adaptateur comprenant un corps (52) en un matériau
électriquement isolant,

- des moyens sur ledit corps pour recevoir la partic
inférieure (13) de 1l'enveloppe ot 1'adapter au corps pour
recevoir les moyens de blocage de la seconde partie de 1'un
au moins desdits moyens de montage du filament ct bloquer
positiveméntrl'ampoulc sur 1'adaptateur,

- des moyens (78, 79) pour établir un contact électrigue
avec la scconde partie de chacun desdits moyens de montage, et
- des moyens (60, 614) relids électriquement aux its
moyens destinds X établir un contact électrique pour monter

l'adaptateur dans unc douille classicue de lampe.

3.~ Lampe selon la revendication 2, caractérisde
en cc gue lesdits moyens d'adapta*ién comprennent une paire
de fentes formées  une cxtrdénmitd du corps, une aun noins

des feates (72, 74) dStant arquée, chague fente dtant prévuc
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pour recevoir la seconde partie (Zh),des moyens respectifs

Hy

Lde

de montage du filament, ct des premiers moyens (73b, 75b)

dans l'une au moins desdites fentes coopérant avec les moyens

de blocage (22) de 1'un desdits moyens de montage pour bloguer '
les secondes parties des moyens de montage du filament dans les-
dites fentes, lesdits moyens destinés & établir un contact
dlecirigue avec la scconde partie de chacun desdits moyens

de montage étant situdés dans lesdites fentes.

4, ~ Lampe selon la revendication 3, caractérisée
en ce que les noyens de blocage de la seconde partie de 1'un
au moins desdits moyens de montage sont constitués par une
section plus étroite (22) intermédiaire entre leur extrémité
et l'enveloppe, les moyens de blocage de l'adaptateur compre-
nant des premiers moyens sur ladite extrémité du corps gui est
pourvue d'une paire de fentes (73, 75) recouvrant les fontes
du corps (72, 74), la fente desdits premiers moyens recouvrant
la fente arquée dn éorps ayant une forme en trou de scrrure de
manidre que la section plus étroite (22) de la seconde partie
(24) de 1'un au moins desdits moyens de montage soit bloguée
par les premiers moyens lorsque l'un au moins desdits moyens
de montage cst placé dans la fente en trou de serrure et tourné
vers la partie étroite (73b, 75b) de celle=~ci.

5.- Lampe selon la revendication 4, caractérisée en
ce gue la seconde partic de chacun desdits moyens de montage
comprend une section plus étroite et en ce que les deux fentoes
desdits premiers moyens ont la forme de trou de serrure,

6.~ Lampe selon l'une des revendications 3, &4 ot 5,
caractérisde en ce que lesdits premiers moyens comprennent
un couvercle pouvant 8tre séparé du corps et pourvu d'une
fente ou'de fentes en Torme de trou de serrure,

7.~ Lampe sclon la revendication 3, caractérisde en
ce gue chacun desdits moyens de montage du filament comprend

une borne, la seconde partie de la borne ayant une section de

“largeur réduite enbtre 1lextrémité de chacune desdites sccondes

parties et l'enveloppe pour constituer au moins une partie des-
its moyens de blocage positif,
S.= Ampoule pour lampe sclon la revendication 1,

2 P

caractériscecen ce qu'elle comnorte :
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- une enveloppe de verre (11),

- une paire de bormes (18) rigides en matériau délectri-
quenent conducteur, relides de fagon étanche et hermdtique
directement 4 une partie de l'enveloppe (13), chaque borne
comprenant une premidre partie (20) en faisant partie inté-
grante ot s'!'étendant dans l'enveloppe, un filament incandes-
cent (40) étant relié dlectriquement entre les premidres
parties des bornes, chaque bofne comprenant une seconde par-
tie (24) disposée & 1l'extérieur de l'enveloppe, avec laquelle
est établi un contact électrique par des moyens (78, 79) si-
tués dans l'adaptateur en vue de fournir le courant au fila-
ment, et la seconde partie de l'une au moins des bornes com-
prenant des moyens pour bloquer positivement l'ampoule sur
l'adaptateur de fagon amovible.

9.~ Ampoule selon la revendication 8, caractérisée
en ce que les moyens de blocage de la seconde partie (Zh)
de l'une au moins des bormes a une partie dtépaisseur réduite
(22) constituée sur la borne entre son extrémité et ltenvelop-
pe.

10.—- Ampoule selon l'une des revendications 8 ou 9,
caractérisée en ce que la partie (13) de l'enveloppe & laquel=-
le les bornes sont reliées de fagon étanche est sensiblement
plate et en ce qu'une partie importante (11) du reste de l'en~
veloppe est courbe,

11.~ Ampoule selon l'une des revendications 8, 9
et 10, caractérisée en ce gue la partie (13) de 1l'enveloppe
4 laquelle les bornes sont fixées a unme épaisseur plus impore
tante que le reste de l'enveloppe.

12.~ Ampoule selon l'une des revendications 38 & 11,
caractérisde en ce qu'elle comprend en outre une tubulure
(15) constituéde sur 1'enveloppe et par laguelle est établie la
communication avec 1'intérieur de l'enveloppe avant que cette
tubulure soit fermée de fagon étanche.

13.~ Ampoule selon la revendication 12, caractérisde
en ce que la partie de l'enveloppe a4 laquelle les bornes sont
fixées et dans laquelle la tubulure est constituée est sensi~
blement plate et en ce qu'une partie importante du reste de

l'enveloppe est courbe,
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14.- Ampoule selon l'une des revendications 12 ou
13, caractérisée en ce que la partie (13) de l'enveloppe &
laquelle les bornes sont fixées de facon étanche et dans la-
quelle la tubulure est située a une épaisseur plus importante
que le reste de l1l'enveloppe,

15.— Ampoule selon L'une des revendications 8 a 14,
caracterlsee en ce que la partie de lfenveloppe & laquelle les
bornes sont fixdes et le reste de 1'enveloppe sont des éié-
ments séparés, et en ce gqu'elle comprend des moyens (43) pour
relier lesdits éléments sépards 1'un 2 1llautre.

16.~ Ampoule selon 1'umne des reveandications 8 a 15, .
caractérisde en ce que la partie de il'enveloppe & laguelle
les bornes et/ou la tubulure sont fixzdes et le resie de
llenveloppe sont des éléments sdpards, et en ce gu'elle comprend
des moyens pour relier lesdits éléments séparés L'um & 1lautre,

‘ 17.~ Adaptateur pour lampe selon la revendication 1,
destiné & maintenir, et 3 assurer le contact électrique avec
une ampoule & incandescence sans culot du type comportant une
paire de moyens de montage rigides des conducteurs du filament
en un matériau électriquement conducteur, s'étendant & 1extd-
rieur de l'enveloppe de 1l'ampoule, caractérisé em ce qulil
comporte :

- un corps {52) en un matériau éléétriquement isolant,

- des moyens a une extrémité du COrps pour recevoir et
maintenir chacun desdits moyens de montage du filament
comprenant une paire de fentes (72, 74) dans lesquelles pas-
sent lesdits moyené de montage du filament, au moins 1'une des-
dites fentes étant arquée, des premiers moyens (78, 79) dans
chacune desdites fentes pour établir un contact électrique
avec 1l'un des moyens de montage électriquement conducteurs
(18) respectifs du filament,

-~ des moyens reliés électriquement A chacun desdits
premiers moyens pour relier l'adaptateur et de ce fait l'am—
poule gu'il maintient i une douille pour lampe, et

~ des moyens (82) & ladite extrémité du corps pour blogquer
la lampe sur le culot, comprenant une partie constitude au-dessus
de la fente arquée et ayant une forme en trou de serrure pour

coopérer avec et blogquer une pariie des moyens de montage du
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filament insérés dans la fente arquée lorsqu'elle est tournde
de la partie la plus large pour parvenir dans la partie la
plus étroite (73a, 75a) de la fente en trou de serrure quand
on tourne l'ampoule sur 1'adaptateur,

18.- Adaptateur selon la revendication 17, caracté-
risé en ce que les deux fentes (78, 79) ont la forme d'un trou
de serrure de manidre X bloquer lesdits deux moyens de montagc.

19.- Adaptateur selon l'une des revendications 17
ou 18, caractérisé en ce que les moyens de blocage compren-
nent un couvercle pouvant 8tre fixé de fagon séparde i ladite
extrémité du corps,

20.~ Adaptateur selon la revendication 19, carac-
térisé en ce que les moyens de blocage comprennent un couver-
cle qui peut &tre fixé de fagon amovible & ladite extrémité

du corps et comprend des fentes en forme de trou de serrure,
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